)

| Revétements spéctaux

| Produits de finition

89
ES
g 2
4
w
S 3
Qo
53
=%
§
=

B .

Bar-Rust'c 235

Revétement époxy a usages multiples

Numéro de catalogue 235-K-XXXX

. DESCRIPTION

DONNEES TECHNIQUES

2

Revélements Intérieurs de réservoirs et canallsations = Type de revétement iépoxi; catalysé
Réservolrs d'eau potable Couleurs Numéro de catalogue
Pompes submergées, cavltés humides et tuyaux de Volir |a carte des.couleurs 235-K-X)XXX
drainage Emballage 5gal (18,51) et 1 gai (3,7 )
H i ] Ensemble de deux constituants
¢ Structures d'acler, équipement et magonnerle 3
: Usines de pates’ et paplers E Rapport volumigue des conslllt‘:anls
Usines de produits chimiques et de fabrication d'engrals g 4a
Usine d'épuration et de traltement des eaux usées . Lustre SemHustré
Réservoirs et canalisations 1 Point éclalr 100 °F (38 C) Setaflash
Ponts 2 Diluant .
g Pour extérieur et nettoyage Devoe T-10
E Magonnerle et béton g  Pourintérieur Devoe T4
F + Entrepbts &  Pour eau polabie Devoe T-5
Usines de traltement des aiiments E  Surdanciens revét, alkydes  Devoe T-5
Uslnes de fabrication de boissons : Durée de vie en Pot 4,5 heures & 77 °F (25 nC)
Fahricatlon et nouveile construction ; gtabl::téé en stockage . Plus de '2 fgsk A
Accéldre la production, méme & de basses températures £ -eNSite 11ib/gal (1,3kgh)
Revatement 4 usages multipies convenant 4 de nom- E} Temps d'Incorporation 15 minutes & 77 °F (25 °C)
breuses surfaces E COV-EPA 24 2/4 ib/gal (292 g/)
Résistance & la température 260 °F (121 °C) sec
;. Pourcentage de solldes/volume
CARACTERISTIQUES j 88 % ASTM D2697 (7 jours)

£ Protection exceptlonnelle contre la corroslon
i+ Résistance a 'immerslon en eau douce
Conseillé dans les endrolls ol 'on trouve des produils

Rédult le cofit de préparation des surfaces

chimiques corroslfs

E + Convient & de nombreuses surfaces

>+ Approbation de |

Adhbdre trés blen 3 Ia roullle tenace
+ Adhére bien aux surfaces humides
Durclt & de basses températures
Durcit & 0 °F (-18 °C)
» Séchage rapide pour recouvrir

Rendement superficlel volumique
1091 pl/gal & un miilldme de po
26,9 m#/i & 25 microns
| Epalsseur du feull recommandée
5,9 - 11,8 mliilidmes de po humide pour obtenir
4,0 - 8,0 millidmes de po une fols seo
Application Pulvérisateur, pinceau ou royleau
Courbe de temps de séchage
Heures & 5 miilldmes de po (126 microns) E.F.S.

ar/eC 84731
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Appilcation s | B . | L |
. Auto-arprétant ora b | i
Approbations sorz0 A
- EPA (Environmental Protection Agency - Etats-Unis) - iire MY
eau potable (blanc cassé et chamois seulement) ‘ ™ T ] ]
Cargo de grain - North England ind, Health Ser. 2001 ] =
MiL-P-23236B(SH), types 1 et IV, classe 2 g I e s e T T Ter T TR TR STy rarr 3
Santé et bien-étre social Canada - aliments séchés, L — Sec en profondeur: v

la nourriture

MiL-P-24847 et chapitre 631, tabieau 631-8-10, quille,

rall et superstructure

;“r .

4 A DA

cales & poisson (blanc cassé et chamois seulement)
USDA pour contact occasionnsi avec

midité ct "utllisatinn d'va diluant peuvent (alro varicr fo temps de séchago (ASTM DI640),
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GUIDE D’APPLICATION

Prépration de ia surface

Tous les revétements appliqués directement sur le métal offrent un rendement maximai lorsque la surface est décapée jusqu'a ce que
le matal soit presqua blanc Cependant, le décapage au jet d'abrasif n'est pas toujours possible pour des ralsons da colt ou autres.

- Les revétements Bar-Rust ont été congus pour étre appilqué sur des surfaces qul n'ont pas rogu la mellleure préparation.La prépara-

tion recommandée pour une application de revétement Bar-Rust 235 comprend I'entévemeént de I'eau, de ia saleté, de I'hulle, des
débris et des écaiiles de rouille. Pour obtenir de melileurs résuitats, nettoyer ia surface avet ie nettoysur Devprep 88 et laver ensuite
avec de ['eau & haute, pression. La norme minimale & respecter pour les applications sur des surfaces non immergéss est la norme
SSPC-SP2 du Steel Structures Painting Council ou la norme. Swedish Standard DSt2. Pour ies applications sur des surfaces
immargées, la norme minimale est la norme SSPC-SP3 qu ia norme Swedish Standard DS13. Dans les deux cas, on peut aussi appli-
quer une couche de I'apprét Pre-Prime 167 sous une couche de Bar-Rust 235, La plupart des époxy ont un pouvoir de repelnturage
- limité. S'adresser & un représentant Devoe pour obtenir plus de renselgnements & ce sujet,

Meélange et dilution

Le revétement Bar-Rust 235 est offert en ensembie de deux constituants de 5 gallons (18,6 Iitres) ou de 1 galion (3,7 litres) qui con-
tiennent chacun ia quantité appropriée d'ingrédients. Les constituants dolvent étre bien mélangés ensemble, Brasser au mélangeur la
base jusqu'a l'obtention d'une préparation lisse et homogéne. Ajouter gradueliement le convertisseur fout en mélangeant. Une fols
tout le convertisseur ajouté, continuer & méianger lentement. Aliouer 16 minutes pour Fincorporation & 77 °F (25:°C). En général, Il
n'est nl nécessaire ni souhaitabie de dliuer Ja préparation. Toutefols, dans des conditions climatiques extrémes, une petite quantité (10
% ou molns par voiume) de I'un des diiuants décrits au recto peut étre ajoutée conformément atix régiements locaux relatifs & la
teneur en-composé organique volatii (COV) et & ia quailté de I'alr, Utiiiser le diiuant Devoe T-5 pour les applications de Bar-Rust 235
sur des réservoirs d'eau potabie ou sur d'anclens revatements alkydes. N'ajouter ie diluant qu'apras avolr blen mélangé les deux
constituants. La durée de vie en pot de la préparation est de 5 heures & 77 °F (25 °C). Si elie est additionnée d'un diiuant, sa durée
de vie est de 4,5 heures & 70 °F (21 °C). Aprés cette pérlods, la préparation peut sembler liquide, mals J'épalsseur du feuli risque de
ne pas &tre adéquate et la puivér(sation molns bonne. A des températures pius élevées, la durée de vie en pot de ia préparation
diminue tandis qu'a des températures pius basses, eile augmente. '

Application

Le revétement Bar-Rust 235 peut étre appliqué avec un pulvérisateur conventionnel ou sans alr. O‘n"recomm'ande, pour ies applica-

tions avec un pulvérisateur conventionnel, un pistolet Graco n® 800 muni d'une buse de 0,070 po ou d'une buse plus iarge et une t8te
. d'alr & bon pouvolr de dispersion. La pression du liquide doit rester basse, & environ 15 psi (1,0 bar) et la pression de f'air dolt &tre
Juste assez élevée pour obtenir une bonne dispersion du revétement. Une pression d'alr frop éfevée peut causer une surpulvérisa-
tion.Pour les applications avec un pulvérisateur sans air, on recommande une pompe Bulidog Graco 30:1, une pompe Senator 35:1
ou une pompe pius puissante. Une buse de 0,021 & 0,025 po permetira d'obtenir tine bonne forme de Jet. Pour obtenir un résuitat
optimal, ies tuyaux a liquide devraient avoir un d.i. d’au molns 3/8 de po et ne devraient pas avoir pius de 50 pi de longueur. Si on
utilise un tuyau plus long ou que I'on falt I'application par temps froid, une pompe plus puissante ou I'ajout d'un dlluant est recom-
mandsé, S'assurer d'obtenir un feuil d'épaisseur appropriée s| on applique ie revétement Bar-Rust 235 au pinceau ou au rouleau.
Appliquer une peinture anti-salissure sur le revétement Bar-Rust 235 lorsque celul-ci n‘est plus collant mals encore sensible & la pres-
sion du dolgt. Les revétements 6poxy peuvent changer de couleur et peuvent fariner lorsqu'lis sont exposés directement au solell,

Systémes de peintures pour revétements de réservolrs : Deux couches de Bar-Rust 235 de 4 & 8 millldmes de po (100 & 200
microns) par couchs, plus deux couches au pinceau sur les arétes vives et les jolnts de soudure, Utlilser des couleurs différentes pour

chaque couchs, y compris les couches appliquées au pinceau. : -

Aeration

Une bonne aéralion est essentielle pour obtenir un bon rendement du revétement Bar:Rust 235 et pour la personne qui effectue le
travall. S'assurer d'alimenter ia piace ol le pelnturage est effectué en air sec et frais afin que ie solvanit s'évapore. Comme les
vapeurs de solvant sont pius iourdes que I'alr, faire en sorte que les bouches d'aératlon attelgnent ies parties inférleures de la place.
l:aération pendant le durcissement permet aux solvants contenus dans le rev8tement de s'évaporer. Allouer une période d'aération de
7 jours pour le durclssement des réservoirs. - E -

Précautions

Consuilter Ia fiche technique sur la sécurité des substances et r'étiquette du produit pour conngltre les masures de sécurlté et les pré-
cautlons & prendre. _ . A
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DEVTHANE® 359

HIGH PERFORMANCE Mastic a I'uréthane aliphatique brillant
a pouvoir garnissant élevé pour

application directe sur métal (DTM)
N° de réf. 359KXXXX

DESCRIPTION DU PRODUIT DONNEES TECHNIQUES

Générlque : urthane aliphatique acrylique Couleur : disponible en blanc, nolr et una gamme compléte de coulsurs sur commande
Description aénérale : pelnture émall brillante & F'uréihane aliphatiqus, & deux Elni : brillant &levé

constituanis, durclssement chimique, au pouvolr couvrant et au rendemenl Solvant de réduetlon : diluant T-8 {pulvérisateur), T-17 (pinceau ou rouleau)

élevés, conguie pour des surfaces nécessiant une slabllitd maximale de Solvant de nettoyage : dilvant T-9

brillance et de couleur. Polds/gation : 10,3 lb/gal (1,23 kg/l) ~ varie selon la couleur

Usages courants : ulliser sur des surlaces d'acler adéquatemant prépardes, COV {EPA 24) : 2, 8 Ibigal (340 gl) - vase selon la couleur

planchers d'acler ou de béion, magonnerle, clolsons saches, plitre, métal, blocs Solides par volume (ASTM D-2697-7 {ours) ; 60 %
de béton, mélal galvaniss, aluminium, béton could et brique émaliée. déal pour Rendement théorlgue & 1, 0 mll (25 microng) sec: 862 pi/gal (23,7 m¥)

 une uffisatlon, & Flntérieur et & Pextédeur, sur Macler structural, [a tuyauterls, les Epalsseur de feull recommandée : 4,0-6,0 mils (100-150 microns) sec ~ 8,7-10,0 mils
revélements métaliques, le mobifier de cablnes de contrdle, les convoyeurs, les {168-250 microns) humids. L*apptication directe sur fe métal requlert une épalssaur de

pompes, les réservoirs de slockage, les lours doflennes, les moteurs, la feull sec de 5,0-6,0 mils (125-250 microns).

machinerie et les véhicules de transperl, Peul aussl &tre ullisé dans les alres de Systémes : Vaulfiez consulier le guide du syslame approprié, les spéelfications propres
service inlense des usines de translormation des allmenis, des laiteries, des auiravall ou volre représeniant(e) d'ICI Pelntures pour les systémes Indiqués pour co
écoles, des reslaurants, des hopilaux, des élabissements conectionnels, das pradull. Chofslr les systdmes en tenant comple de 'emvircnnement particuller oi ils
manulaclures, des stades, des arénas el des parcs d'amusement, seront appiqués,

Température de gervice maximals : 250° (121°C) sac
Temps de séchage mintmum (ASTM D-1840) : & 4 mlls (200 microns) sec

Température du subjectile 40°F (4°C) | 60°F (16°C) | 80°F (27°C)
Prét & recouvrlr - minimum 8 heures 5 heures 3 heures
Sac en profondeur 14 heures 9 heures 5 heures

Prét & recouvrir - maximum

CARACTERISTIQUES par le méme pradult 2semaines | 2semalnes | 2 semalnes

Le temps de séchage peut élre Influencs par la ventilation, 'épalsseur du feull, le laux

Avanlagas : :lsle:\l b do brfan ef o o dhumidité, le diuant el d'autres lacleurs.
e excellentas ani et de couleur
Avertissement ; Les données qul précédent sont uniquement! des directives générales.
= oxcellenls résistanca & Fabrasion el aux produits chimiques Cansultez toujours voire représentant(e) d'IC1 Pelnlurlgus pour les délals de recgouvremenl
«  falbie tensur en COV appropiés, étant donné que le délal de recouvrement maximum de ¢ produit peut
«  application faclle avec un pinceau, un rouleau ou un pulvérisaleur diminuer ou augmenler da lagon Impariante en ralson de conditions variées Incluant,
«  grand cholx de couleurs, incluant les coulsurs de sécuritd mals sans sy limiter, 'humidité, la tempéralure de la suriace et M'ulilisation d"additifs ou
»  excellents résislance aux maculations, au piquage et aux égratignures de dlluants. L'utiisalion d'accétéraleurs ou da durcisssmant forcé peut diminuer le délal
= pouvoir couvrant élevé de recouvrement de couches Indlviduelles. Les délals de recouvrement qul précadent
»  exceflentss propriéiés d'application pourralent na pas s'appliquer sl un prodult de recouvrement autre qu'un de ceux
«  applicable directement sur le métal énumérds ci-dessus esl ulilisé. St le déla de recouvrement maximum est dépasss,
veullez consulter votre représentant(e) d'ICI Peintures pour oblenir les recommandations
Restrlctions : la coulaur pourrait changer lorsque ta lempératuse approche la appropriées afln d'améliorer 'adhérence. Le défaut de se conformer & ces précaulions
limite de 250°F (121.0), mals |e feull demeurera Intacl, peul enlrainer une délamination entre les couches.

Stablllté en stockage : plus de 12 mois & 77°F (25°C) non ouvert

Dureté : {ASTM D-3363, séchage pendant 7 lours & 77°F (25°C) : 5H
Proportions de mélange : 4 (base) : 1{convertisseur) - volr les Instructions de
mélangeage

Induction : aucune

Durée de vle en pot : 8 haures & 77°F (25°C) el 50% HR.

' ' DONNEES DE RENDEMENT

Adhérence : (ASTM D-4541) — Excellente Réslistance aux prodults chimlques : (ASTM D-1308 -
Réslstance au broulllard salln : (ASTM B-117) — Excellente  contact de 24 h) — excellente. Résiste aux éclaboussures et au
Résistance 3 I'abrasion : (ASTM D-4080) — Excellente déversement d'alcalis, sels, eau, graisses, prodults allmentaires
Résistance 2 I'humidité : (ASTM D-2247) — Excellente el détergents.

Exposltion 4 Pextérieur : 45° sud de la Floride —Excellente ~ Réslstance aux taches : (ASTM D-1308 — contact pendant une
semaing) — excellente. Résiste, entre autres, aux taches de
crayon, rouge 4 lévres, café, terreau, poll 3 chaussures, jus de
ralsin, encre, marqueur et peinture pulvérisée.

DANGER! INFLAMMABLE. NOCIF OU MORTEL EN CAS D'INGESTION. Lire I'dtiquette et la fiche signalétique avant d'utiliser.
Voir d'autres mises en garde sur la page sulvante. DSF3-0696




Toules les sudaces doivent 8re saines, séches, propres el exemples d'hulle, de gralsse, de
molsissures, d'agenis de démoulage, de prodults de curs, de lallance ou autres subslances
fétrangdres. Pour assurer une apparence opimale, Fappiét ou la couche de fond devra éire Hsse et
axemple de tout défaut de surface tel que coulure, puivérisation séche et peau d'orange imporianle.

Nouvelles surfaces ; Acler — Pour une appication directs sur 'acler, décaper au jet d'abrasif jusqu'a

2 que le métal soit presque blanc conformément aux normes SSPC-SP10 ou §81-Sa2l4. Le profilde
if'acler, aprés Iz décapage, devrail 8tre de 1,5-2,5 mils {38-63 microns) de profondeur et dentalé plutdt
que bosselé (4 [a sulle d"un grenaliiage), ou nettoyer el appréter avec 'époxy DEVRAN® 224HS, BAR-
RUST* 235 ou BAR-RUST® 233H. Bloc de béton. ~ obturer avec I'époxy DEVRAN® 224HS, BAR-
RUST® 235 ou BAR-RUST® 233H. Fibire de verre —essuyer avec [e solvani, poncer légarement et
Hessuyer de nouveau avec le solvant, Apprater avec le DEVRAN® 201, Planchers de bétan, béton
Hcoulé - durcir au moins 30 jours,

i Coloratlon : colorer la base appropriée avec les colorants CHROMA-CHEM 844. (Ne pas utliser de
H colorants & base d'eau). Ajouterlss colorants seulement & la porlion base. Mélanger & fond avanl
H d'ajouter la portion converlisseur, Lorsque le DEVTHANE® 359 est appliqué direclement sur fe
fimétal, on oblant de mellleurs résullals en ufiisant des couleurs préméfangées.

i Dilutlon : normalement, la ditution n'est nf nécessalre n! souhallable, Toulefols, dépendant des

i réglements locaux refafifs aux COV et & la qualiié de I'alr, une petite quantité (5% ou moins par

H volume) de solvanls indiqués au recto peuvent dtre ajoutées. Une petile quantité (5% ou molns par
ki valume) de dilvant T-17 améliorera I'application au rouleau ou au pinceau. Sl les réglemenis locaux
I relatifs au COV et 4 la qualité de I'elr ne poseni pas problame, el selon f'assemblage Individuel de
Féquipement de pulvérsation, une diution addilionnelle sera tolérée pour ablenlr Ie finl Individuel
1souhallé.

[{ Mélangeaqs ; la pelnture-émall DEVTHANE® 359 est un prodult & deux constiiuants fournl en

§ ensembles de 5 gations (18,9251) el 1 gatlon (3,785 1) qul contlennent la proporilon adéquate

H d'Ingrédienls. Tout le contenu d'un contenant doit &tre mélangé avec l'autre. Il estImportant que les
H plbces d'équipement solent examples d'humidié et qua celle-cl ne contamine pas le revélement.

i Mélanger d'abord la portion base au malaxeur mécanique pour obtenlr un mélange lisse et

i homogéne. Puls ajouter le convertisseur lentement en agliant consiamment, Quand tout le

i convertisseur a 616 ajouté, continuer de mélanger lentement. La durée d'ullisation du mélange esl
t{de 8 heures & 77°F (25°C). Des températures plus dlevées et une humiditd excessive rédulront le
iitemps duiiiisalion du revalement, alors que des lempéralures plus basses Faugmenteroni.

il Application ; appHiquer avec un pulvérisaleur conventionnel ou sans alr, un rouleau ou un pinceau.
H| Pour la pulvérisation sans alr, utiliser tout pulvérisateur sans alr pneumatiqus, électrique ou 3 gaz

It ayant une capacité de 3000 psl (207 bars) et compalible avec des buses de 0,015 & 0,019° (0,375-
4 0,475 mm), Des plslalels multiples et des longs tuyaux de fiquide exigent des pompes ayant une
capacité
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PREPARATION GENERALE DE LA SURFACE

Décaper & {'aclde ou au jet d'abrastf fe béton fisse, émalllé ou taché de taltance.
Appréiar avec 'époxy DEVAAN® 224HS, BAR-RUST® 235 ou BAR-RUST® 233 —
dilué & 25% avec le diuant recommands, ou ullliser l'endult pénéirant PRE-

PRIME" 167. Clolsons séches ~ appréler avec un apprét vaporifuge au latex
acryllque. Acler galvanisé el aluminlum — enlever la saleté et les hulles avec un
solvant ou avec e nettoyeur DEVPREP® 88, puls fincer & granda eau. Appréter

avec l'apprét époxy DEVRAN® 201 ou 205, Pour une appfication direcle sur le

métal, décaper légirement conformément & a norme SSPC-SP-7 pour créer un

profil en surface.

Surfaces délh pelnturses : enlever la pelniure cloquée et écalllée, Poncer
1égdrement las surfaces briflantes, Vérller sl y a décollement ou salgnement
des anclens revélements. Si oul, les enlever. Apprdter les surfaces nues avec
I'apprél spécifié & 'article Surfaces neuves.

MODE D’EMPLOI

adéquate. Pour une pulvérisation & Palr, ullliser un pistolet DeVilbss MBC-510, une
busa « E » out « D = el un chapeau d'alr 704 ou 'équivalent. Ajusier la pression du
fiquide et de I'alr pour obtenir une bonne lorms de jet. L'application au pinceau et
au rouleau peut nécessller plusleurs couches pour oblenlr I'épalsseur de feull
et/ou Fopacité requise.

Note : S'assurer que tout I'équipemenl de pulvérisation et les luyaux de liquide
sont propres el exempls d"eau ou de solvanis non compatibles. Pour une
application au pinceau, utliiser des pinceaux secs, popres el de bonne qualllé.
Pour une application au rouleau, ulfliser des rouleaux neufs & polis courts, Ne pas
appliquer sur des surfaces mouflides ou par temps trés humide alors qu'une
condensafion ou un broufard pourrail se déposer sur le revatement pendant le
durclssement.

Rendement superiiclel spécifique : couvre 160-241 pi¥gal (3,9-5,9 m?)
dépendani de a lexture de la surlace el de |z porosiié. Prévolr des paries dues &
la suspulvérisation ou aux aspérités des surfaces.

Temps de séchane : & 70°F (21°C) et 50% HR, prél & secouviir en 5 heures et
sec en profondsur en 7 heures.

Nettovags ; utiliser le diluant T-9

Accélération du durclssement : on peut ullliser le calalyseur uréthane
070A0000 pour accélérer te durcissement sl la tempéralure est & 40°F

(5°C) ou molns. L'ajout de 1 (29,8 mi) our 2 oz (59.12 mi) par gallen (3,785 1)
réduira le temps de séchage en profondeur d'environ un tlers ou de moitié
respectivement & 40°F (5°C). La durée de vie en pot sera rédulle de moitié ou des
trols quaris.

PRECAUTIONS

DANGER! LIQUIDE ET VAPEUR INFLAMMABLES. CAUSE DES BROLURES AUX YEUX ET A LA PEAU. NOCIF OU MORTEL EN CAS DINGESTION. RISQUE D'ASPIRATION - PEUT
PENETRER DANS LES POUMONS ET CAUSER DES DOMMAGES. NOCIF EN CAS D'INHALATION. PEUT AVOIR DES EFFETS SUR LE SYSTEME NERVEUX CENTRAL, CAUSANT
NOTAMMENT DES ETOURDISSEMENTS, MAUX DE TETE OU NAUSEES. CAUSE L'IRRITATIDN DES VOIES RESPIRATOIRES. PEUT CAUSER DES REACTIONS ALLERGIQUES CUTANEES

| ET PULMONAIRES. DANGEREUX S| ABSORBE PAR LA PEAU, UNE SUREXPOSITION PEUT CAUSER DES DOMMAGES AU SANG, AU FOIE ET AUX REINS. UTILISER UNIQUEMENT AVEC
E UNE VENTILATION ADEQUATE. GARDER HORS DE LA PORTEE DES ENFANTS. AVIS ; tes produits de cetle sérls contiennent des solvants. Des rapports ont étabil un ilen enire une

i surexposltion professlonnella répéide et profongés aux solvanis, el des dommages pemmanenis eu cerveau e} au systéme narveux. Un usage abusH Intenllonnel, en concentrant et en Inhalani

H volontalremant le conlenu, peut &lre dangereux ou mortel, Pour toule Information urgants, composer le 1 800 545-2643, Pour plus d'informations relalives & [a sécurlté, consuller la fiche signatélique de
1 ce produit. Garder loln de la chaleur, das étincalles et des flammes. Ne pas fumer. Les vapeurs pourralent s'enflammer. Eteindre toutes les flammes, brideurs, poéles, agparells de chaullage el becs

| brdleur et débrancher lous tes moleurs et apparells électiques avant d uiliser et jusqu'a ce que les vapeurs alent disparu, En cas de pongage, paster un masque anllpousstére pour éviter de

i rospirer la poussidre de poncage. Ne pas resplrer les vapeurs ou brumes de pulvérlsation, Sl vous éprouvez des lamolements, das maux da t8le cu des élourdissements, guitiez I'endroil. Un

| respirateur bien utflisé paud ofirir une protection addifionnelie. Demandsr I'avis d'un profasslonnal avani son uiisallon. Refermer le conlenant aprés chaque usage, PREMIERS SOINS : en cas de

[ contact avec la peau, bien laver rapidement 4 I'eau el au savon, el enlever les vétemenis contaminds. En cas de contact avec fes yeux, rincer Immédiatement & grande sau, pendant au molns 15

H minules. Consultar un médacin de touls urgence. En cas dlingestion, consutter Immédiatement un médecin. Sl l'Inhalafion eniraine un malalse, eller dans un endrol ofi Palr est frals, Sl le mafalse

i persiste ou que ta respiralion devient difficlle, cansulter un médecin. Nole : ces mises an garde s'appliquant & Fensemble des produits de catte sérle. Avant d'ullfiser, lire et sulvre les

il recommandations sur la FS et sur I'stiquetie,

? EXPEDITION

Classification : peinture, 3 PG I, UN1263 (liquide Inflammable)
Polnt d’éclalr : 80°F (27°C)
Emballage : ensemble d’un gatlon (3,785 [)

0,8 gallon (3,04 ) de base 4 gallons (15,14 ) de hase

0,2 gallon (0,76 1) de convertisseur 1 gallon (3,785 [} de convertlsseur

ensemble de 5 gallons {18,925 1)

Polds & expédition :
ensembte'de 4 — 1 gallon (15,14) — 60 Ibs (27,2 kg)
ensemble de 5 gallons (18,925) — 66 [bs (29,9 kg)

358KXXXX (08/01)
Formulalre n® 686568

8200, rue Keele
Concord ON L4K 2A5
(905) 669-1020

DEVOE

HIGH PERFORMANCE

Davo Coatings est membre di groupe mondial ICI MAIN-D‘OEUVRE ET

LIMITATION DE RESPONSABILITE: A notre commalssance, les données tachnlquas contenues dans e présent docyment (
et exacles au moment de la publication, mais peuvant changsr sans
spécifications Indiqusas dans le
NDTAMMENT NOUS NE FAISONS AUCUNE GARANTIE RELATIVE
PARTICULIER. La res, gagg th, le cas échéant, sa Imits au remplacement du praduk ou au ramboursement du prix d"achat LA

gréavls. Nous garaniiszons que nolre produli st col
présent documenL NOUS NE FAISONS AUCUNE AUTRE GARANXIE EXPRESSE OU .. -+ E
LA QUALITE MARCHANDE OU A L"ADAPTATION A UN TISAGE

DE MAiN-D'OEUVRE, AINS| QUE LES AUTRES DOMMAGES INDIRECTS, SONT EXCLUS.




PROCEDURE POUR PEINTURE COTE| 2048
COMP. GROUPE PROMEC DATE| 1-Jun17 [ w.o. W80055
DESCRIPTION| PEINTURER STRUCTURE
COMPLETE PAR:
NETTOYAGE QUA.
SANDBLAST SABLE QUA.

SANDBLAST GRENAILLE D'ACIER SSPC-SP6
DELAIS POUR APPLIQUER LE PRIMER OU LA PEINTURE APRES LE SANDBLAST

DEGRE D'HUMIDITE| TEMPS/HEURES DEGRE D'HUMIDITE | TEMPS/HEURES

85A 90 % 1 60 A 69% 8

80 A 84% 2 50 A 59% 10

70 A79% 4 50 ET MOINS 24

PRIMER EPOXY
COMPAGNIE: DEVOE COULEUR
PRODUIT BAR-RUST 235 2973 LIGKT GREY
MILS PARCOUCHEHUMIDE | 272 A 17.65 PARCOUCHE
MILS PAR COUCHE SEC 20 A 12 PARCOUCHE | TAUXDESOLIDE% | 68 |
NOMBRE DE COUCHE | I |
BASE DURCISSEUR DILUANT
RATIO £ £ 04 10%
BAR-RUST 235 235C0910 (LENTD XV ENEOU T-10
TEMPS DE SECHAGE MANIPULATION | 77 |°F l 3.00 HRS |
DELAI DE RECOUVREMENT 6.00A 720.00 |HRS
TEMPS D'INCORPORATION 215 |MIN.| SURFACE 1900
DUREE DE VIE EN POT | 4.00 A Z7 F | PERTE 40
QUANTITE DE PRIMER MELANGE: NOMERE DE GALLONS
29.258
PEINTURE EPOXY
COMPAGNIE: DEVOE COULEUR
PRODUIT DEVTHANE 359 RAL 7030 TONE GREY
MILS PAR COUCHE HUMIDE 500 A 6.67 PARCOUCHE
MILS PAR COUCHE SEC 3 A 4  PARCOUCHE ! TAUXDESOLIDE% | 60 |
NOMBRE DE COUCHE | £ |
BASE DURCISSEUR DILUANT
RATIO £ Z 0A 5%
DEVIFHANE 359 DEVIHANE 359 CONVERTISSEUR 7-9
TEMPS DE SECHAGE MANIPULATION [ s0T°F | .00 HRS |
DELA! DE RECOUVREMENT 3.00 [HRS
TEMPS D'INCORPORATION MIN. SURFACE 1900
DUREE DE VIE EN POT | 8.00 Al 727 F | PERTE 20
QUANTITE DE PEINTURE MELANGE: NOMBR&; ?E;ALLONS
NOMBRE DE MILS DE PRIMER ET DE PEINTURE SEC LA JOB TERMINE. | 13 A 16 |

EPOXY




PROCEDURE POUR PEINTURE COTE 4048
{comp| GROUPE PROMEC [ oATE] 1-dun17 [ w.o, W80055
DESCRIPTION PEINTURER HANDRAIL
COMPLETE PAR:
NETTOYAGE QUA.
SANDBLAST SABLE QUA.

SANDBLAST GRENAILLE D'ACIER

SSPC-5P6

DELAIS POUR APPLIQUER LE PRIMER OU LA PEINTURE APRES LE SANDBLAST

DEGRE D'HUMIDITE| TEMPS/HEURES DEGRE D'HUMIDITE | TEMPS/HEURES
85A 00 % 1 60 A 69% 8
80 A 84% 2 50 A 59% 10
70 A79% 4 50 ET MOINS 24
PRIMER EPOXY
COMPAGNIE: DEVOE COULEUR
PRODUIT BAR-RUST 235 2973 LIGHT GREY
MILS PARCOUCHEHUMIDE | 7471 A I17.65 PARCOUCHE
MILS PAR COUCHE SEC 20 A 12 PARCOUCHE [ TAUXDESOLIDE% | 68 |
{NOMBRE DE COUCHE | ¥ |
BASE DURCISSEUR DILUANT
[RATIO £ Z 04 10%
BAR-RUST 235 2350910 (LENT) XYLENE OU T-10
TEMPS DE SECHAGE MANIPULATION | Z7|°F | 3.00 HRS |
DELAI DE RECOUVREMENT 6.00A4 720.0, [HRS
TEMPS D'INCORPORATION 0.15 |MIN.| SURFACE 2450
DUREE DE VIE EN POT | 400 A 7 °F | PERTE 200
QUANTITE DE PRIMER MELANGE: NOMBRE DE GALLORS
47.846
PEINTURE EPOXY
COMPAGNIE: DEVOE COULEUR
PRODUIT DEVTHANE 359 RAL 1023 LLOW
MILS PAR COUCHE HUMIDE 500 A 667 PARCOUCHE
MILS PAR COUCHE SEC 3 A 4  PARCOUCHE [ TAUXDESOLIDE% | 60 |
NOMBRE DE COUCHE | FE
BASE DURCISSEUR DILUANT
RATIO 4 Z 04 5%
DEVIHANE 359 £ 359 CO, 7-9
TEMPS DE SECHAGE MANIPULATION | 82 |'F | 5.00 HRS |
DELAI DE RECOUVREMENT 3.00 [HRS
TEMPS D'INCORPORATION MIN. SURFACE 1450
DUREE DE VIE EN POT| 8.00 Al zz °F | PERTE 200
NOMBRE DE GALLONS
QUANTITE DE PEINTURE MELANGE: 08
NOMBRE DE MILS DE PRIMER ET DE PEINTURE SEC LAJOB TERMINE. | 13 A 16

EPOXY




PAl/ a4 RAPPORT DE JET DE SABLE ' n go ¢ 1
: ey

NORME X ET RECOUVREMENT
Client: _ L OVT Ay Pra 1v /9 Ronse P.O#:
Project : Sofs _ Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (matérlel): _ (20" anr . NTIALS: 79 ot/ DATE: /2 —dé -~ [T
SAN DBLAST PROFILEadd PRESS-O FiLM below) (profil du jet de sable) (ajouter PRESS-O-FILM dans le rectangle)
Testex PRESS-O-FILM™ HT Testex PHESS—O-FILM"‘—H_f
m“mmpu‘-m x1.5to 4.6 mil i \"? ’) : i ngﬂﬁ
0.5 ,,coy_tg)/z . / Xe aa&;g‘:’:: ”i'f(cgé:;\a _,/' X ”M‘:"‘:gl,"?’:“
o e G B e e r— )
PRIMER (couche primaire)
orooucT {A0A_Hewd 235 COLOUR: __ Gt NO. OF COATS: _/~ A<
(prodult) “ (nombre de couches)
DRYING TEMP : (,7 ¢ DRYING TIME (hrs): __2 ¥’ % HUMIDITY: __ X2
(temp. de séchage) (temps de séchage)
| ¥ g " : oo~ 1T
AVG MILSICOAT (DFT) 106 77t ¢ NTAs: _ /L7 DATE: /2~ 2
{mils par couche sec) 4 & -ctb -7
TOP COAT (peinture)
prODUCT: [ A2 359 ColoUR: S 9%y o oF conts: /.
(produit) {(nombre de couches)
DRYING TEMP. : 27 DRYING TIME (hrs): _2¥ %HUMIDITY : ___ 9.5
Temp. de séchage) (temps de séchage)
AVG MILSICOAT (DFT): [2u? Jo INITIALS : __ 2> DATE: /R -0t -/7

(mils par couche sec)

FINAL INSPECTION: DATE :
SIGNATURE

Remarks:

et L,
Y CRE

N:\13 - Quality ControhQuality Contro\Reporis\paint reporis\sandblasting and coating report - NORMEX.docx



AT RAPPORT DE JET DE SABLE 1
NDRME X ET RECOUVREMENT W Ecos S
Client: _ Lo /R ye Lrvyw  PRomsc P.O#:
Project : Yo/p | . Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (matériel): __ OCaen INITIALS : Aw DATE: /2-2¢ (

SANDBLAST PROFILE{add pResS-0-FILM below) (profil du jet de sable) sjouter PRESS-O-FILM dans le rectangle)

T

RESS-O-FlLM"‘ HT

, Tastex PRESS-O-FILM™

Remarks:

. Tostex P b testentape. )
vrestoxtape.com - 15‘0 a;se X Clggrse
L{ ) sl tism { ) + b asm
o5 o ﬂgn C 2R e P LI h.‘,,,"f.:
l!'"r-_f‘___* S ,1—,5-——‘!--—__‘.. -
PRIMER (couche primaire)
pRODUCT: 44 - F505/" 235~ COLOUR: 210 NO. OF COATS: _/ =2
{produit) {nombre de couches)
DRYING TEMP ; paa DRYING TIME (hrs): __ 2 & % HUMIDITY: __ 22
(temp. de séchage) (temps de séchage)
/_{z .
AVG MILSICOAT (DFT) 155 ; Em% INITIALS : @ L~ DATE: _(9-¢& - /7
(mils par couche sec) PR >
TOP COAT (pemture) .
PRODUCT: [t/ [P #eiz 35 7 COLOUR: 957¢_grag NO. OF COATS: __{ 4
(produit) (nombre de couches)
DRYING TEMP. : 2Y DRYING TIME (hrs): _ 2% % HUMIDITY : __ 25~
Temp. de séchage) ) {temps de séchags)
-AVG MILSICOAT (DFT): B¢+ Ry INITIALS : __ 27— DATE: [ ~2é -/
(mils par couche sec) :
FINAL INSPECTION: DATE :
SIGNATURE

N3 - Quality Control\Quality ControfiReporisipaint reports\sandblasting and costing repart - NORMEX.docx




RINRA RAPPORT DE JET DE SABLE . 1
NORME X ET RECOUVREMENT v Beo S5
Client: _ (s.o5 fRoc liovy  FAh quc. P.OM:
Project : Yo g Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (matériel) : ___ .z INITIALS : 772 DATE: /32& /7
SANDBLAST PROFILEan po=ea ~ ritu below) (profil du jet de sable) {ajouter PRESS-O-FILM dans ls rectangle)
'Il TSty PRESS-O.HLM ngal:-rse be.{ﬁx’f.p? RESS-O-FILM ™ HT
. 61048 mi o .
MRS . ) )
|nk”(u+xo)lzu X uy-": I”’p\"‘?ﬂ‘\c’““-- ! uu‘dmm
| ,r-"""‘________ s e ' J— z,----------.-’-‘........:' -
PRIMER (couche primaire)
PRODUCT: fhg - 235~ COLOUR: 4k agi, NO. OF COATS : _/ & A
(produit) “ (nombre de couches)
DRYING TEMP: ___ A Y- DRYING TIME (hrs): ___ 2 ¢ % HUMIDITY: _ =2
(temp. de séchage) {temps de séchage)
/ Z‘L f’ sy )
AVG MILS/COAT (DFT) : /~7 INITIALS : ___ /2%~ paTE: 72 ~% (7
(mlls par couche sec) /¢ /o B 7yt 77
TOP COAT (peinture)
PRODUCT: [Riclloe 367 COLOUR: gdire oty NO.OFCOATS: _ (.
(produit) 4 (nombre de couches)
DRYING TEMP. : A DRYING TIME (hrs): __ 2%~ s HumMiDITY: __/8
Temp. de séchage) (temps de séchage)
AVG MILS/COAT (OFT): (2 /¢ INIALS ; __ &7y DATE: _/§ =2t -1/

(mils par couche sec)

FINAL INSPECTION: DATE :
SIGNATURE

Remarks:

N:\13 - Quality ContrahQuality Control\Reports\paint reports\sandblasting and coating repart - NORMEX.docx



FAT/ a4\ RAPPORT DE JET DE SABLE 1

NORME X ET RECOUVREMENT W eso 557
Client: _ Gatitucrie o Fhowsc P.O#:
Project : Yo ¥ 5 Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT : .
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (maténel) (Lot INITIALS : _/P2—y — DATE: /7~ck ~(

SAMP p\LN‘ b avse \.E(Add prEss-0-FILM below) (profil du jet de sable) (ajouter PRESS-O-FILM dans le rectangle)

[orees-O” %o i m
RE w“
4 Teste.)ﬁ,,.oom N o ss‘\: “‘_‘ v o

yorr et . ) W e ) Testex PRESS-O-FILM HT

'3 5 /‘ e L e . XCoarse

}_';\c',/xﬂl n; e 7;/ . R Peigm.

» . DT 8 g (O1XO)2 A Xg  MadsinUSA
v e e
PRIMER (couche primaire)
PRODUCT ; _foet Qw 275 COLOUR: 4y e NO. OF COATS: __/ = 2
(produit) (nombre de cotiches)
DRYING TEMP : LY DRYING TIME (hrs): ___ 2~ Y " s HUMIDITY: ___ 2 3
(tsmp. de séchage) . (temps de séchage)
e 7E ' '
AVG MILS/COAT (DFT): g2 o 4 o INITIALS : o DATE: /3~8L- /7
(mils parcouchesec) * 7 I oo 17
TOP COAT (peinture)
propuct: Meville 359 COLOUR: __ e G4}  NO.OF COATS: _/
(praduit) {nombre de couches)
DRYING TEMP. 2y DRYING TIME (hrs) : _ 2§ wHumprry: _ /&
Temp. de séchage) (temps de séchage)
AVG MILS/COAT (DFT): (.4~ /7 INTIALS: _ 627 DATE: [§ —e & - (7
{mils par couche sec)
FINAL INSPECTION: DATE
SIGNATURE

Remarks:

N:\13 - Quality ContrelQuality Control\Reportsipaint reportsisandblasting and coating report - NORMEX.docx



VY aY 4N RAPPORT DE JET DE SABLE 1
NORME X ET RECOUVREMENT W B 5
Client: _ fozrs FRye Fiarr Phomic, P.O#:
Project : Y098 Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (matériel): __ CEesm INITIALS : ___ %) paTE: _/6-27-177

SANDBLAST PROFILEadd press-0-FiLm betow) (profil du jet de sable) (sjouter PRESS-0-FILM dans le rectangle)

¢ ‘Testox PRESS-O-FILM"‘ HT

W loslexiaps.co . XCoarse! Teslex PFIESS-O-FILM"‘ HT o
1 3 l’ . ) * Qést?ﬂ?p"g 5 \ X-Coarse ‘{
0% = (04-}&)/2 “ ; X Mudhlgl,ll%k ! ‘Z . ) 585130141“55{:,",:
s e B 28 l [ ﬁrp”\f’_:_;_ﬂ_ ~ M“fispi'vf
i i e . .45 mu
PRIMER (couche prtmalre)
PRODUCT: 7o A0 23 % COLOUR: ?M NO. OF COATS: __/~ 2
{prodult) (nombre de couches)
DRYING TEMP : AY DRYINGTIME (hrs): ___ 2. ¥ %HUMIDITY: __3a
(temp. de séchage) {temps de séchage)
£ .
AVG MILS/COAT (DFT): a?y INITIALS: ___ /25— DATE: /& ¢ & - 77
(mils par couchesec) 7 4 o | B /D i -
277 TOP COAT (peinture) g ek 17
PRODUCT: _Berziloce P57 COLOUR: 94w SA“4~  NO.OF COATS: /
{produit) (nombre de couches)
DRYING TEMP. : ) u/ DRYING TIME (hrs): _2 % %HUMDITY ; _ 2 &
Temp. de séchage) (temps de séchage)
AVG MILSICOAT (OFT): _(# & 74~ INITIALS: ___#2\~ DATE: /P~0 €/ 7
(mlis par couche sec)
FINAL INSPECTION: DATE :
SIGNATURE

Remarks:

N:\13 - Quality ControhQuality ControReports\paint reports\sandblasting and coaling report - NORMEX.docx




RIININ RAPPORT DE JET DE SABLE 1
NORME X ET RECOUVREMENT ¥ oo 5K
Client: _ {2378 o< /0w fp/{a d A P.O#:
Project : Yo ¥ & Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (matérlel) : __ @ ooy INITIALS : AR DATE: /4 ~ & 7~

SANDBLAST PROFILE(Add PRess-0-FiLM below) (profil du jet de sable) (ajouter PRESS-0-FILM dane t~ -sctangle)

i Tostex PRESS-O-FILM™ HT |

g - uT
TesteX P“Ess'o".:“'m ¥-Coarse

stextape.com o { exiaps.COM t

BET e )RR

0.2 OUENT g - Jo Vi | PN LT S X

= o =y RS

PRIMER (couche primaire)
PRODUCT: _ Pt et 278~ COLOUR: __ e NO.OF COATS: _/— 2
{produit) 4 (nombre de couches)
DRYING TEMP : 2y DRYING TIME (hrs) : e % HUMIDITY: __ S
(temp. de séchage) (temps de séchage)
<
AVG MILS/COAT (DFT) : ki INITIALS: __ /22~ ~ DATE: /E-cB /7
(mils par couche sec) I  Furg /7017
TOP COAT (peinture)

prooUCT: Dosdflce 224 COLOWR: acue _AzeeiPNo oFconts: 4

(produit) v {nombre de couches)
DRYING TEMP. : 2Y DRYING TIME (hrs): __ 2 ¥ % HUMIDITY: __ 2 &
Temp. de séchage) (temps de séchage)
AVG MILSICOAT (OFT): fo & /S~ INTIALS : __ Dy DATE: (P-el -7 7

(mils par couche sec)

FINAL INSPECTION:

DATE :

Remarks:

SIGNATURE

N:\13 - Quality Contraf\Quality Contra\Reporisipaint reports\s

andblasting and coating report - NORMEX.docx
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Wark Order Check List

Client: [ Lz; ST ze'ucrng_)‘ \:%oé_q,:a'_ Quote:. Lo Work Order: _S0O04S

Part Description: ( /,]) COAITAMNIER _ CATUWALK

N/A YES

| [B/ Valldata Matetial & Preparation

O

[Q/ Visual Inspaction complete, (Sharp edges, spatter, welding as per drawlng...)", A
" Dimenslongl Report. ’

[g/ Weld Map.

IE/ NDT (LPI, MPI, UT, X-Ray and Visual) refer to TP & quality assurance program.
13/ All parts fit as an assembly If required by production manager. (Revise packing list?)

Ei/ Shop bolts required? If yes tightenad, (How?)

OO o oo o

B/Sandblastlng & Coating Report.

[Q/.P ictures,

Iﬁ/ _ Allitems on W.0, accountad for, (Work order screening)

oo g

B Compenents packagad for shipping. (Includes ship logse ltems, balts, seals, motars.,.)
B/ 7 Areallextra materlals and-consumables entered ofi W.0.7
g/ [ Are all error reports fllled and attached?

IIJ/D Are all non conformance documented?

Nate: Once complets and signed, returned to Profect Manager. ,

Project Leadar.w ( Q.,‘,Vé(—— ) . .ﬁate: _zﬁé%ég/?

Remark

- /A 0 N A ' S :
Quallty Control: W (Ml - Date:, D6/ /200 Z

i}}roduc’clgn Manager: . _ ] Date:_:




Qudlification pour soudeur

Vzide uniquement torsqu'employé dans una compagede certifée par e CWB

Transférable Soudeur
Wom:  MARCELUN PAUL Dated'exp:  mal 03, 2019
Employeur:  Narmex Métal, La Sarre, QC .
Gammed'épalsseur.  3mm ef plus Matériaw: Acler aucarbone
Procédé: FCAWIMCAW
Mode:  Semi-Auvtomatique Norme;  CSA W47.4
Mécanisé avec électrode unique Calégorie: s

Automatique avec électrode unlque
Classe: PLAT/HORIZONTALEIVERTICALE(M)IPLAFOND

Volr les condltions au verso

.



géwésufu (i Lok



Quallﬁ.c“f'lion #GU

#furablo Soiidelt:




35VA AIIN0D uz_Em/A =

NOILYWHO4NI ¥0d LNAWND0Q
100aNS « 1000-0dS-5¥2-£00-042-0-5159 onf

sjany B._.J
“sainpaseid jo suopnuansd A10;va AuR J0 sedusnbes ‘senhinide] 'spoysw ‘susew

T INTRONVIYY TVIENID
- NTVMIVD UINIVINOD

uspannsuna Aur asasdds o szowne eifieg ooplly 1aop Jou ‘uRIay PARTLOS
ojrwsopul S JO AUT 70 93SUNUdWos S0 AJEMmI3E BU) jueLIM Jou s3ep 80Ty
oGV OIINUIBUBTANS ey} (A SLTVIIAL ‘SajlpuIND BuY SUO[EUMLD 0} PN
100 1nq BulbnraL) lusnIep Ty} jo pue Kaminase W) Jo)

sjog ‘suslnson (3wnuon sy) Uy pesvasdie se jaefold eY) JO (S9cues ubsep
AR GHM SOUNRUDIIOY (R3UeD JO) AlUO WIE BIEILGE O LOREZIGYIN DUV MajasY

8
N
o0

4

£2-60-LL0C alglloW jgor |

7z

ferd

OhT |3

£ 30¥d N0 Y130 Hm\

IVEONYR aYAOHIY

‘paLINbas UOISSIUIGNS JoN) OU .329—8%

“BRIEIE PUR UCIISRUGNS 1XBL JRUGNSAL PUIR PIOU S8 05(ATY
*paasoud Jou og D ﬂ

*ERINIS PUR UOISEIWGNS 1X0U 0} PIIOU 38 Suo|idaaxe W peedald [] €

QVO/ M SMEI2 puB UOISSIGNS Jxau 0} podaoid ] |

H1OVE ODINDY

S

SNje)g JuaWNoog Jopuss

——
3 .||NI VA =

KON # H3HSLE @
9-Sizir—-a

INUYH ALIVS WYdS diE

B8

=
=

AR
9
| —

ROT0M 7 3HSY @
9512150
\ SNILVED ALZHYS NYdS dED

ONIONYT
sszh !
é,_)

£ 39vd NO V130 338
TWYHONVH F1VAOITY

THVOPRIOIST - e
camo/LIoL e LGN AL g

outisw! A10)a8)S/)ES DUE ojes ¥ Uj YramM jie Bujusiopisd
PUE SOpWI SO HE JO JEB W Yrom Jei JO SN

TNl IZENGYD

3 pun
Bupaaes pue
av ue op

S| 1013m5U03-qns  Jojpue  tegddns  UUojoRijioa UL
spiooel Jof peid ] porvsfoy []

paou sv pamajasy ] POMIARY S

“ojqeuodsas 8j0F DY} 51 JOIIRNNIOD OU} 1M

J0) eeys =jwp 4o Bupnup dois syt of spaelos ym
J8UMD Sif 10 H10M Bif) JO JoKInE BY) Jo it oy eIte
poa0ds 10 sOuymep

JOYs yIMm SXRII0D JO LOGEIYLRA © JO/PUL jeAQITdE
eapasiujupe Ue Jeyl SUU0D dwas st DUy

LIIHS vIva ds ;J.‘

ONMVEQ dOHS
NTVMLYD YENIVLNOJD
MILA DIYLENOST

T 39vd KO 130 =S
NLINYLS UIVLS

]

\__

BMDT0S! 3NA\SUDIPA\AOAIS3] nad 1o|I0as3 — dd—G5/08¥000~E66\UONOSNCTY 09\ 10ARSal SIS\ XPuLON\SIIID\dXT 24D OLOW\ D ‘IPIoW ‘91:/2-1Z LI0T 10w 8l

e oo R - 't Bt bvant p b - - P R e . e .. .- EEL TR S RS - ARt L
P e e — e T T - - N
W' -105"- "0V - "GZ0BY000 " - TONN'  ummspamoguey| 220810008 )= uopdyose [ efe) o
2 01502102 BUTHOND OV - BUI ESHONVA NVHLYNOP Gumenwad M AGHY U0 | 01-s0L10z | W
6eg :opQ < red guissoq) : od gAnoiddy 330300 'YVS V1
LNIWIONYHHY TYHINTD ® XIMAON
IYHALONYLS NIRRT
MIVMLVO HANIVINOD ‘amg
NOLLNEIH.LSI 73N - NOISIAIQ INIGYNAW - 31DV OOINDY yoloyg s + VORI



>
‘gnb
A

ﬁ H ﬂIlEl._ Lo T Y- wardrwasun || N
% - —.O@ - ﬁnOd._ - DNOQ¢OOO - _ﬂ@[—\/_ﬂ—nf_l_ £ 14$30P 8D ORLNY 5408000666 © 193300 “‘_mm uoldoseq _a E.wv gL N
: ot o0 iy zzrecosiatva) o “WACHddv Hos oi-sozioz | W
4 L _o—.mc.tﬁ _ 0 JHOMD QYW “Buy HIHONVA NVHLYNOP Hovaarsirte sl weirawio ooz-gee-aia13L)
“olind  aRg < Jod Qugtsag * rad ganoxddy “2] dX» SaOAI0E 107 3630 WS V1
SV13d HIY1S ° XN ION
IVHNLONKLS X@
WTYMLYD HIANIVINOD ol u.....,“.. NGRS
N &
NOILNGIHLSIA 73N4 - NOISIAIA ANIGVNIAW - 319v3 ODINSY kg [ s we)  UopRY )
rIIII\ulll'l — = — — —— <
HEED T TIviaa
Cal-g) 3
a' 4 u|/ )?I INANIONVIY HINLONYLS ¥IVIS 03 T
3 W o
TMA Rt M5 =] vV — v, NOLLDIS v -
- —ltt “" "
WEOC Xgiw SE10Q () T\ tsgim. i) Iv_ e o -
¢ ~NJTEA G - . OMIVED ALEVS NS ditd 3
C i \ @W./Lé 4T Bl [ )sg
~1708 ZIN—Y - = B M m\ Qm
- . M e ] /
5 [z NN L
5 i g
,_,N.. I | <l e
. i 1-8SH 71
%%
" o wﬁmg e
SNLYED ALZVS NVeS diio ]
- Y
C_.x T_AOV Azs_mszvlm g
/ 005V -8 +x+9xv9sH (T—SSH)Xo A e ea
1 7vidaa ONILVYD ALISVS NYAS di)
ONAYHO SNREEEK 38 s ISl
ost FOVHOHONY :..:/ I~ \u__-o/ .:Tuu/
& T TLT -y
1 5] L] h /
. . ) -
Tﬁw TME LN /s AMJ?m, S ._/ J_ =
-0
TV NGHL G5} ] M@T ,)Av
o N
2ol %’ S 38 [ B
C; m+® V % S / QWM_ w/ Nz )
) 9V -94xgexe'9 1a ([Id)¥o ooy |8 |« i > q® .
\l
T EE ScH =g NS 4
ZICTT S T §& e _ﬁ rh L
HW —F d.\\ =7 -SUNLIYNDIS h |$|I // l\ /&Tu l\_U Mulol\ A\_
REgs UYd FLIIISNI 1-SsH 1-SSH 1-55H=
7 3WHDINOD
, TVAD 30 Z10UNOD
\ WHEW XIRION |

-

V7 96, VO\BICI90\JonI9s3] Inod Jaijoas3 — dd-5Z0B¥D00—G6E\UOHDSIDTY 09\JoAasal S:0)pas3\XsuLION\SIURlI\GXT FYOLD OUDW\ 2D B "95:GT:IZ LIOT oW 8L



|  NORMEX
Woark Order Check List _
Client: TR ) 2 Quote:' LYY Work O'rder:_gQQ(@_g_:_

Part Description:
N/A YES _ _
0 [‘:}/ Validate Material & Preparation

| IZ/ Visual inspaction complete. {Sharp edges, spatter, welding as per drawlng...)'., :

O E/Dlmenslonal Report.
[l 'EJ/,.WEIdMap. '

| E/N.DT {LPI, MPI, UT, X-Ray and Visual) refer ta ITP & quality assurance program,
O m/ All parts fit as an assembly If required by production manager. {Revise packing list?)
[z/[j Shop bolts required? If yes tightenad. (How?)

Lo } T 13/ Sandblasting & Coating Report.

(M E]/ Pictures.

Cl m/ Allitems on W.0, accounted for. (Work order screening): _

1. l?l/ Compﬁnents packaged for shipping. (Includas ship loose [tems, belts, seals, mofersm.}
(Z/ 1 Are all extra materlals and-consumables entered ori W.0.7 .

g 11 Arealletror reports fllled and attached?

IIZI/D Are gll non conformance documented?

) ’ ) Cr Yy .
Project leadﬁr=m1€2m¢%=.—__._ .

. R Dor) : ey 7
“Quality Cantrol;_Loromeena L (Lo L0 - Date: 270 1251 E

-Eroduct‘lcm Manager: : o _ pate: -

i
i




Quaﬂifﬁcaﬁon pbur soudebr

Valide urdguement lprsqu'employ dans tne compagnle certifiée par fe CWB

Transférable Soudeur

Nom:  SAMUEL GOULET Datedoxp:  mars 15, 2018
Empbysur:  Normex Métal, La Sarre, QC .
Gamme d'épalsseur.  3mm et plus . Matédau: Acleraucarbone

Procedé. SMAW
Mode: MANUEL Norms:  CSA W47.1

. Catégorie: S
Bleclrode; F4

Classe: PLAT/HORIZONTALEVERTICALE(M)IPLAFOND

Voir fes conditions au vefso -

Quailification pour soudeur

Valide uriquemend lorsqu'employé dans une compagrie cerlifiée par e CWB

Transferable Soudeur
Wom:  SAMUEL GOULET Dated'exp.  mars 15, 201¢
Employeur  Normex Métal, La Sarre, QC
Gamme dépaisseur  3mm et plus Malériau: Acler au carbone
Procédé; FCAWIMCAW
Mode: Seml-Automatique Normg:  GSA W4T.1
Mécanisé avec électrode unlque Calégorie: s

Automatlque avec électrode uplque
Classe: PLAT/HORIZONTALEIVERTICALE(M)IPLAFOND *

Volr les condltions au verso

N
N

T

A



£ Mdleﬂg?! §c1ernucarboné'.




Wom;  ALEXANORE JULJGH
Empbyour.  Noriex Méfal, Lo Fafre, QY
Gammedépalesaur  Smm of piue

) Qulicglion pour sougeu

Transferable Boudeur

Potodoxg  nov. 47, 210

Matérlaw: Agleraucarbone

Procddd:  FCAWMCAW
Modn, Raml-Automatique Norme;  OBAWAT.
Mécanist aven ¢locirede unigue Celégoie:  §
' Awtemallqun aves a(mrm uplque
Clagse: PLAT
Volries candlifons au yorso

Nom ALEMNDRE .suuau
Emphysur:  Normex tétnl, Ls Same, QC
Gammp donglesqur:  Smm el plys

Moge: MANVEL

Classa: PLAY

%mwﬂmmmmw

Tumfmblo Soudour

Dnh d'exp nov. 17, 2016

- "Maldau: Acler ay earbone

Prooddd; SMAW
Norme,  OSA WAL
Gatdgorie: 9
Hectyoda: Fd

Valr fre consiffons sy voro
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3 | O NORMEX

Wark Order Check List

Client: M Quete: __ /& Work Order;_SO0OS0D

Part Description: { [ ),Dim; CATUALK seq.‘oui ( :L) DIKe CATWALI CEeTions

N/A YES _ _
El [9/ Validata Material & Preparation

1 IZ/ Visual Inspection complete, {Sharp edges, spatter, welding as per drawlng )

O E/ Dimensional Report.

0 & WeldMap.
O [E/N'DT (LPI, MPl, UT, X-Ray and Visual) refer ;:a ITP & quality assurance program.
=~ All parts fit as an assembly if required by praduction manager. (Revise packing list?)
| lz/ Shop bolts required? If yes tightened. (How?)
oL B”  sandblasting & Coating Report.
) L{a}/ Plctures.
[g/ _ All items on W.0, aceounted for., (Work order sereening) _
O = Comﬁonents packagad for shipping. {Includas ship loosa ltams, belts, seals, moi:ors....)
IZ/EJ Are all extra materlals and consumables entered ofi W.0.? |

B0 Areall error reports fllled and attached?

ZI/D Are all non conformancae documented?

L T i g . R £ r /-
“Quality ControI=%~I W i e Date: /20 F

' ”;)}roductlnn Manager: - Pate;_ -
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_ C NORME X

Work Order Check List
_ Quata; LI
Part Description: S IAIR HAND A< DI K& _CATWALIL

Client:

Work Qrder: S/&Dg T

VA YES (’)—/LL - (i) N C4> 2L~ Cl) ;2}2

o " Valldata Material & Preparation

IE/ Dlmenslonal Report.

lz/ Weld Map.

E;!/ Shop bolts required? If yes tightenad. (How?)
13'/ Sandblasting & Coating Report.

E/ Pictures.

@/ All items on W.0, aceaunted for. (Wark order screening)

OO0 O o0OoO o ooono o

ZK 7 Areall extra materlals and consumables entered ori W.0.7
z]/ 9] Are all error reports fllled and attached? '

Z/D Are all non conformance documented?

Note: Once nomplate and slgned, returned to Profect Manager, )

[B/ Visual Inspection complete. (Sharp edges, spatter, welding as per drawmg )

E/ NDT (LP1, MPI, UT, X-Ray and Visual) refer to ITP & quality assurance program.

2~ All parts fit as an assembly If required by production manager. (Revise packing list?)

3 com ponents packaged for shipping. (includes ship looss Items, balts, seals, mators..)

Remarki______ - . R

Project Leader’m&&r._..“_—

- Date-ﬁg@éa

. Y. W70 /N T e
Quality Control:_Zamarcem L (Moo 2 bl

j}roductlan Manager:

| ate-%éé@lf

Date'




@) Qwsifisglion pour soudeur

Traneferabie Soudeur
Mom;  ALGXANORE JULIEN Poadaxg;  pov. 47, 210
Emplyour: - Nortitox Motal, ba Fatre, O {
Gammedénglessur  Imm of plus Maldriaw: Agleraucarbong
Frockdd: FCAWMCAW
Modo, RemEAidomasique . Nomo:  OBA WA7,4
Mécanlss aveq blaciredq unfque Calégorie; |
* Autemafiqua avae dleclroda unique .

Clagwe:  PLAT oo

Volries candlilions su varee

Quallfication pour saudeur

N o Transférabie Roudeur

Noim:  ALEXANARE JULJEX Doladexp:  nov. 17, 2018

Empbyour:  Normeyx $¢tel, Lo Sarve, QC ) )

Gamma diepalssaur:  3mm et i - ‘Maldaw Acler sy gebone
Procddd; SHMAW

Moce: MANUEL . - HNonme;  OSAWAT.!
CGaldgorie: §
Hctroda: Fd

Clagse. PLAT

Valr fes condltions au vorso




Quaglification pour soudeur

Valide uniquesnert torsquiemployé dans une compagnle cesifiée par fe CWB

Transférable Soudeur
Nom: SAMUEL GOULET Dated'exp:  mars 15, 2018
Empbyeur:  Normex Métal, La Sarre, QC .
Gammed®épalssew:  3mm el plus . Malériaw: Acieray carbone
Procédéd SMAW
Mode: MANUEL Norme:  GSA W47.4
Calégade: S
Bechrode: F4

Classe. PLATIHORIZONTALEVERTICALE(M)/PLAFOND

Volr les conditlons au verso

Quailification pour soudeur

Vafide uriquement lorsquemplayé dans une compagrfe cerfifide par fe CWB
Transferable Soudeur
HHom: §AMUEL GOULET Date d'exp: mars 15, 201€
Employeur:  Normex Métal, La Sarre, QC
Gammedépaisseur:  3mm el plus Matériau; Acler au carbone
Procédé: FCAWIMCAW.
Mode: Semi-Aufomatlque Nome:  GSA W47.{
Mécanlsé avec alectrode unlque Calégorie: s

Automatique avec électrode uplque
Classe; PLATIHORIZONTALEVERTICALE(M)IPLAFOND '

Volr les conditions au verso
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| Y YN

Waork Order Check List

Client: CQA.QSTJ?U(T FOAJ FP ROMEC Quota:' HOY & Work Order: Q/CZ‘D-S:QW

Part Dascription:

N/A YES . ‘
IZ] E/ Validata Materlal & Preparation

O Ej/ Visual inspection complete. (Sharp edges, spatter, welding as per d|awlng )

| El/ Dlmenslonal Report.
[ Q/ Weld Map.
[ Ei/ NDT (LPI, MP1, UT, X-Ray and Visual) refer ;co ITP & quality assurance program.
‘ r_=1/ All parts fit as an assembly if required by production manager. (Revl;é packing list?)
21/ O Shopbolts req‘uired? If yes tightenad. (How?)
- } o e Sandblasting & Coating Report,
[} E/ PIctures.
0 [3/ All items on W.0, aceaunted for. (Work order sereaning)’
[3/ COmponents packaged for shipping. (Includas ship loose ltams, bielts, seals, mutars....)
E/E] Are all extra materlals and-consumables entered on W.0.7 |

e O Are all error reports fllled and attached?

E’J/L’Z] Are all nen conformance documanted?

" "Quality Control:

L .
jroducthn Manager:__ : . Pate:_-



Quaﬂiﬁpqﬁon pour soudeur

Vafide unigy quempay dans Une compagnle cerfifide par e GWB
Transferable Soudeur
Nom: SAMUEL GOULET Dale dexp:  mars 15, 2018
Empbyevr.  Nommex Métal, La Same, QC .
Gammedépalsseur.  3mm et plus . Maléniau: Acler aucarhone
Procéds, SMAW
Mode: MANUEL Norme:  CSA W47.4
. Calégorie: S
Blectrode: F4

Classe: PLAT/HORIZONTALE/VERTICALE(M)IPLAFOND

Volr les canditions au veiso

GQuadlification pour soudeur

Vaide unig i lorsqufemplayé dans une compagrie cerlifige par le CWB
Transferable Soudeur
Nom:  SAMUEL GOULET Dated'exp:  mars 15, 201§
Employeur:  Normex Métal, La Sarre, QC
Gammed'épaisseur:  3mm el plus Matériau: Acler au carhone
Procéds; FCAWIMCAW
Mode: Seml-Aulomalique Norme:  CSA W47.{
Mecanisé avec électrode ynique Catégorie: S

Aulomatlque avec électrode uplque
Classe; PLAT/HORIZONTALEVERTICALE(M)/IPLAFOND

Volr les conditions au verso
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" Quality c@ntrol'

| Jroducthn Manager: : _ A Date: -

NORME X

Work Order Check List

Client: (ConIs TRUCT o D@ow:;c; Quote; _ 4O Work Qrder; SOOS
Part Description: 65_:) QPE CATMWALK

N/A YES

O

DD-E]UDD'DDDD

B Validate Matetlal & Preparation

=& Visual Inspaction complete. {Sharp edges, spatter, welding as per drawlng )

[2/ DImenslonal Report.

B/ Weld Map.

i NDT (LPI, MPt, UT, X-Ray and Visual) refer &o ITP & quality assurance program.
13/ All parts fit as an assembly if required by production manager. (Revlsé packing list?)
EI/. Shop bolts required? If yes tightened. (How?)

‘3-/ Sandblasting & Coating Repart,

E!/ Pictures. '

m'/ ~ Allitems on W.0, aﬁcounted for. (Work order screaning)

[g/ Components packagad for shipping. (Includas ship loose Items, belts, seals, mators...)

[3/@ Are all extra materlals and-consumables enfered on W.Q.?

Z/ O Are all error reports filled and attached?

=2 Are 8|l non conformance documented?

/
" Pate RE/OC /200 €




Quualification pour soudeur
Valide unlquement tarsqu

mployé dans une compagnia certifite par le GWB

Transfémble Soudeur
Nom:  MARCELLIN PAUL Dated'exp:  mal 03, 2019
Empbyeur:  Normex Métal, La Sarre, QC .
Gammed'épalsseurr  Imm et plus Matériau. Acleraucarbone
Procédé: FCAWIMCAW
Mode; Semi-Autpmalique Nosme:  GSA W47.1
Mécanisé avec électrode unlque Calégorie: s

Automatique avec électrode unique
Classe: PLAT/HORIZONTALE/VERTICALE(M)IPLAFOND

VYalr les conditions au verso

S



L3F

Transferabie Soudeur *

Nom:  JOEL GIRARD . " Dalodoxp:
Empbyeur.  SKG SOUDURE INC, Dupamquel, QC
Gemmadépalsseur.  Smm et plus

‘Mbcaniet avac sjacirodo unlgue . Catégone;
Automaliglie svec dlectrode unlque H
Classe! PLATIHQNZONT ALENERTICALE(M)!PLAFOND '

Volr Icl eondlllonl m vmo

Tnnlfénble Goudaur

Nam:  JOEL GIRARD ) Dela 'd'mq):
Employour: - SMG SQUDURE INC, Dupanjuet, QC
Gamme d'épalsseur:  $mm &f plug

Calégurls,
Hecrods; F4
Classe: PLATIHOR!ZONTALENERTIOALE(M)IPLAFOND

Va]r los eonditlons au Vareo

G m e v —eme

@y Qualification pour soudeur

Maldriau. Acler sy cart{ona .
. Procdcd: FCAWIMCAW
Made: Somi-Automaliqué Nomne,  CSA W4T .§

- TR ¢ g e i mrymam s e

Qua mﬂcatton Rour soudeur

Maléday Aclarwcamone
. Procddé. SMAW
Moda: MANUEL ' Norme: ,CSAW47.1

sepl. 28,2017

§

\\'
dée. 10, zou'"

§
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5 O NORME.X
Work Order Check List
Client: “:‘E. Tie ROMEL. Quote; ' Loy

D

Work Orders_SCX el

Part Description: 1A= 'cA"T\,./A(_K, HAAIDRALS ‘[6_ L+ S /a)

N/A YES

D I“Q/ Validata Matetial & Preparation

1 13/ Visual inspection complete. (Sharp edges, spatter, welding as per drawlng )

O & Dimensional Report.
Weld Map.

AR

El/[:l Shop bolis required? If yes tightenaed., (How?)

NDT (LP}, MPI, UT, X-Ray and Visual) refer tn [TP & quality assurance program.

All parts fit as an assembly if required by production manager. (Revl;e packing list?)

o = Sandblasting & Coating Report.

i) g/ Pictures..

O [E/ Al itetns on W.0, accaunted for. (Work order screaning)-

o = Comp.onents packaged for shipping. (includes ship loose Items, balts, seals, mofor's....)
g/ 0 Are all extra materlals and consumables entered of W.0.2

11 Areall error reports filled and attached?

BT Are 8ll non conformance documented?

- Quality chtrol. MMW

' groducﬂqn Manager:




)




Nam;  ALEXANDRE JULIGN
Employour:  Norrtax Mofal, la Ratre, O
camme dénglssarr  Imm ¢f plus

Mode: BemiAutomatique
Mocanls ayveq ¢lacireds unique
' Automaiiqun aves tlpetrede unlque
Clagse: PLAT oo

- Qusiification pour saudeur

Traneferable Soudeur

Potodoxs  pov. {7, 2010

Matdriat: Agleraycarbone
Procdd:  FCAWMCAW
Nome:  OBA W47.{
Colégorie: ®

Volrdgs candllions su varso

Noity ALEXANDRE JULEN
Empbyour:  Normex Kétal, Le Baire, QC
Gammod'enalysaur  Smim ol piug

@ Rusitisgtion.pou sougeur

Transfarable Soudeyr

Dagdoxp:  nov. 17, 2018

‘Matédaw: Aoler sy carhne

Procddd; SMAW
Wode: MANUEL Noome;  OSA WAT.*
Gatdgorla: 5
Fectrode: F4
Classe: PLAT
Yolr fas condftione au vero

b 5
1’/{;
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ﬁ F i) = COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,
" l SUBJECT T0 ALL TERMS, CONDITIOS AND LIMITATIONS INCORPORATED BY REFERENCE AS SHOWN Nl THE BACK OF THIS BILL,

& ' 4 FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT D(RECT - ET DE CONTRAT D'EXPEDITION PAR

MESSAGERIE ASSUJETT! A TOUTES LES MODALITES, CONDITIONS ET LINITATIONS QUI Y SONT INTEDREES PAR RENVOI, AINSI

EROUX DEB89360639-56661 QUL EST INDIQUE AU VERSO DU PRESENT CONNAISSEMENT,

HIVISION OF AUSSEL METALS INC.
*1SI1ON da METAUX RUSSEL ING.

ACIER LEROUX

llhc _.ulﬂl

&

[i

&
\

1675 ROUTE DE L'ABEROPORT PROMISE.......: 05/31/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
- - FREIGHT TERMS
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 05/29/17 MODALITES DE TRANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL " | EQRT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. TRANSPORTEURR'TH 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.O. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST : EARLTON ON P0J 1EO TR NG B
LA SARRE QC J9Z 2X2 : (819)333-1200
- ’ hl%emsgr
#BCC PLADG0O74 RELACHE# . IDENTIFICATION DU VEHICULE
INSTRUCTIONS CLIENT: NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT //U/ /'x
7l

dhkhkkkFhhkhhkhhkkkdhhxhhhkdihhohhhkdhhhhhxkhhhrkhdvxdkdkx

FERME A 13HROO LE VENDREDI C - “479/ W
1
COMMENT. : s y A f/k- ,é
LIVRAISON 31 MAT 17 / /

LN#03 38700 CORNISRE ACIER L.&.C. ., 2 X2 X 1/4 44W — QTE COMM

#pIéC . - X 20! 28 EA 1786 LB
OTE eXpPEAiGE. . vt it it i ettt e e e
ETQ 9063529  COUL 52078255 28 EA 1786 LB PAYS CANADA

= 2447

i ey A s
Q.QNFOF*ﬁf/ L2 Mo
,. /M.,\g// e

SIGN
1/

DATE ”3041 MOIS '-‘?N'."LF#

’

Les certificats dtanalyse (MTR) seront automatiquement envoyé&s par email

PAGE: 1 ©  TOTALS PALETTES ' EA 1786 LB

i8-8 8 8 B B B B B 8 & B B B | I -‘“'-m“"‘

STEEL, STAINLESS STEEL, ALUMINUM, BRASS, ACIER, ACIER |NOXYDABLE, ALUMINIUM, LAITOHN,
COPRER, MCKEL AND BPECIALTY STEEL . INRE, PHORSC EY AGIER SrLOALER o .
Tha abavo Nsled products, In & patural slale, do riol pose Iahalation, Ingsslion of cantact hazards, Les pmd\m mentionnéa chaw, & Mélat uul, e causont suzun danger as contsel, en cas dinhalation o I DATE I

Prelonged overerposure to dust of fumes diring welding, buming, prnding or machin'ng may resul ln At 12 soudivg, I coupe au chalumeau, b ma: Vi
resplaioey rfalon, ki Inaon or dissaze. USE ADEQUATE VENTILATION Al APPROPRATE RERSONAL . m,nu' gy o w0 i i 9 wm s, coupn wu chtlumenu, s msulage o / ’
Ll i uATE r-x;'oe ".:'ISE Sl QU £ QUIFEMENT PROTECTELR A!P»om%a p .
For Brass and Co, uuxm contact with ncldx rmay thenats ftammabie and exploaiva hydrogen gas. If heated, Pw't' est " s de culvre ol da laon, un cotaing agar dey nu *
copper exide, mw rickel mdds, tin cuide, % oxida mtfor tlesd Mme: fmay be evalred, Alumioum ¢ hydrogine sxplos! bles, B chautt, de mvd- da mM- do 2ing. de l*k-l dtaln, r I /
prducls may elp dudng hmd:nanllnn!puhﬂon 3 . . . eyou I’quon s W:hrﬁ pouraent s¥chapper. Les produits dwuminium pewvent p!hm brs d- I.ur
ation ou Yrans)
ia HSP) 50U 8 DU TRANSPORT ET DE
‘;lgﬁ;ﬂ MUBTB‘E.g-E “ Ty l!!lﬂ oS ANO TRAN A'Dq(,l ’ g:U\A'ﬂON.o S DONVENT ETRE ATTACHES DEMFN[ lDR RT 1A I
A Lors do la m- 122 cowrroles dacler pewvent reboadls of uum dus blessures. MAHPULEZ AVEC 4
For ovatexposure 10 melol imas, remav 1o fresh 2l For skin canladt, wash themughly uﬂh s0ap snd wales, "‘M ' at rasplex da far frods, ST 1 # .
dical attenton H sympts ¥ & contact avea la peau o
Obhalame onlt ama pessil (lvn u llluﬂ mdc rear o1 du savan. 51 les ‘Pz';mht nl conyullaz volra médacin.
SEE MATES|IAL BAFETY DATA SHEETS FOR IA0RE DETAILED SHFORMATION. POUR PLUS DFORMATION, CONSULTEZ LA FEUILLE DE DONNEES DE SECURL

T1Tr T I rrrs I P Yy P T I L T Il e Ly v
IRCHASER'S DRDER IS FILLED IN AGCORDANCE WITH THE ABOVE TERMS AND GONDITIONS OF S8ALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREOF, ALL OF WHICH TERIS AND CONDITIONS SUPERSEDE THE CONBDITIONS (IF ANY) OF FURCHASER'S ORDER. BY ACCEP
{IVERY OF ALL OR PART OF THE ADOVE-DESCRIBED GOODS (HEREINAFTER CALLED THE *GOODS") OR BY PAYING FOR SASAE IN WHOLE OR IN PART PURCHASER AQREES TO ALL THE TERMS AND CONDITION] FORTH ABGVE AND ON THE REVERSE HEREOF.
;COMMANDE DE L'ACHETEUR EST EXECYTEE EN CONFORIATTE DES GONDITIONS DE VENTE STIPULEES CI-OEBSUS ET AU VERSO DES PRESENTES. TOUTES CES CONDITIONS REMPLAGANT CELLES (LE G CHEANT) ENONDEES AU BON DE COMMANDE DE I'ACHETEU
ANT LA LIVRAISON DE TOUT OU) PARTIE DES MARCHANDISES DECRITES CI-DESSUS (CI-APRES APPELEES LES *MARCHANDISES") OU EN LES PAYANT INTEGRALEMENT OU PARTIELLEMENT; LAGHEI'EUH ACGEPTE TOUTES LES CONDITIONS STIPULEES GI.DESBUS E

CEPT/
18D DES PRESENTES. OFFICE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT ALt
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Société: Acier Leroux - Amos
6/01/17 8;04:33 Document Sommaire
Page couverture 1
Objet:  MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE +89340439
No.Bc Du Client :PLAO06074

City : LA SARRE State/Province , QC
Séguence correspondant au(x) MTR imprimé(s):
Ing Description item: Coulée NMTR

3 2X2X 1/4 CORN. LAC 44y 52078255 094131988
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E £ F g = COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,
[ ’ § || } SHBIECT TO ALL TERMS, GOHDITIONS AND LIMTATIONS INGORPORATED HY REFEREHCE AS SHOWN ON THE BACK OF THIS BlLL
” L i’ 2 FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT D'EXPEDITION PAR
E R dux - gﬁflgiﬁlﬁ ?SSIEJJE'}TIV A TOUTES lEg M[]DAIil';lEslngND'r‘nrmls ET LIMITATIONS QUt Y SONT INTEGREES PAR RENVOL, AINSY
_ ' DIQUE AL VERSO DU PRESENT CONNAISSEME
OIVISION OF RUSSEL METALS INC, OE893404358-56467
‘NSION de METAUX RUSSEL INC,
ACIER LEROUX
1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE.......: 05/26/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
L FREIGHT TERMS
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 05/25/17 MODALITES DE TRANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL . T PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. T“A"S""“TEUFRT# 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.O. BOX 565 § CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO FHLERHONE N K enrece »
LA SARRE QOC J97Z 2X2 {(819)333-1200
VE cfEcRTElgTN DU VEHICILE
#BCC PLR0O6074 RELACHE#
INSTRUCTIONS CLIENT: NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT
hhkkkhhkhkhdhkkhkhhhhhhhkhhhkhhirhhhkhhhrhhhhhkkxhidkk ﬂ
FERME A 13HROO LE VENDREDI 4 // n/ f/ /4 / ﬂ]‘/\
COMMENT . : (’” :
LIVRAISON 26 MAT 17 4 7/1/%( /(

LN#02 32222 CORNI&RE ACTIER L. 2 1/2 X 2 1/2 X 1/4 44w L/ OTE COMM
#PIEC L Lig X 200 14 EA 1148 LB

QIE expédiée. .. .. .ol LX LS

BTQ 9062666  COUL 52077203 1148 LB PAYS CANADA

LN#04 67628 CARRE PROFILE TURULAIRE 2 1/2 X 2 1/2 X .188 A500C OTE COMM
#PTEC L__{QL} g X 24 1 EA 135 LB

2TE expédide...........{ A S \

£TQ 9058058  COUL 824913 1 EA 135 LB PAYS CANADA

[N
!“’ x
1O ¢
=L
i

OR\M‘E/‘; T RN 2

///)/ /:/l"

ois ANNEE”

C730UR

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiquement envoyés par email

PAGE: 1 TOTALS PALETTES . 15 EA 1283 LB

' B°S. 8 E B B 8B B B B B B S8 B B B B B B 2 B B B B B B B B B B B B & &

STEEL, STAINLESS STEEL, ALUMINUM, BRASS, = AGIER, ACIER (HOXYDABLE ALUMINIUM, LAITON,
I COPPER, NICKEL AND SPECIALTY STEEL g WA, NICKEL £ RGIER SPeciALiEE O ] 2
I The ebava fisted products, bt a mhural stals, do not posa Inhalation, ingestion or contact haards, b B Les pwd\du mrﬂonnh oi-haut, & Fétal beut, ne causent aucum danger e conlact, en cas dinhalation ou l DATE ‘-
1o dust o¢ fumes during Weiding, buming, gAnding ar machinlsg ma)
| v“pinlnly m Irfuton or Gsesss. USE ADEQUATE VENTILATION RS AP ROPRATE PERsOrAL &';“,‘;:"“""" B s L e, o
ROTECTIVEEQ v wro:u M:’:oum ESTDE »‘:l'se Nys: E‘:'“ON eouvmeu'rpnaremlm m-nor; d%ﬂ ¢ I
For Brass u\dCoppuNlnys contac! with acda may Gherals Nermmable and exploshve hyamgnn gas, Il hoaled, ur 08 qu est des &3 de culvis et da puwm lnlr es gaz
I uoppu xids, tin axids, nickel axide, tn adde, cadmvm oxide andlor lead fumes may be evoived. Alumimum cxu du m::’ﬂ;; W’lmmﬂbll! SJnth‘l‘u;‘i:Pi-.zogd' d& uuMn. dl me. dn nickel, “mu Im dumlfm l
~~ducts may sip. g handing L prochits dulumihum pewve i
manipulation ou portat
BEGY HANDUNG AND TRANSPORTATION. TOUS LES P DOIVENT EYRE ATTAC EMENT LORS DU TRANEPORT ET Of
owm ﬂ-ﬂsmﬂfg%%mm ﬂ\:‘lb:';phy nlnum? m;]mlnn those nearby. EXERCISE MARNIPULATI il His soo 5 &7 o 1A I

do [a eoup' les coumvies dadar peuvent robondit ot csuser des blassues. MAMIPULEZ AVEC
AUTION,

er arerezposum lo emelal fumes, nmm 1o fresh alr, Far aidn contect, wash thorughly with soap and waler. En eas “M ot carphez do i frals, STy & contact 1a poay

lavazfail afecido u: md-rnu-lduuvcn. 'Emubmzs wmmuu mModn. S[GNED
BEE MATERIAL BAFETY DATA EHEETS FOR MORE DETANLED INFORMATION. POUR Pl smumnwmuu ‘CONSULTEZ LA FEVHLLE DE DONKI b SECU SIGNE
h------‘------~-—--—---- L - R-2 B 8 B B &0 8 B N B B 3

7Y
ANY) OF PURCHASER'S omgn BY ACCEF

AND ON THE REVERSE HERI

OACEES AU BON DE COMMANDE DE L'ACHETEUI

SGEPTANT LA LIVRAISON DE TOUT OU PARTIE DES MARCHANDISES DECRITES CI-DESSUS {CI-APRES APPELEES LES *MARCHANDISES') OU EN LES PAYANT INTEGRALEMENT OU PARTIELLEMENT, L'ACHETEUR ACCEPTE TOUTES LES CONDITIONS STIPULEES CI-OESSUS E

MSOOESPRESENTES.  ORFICE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT ALsL ¢

JRCHASER'S OROER IS FILLED N ACCORDANCE WITH THE ABOVE TERMS AND CONDITIONS OF SALE AND THOSE ON THE REVERSE HERECF, ALL OF WHICH TERI4S AND CONDITIONS SUPERSEGE THE TERMS AND CONDTIQ
ELIVERY OF ALL OR PART OF THE ABOVE-DEECRIGED GOODS (HEREINAFTER CALLED THE *GOODS") OA BY PAYING FOR SAME IN WHOLE OR IN PART PURCHASER AGREES TO ALL THE TERMS AND CONDITIONS SET FORTH Afl
\ GOMMANDE DE LACHETEUR EST EXECUTEE EN CONFORMITE DES CONDITIONS DE VENTE STPULEES CLDESSUS ET AU VERSO DES PHESENTES, TOUTES CES CONDITIONS AEMPLAGANT CELLES (LE CAB ECH

m
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Société:
5/26/17 8:41:58 Document Sommaire
Page couverture
Objet: MILL TEST CERTIFICATE
NG .COMMANDE : 89340438
No.Bc Du Client :PLA0G074
City : LA SARRE State/Province . QC

Séquence correspondant au(x) MTR imprimé(s):
Lndt Description item: Coulée MTR
2 21/2X21/2 X 1/4 CORN. LAC 44W 52077203 094128583

4 2 1/2X2 1/2X.188PROF.TUB.CAR. A500C 824913 094119175
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Acler Fati Steel, Inc.
1445 Boul. Lionel-Boulet

Varennes, J3X 1P7
Québec, CANADA

Vendu

Tél. : 450-929-1812
Télécop. : 450-929-1798
www.fatisteel.com

a: ACIER LEROUX BOUCHERVILLE
Chantal Boisvert
1300 Graham Bell
Boucherville, QC

RAPPORT DE TEST MATERIEL

Expédier

a: ACIER LEROUX BOUCHERVILLE

Chantal Boisvert
1300 Graham Bell
Boucherville, QC

.

J4B 6A1 J4B 6A1
Canada Canada
N° bon de livraison BL16-02681 Votre n° de commande M 94036779
Date de document 5/16/2016 Notre n° de vente S016-00897
Description 2,500 x 2.500 x 288.000 x 0.188 HR A500 B/C
Heat Number 6096B4 . ; Made In . .|Canada ..
C Mn P . s si! Al . Cu b | Mo’ Ni Cr v
0170 | 0650- | 0010 0.005 0.020 0.030 0.020 0.000 0.000 0.010 0.020 0.000
Yield (Psi) Tensile (Psi) ELN.ZIN (%)  |Certification ‘
57,500 66,100.00 265 ASTM A500 B/C
Description - 2,500 x 2.500 x 288.000 x 0.188 HR A500 B/C
Heat Number 646284 . Made In Canada
C Mn P s si! | A | cu Cb. Mo Ni Cr v’
0.160 | 0.650 0.008 0.006 0,020 0.029 0,020 0.000 0.000 0.010 0020 0.000
Yield (Psi) Tensile (Psi) ELN.2IN (%)  |Certification
57,400 68,200,00 261 ASTM A500 B/C
Description 2,500 x 2.500 x 288.000 x 0.188 HR A500 B/C
Heat Nummber 7245B4 Made In Canada
C Mh | P s -sil Al ' Cu cb Mo Ni o v
0170 | 0690 0,009 0.008 0.020 0029 | 0030 0.000 0.000 0.020 0030 0.000
Yield (Psi) Tensile (Psi) ELN.2IN (%)  |Certification '
56,000 68,700.00 L 24 ASTM A500 B/C
|
Description 2.500 x 2.500 x 288.000 x 0.188 HR AS00 B/C
Heat Number 7247B4 , Made In Canada
c Mn P . 5 si' Al ] eu | b Mo. N | cr v
0.170 0.670 0.012 0.006 0.020 0.026 0.040 0.000 0.000 0020 0.030 0.000
Yield (Psi) Tensile (Psi) ‘ELNL2IN (%) | Certification
54,800 69,500.00 " 28 ASTM AS00 B/C
Les résultats repartés sur ce document représentent les attributs actuels du matériel foumi et lndlque"‘ fommm ot T

spécifications applicables et les conditions contractuelles

Page 1
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U E T AniER Acier Fati Stee), Inc.
=S == 1445 Boul. Lionel-Boulet
— /< [ —j—  Verennes, J3X 1P7

F 7 A= I’—]:r_ Québec, CANADA
T T4,:450-929-1812
Télécop. : 450-929-1798
www . fatisteel.com

Ll

STEEL

Vendu

a: ACIER LEROUX BOUCHERVILLE
Chantal Boisvert
1300 Graham Bell
Boucherville, QC

RAPPORT DE TEST MATERIEL

UV

Expédier

a: ACIER LEROUX BOUCHERVILLE
Chantal Boisvert
1300 Graham Bell
Boucherville, QC

J4B 6A1 J4B 6A1
Canada Canada
N° bon de livraison BL16-02681 Votre n° de commande M 94036779
Date de document 5/16/2016 Notre n® de vente 5016-00897
Description 2.500 x 2.500 x 288.000 x 0.188 HR AS00 B/C
Heat Number 824913 : ~ .|Madeln Canada .
C .| Mn ‘P | s si! Al | .cu Ch Mo Ni c |- v
0.170 0.790 0014 0.008 0.021 0.000 0.029 0,002 0.003 0.009 0.027 0.003
' Yield (Psi) Tenslle (Psi) ELN.2IN (%) | Certification ' -
57,000 65,800.00 " 26 ASTM AS500 B/C

Les résultals reportés sur ce document représentent les attributs actuels du matériel foumi et Indlquent la conformité compléete avec toutes les
spécifications applicables et les conditions contractuelles.

Page 2
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i COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,
M"E“h‘ SUBJELT TO ALL TERHS, CONDITIONS AND LIMTATIONS INCORPORATED BY REFERENCE AS SHOWN ON THE BACK OF THIS BILL.
2 ‘a2 FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT D'EXPEDITION PAR
= MESSAGERIE ASSUJETT} A TOUTES LES MODALITES, CONOITIONS ET LIMITATIONS QUI ¥ SONT INTEGREES PAR RENVOI, AISI

:ROUX
VISION OF HUSSEL METALS INC,
,MISION ds METAUX RUSSEL INC.

ACIER LEROUX

OE89360640-56797 QUL EST INDIQUE ALl VERSO DU PRESENT CONAISSEMENT.

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE....... : 05/31/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
B FREIGHT TERMS
EXPEDIR: 00 VENDU: 8910165 05/31/17 MODALITES DETRANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL o QRT PAYE
9088B-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. TRANSPORTEVA RTH 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.O. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO CHTUBR A e dfemeee #
LA SARRE OC J92 2X2 (819)333-1200
VEHICLE IDENT,
#BCC PLADG0O74 RELACHE# IDENTIFIGATION DU VEHIGULE
INSTRUCTIONS CLIENT: ‘ NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT
dkhkkhkrhkhkhbhkhkhhkhdhhdhddhhhkhhhhdhkdhhhhddhidhhthhdidhs (//,/7/(/’—(.\ CW"{%Z/K
FERME A 13HR00 LE VENDREDI , ’

COMMENT . : Wﬂ’u@/]

LIVRAISON 31 MAI 17

LN#01 28862 PROFILE EN U . R 8 X 13.75 S50W QTE COMM
#PIEC X 20! 11 EA 3025 LB
Commentairxre A COUPER

11 FOIS 20!
ok k ok ok ok ok gk okokokk

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatigquement envoyés par email

PAGE: 1 TOTALS PALETTES 11 EA 3025 LB

m--ﬂ--’w---mw--wﬁﬁﬁm

STEEL, STAINLESS STEEL, ALUMINUM, BRASS, ACIER, ACIER INOXYDABLE, AL"MIEB ON,
COPPER, NICKEL AND 'SPECIALTY STEEL 4 CUIVRE, NICKEL ET ACIEA SPECIALIS| l
e above Bsled products, 1 a natural state, do nol pose inhatation, ingestion o contact hazarda. Les produits mentionnés c-heit, & Filat bast, no causenl sucun danger a contict, en cay dinhalation ou ' DA
g-swn.

wvlonged averexposum lo dusl or fumas during waldisg, butning, grnding of machining may teaut In

dursnt la nudur- Ia coups au chalumeay, lo moulage ou

splratory kilalion, skin I'niuﬂo» or diseass. USE AOEQUATE VENTILATION AND APPROPAIATE PERSONAL hlslna urral '“m Iritation das vo'ea 18 % ou de 13 peau ou aulres ‘maladey. UNE
HOTEGIVE EQUIPNEN Aot RO CURTE EaT D ek ANS] ouun EnquMEm' FROTEGTEUR APPICPRIE |
S et e Tt e S S b s e E e

L la, oxida Li L]

gxcrunuy stp durh: h‘:ndm:orl'nnspedlﬁm o oo el h{'gu dn vap-uu de pbrnb pourralent s‘edumm. les produla JWmHum powvent gissec fors de low

"YCTBAUST BE SECUAED FORMANDUNG AND TRANSPORTATION.
B D POR HANDNO AN TF mrr mon. Wose newby, EXERCISE musp Lsa P,I:DDUn! DONENT ETRE ATTACHES SOLDEMENT LORS DU YRANSPORT ET DE L4

PR u::ﬂllwpn k3 cowroles dedler pruvent rebond et causer des blessures. MANIPULEZ AVE I
posur lomvhl lumu termove to fresh el For akin conlect, wash thoroughly wilh scap and walst, 2 Sune
u!m hudohlrhb 61 y a conlact aves la peay
Blain mwm foms pecstst Ixmlu fon plieciés lmdo FPeau o1 du cavon. S Ly lgn(eomnm-z\mun médecih, ED /
EE MAYERIAL SAFETY ﬂAYA iHEEl'B FOR KORE DETAILED [NFORMATION. pPoun Pl.\l! DTNFORMATION, DOH!UL‘!EZMFEUILLE nE DOHK EI DE SEC! é /
----------ﬂ_---------------------- .

CHASER'S ORDER IS FLAED [N ACCORDANCE WITH THE ABOVE TERMS AND CONDITIONS OF SALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREOF, ALL. OF WH.CH TEAMS AND CONDITIONS SUPERSEDE THE TER!

VERY OF ALL OR PART OF THE ABOVE-DESCRIBED GQODS (HEREINAFTER CALLED THE “GOODS"} OR BY PAYING FOR SAME IN WHOLE OR IN PART PURCHASER AGREES TO ALL THE TERMS AND CONDIT ABOVE AND ON THE REVERSE HEREOFR

OMMANDE DE L'ACHETEUR EST EXECUTEE EN CONFORMITE DES CONDITIONS DE VENTE 8TIPULEES CI-DESSUS ET AU VERSO DES PRESENTES. TOUTES GES CONDITIONS REMPLAGANT CELLES (LE CA HEANT) ENONCEES AU BON DE COMMANDE DE LACHETEUR E
EPTANT LA LIVRAISON DE TOUT OU PARTIE DES MARCHANDISES DECRITES CHDESSUS (CIAPRES APPELEES LES "MARCHANDISESY) QU EN LES PAYANT INTEGRALEMENT OU PARNELLEMENT, LACHETEUR ACCEPYE TOUTEY LES CONDITIONS STIFULEES CI-DEGSUS ET A

SODESPRESENTES.  O)FFICE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION - DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT ALsL 04

JONS {F ANY) OF PURCHASER'S OfDER, BY ACCEFTIN
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Société:
6/02/17  9:02:40 Document Sommaire
Page couverture 1
Objet:  MILL TEST CERTIFICATIE
NO.COMMANDE : 89340440
No.Bc Du Client :PLADBO74
City d LA SARRE State/Province . QC
Séquence correspondant au(x) MIR imprimé(s):

Lnd Description item; Coulée MTR

1 8 X 13.75 PROFILE EN U 50W 52077454 094130101
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= F = COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,
1= SUBJECT T ALL TERMS, CONDITIONS AND LIMITATIONS INCORPORATED BY REFERENCE AS SHOWH ON THE BACK OF THIS BILE,
NI FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT D'EXPEDITION PAR

i - MESSAQERIE ASSUJETTI A TOUTES LES MODALITES, CONDITIONS ET LIMITATIONS QUIY SONT NTEOREES PAR REKVOI, AINSH
EROU "+ DEB9340907-56883 QU'IL EST (NOIQUE AU VERSD DU PRESENT COHNAISSEMENT.

IVISION OF RUSSEL METALS INC.
~="nSION de METAUX RUSSEL INC,

ACIER LEROUX

1675 ROUTE DE L'ARROPORT PROMISE.......: 06/02/17
C.P. 550 BMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 06/01/17 FUBANITAS D TRANSPORT
NORMEX METAL ' NORMEX METAL PORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. , 90B8-6615 QUEBEC INC. CARen e RTH 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.O. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO B RO Heree
LA SARRE QC J9Z 2X2 . . (819)333-1200

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT
hkhhhkhhhkhdhhhhhh kA khhhhhh kb r ko khk kAR AR A Kk kk k& *
FERME A 13HROO LE VENDREDI

COMMENT, :

LIVRAISON 2 JUIN 17 : | " 9 om /77/7)‘//(,,\%/('__ Cﬁ 6414//4/%%4

#BCC PLA06103 RELACHE# ﬁ}( M . \OENTIICATON DU VEHICULE
TNSTRUCTIONS CLIENT: ’ / -y NIR:R-527158-1
sy =4 ' :

LNH{01 28862 PROFILE EN U : . 8 X 13.75 50W QTE COMM
HPI&C X 20! 1 EA 275 LB
Commentaire A COUPER
1 FOIS 20'

* ok ok ckok ok kok ok ok ok

2497

Les certificats d'analyse (MITR) seront automatigquement envoyés par email

PAGE: 1 . TOTALS PALETTES 1 EA 275 LB

2 B - B R 2 8 B & R B B B B B 32 9§

SYEEL, STAINLESS STEEL, ALUMINUM, BRASS, 3 ACIER, ACIER INOXYDABLE, ALUMINIUM, LAITON, : . }
COPPER, NIGKEL AND SPECIALTY STEEL p CUIVRE, NICKEL ET AGIER G SO i 5 P
Tha abave Usted peoducts, It a natural stats, do nol pose thalation, Ingrestion of contact hazasds. lﬂ.:;ﬂpn::m: mentionnds chhat, & téla) brul, ne causenl mucun danger sir contad), an eas dinhalation oy l DATE ;
2slonged overaposuio Lo dust of fumes during welding, buming, grinding of machining may resul T e ian e A duranl(a seuduss, Ja coune au chakimeau, fe mecizgs ou -
‘oiphalory inilalon, shin britaion of diseasa, USE ADEQUATE VENTRATION AHD APRAOPAIATE FERSONAL Rusinage pourrald résuttar an Lae liftation doa volss rospbutolies cu dnuI‘L)‘;nm o alres mll.u!h:? UNE
PROTEGTIVE EQUIPHENT, : vasnnupwou ADEQUATE EST DE WISE st o EQUREMENT PROTECTEUR APFHOP'RL%H o
For Bress and Copper Allays, contact with ackds ay [berals famabls and explaske hydrogen gas. If heated, t o oul est des allages ds cuivre ot de Un onlacl aveo cartalns acides pourrall digager des g
soppes oxde, %3 e, rcke oxide, U o, casmbim cxide sncfor sad humes may Be avahech, Aurrinum hydiogina explosks et btammabley. 51 chautté, de facyds de cuhvre, do xinc. de nickel, didiain, de cadmivm
smducts may sip during handing o eansportation. :‘V&I p‘d‘n mm pouralen] sdcheppar, Las pradutts daiuminhim pawvent ghsser lors do her
IOLING AND 51 ,
TS HUST BE SECURED FOR HANDUNG AND TRANSPORTATION. . sty EXERCISE TQUS LES PRODUTS DOVENT £TRE ATTACHES SOLDEMENT LOAS DU TRANSPORT ET 0D i [

PLLATION.
Loy do Ja coups, les cowroles ducler psuven! Isbondls ot causar dea blassures. MAMPULEZ AVEQ
PRECAUTION, " g

Fo <,orexposure lo mels) fumay, perove i fresh ak For skin caslact, wash thorotaghly with s08p and waler,

En cas dune aux s ot sespinz de fair bals. ST y @ cantaci aves In poay
Tblak medical allenon X symptoms parsist .. lavezla mﬂlﬂcmdnnmﬂdumﬂhlwtrml cangues votio médecin. l siG
SEE MATERIAL SAFETY DATA SHEETS FOR MORE DETAILED INFORHATION, POUR PLUS DIHFORMATION, COHSULTEZ LA FEUILLE DE DONNEES DE SECVA sia { (__,,’"\
kB B 8 8 B N B B 8 O E B R 2 B 0 B B 0 B B B B B B N B &8 B B 8 B B § B § 3N <

~
ICHASER'S ORDER IS FILLED IN ACCORDANGE WITH THE ABOVE TERMS AND CONDITIONS OF SALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREOF, ALL OF WHICH TEAMS AND CONDITIONS SUPERSEDE THE TERMS AND bmods {IF ANY) OF PURCHASER'S ORDER, BY ACCEFTY
IVERY OF ALL OR PART OF THE ABOVE-DESCRIBED GOODS (HEREINAFTER CALLED THE "GOODS?) OR BY PAYING FOR BAME IN WHOLE OR [N PART PURCHASER AGREES TO AL THE TERMS AND CONDITIONS SET ABOVE AND ON THE REVERSE HEREOF,

COMMANDE DE LACHETEUR EST EXEGUTEE EN CONFORMITE DES CONDITIONS DE VENTE 8TIPULEES CI-DESSUS ET AU VERSD DES PRESENTES, TOUTES CES CONDITIONS REMPLAGANT CELLES (LE CAS ECHEANT) ENONGEES AU BON DE COMMANDE DE LACHETEUR
SEPTANT LA LiVAAISON O TOUT OU PARTIE DES MARCHANDISES DEGRITES CI-DESSUS (GI-APRES APPELEES LES MARCHANDISES?) OU EN LES PAYANT INTEGRALEMENT OL) PARTIELLEMENT, LACHETEUR ACCEPTE TOUTES LES CONDITIONS STIPULEES C-DESSUS ET

WODESPREGENTES. O RE|CE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT ALoL 04
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Société:
6/02/17  9:03:43 Document Sommaire
Page couverture 1
Objet:  MILL TEST CERTIFICAITE
NO.COMMANDE :89340907
No.Bc Du Client :PLA06103
City : LA SARRE State/Province ., QC
Séquence correspondant au(x) MTR imprimé(s):
Lﬁ# Description item: Coulée MTR

1 8 X 13.75 PROFILE EN U 50W 52077454 094130101



Woa'NTpISS@SKNNOPIUOT HIBUT S50y LXF 1188-899 (S06) :uatd

THDW IONVENSSY ALYnd

o, Y

WOITIEPRT@ | [PULIUITIT L LCASTUT w3 b101-69L (605 190Uy

ACLORYIA ALETVARO
FIHDNYAVIVA ¥VASYE

‘:@th“ f&\
1" $0TO1 NI mies 53ydios Y LIND “EPRUL) Ul PIImSEjONEL PUE PII[aLL STm *S19([tq 21 Suipnout *feLratett sty | sjuawaanbar parjoads -
ivn saurdos ug put 199100 0IE TIEP a59Y) 1B K303 3 “Auediuos Jjo $p.ooos uawewesod oI UL PAUIRILDD SB SPIoAL 1501 [EarSAYd pUE [EAHEAYD PaLiiad it samdl 2A0qE oYY,

TOTOETY60

OAMACRIGIER

9EVS SpUG NS

QS-OLTW 9E-0LT 59D QLHSVV

MOS ‘AP STPID YED

0S-60LV *0E-60LY *0S-TLEV {0S-6TSY *PEV SIPUD WLLSY
sapesd dupwoljo) oyt Joj siwInbas oy sjoaw aperd sy g,

SIALONR / SLNIWWOD

09'¢T 000'8 118 8LE €LOVL BILPS
0o'te omm_ 3 %_m %wm TTBYL ZE hwm
i 5 s & S %2354
SALEHFLOAL TYOINVHIAW
| mw.o 120'0 600 600 LZAY 610 ¥10°0 80 . ma_ 0
& X A i " & i o 5

NOILLISOdIWOD TVIIWEIHD

I ) L102/02/5D 9£ZL500000-Z05 1 LAISEODE
£I-1Z0vDIE1-0T0%D VD
£1-0LIN OLHSYY “S1-60LY LSV aLva ONIQVT 40 TTI8 LIGNON YIQUO ASVHOUN WAWOLSND
ILVE NSV ‘pI-9CVFI-FV ALLSY ﬂUﬁd.&O
S1-ZLSV *BL-676Y WLSY QVO0OO/1OLLLEY .
NOISIAZN 10 3LV / NOILYDI4103dS N IVIEELYIN HIWOLSND ¥IAQHO SATVS 11§ NITTNO ASLIHA
I1DNVaydan 1
TO/PSPLLOTS g7009'19 ,00.0t epeuey epeieD . \rmrr_. HMA-TACVO
HOLVE [ LVIH LHOEM HLONET 1V9 85¢ DUATHA¥IHDNOY 1v9 abr DO'TTTIAYAHDNO0E .
138 WVHVED AN 1£€1 188 WYHVED 3Ny 1££1
0¥ZSE00000 HELEI X8 7 powmmD ILINWOD EALS XNOUIT 9818 XNOo¥I
‘a1 LINEWAD0d 3Z1S/3dVHS IAVAD OLTTIE YIWOLSND 01, dIHS YAWOLSOD
177 9%eg

LAOdHA LSAL TVIAILVIN AFILLEAD




lﬂll Il

1

(|

o, T "\l

EROUX |,

VISION OF RUSSEL METALS INC,
*SION de METAUX RUSSEL INC.

ACIER LEROUX
1675 ROUTE DE L'AEROPORT

z
=

RV

OEB9340908-56915b

COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING GONTRACT,
SUBJEGT TO ALL TERMS, CONDITIONS AND LIMITATIONS INCORPORATED BY REFERENCE AS SHOWN ON THE BACK OF THIS BILL.
FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT D'EXPEDITION PAR
MESSAGERIE ASSUJETTI A TOUTES LES MODALITES, CONDITIONS ET LIMITAYIONS QUI Y SONT INTEGREES PAR RENVOI, AMSI
QU'IL EST IHDIQUE AU VERSO DU PRESEHT CONNAISSEMENT,

PROMISE 06/02/17

C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 06/01/17 [Pl —
NORMEX METAL NORMEX METAL PORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. AR R RTH 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.0O. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO B PN vt o
LA SARRE QC J9Z 2X2 (819)333-1200
#BCC PLAO6103 RELACHE# WERRSARENT: bu vewtcuLe

INSTRUCTIONS CLIENT:

NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT

dkkhhkhkkhkkhhhhhk kA kA kkhhhkkkkhk kb h Ak kA khkdhk okt k&

FERME A 13HRO0O LE VENDREDI
COMMENT . :

LIVRAISON 2 JUIN 17

9" C o SYFf /e CW‘ L /4/% 9

IN{#02 38700 CORNISRE ACI 2 X 2 X 1/4 44W QTE CoMM
#PI&C X 20! 3 EA 191 LB
OTE expédiée. ... ....... §|....Lf L) 0. o
ETQ 9063529 COouL 52078255 3 EA 191 LB PAYS CANADA
LN$#03 32222 CORNI&RE ACIER L.&.C 2 1/2 X 2 1/2 X 1/4 44w QTE comMm
20! 2 EA 164 LB

e VoJHED

COUL 52077203 ‘LB PAYS CANADA

NTE expédiée
ETQ 9063603

[
CONFORME o 00 | MoN Z:
SIGNE é//’/’“““"““///

V&'V L1 /)

) JOUR . NOIST  AINEE

e oo Lo T

A e rrererye o

L....n-“—-m«--vm-.-

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiquement envoyés par email

PAGE: 1 TOTALS PALETTES 5 EA 355 LB
= g3 B E B E B F B B B B R AR B B B B B B B R R B B B B B B B B 8 B B B B =
STEEL, STAINLESS STEEL, ALUMINUM, BRASS, ACIER, ACIERt INOXYDABLE, ALUMINI ITON,
COPRER, NICKEL AND 'spzcw:rv STEEL e B B R RSP L AL [ |
he nbove Bled poducts, ln do not pote | Son, Ingestion o cantact hazards, b‘g: pioduits mentionnds clhat, A Nétal bas, na causent atrcun danger au corlacl, en cas dishalalion ou I DATE ~
solonged ovataxposurs {0 dust or fumes during welding, buming, grinding or machii'ng may resull In ¥ nmn; — i o durant 1 scudure, i coupb su chakumaau, Io miiage o
iz infaton, idn kafen o dseass. USE ADEQUATE VEATLATION AND ARPROPRINTE FERSONAL g3 pounit i o0 2 ol émanations durani a sotdure, s eoupo s chakmass atacen, UNE
\Emu .2" AILEDUME Es’; n::asa:xg's‘lgum EQUIPEMER npnurscﬂn Arrnumnlx’% . /
‘ar Bmsnnd par A!w-. ‘aunlact whth ackds may Ebarats Nzmmable and oxplosivo hydrogen gas, )f heeted, ur o qul est des allages du o o on, un contact xveo cerlaine s pour| ot des
oppo: adde, N oxicho, nickel axlda, 1n oxide, cadmhan ouide andor lead hm\ea may ba evoived. Aurmimum oging expiostis of inlammahies. SI chaufih, de Toxyds ds culrs, de rina. da plekel, "Pital, da caceben I /
(nrhecig may sfip during handing or transpo: du “P"v:n do plo‘;nb pounalenl s’wuppu. Les produila dfalyminhum peuvent gn:m fors do jou
IUOTE MUST BE SECURED FOR HANDLING AND TRANSPORTATION. £ UD] oy
,.l AL l-\Um es m;on’wmm. g EBGUENG lnoélﬂuﬁ\gihﬂn naarty, CISE TOU lES P'I}ODUHS COIVENT ETRE ATTACHES SOUDEMENT LORS TRANSPORT ET DE LA I
FR ::m% '?oupn les cowroles dacler pouvent rebondie st causer das blassies. MANIPULEZ A\Ec
orumupmmlcnnwnmn ramava ta fresh alt. For skin contadt, wash thoroughly wih 553 8nd walee Ci W of resplisn do Ial s, 6
¥ 8 tonlact avac a peay .
lai rtcficab etontr U yuapleras parskel. llm 8 téglon atiect hmorhreluﬂdunmﬂmnmplﬂm '3 pUrsis nu:rgmnmnmld acin. ’. I SIGHE;]
1EE MATERIAL SAFETY DATA SHEETS FOR MORE DETAILED [NFORMATION. POUR PLUS DTHFORMATION, CONSULTEZ LA FEUHLLE DE DOMHEES DE §ECU!

T EE R b N W N B D M B N W R B GRS RS MSE M N W SN M OGN M BN MW DN R e e e s o SO
ICHASER'S ORDER IS FILLED IN ACCORDANCE WITH THE ABOVE TERMS AND CONDITIONS OF SALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREQF, ALL OF WHICH TERMS AND CONDITIONS BUPERSEDE THE TERMS AND IONS (IF ANY) OF PURCHASER'S ORDER, 8Y ACCEPTIM
IVERY OF ALL OR PART OF THE ABOVE-DESCAIBED GOODS (HEREINAFTER GALLED THE "GOODS) OR BY PAYING FOR SAME [N WHOLE OR IN PART PURCHAS En AGREES TO ALL THE TERMS AND CONDITIONS SET FORJJ ABQVE AND ON THE REVERSE HEREOR

SOMMANDE DE LACHETEUR EST EXECUTEE EN CONFORMITE DES CONDITIONS DE VENTE STIPULEES C1-DESSUS ET AU VERSO DES PRESENTES, TOUTES CES CONDITIONS REMPLAGANT GELLES (LE GAS ECHEANT) ENONCEES AU BON DE COMMANDE DE LUACHETEUR £

SEPTANT LA LIVAAISON DE TOUT OU PARTIE DEB MARCHANDISES DECRITES CI-DESSUS [CL-APRES APPELEES LES ‘MARCHANDISES') OU EN LES PAYANTI emuau OU PARTIELLEMENT, LAGHETEUR ACCEPTE TOUTES LES CONDITIONS STIPULEES CIDESSUS ET /

SODESPRESENTES. ) ERICE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT

RLo-L o4/
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Société:
6/02/17 8:47:14 Document Sommaire
Page couyerture 1

Objet: MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE :89340908
No.Bc Du Client :PLA06103

City : LA SARRE state/Province . QC

Séquence correspondant au(x) MIR imprimé(s):

Lo Description item: Coulée MTR
2 2X2X1/4 CORN. LAC 44W 52078255 094131988

- o

3 21/2X21/2 X 1/4 CORN. LAC 44W 52077203 094128583
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ﬁ £ i< COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,

{.|[| E“}[-j SUBJEGY TO AL TERHS, CONOJTIGHS AND LIMITATIONS INCORPORATED BY REFERENCE AS SHOWH ON THE BACK OF THIS BILL.
B = '’ = FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT D'EXPEDITION PAR
MESSAGERIE ASSUJETT! A TOUTES LES MODALITES, CONOITIONS ET LIVITATIONS QLI Y SNT INTEGREES PAR RENVOI, AIKSI
E.(OUX OE89340478-56711 QUL EST INDIQUE AU VERSD DU PAESENT CONNAISSEMENT.

JIVISION OF RUSSEL METALS ING,
Fisiofidh IETALX RUSSEL INC.

ACIER LEROUX

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE.......: 05/31/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT J LALANCETTE
L. | emeghT TERMS
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 05/30/17 MMODALITES DE TRANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL mQRT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. TRANSPORTEUR'T# 006
11, BOUL. INDUSTRIEL P.O. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO SN RN e
LA SARRE QC J9%Z 2X2 (819)333-1200
#BCC PLAOG076 RELACHE# IDE}“TI%ATT% DU VEHICULE
INSTRUCTIONS CLIENT: NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT

[ - . . .
Ghk Kk hhhhhk kR R kAR A A h AR bk hkhhhhh Rk khh ko hkkdkk / W C/y/f %%////
FERME A 13HR00 LE VENDREDI T

LN#01 38642 CORNIERE ACIER L.&.C 1 1/2 X 1 1/2 X 3/16 44w QTE COMM
_7, ' X 20 1 EA 36 LB

QTE expédiée i N B N T
BTQ 9061831  COUL 5207 556 T 1 EA 36 LB PAYS CANADA/ " -
LN#02 15889 PROFILE EN U ¢ J ¢ g%y 10X 15.3 50W ' QTE CcoMM

#PIEC - ;2 / '.7/-5/ X 40" 7 EA 4284 LB
QTE expédiée.......... doo .= b 0 f .
ETO 9063112 COUL 613252 7 EA 428¢ LB PAYS POLOGN

“’!r-\-,q.

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiquement envoyé&s par email

PAGE: 1 . TOTALS PALETTES 8 EA 4320 LB

STEEL, BTAINLESS STEEL, ALUNIHUM, BRASS, ; AcIER CIER INOXYOABLE, ALINII mm
COPPER, NICKEL AND CPECIALTY STEEL e OIS R iy LATON, I 4
Ths abova listed producls, L stade, di lnk: hazards, Les puxMu mendonnis chhawd, A Téat bao, ne causenl sucun danger au contad, on cas dhhataan ou D ATE /
Dty

le nd overexposure lo dusi or fumes dudng waoldlng, buming, grinding or machinlg may resull In
eaplmiory mmo 1o lntutbn of dsesss, USE ADEGUATE VENTRATION AND APPROFAIATE BERSONAL durant 1a soudura, la coups U chalumeau, la meulags oy 7

o e
on des volas miplatoyes ou da la n.u ou amu maladias. UNE

Ll S R R
Fochas:undl:oppnr contact with ackiy Fberats lummabls and explosive hydrogen gus. & healed, r cn jes da. e ol e JaXen, un contacd avso corlaing o nmun. gogor dax gaz
coppar oxide, )83 cxids, nickel oxide, n 0xido, ':r{mhm ‘axide andfer load fumes may bs avolved, Akt "mm lW";‘ hﬂm‘:ﬂ‘“« B{d?‘f:.d'hmh ﬂ':"fm do lhf;ﬂd‘ mrﬂdt!'l& .;lh.’é:: :T\:lm l
products may afip duing handfng of renspartation. g"“ L apturs de plomy poutralent ichappar. Les prockfls dabmichum poweat olsar fors o ler
f UGTSIAUST BE SECURED FOR IDLING AND TRANSP OVE s LORS DU TRANSPORT

srmnwplfng maryluw"mawawhqmbmw mJ“n\thlhunnmb/ EXERCISE mpuﬁo o o NT ETRE ATFACHES | SOUDEHENT ou ET DE LA l

o c:‘-nlizrapl les courtoley dudw psuvent rzbond of causer des blesswey. MANIPULEZ AVEG
-18Xposuse 1o metal fumes, remava 1o fresh sk, For skin contad, wash thoroughly with sozp end waler. Encas 1 1os; “‘. Fak fiols. B2y & aves la pea . /

Slaln contcl v
R e ok e st ? gn(canxunnvohm!dldn. & '
SEE ISATERIAL SAFETY DATA SHEETS FOR AMDRE DETAILED JHFORMATION. POUR PLUI DHFONMATION, COIISULTELAFEUIILEDE DOKII FSDEI C Ul S| 4
[z g--B B B N 2 B B -8 8- N S R-B_2 -5 -§- R 85 8 B § B-8 8 B B R B B- N O B N B § °

RCHASER'S ORDER /8 FILLED IN ACCORDANCE WITH THE ABOVE TERMS AND CONDITIONS OF SALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREOF, ALL OF WHICH TERMS AND CONDITIONS SUPERSEDE THE TERMS ANf G|
LIVERY OF ALL OR PART OF THE ABOVE-DESCRIBED GOODS (HEREINAFTER GALLED THE *GOODS") OR BY PAYING FOR SAME IN WHOLE O IN PART PLRCHASER AGREES TO ALL THE TERMS AND GONDITIONS
commmns OE LAGHETEUR EST EXECUTEE EN GONFORMITE DES CONDITIONS DE VENTE STIP nlg.ﬁss CIDESBUS ET AU VERSO DES FRESENTES. TOUTES GES CONDITIONS REMPLAGANT CELLES QLE CAB B ENONCEES AU BON DE GOMMANDE OE L'AGHETEUF

T LA LIVRAISON DE TOUT OU PARTIE DES JARCHANDISES DECRITES CI-DESSUS [CI-APRES APPELEES LES *MARCHANDISES'} OU EN LES PAYANT INTEGRALEMENT OU PARNIELLEMENT, UACH CHETEUR ADBEPTE TOUTES LES CONDITIONS ETiPULEES CI-DESSUS E1

350 628 PRESEATES OFFICE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT AL 0

NS (IF ANY) OF PURCHASER'S ORDER, BY ACCEPT
ABOVE AND ON THE REVERSE HEREOR
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EMAIL PAGE COUVERTURE
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Société: Acier Leroux - Amos

6/01/17  8:05:46 Document Sommaire

Page couverture 1
Objet: MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE ;89340478
No.Bc¢ Du Client :PLAO&076
City : LA SARRE State/Province . QGC
Séquence correspondant au(x) MTR imprimé(s):
Lnd Description item: Coulée MTR
1 11/2X11/2 X 3/16 CORN. LAC 44W 52077556 094129587

2 10 X 15.3 PROFILE EN U 50W 613252 094124694
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ArcelorMittal Poland S.A. MILL TEST REPORT Dabrowa Gornicza, 12,09.2018
Qddziat w Dabrowie Gémnicze]
al. J. Pitsudsklego 92 P
41-308 Dgbrowa Gomicza ASTH AG/ASH N 1001876000 ArcelorMitial
A06,1
Purchaser: ARCELORMITTAL COMMERCIAL SECTIONS § A
4221 ESCH-SUR-ALZETTE Luksemburg / Lixembourm / Luxembtsg
88 RUE DE LUXEMBOURG 68 RUE DE LUXEMBOURG
A0B2
Address: Acler Leroux dlv. of Russet Metals 401697
JAB 6A1 BOUCHBERVILLE Kanada / Canada I Kanada
1331, GRAHAM BHELL
No of purchase order Confrasl No Manul. Order NofPos Dellvery Note Number of transpent
AD7
94037300 PLI277839653116-10685488 20014545/000007 62452828 316139455689
ORDER: M94037300 LOT: SOREL . PREBON: 170002342817
B8Ot Acronding Classificxdion standards Telermee sandxds
ASTM A6/A6M-14 CSA G40.21-04 ’ ASTM AGIAGM-14
502-503 B09-811

Heavy channels C 10 X 15,3 length: 12192,00 mm steal grade: 350W

807 Hoat Bundles/Piecas g3 Woight

613252 8 I 128 35,536 t
‘ !
Total 04:33:02 ORYGINAL/ORIGINAL 45 (36 2101 6
a 128 35,536 ¢

cricz Chemical composition [%]

B0y CMnSiPSCuCrNi.AINzMoNbVTlSnPbAsBOHZCEV
Heat

643252 o8 07t 0,495 0,093 0010 0,00 D05 0,015 0,00y 0,0087 0,006 0,001 0023 0,001 0004 5,007 BUYI 0,0002 0,28

Mechanical propertjes

;024 c1y ci2 c13 . 0713 jo- 3] CA4, €42 - Work of Inclom
TENSILE TEST CHARPY IMPACT TEST [J)
Hext Y& Y502 urs a. B, YSIUTS YSQ28  Pr.width Temp, Temt 3 Ted 2 Test 3 Biarago tag)
Mpsd  papsl (Mpa]  Jom} ] wimm  Jo .
613252 417.0 508,0 200 20,1 0.82
613252 4331,0 508,0 200 202 0,85

201 Sldement of compliance: The producer guarantees thal dsllvered goads aro in accordance with tha canditlans of the order.

ADS, 202.2
ﬂ&mv Speqjatan

L EROUX

WystowR Anlon] Grachowki

WIHWMIIHWNIW?HIIWNIHWINI T

094124694
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E«OUX OE89340478-56711

IVISION OF RUSSEL METALS NG,
r=nsyoffts METAUX RUSSELING.

ACIER LEROUX
1675 ROUTE DE L'AEROPORT

COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,
SUBJECT TO ALL TERIAS, CONOJFIONS ANO LIMITATIONS INCORPORATED BY REFERENCE AS SHOWN ON THE BACK OF THIS BILL,
FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT 'EXPEDITION PAR
MESSAGERIE ASSUJETT! A YOUTES LES MODALITES, CONDITIONS ET LIWTATIONS QUL Y SONT INTEGREES PAR RENVOI, AINSI
QUL EST INGIQUE AU VERSO 0U PRESENT CONNAISSEMENT.

PROMISE.......: 05/31/17

C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT J LALANCETTE
- - FREIGHT TERMS
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 05/30/17 MODALITES DE TRANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL L EORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. TRANSFORTEUR TH 00 6
11, BOUL. INDUSTRIEL P.0. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO0 MR A A ewriee
LA SARRE QC J9Z 2X2 (819)333-1200
{ORNFIRCATION DU VEHICULE
#BCC PLA06076 RELACHE#

INSTRUCTIONS CLIENT:

ECRIRE j§# DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT
R e R R L R

FERME A 13HROO LE VENDREDI

NIR:R~-527158-1

<t 1~

LN#01 38642 CORNI&RE ACIER L.&.C

QTE expédiée...........

11/2 X1 1/2 X 3/16

QTE CcoMM
EA

44W

X 20° 1 36 LB

ETQ 9061831  COUL 5207 o~ EA 36 LB PAYS CANADA/ "

LN#02 15889 PROFILE EN U ) g oeq pty 10 X 15.3 50W QTE COMM
#PIEC o Z/_% 7/[ X 40" 7 EA 4284 LB

QTE expédiée.......... L.... e— b

£TQ 5063112  COUL 613252 7 EA 4284 LB PAYS POLOGN

Les certificats d'analyse

PAGE: 1

lp B -8B 2 -3 8 2 & 8 8 B B R B -BR B B B B 8§

COPPER, RICKEL AND SPECIALYY 8TEEL
Tho above Hizled praducts, ln a palural stats, do not pose inhalation, ingsstion of contad hazards.

) Qrindig o machining may resalt bn

Prolonged overexpasure (o dust or fumes dudng welding, buming, MH

TOTALS PALETTES 8

AGIER tF(:ll’.ﬁ INOXYDABLE, ALUMI IUMUL%"DN, .

Les pmdua mengonnés clhaul, A Pélat bnd, ne cousant esucun danger au contact, bp cas dichalaton ou

ANN)

e )

_s-.Q e

(MTR) seront automatiquement envoyés pax email

EA 4320 LB

IWRE, NICKEL ET ACIER SPECIA
i DATE

durant |2 soudure, [2 coups su chalumeav, Is raeutage ou

STEEL, STAINLESS STEEL, ALUMINUM, BRASS, =

resplralory inflalian, skin inflation or disease, USE ADEQUATE VENTHATION AND APPROPRIATE PERSONAL
PROTECTIVE EOUPMENT.
For Brass and Copper Aoy, contact with acids may Gbemie fammable end asplastre hydrogen gas. i heated,
copper cxlde, 2ino oxde, Nickel exide, lin axido, cadmium oxida end/or laad fumss may be avolved. Mmhm
pioducts may sip during handing o lnnspovuban

WaT8 MUST 8E SECUAED FOR HANDUNG AND TRANSFDHTATH

el contatiment g mey raut In the siapping rebounding Il%"l.nhﬂl\ﬂ thosa newrby, EXERCISE MANIPLLATION,

Foi Lieraxposre lo metal imas, mmn 1o {rash ale, For sidn conladt, wash thomughly with soap and waler,

s "

Ndna pourralt tésuler en uns In-hllm des vol e oU de 1 peau o utes malsdles. UNE
EA TE EST DE MISE ANS( DINNEOKFM.* EMENT PRO! A APPROPRIE.

a%u de an ot do |

ADEQUA]
Pour cn qul ul das ol;
hydiogina explesis et Inf
aout d'e: vapeurs de plomb poul

manipulation oy mba.
Tous LS meﬂs DOVENT ETRE ATTACHES SOLIDEMENT LORS Di} TRANSPORT ET DE LA l
.:;cdn fa ewpo lss courroiss dader psuvent rebondl et causer des blesswax. MANIPULEZ AVEC

Jalton, un carlains scides poumall dlglg-l des gax
m am.duuyau.wm da 2ina. de nickal, détal, do cadmium l
jerd s¥chapper. Les produits dafuminium pewrsm ;nsnr lors de leur

Cblain medical atisnfion if symploms parsl:

SEE MATERIAL SAFETY DATA SHEETB Fon HMORE DETAILED INFORMATION,
- N N N § |

RCRASER'S ORDER I3 FILLED IN ACCORDANGE WITH THE ABOVE TERIS AND CONOITIONS GF SALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREOF, ALL OF WHIGH

LIVERY OF ALL OR PART OF THE ABOVE-DESGRIBED GOODS (HEREINAF[ER CALLED THE "GOODS") OR BY PAYINQ FOR SAME IN WHOLE OR [N PART PURCHASER AGREES TO ALL THE TERMS AND CONDITIONS
CONFORMITE DE! DE VENTE STIPULEES CI-DESSUS ET AU VERSO DES PRESENTES, TOUTES CES CONDITIONS REMPLAGANT CELLES LE CAB £

CEPTANT LA UVRAISON DE TOUT OU PARRE DES MAncummsEs nécmrss CI-DESSLIS (CHAPRES APPELEES LES *MARCHANDISES?) OU EN LES PAYANT INTEGRALEMENT OU PARTIELLEMENT, LACHETEUR

SHIPPING/EXPEDITION

COMMANDE DE L'ACHETEUR EST EXECUTEE EN CONDITIONS

380 DES PRESENTES,

OFFICE/ADMINISTRATIVE

m d’\n
alloctés lvnudn Teau o} du sEvon. 51 les symptm:
Fo"ﬂ Pl. 'S MHFOIMATION, CONSULTEZ LA FEUILLE DE BOMNA

-u--------—-n-----n------------ns

a mpuu ds rall fkels. 51y a contact avan la peay
0! congutiee yeire gédeckn.
LA

1S

NS (IF ANY) OF PURCHASER'S ORDER. BY AGCEPT
ABOYE AND ON THE REVERBE HEREOF,

ENDNCEES AU BON DE COMMANDE DE LACHETEUF
EPTE TOUTES LES GONDITIONS STIPULEES CI-DESSUS ET

CUSTOMER/CLIENT RLBL O

TERMS AND CONDITIONS SUPERSEDE THE TERMS AN Ci

DRIVER/CHAUFFEUR
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Société: Acier Leroux - Amos
6/01/17 8:05:46 Document Sommaire
Page couverture 1
Objet: MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE : 89340478
No.Bec Du Client :PLAOG076
City H LA SARRE State/Province . QC

Séquence correspondant au(x) MIR imprimé(s):
Lni Description item: Coulée MTR
1 11/2X 1 1/2 X 3/16 CORN. LAC 44W 52077556 094129587

2 10 X 15.3 PROFILE EN U 50W 613252 094124694
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COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,
SUBJECT TO ALL TERMS, CONOJTIONS AND LIFITATIONS IHCORPORATED BY REFERENCE AS SHOWN ON THE BACK OF THIS DILL.
m ““ Il \Il' lllll‘“”\ llm“l““l “ll “Il""mlll FORMULAIRE EOMABINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT D'EXPEDITION PAR
Lol MESSAGERIE ASSUJETTL 3 H: | NS aul E ,
EwouX OE96853576-21170 ARl AL AL BTl i ST s i i
JIVISION OF RUSSEL METALS INC. |
= ="4§10Nde METAUX RUSSEL INC.

ACIER LEROUX

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE.......: 05/31/17
C.P. 550 AMOS  QC J9T3 TEI4: (819)732-8381 REPRESENTANT J LALANCETTE

EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 05/29/17 O TS mansFORT

NORMEX METAL NORMEX METAL PORT PAYE

9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. AR TERTH 006

11 BOUL. INDUSTRIEL . P.0O. BOX 565 NOTRE CAMION

ROUTE 111 EST . EARLTON ON POJ 1EOQ CUSTOMER PHONE o ThLe

_ LA SARRE QC J9Z 2X2 : - (819)333-1200

VEHICLE |Df

#BCC PLAO6076 RELACHE# {DENTIFICATION DU VEHICULE
INSTRUCTIONS CLIENT: _ NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE.COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT . .

ekkdkhkhkhhhhkhhkkhbhdhhhhhhhhkh bk khk ko kb dhrhdhdd /%?C/yéuéaéﬁc; %9b7 é;

FERME A 13HR0O LE VENDREDI i c o C‘/é’//}" #

' Dilc”s
TN#03 32222 CORNIERE ACIER L.&.C 2 1/2 X 2 1/2 X 1/4 44w QTE COMM
#PIEC X 20! 43 EA 3526 LB

QTE expédide......cv. Bl vviiiinn e e e e

ETQ 1411627 COUL 52076443 10 EA 820 LB PAYS CANADA

ETQ 1413890 COUL 52077202 33 EA 2706 LB PAYS CANADA

Acier Leroux Amos
DIVISION DE METAUX RUSSEL INC.
SUJET AINSPECTION QUANT 4 LA QUANTITE ET LA QUALITE

Requle: 30 MAI207 O

Inspecté le : Par:

n—’/

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiquement envoyés par em

PAGE: 1 TOTALS PALETTES 43 EA 3526 LB

' w3 B B B B B B B B A B B B B EBE B " B B B B B B % @& ® B R R B B B B B B Soas S
STEEL, STAINLESS STEEL, ALUMINUM, BRASS, ACIER, ACIER IHOXYDABLE, ALUMINIUM, LAITON
COPPER, NICKEL AND SPECIALTY BTEEL @ CUIVRE, NICKEL ET AGIER SPECIALISE  * |

Tha abava Il sfals, do nol pose Inhalaton, & Les produts manvonads chhaul, & Fital bad, m causent sucun danger su contadd, en cas dinhalation oy l DATE' °
Prolongud  overoposure 1o dust or Aumes durdng welding, burﬂwﬂnu or mathining may esukt In dumin“!“ v atx hros ou aux durant la sotdure, la caupe au chaumaau, le meulaga an N
tasplatory zitason, skin irtaton o disense, YSE ADEQUATE VENTI N AND APPROFRIATE PERSONAL " ups 0, a8

PROTEGRVE EQUIPMENT. Nlhlg‘rumﬂgnlﬂll sn une lattsllon des volos rosplaioliaz ou do Ja peau ou sutma maladiss. UNE l

'DE MISE AINS| QUUN EQUIPEZAENT PROTE AFPROPRIE.

For Brass nnd Copper ABays, conlact whth ecids may kberatn flammatds and oqplosiva fydiogen gas. ¥ bated, Pour ca qul est des afages do cuins el de lahon, un conlacl aved cartalns ackdes poumalt dln:g:' des gaz VTN b s
i cadm andfor load fumi be svolved. Aumium rogbne meplos¥s ol nfammatrdes, S chaufié, da foxyd de cuive, de Zne. de nicke}, dtaln, s cadmbum b bt H
s syl ke cade, 6 o, cadinlom oxdo andior lnd umes may e vt o potvslnt Shchippot Lis prods Pibceinar paveori gloter o do e 1 : et

QUCTS MUST BE SE( HEDR]RNANDU_NG TRANSPORTATION. ?o‘i:‘g LES :&% S DCQIRENT ETRE CHES SOUDENENT LORS DU TRAHSPORT ET OE LA l
vel nmest sirapping may resutt bn the sira) mubouﬂnu\dh%gnwmmm EXERCISE MANIPULATION, it ATTA

‘ R i
. cﬂm l:)"m:pn. Ies couno’es dacler pouvant rsbondie el causer des blesswes. MANIPULEZ AVEC T
hu wvmsxposua (o melat fumes, remave 1o fresh ale For ekdn coatact, wash thoroughly with so2p and water. En m' aux o rasphez dp Tak rals, 5Ty & conlact Ta o8
Otitaln medical atartion  symptoms penatsl Iwu‘zalgadgbn atiectbe evso do feaw ot du :mnSlmwng.&;?m»;?va:u-mmmc B SIGNED
SEE MATERIAL SAFETY DATA SHEETS FON MORE DETAILED (HFORMATIOH. POUR PLUS DINFOAMATION, CONSULTEZ LA FELLLE R DOKIEES DE BECUR SIGNE
- ¥ 5. & f B B 8 0 8 R B B G- B B B B B B B B &8 B B B B B B B B 9§ 8 B § 8 3%
ACHASER'S ORDER 13 FILLED N ACCOROANGE WITH THE ABOVE TERMS AND CONDITIONB OF BALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREOK ALL OF WHICH TEAMS AND GONDITIONS SUPERSEDE THE TERMS AND CONOITIONS (iF ANY) OF PURGHASER'S ORDER, B&CE”
UVERY OF ALL OR PART OF THE ABOVE-DESCRIBED GOODS {HEREINAFTER CALLED THE "GOODS?) OR BY PAYING FOR SAME IN WHOLE OR N PART PURCHASER AGAEES TO ALL THE TERMS AND CONDITIONS SET FORTH ABOVE AND ON THE REVERSE HEREQR

COMMANDE DE UACHETEUR EST EXECUTEE EN CONFORMITE DES CONDITIONS DE VENTE STIPULEES CL-DESSUS ET AU VERSO DES PRESENTES. TOUTES'g? CONDITIONS REMPLAGANT CELLES (LE CAS ECHEANT) ENONCEES AU BON DE COMMANDE DE ACHETEUR
CEPTANT LA LIVRAISON DE TOUT OU PARTIE DES MARCHANDISES DECRITES GI-DESSUS (CI-APRES AFPELEES LES "MARCHANDISES") DU EN LES PAYANT INTEGRALEMENT OU PARTIELLEMENT, LAGHETEUR ACCEPTE TOUTES LES GONDITIONS STPULEES GI-DESSUS ET

TODEE PARENTES. e E/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT ALOL 0t
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Société;
5/29/17 10:30:07 Document Sommaire
Page couverture 1
Objet: MILL TEST CERTIFICATE
* NO.COMMANDE 194853576
No.Be Du Client :PLA06076
City : LA SARRE State/Province . QC
Séquence correspondant au(x) MIR imprimé(s):
Lnd# Description item: Coulée MTR
3 21/2X21/2 X 1/4 CORN. LAC 44W 52076443 094128168

3 21/2 2 1/2 X 1/4 CORN. LAC 44W 52077202 094128768
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£ = COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,

] —J SUBJECT T0 ALL TERMS, COMOTTIOHS ANO LIITATIONS INCORPORATED BY REFEREHCE AS SHOWM QN THE BACK OF THIS DILL.
. mmu A FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT D'EXPEDITION PAR
o MESSAGERIE ASSUJETTI A TOUTES LES MODALITES, CONDITIONS ET LINTATIONS QUI Y SONT (NTEGREES PAR RENVOI, AINSH
EROUX DEB93460988-57208 - QUL EST INDIGUE AU VERSO OU PRESENT CONMIAISSENENT.

JIVISION OF RUSSEL METALS NG,
IE.DVISION de Mfmux RUSSELINC,

ACIER LEROUX

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE.......: 06/14/17
C.P. 550 AMOS  QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 06/06/17 O OACTLS e TRANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL PORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. TRASEoRTURTH 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.0. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO SRR R fewrive »
LA SARRE QC g97 22 (819) 333-1200
#BCC PLA06104 RELACHE# m?ﬂnncgmn DU VEHICULE
INSTRUCTIONS CLIENT: NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT

***********************’***********************

FERME A 13HR00 LE VENDREDI ///% .
COMMENT . : _

LIVRAISON 14 JUIN 17
: ¢

) L
LN{t03 04188 GRIP SPAN ANCHOR AVEC VIS AUTO-PERC QTE coMM
#pIEC L’ & i”f;. F X 1.0000 10 EA -1 LB
OTE expédide............ e WS AR i
£TQ 9063939 COUL LETTRE CONFORME 10 EA 1 LB PAYS CANADA
LN{#{04 04188 GRIP SPAN CLIPS ( S-CLIP ) , . QTE CoMM
#PIEC 95() X 1.0000 20 EA 2 LB
OTE expédiée. .. ... oo b LN CINA LU T :
£TO 9063540 COUL LETTRE CONFORME 2 LB PAYS CANADA
COMRn e
DR T
ﬁl"\ i ...'_'.:l-..-.élf ]&lﬁ -
T SR e i
- AR (D o
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Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiguement envoyés par email

PAGE: 1 ’ TOTALS PALETTES © 30 EA 3 LB

T B Bl m Tl T S S ——

STEEL, STANLESS STEEL, ALUMINUM, BRASS, ACIER, ACIER INOXYOABLE, ALUM!EIUM LleON,
COPPER, HICKEL AND SPEGIALTY STEEL CUIVAE, NICKEL ET AGIER BPECIALIS! B
‘The etxrve Ested products, [n & naturl stale, Yo not pase lxhalalion, Ingestion or confacl hazands, ! Lu pvals mentionnds c-hawt, & Mt bas, no cavtent cucun danger av contact, en cas diahalation ou l DATE
Prolonged wuupoxun o dust o lumes duing Vrelding, buming, orinding or machlnbhp p msy msull in
iesplsry ifan, s ralon o ocse. USE ADEQUATE VENTILAION AND APFROFRIATE PERSONAL m,,',""”“"‘" B B T e e ey s imtas Ve
oo o] s
For Brass end Capper. , contati with adds may Ebarats Bammabls and explashva ogen gax [ hoated, r ca qui e3l das allages de ® ¢l do n, 1N ca avzo tedtal Jus pﬂ\lﬂ I i
e 0xlds, m?m- nicket 021, Un axito, camiu cxde endfar fead s m';':: evoived, Aurninum oglne explosils el Wammables. 81 chautth, da loxyde de cuivie, o zinn. da nickal, 44 ¢ aciokim I
peoduls may. a5p during handling o¢ Lransporation. m &wlﬁn ;’n pbﬂ powalent ﬂd\appu. Les prodults daluminlum peuvent nhnr lun de Jour
ODUUT! MUST BE BE HANDLING AND TRANSPORTAT oD
%m.y'“mh AR Hﬂrnrhl“lhq Ihose n  EXERCISE mwulﬁﬁ“gﬁ DOIVENT ETRE ATTACHES SOLDEMENT tORS DU TRANSFORT ET DE LA .
N- Lﬂ de Ino'r:up- les courroles daclsr peuvenl rebondic of causer des blessures, TMANIPULEZ AYED
I - Lvermiposure ko melal omes, mnwﬁn _lvestu.r. For skin conlact, wash torouphly wilh saap and water, a5 o) rasphez de telt lrsa. STy n contact aves la peau
lavux la r affoclés mudt Feay ol du savon. iles symptémgs mhtznl “I‘\"Z‘.mum' médecin. SIGNED
SEE MATERIAL SAFETY DATA SHEGTS FOR LYOAE DETALED IHFORMATION, POUR PLUS DIHFORUATION, CONSULTEZ LA FEUILLE DE DONNEES DE S SIGNE
O B R SO CEY 1S3 ) heA BN DX BB o RN BB RS BSY e Ry pem o= R EDY R BN EE O B

JRCHASER'S DRDER 13 FILLED IN ACCORDANCE WITH THE ABOVE TERMS AND CONDITIONS OF SALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREOF, ALL OF WHICH TERIS AND CONDIYIONS SUPERSEDE THE TERMS AND CONDITIONS ([ff ANY) OF PU‘{W\SER‘S ORDER, BY ACCE?
SUVERY OF ALL OA PART OF THE ABOVE-DESCHRIBED GOODS (HEREINAFTER GALLED THE *GOODS") OR BY PAYING FOR SAME IN WHOLE OR IN PART PURGHASER AGREES TO ALL THE TERMS ANO GONDITIONS SET FORTH ABO' D ON THE REVEASE HEREOF,

1} CDMMANDE BE I'ACHETEUR EST EXEGUTEE EN CONFORWITE DES CONDITIONS DE VENTE STIPULEES CI-DESSUS ET AU VERSO DES PRESENTES. TOUTES CES CONDITIONS BEMPLAGANT CELLES (LE CAS EGHEANT) ENONJEES AU BON DE COMMANDE DE LAGHETEU
RSD s ;}I‘\ ESENTIES ISON DE TOUT O\ PARTIE DES MARCHANDISES DECRITES CI-DESSUS (CI-APRES APPELEES LES *MARCHANDISES] OU EN LES PAYANT INTEGRALEMENT DU PARTI , LACHETEUA ACCEPTE TOUTES LES CONDITIONS STIFULEES CI-DESSUS E

OFFICE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT ALSL ¢
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Company :
6/06/17 14:48;:33 Document. Summary:
Cover Page: 1
Subject: MILL TEST CERTIFICATE
Order Number : 89340988
Customer PO# :PLAOBLO4
City : LA SARRE State/Province : QC
The order of the printed MTRs is as follows:
PO Ln$# Item Description: Heat MTR

3  INRUSTRIAL FASTENERS LETTRE CONEORME 089022989



ACCURATE
SCREEN*GRATING

Produets with holes, backed with solid service

10905-48 Street S.E, Unit #147, Calgary, AB T2C 1G8

To whom it may concern,

Accurate Screen and Grating certifies all bar grating materials conform to applicable NAAM specifications MBG
531-00 and that all expanded metal conforms to the expanded matal manual EMMA 557-99.

Compliance specification

Expanded Metal Specificatlon
Carbon Steel ASTM A366 (alloy C1008)
Aluminum 3003 H-14 aluminum

Channel Grating Dismond and Round Hole

Galvanized ASTM A36 G90 coating

Aluminum 5052 H-32 aluminum

Ladder Rungs

Galv ASTM A36 G90 Coating
Aluminum 5052 H-32 aluminum
Bar Grating

Bare and Painted ASTM A36

Galv ASTM A36 G390 coating
Aluminum 6063-T6

Materials Manager

Todd Bigelow

LN

085022989
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Company :

6/06/17 14:48;34 Document Summary:
Cover Pade: 1
Subject: MILL TEST CERTIFICATE
Order Number :89340988
Customer PO# :PLAOG104
City : LA SARRE State/Province : QC
The order of the printed MIRs is as follows:
PO Ln§# Item Description: Heatl MTR

4  INDUSTRIAL FASTENERS LETTRE CONEORME 089022989



ACCURATE

SCREEN+GRATING

Products with holes, backed with solid service

10805-48 Street S.E, Unit #147, Calgary, AB T2C 1G8

To whom it may concern,

Accurate Screen and Grating certifies all bar grating roaterials conform to applicable NAAM specifications MBG
531-00 and that all expanded metal conforms to the expanded metal manual EMMA 557-99,

Compliance specification

Expanded Metal Specification
Carbon Steel ASTM A366 (alloy C1008)
Aluminum 3003 H-14 aluminum

Channel Grating Diamond and Round Hale

Galvanized ASTM A36 G90 coating

Aluminum 5052 H-32 aluminum

Ladder Rungs

Galv ASTM A36 (G50 Coating
Aluminum 5052 H-32 aluminum
Bar Grating

Bare and Painted ASTM A36

Galy ASTM A36 G90 coating
Aluminum 6063-T6

Materials Manager

Todd Bigelow

ANEIA

089022989

d
LEROUX
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COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,

SUBJECT TO ALL TERMS, GONDITIONS AND LIMTATIONS HICORPORATED BY REFERENCE AS SHOWH ON THE DACK OF THIS BILL.
"l “" “ "I“!’ mmm"m“”““ “ l“"”l“” m FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT D'EXPEDITION PAR
s MESSAGERIE ASSUETT] A TOUTES LES MODALITES, CONDITIONS ET LIMIFATIONS QUI Y SONT INTEGREES PAR RENVDF, AINSI
EROUX 0E89340822-57211 QUL EST INIDIQUE AU VERSQ DU PRESENT CONNAISSEMENT,

JIVISION OF RUSSEL METALS INC.
~ 1SION de METAUX RUSSEL INC,

ACIER LEROUX

(@(’

i

et

ﬂ

1675 ROUTE DE L'ARROPORT PROMIEE.......: 06/07/17
C.pP. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan B&gin
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 06/06/17 DDA ITAS DE TRANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL PORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. NPtAEURTH 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.O. BOX 565 . NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO ST O Tereve
LA SARRE QC J9Z 2X2 (819)333-1200
#BCC P0055281 R_ELACHE# %HDKNOMDUVEHWULE
INSTRUCTIONS CLIENT: : NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT
Ghkkhk A Kbk bk kA Ak hhhhhhkhhk ek T ARk R R hkhrkhhkkhrhk

FERME A 13HR00 LE VENDREDI = i / Mé
COMMENT . : /
LIVRAISON 7 JUIN 17 =

IN$#03 04188 GRIP SPAN ANCHOR AVEC VIS AUTO-PERC QTE COMM
#PI&C L &S X .0394 188 EA 19 LB
QTE expédiée...............1 DS ................
BTQ 5063941  COUL LETTRE CONFORME 188 19 LB PAYS CANADA
Commentaire GRIP SPAN ANCHORS AVEC VIS AUTO- ~

PERCANTE 1/4" STAINLESS AVEC WASHER
& RUBBER GASKET.

LN}#06 04188 GRIP SPAN CLIPS ASS'Y (S- CLIP) QTE COMM
#PIEC l & C% C_,Q X .0394 492 EA 49 LB
OTE expédiée. .. ... b NM NN e
ETQ 9063942  COUL LETTRE CONFORME 492 EA 49 LB PAYS CANADA
Commentaire GRIP SPAN CLIP ASSEMBLIES "S-CLIP"

AVEC 5/16" HEX.HEAD BOLT & ANCHOR

ey R ST S VT
£

C )NH?R?&;/// o
SIS //'/L
DATE %‘ L 1 //i

' JU ‘A {1018 ANNEE

P R TR

e Rerac W

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiguement envoyés par email

PAGE: 1 . ’ TOTALS PALETTES 680 EA 68 LB

STEEL, STAINLESS STEEL, ALULINUM, BRASS, ACIER, ACIER INOXYDABLE, rL NI TOH.
COFPER, HIGKEL AND SPECIALTY STEEL CUIVRE, NICKEL ET AL ECIALS ﬂ
The sbovo ina danol Ingeslion o contact hazards. Las prodults monSonnds chhawt, & Télal bnn, ne cauunl aucun danger a contact, en cas dinhalalion ou l DATE

leengu! overasposura 19 dust or fumes durdng welding, busning, grinding dingestan. Fa B
ation, tkin knhallon of diseese, USE ADEQUATE VENTILATION AD 5 AR ROPRATE PERSOAL ] e ot ana dursatla soucre, fa eoups s chakimess 16 Insilsge oo
PROTEG'IWE EQU!FMEMI’. inage pouvm résvlier en une i olalobes ou de la peau ot attrer maladias. UNE
For B d Coppey Al tact vith ack Thente fammabie and explosia hydrm, W heated, Pour qux ldm'iﬁ'E“E“Eﬁ"Ef’é‘.‘l OWH qu:'nlphd FRO‘h uﬂdﬁwpmnfi des &
or Brags an; ol contact vith s may Themle 7] explosha n gas. £ o3t des. lgu [] 9 of avec caftaina. 23 pol gager :
coppar exida, :heuwnl?:ld oxide, U axide, cacmium exide andlor fead Mmes may be ::oh hydrogine explosils el Infwnmalias. 61 chaudid, dn Poxyde de cubwe, da 3lha, da nicko), drdtaln, de ud I
-i:dxmnyxtp dudng hmﬁng nrlmup:nadon elou des vapeurs da phmb pounalent :'L:Mppu Las produits chuluminiuen peuvent glssar lors de lour

QDUGTS MUST BE SECURED FOR HANDLING AN TATI0) T B e "
s ,W?ﬂﬂimmm HOUNG AND TSP ONTATION, | e sy, EXERCISE ToUS LES PRODUTS DONENT £TIE ATIACHES SOLDEMENT LORS DU TRANSFORT ET DE LA ]
.0i

.
I.ov! da la aoupc les cowuroles decier plwcnl (ebandl et causer des blsasurms, MANIPULEZ AVEC
splm:du Fak irzly, 89 y 5 conlact avac fa poan

Enco
Ilvu hll ll!uﬂo avag du Teau ol du savon, S{ fes symp! e1sisient con) -zvnu- raddecin.
SEE MATERIAL SAFETY DATA SHEETS FOIL (AORE OETAILED IHFORATION. S DINFOMATION, CONSULTEZ LA FELINLE D nomlzzf e SECUAT SIGNED

B B B N BN RN R A B RS D BN R GE nmmnn---n---n--nnn--unn S‘GNE_‘

JRCHASER'S ORDER 19 FILLED JN AGCORDANCE WITH THE ABOVE TEAMS AND ONDmONS OF SALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREOF, ALL OF WHICH TERMS AND CONDITIONS SUPERSEDE THE TERMS AND CONDmUNSég;‘Y) OF PURCHASER'S ORDER. BY ACCEP

ZLIVERY OF ALL OR PART OF THE ASOVE-DESCRIBED GOODS {HEREINAFTER CALLED THE *GODDS) OR BY PAYING FOR SAME IN WHOLE OR I PART PURCHASER AGREES TO ALL THE TERMS AND CONDITIONS SET FORTH ABOYE AND ‘ON THE REVERSE HEREOF,

\ COMMANDE DE UACHETEUR EST EXECUTEE EM CONFORMITE DES CONDITIONS DE VENTE STIPULEES C-DESBUS ET AU VERSQ DES PRESENTES, TOUTES CES CONDITIONS REMPLAGANT GELLES (LE CAS ECHEANT) ENONOEES AU BON DE COMMANDE DE LACHETEU
LA LIVRAISON DE TOUT OU PARTIE DES MARCHANDISES DEGRITES Cl.DESSUS {Ct- -APRES APPELEES LES "MARCHANDISES?) OU EN LES PAYANT I INTEGRALEMENT OU PARTIELLEMENT, LACHETEUR ACCEPTE TOUTES LES CONOITIONS STIPULEES CIDESSUS E

RS0 bes s OFFICE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT ALoL 1

For overexposute o inetal imes, femova lo fresh als. For ekin conlect, wash thoroughly with sosp and walet,
Obtaln medical ollortion Hsymptoms persisL.
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Company :
6/06/17 14:56:45 Document Summary:
Cover Page: 1
Subject: MILL TEST CERTIFICATE
Order Number : 89340822
Customer FPO# :PD055281
City : LA SARRE State/Province : QC
The order of the printed MTRs is as follows:
PO Lnj Item Description: Heat MTR

3  INDUSTRIAL FASTENERS LETTRE CONFORME 085022989



ACCURATE
SCREEN*GRATING

Products with holes, backed with solid service

10905-48 Street S.E, Unit #147, Calgary, AB T2C 168

To whom it may concern,

Accurate Screen and Grating certifies all bar grating matetials conform to applicable NAAM specifications MBG
531-00 and that all expanded metal conforms to the expanded metal manual EMIVMIA 557-99.

Compliance specification

Expanded Metal Specificatlon
Carbon Steel ASTM A366 (alloy C1008)
Aluminum 3003 H-14 aluminum

Channe] Grating Dlamond and Round Hale

Galvanized ASTM A36 GS0 coating

Aluminum . 5052 H-32 aluminum

Ladder Rungs

Galv ASTM A36 G9D Coating
Aluminum 5052 H-32 aluminum
Bar Grating

Bare and Painted ASTM A36

Galv ASTM A36 G90 coating
Aluminum ’ 6063-T6

Materials Manager

Todd Bigelow

DRI

089022989

LERDUX

|
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Company :
6/06/17 14:56:45 Document Summary:
Cover Page: 1

Subject: MILL TEST CERTIFICATE

Order Number +89340822

Customer PO# :P0055281

City : LA SARRE State/Province : QC
The order of the printed MIRs is as follows:

PO Ln# Item Description: Heat MTR

6  INDUSTRIAL FASTENERS LETTRE CONEORME 089022989



ACCURATE
SCREEN +GRATING

Products with holes, backed wilh solid service

10905-48 Street S.E, Unit #147, Calgary, AB T2C 168

To whom it may concern,

Accurate Screen and Grating certlfies all bar grating materials conform to applicable NAAM specifications MBG
531-00 and that all expanded metal conforms to the expanded metai manual EMIMA 557-99.

Compliance specification

Expanded Metal Specification
Carbon Steel . ASTM A366 (alloy C1008)
Aluminum 3003 H-14 aluminum

Channel Grating Diamond and Round Hole

Galvanized ASTM A36 GS0 coating

Aluminum 5052 H-32 aluminum

Ladder Rungs

Galv ASTM A36 G90 Coating
Aluminum 5052 H-32 aluminum
Bar Grating

Bare and Painted ASTM A36

Galv ASTM A36 G90 coating
Aluminum 6063-T6

Materials Manager

Todd Bigelow

<

089022989



%% COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,

o F [ |l SUDJECT TO ALL TERMS, CONDITIONS AND LIMTATIONS IHCORPORATED BY REFERENCE AS SHOWN OH THE BACK OF THIS BILL.
FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT DEXPEDITION PAR

. MESSAGERIE ASSUJETT) A TOUTES LES IODALITES, CONOITIDNS ET LIMITATIONS QU ¥, SONT INTEGREES PAR RENVO, AINSI

EROUX 0OE89340354-571856 QUL EST INDIOUE AU VERSD DU PRESENT COINAISSEMERT, ] Crelen s

IVISION OF RUSSEL METALS ING. o
1S(ON de METAUX RUSSEL INGC.

ACIER LEROUX

l!llllll

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE.......: 06/02/17
C.P. 550 AMOS  QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 06/06/17 o ATES b rmanspoRT
NORMEX METAL NORMEX METAL PORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. ' R eRTH 006
11 BOUL. INDUSTRIEL “P.0. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO R
LA SARRE QC J9Z 2X2 (819)333-1200
INSTRUCTIONS CLIENT: . NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT

Ahhkhhhkhkhhhhkdhhhkhhhhhkddrdrhhhrhkordbrrhdhhhrdk

FERME A 13HRO0 LE VENDREDI ‘ N
COMMENT . : : C ﬁ%ﬂ/hz / C
LIVRAISON PARTIELLE: 2 JUIN 17 Cd /Vﬁé}.l\/,,,/“ s ‘
LIVRAISON FINALE: 7 JUIN 17

:

44

LN#01 54306 GRILLE 9 1/2 X1 1/2 XCALIBRE12 SECURITE MOTIF DIAMANT GALV £ COMM .
gprec | — "D T 6 )/K X 12! 41 EA 2460 LB
OTE expédiée.......... R A ) C ..............
BTO 9063943  COUL LETTRE CONFORME ]T EA 2460 LB PAYS CANADA
T
LN#02 54328 GRILLE 11 3/4X1 /2 XCALIBRE\:F/S/CURITE MOTIF DIAMANT GALV QTE COMM
jprEC X 12! L 50 EA 3540 LB
OTE expédién. ;... ovevne b &0 L TG e
£TQ 9063884 :(CNUL LETTRE CONFORME 3540 LB 50 EA PAYS CANADA

R A T
- '""'fx

Les certificats @d'analyse (MTR) seront automatiquement envoyés par email

PAGE: 1 ' TOTALS PALETTES . 91 EA 6000 LB

s “m BB 8 F-EF-E B 8 B S B- N B BB B R N BOCNB-R--EN- B B EH-E-R-B_S- B _B_B_&§_ §E_§ 1 o

STEEL, STAINLESS STEEL, ALUMINUM, BRASS, ACIER, ACIER INOXYDAHLE, ALUMINILRS, L%\TDN.
COPPER, NICKEL AND SPECIALTY STEEL CUIVRE, NICKEL ET AGIER SPECIALI l

“The ebera listed products, in a aatural slata, do nof pose Inhalation, Ingesbon or coatact hazards. : l;: pndu!: menSonnds d-mul & IMat bast, ne causent sucun danger e contact, en ca3 dakialallon oy I DATE

Peslonged mwwxmm fo dust or fumas during welding, biening, grnding or machining may resl In N
resplralory Inflation, sidn Lnlladon or disease, USE ADEQUATE VENTILATION AND APPAOPRIATE PERBONAL

rand la soudues, fa aoupo IU chalunasy, (e mnhg- w

N Une du
g fusthago pomul mmm an L usplraloiras otf ds oU avires matadias, Ut

PROTECTIE EQUFEHT " VamATION A demaigsesrozm EM&{S: .%IUN enmr?mrmgmcﬁudn APROP A = H

Fof Brass end Copptr Aoy, conladt with ecids may Fberale fammable and explosive hydogen |1 heated, ‘ol co qud esl des cubvo m, Un conlaci avea comaing los pourah dégager des gaz
coppee exids, w:cpnﬂd: nkksl oxido, tn axids, cxdmium oxide sndjor fead hmes may be evnwﬂt: ANumum zgmq e up'ull et lnlmmlblu S| chautié, de faxyde da cuivie, de zina, do nickel, d¥tain, do cadmivm. I

gy myltpdmmnrmwm u des v-pm l mb potrralent wéchapper. Las produts pruvent gilszor lors de leur

WDUCTS BESE 0R IDUKG AND

“e.‘ ‘UST m:ymm I‘I{Elhppll\q umﬂ MMM“B thosa nearby. EXEROISE TOUS LES“OF:‘IDDU S DOVENT ETRE ATYACHES BOUDEMENT LORS DU TRANSPORT ET OE LA l

lnnz ds I8 woy- los counoles Gacler powvent rebondis ot c3user des blesswes, MAMPULEZ AVEC

il
I u&.’:::j’.‘:. ;lfﬂ'::’]fm:mﬂmh lieshak: For s¥in conlact, wash deh?y v sap and.viste: En <o m.m suresportlon ex hmﬂms mhe:vw.l of mpllu do NI S%y a conlact pyas Ia peau
ox

wvex [ rég'on affeclée aves de Teay ol du savon, :gm !.l e volie médecln, I SIGNE
SEE MATERIAL SAFETY DATA SHEETS FOR MONRE DETAILED MFORMATION. Pﬂuﬂﬂu.mnmﬂluﬂﬂ“ COHSULTEZ LA FE"“LEH DONN E;DES! ‘ol';"é IGN
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JRCHASETS ORDER IS FILLED }N ACCORDANGE WITH THE ABOVE TERMS AND CONDITIDNS OF SALE AND THOSE ON THE REVEASE HEREOF, ALL OF WHICH TERMB AND CONDITIONS SUPERSEDE THE TERMS AND GON g; !0"5 (IF ANY) OF PURGHASEA'S ORDER. BY ACCEF
OVE AND

ZLIVERY OF ALL OR PART OF THE ABOVE-DESGRIBED GOODS (HEREINAFTER CALLED THE “GOODS') GR BY PAYING FOR SAME [N WHOLE DR I PART PURCHASER AGREES TO ALL THE TERMS AND CONDITIONS BET FO ON THE REVERSE HEREOF,
\ COMMANDE DE UACHETEUR EST EXECUTEE EN CONFORMITE DES CONDITIONS DEJENTE STIPULEES CIDESSUS ET AU VERSO DES PRESENTES, TOUTES GES CONDITIONS REMPLAGANT CELLES (LE OAS ECHEANIYENONCEES AU BON DE COMMANDE DE LACHETEU
TANT LA LIVRAISON DE TOUT OU PARTIE OES MARCHANDISES DEGHITES Cl m&’sus (CHAPRES'APPELEES LES "MARCHANDISES?) OU EN LES PAYANT INTEGRALEMENT OU PARTIELLEMENT, L'AGHETEUR ACCEPTE TOUTES LES CONOITIONS STIPULEES CI-DEGSUS £

£p
£SO 8 FESENTES. OFFICE/ADMINISTHATIQ,E '\ SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR . CUSTOMER/CLIENT mst
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Société:
6/07/17 9:22:54 Document. Sommaire
Page couverture 1
Objet: MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE 189340354
No.Be¢ Du Client :P0055281
City : LA SARRE State/Province . QC
Séquence correspondant au(x) MIR imprimé(s):
Lnd Description item: Coulée MTR

1 91/2 X1 1/2 X12CAL GR.SEC DIA GAL LETTRE CONEORME 089022989

2 11 3/4X 1 1/2 X12CAL G.SEC DIA GALV LETTRE CONFORME 089026958



ACCURATE

SCREEN+GRATING

Products with holes, backed wilh solid service

10905-48 Street S.E, Unit #147, Calgary, AB T2C 1G8

To whom it may concern,

Accurate Screen and Grating certifias all bar grating materials conform to applicable NAAM specifications MBG
531-00 and that all expanded metal conforms to the expanded meatal manual EMIMA 557-99.

Compliance specification

Expanded Metal Speclfication

Carbon Steel : ASTM A366 (alloy C1008)
Aluminum 3003 H-14 aluminum

Channel Grating Diamond and Round Hole

Galvanized ASTM A36 G90 coating

Aluminum 5052 H-32 aluminum

Ladder Rungs

Galv ASTM A36 G90 Coating
Aluminum 5052 H-32 aluminum
Bar Grating

Bare and Painted ASTM A36

Galv ASTM A36 GI0 coating
Aluminum 6063-T6

Materials Manager

Todd Bigelow
L
LEROUX

T

089022989

|




3 janrvier 2017

Client : ACIER LEROUX AMOS

Bon de Commande: VALIDE POUR 2017

La présente certifie qu’ AMICO DRAMEX a expédié ou expédiera un ou plusieurs produits
décrits ci-dessous, et que ces derniers répondent aux normes correspondantes,

PRODUIT

PAYS D’ORIGINE

SPECIFICATIONS

Métal déployé

Canada

EMMA-557

Acier : ASTM A1011 CS-T-B/ A1008
Aluminium : ASTM B209

Galvanisé & chaud : ASTM A123
Inoxydable : T-304, T-316

Caillebotis a barre soudé

Etats-Unis

NAAMM MGB-531

Acier: ASTM A1011/A1011M
Galvanisé 4 chaud : ASTM A123
Inoxydable : T-304, T-316

—T

Caillebotis "Swage Locked" Etats-Unis NAAMM MGB-531
Aluminium ; ASTM B-221, 6063-T6
Profilés Diamond Grip, Safety | Canada Acier : ASTM 1011

Grip, Safety Tread
Planchers et Barreaux Safety
Tread

Acier Pré-galvanisé : G 90, ASTM A653
Aluminium ! 5052-H32
Inoxydable : T-304, T-316

L

-EROUX

AMICO DRAMEX

089026958

HAET VO

62 rue Kelly, St-Jean-sur-Richelieu, Québec, Tel. 800.463.3255, Fax 450,347.0541, amica-online.com

T A GIBRATAR INDUSTRIES COMPANY- /N
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COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,

SUBJECT T0 ALL TERMS, CORDITIONS AND LIMITATIONS INCORPORATED TIY REFERENCE AS SHOWN ON THE BACK DF THIS BILL.
; [” ' IN mmm " ““I”"“”mm" “ ”l"“”" m FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT DEXPEDITION PAR

MESSAGERIE ASSUJETTI A TDUTES LES MODALITES, CONDITIONS ET LIMITATIONS QUI Y SONT INTEGREES PAR RENVDI, AINSI
EROUX O0EB893460983-57649 - QUILESTINDIQUE AU VERSD OU PRESENT CONHAISSEMENT.

NVISION OF RUSSEL METALS INC.
"S1ON de METAUX RUSSEL INC.

ACIER LEROUX

|

gy
rE—

LIt

o]

ET]

p
b

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE.......: 06/14/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 06/13/17 FODACITES DL TRANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL PORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. AR TH# 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.0. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON P0J 1EO TEEPMORE R G e
LA SARRE QC J9Z 2X2 (819)333-1200
#BCC PLA06104 ' RELACHE# GERTHTCRRGA ou vercuL

NIR:R-527158-1

W g h/ 77//’///5/(

INSTRUCTIONS CLIENT:
ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT
AKhhhhhhhhhkA AT Ardhhkddddhdhdrbddrdbhohdhhkdhdrrddb it
FERME A 13HROO LE VENDREDI

COMMENT . :

LIVRATISON 14 JUIN 17

LN#01 54306 GRILLE 9 1/2 X1 1/2 XCALIBRE12 SECURITE MOTIF DIAMANT GALV"-/ QTE COMM
H#PIE&C X 12! 2 EA 120 LB
OTE exp8diGe. .. oo v ittt i e e e
ETQ 9063943 COUL LETTRE CONFORME 120 LB 2 EA PAYS CANADA L %SZ’\
LN#02 54328 GRILLE 11 3/4X1 1/2 XCALIBRE12 SECURITE MOTIF DIAMANT GALV - ' Q’I‘E COMM
#PIEC X 12! 354 LB
?TE exp8diée. .. ... ... e R T L,ZSZ—L
ETQ 9064010 COUL LETTRE CONFORME 354 LB 5 EA PAYS CANADA

,7 I
CONFORME o/ k=7 ,Lmz//

e et
O

L
S1GNE/ /%L_C‘-’::—/r
xu=4€. -

»Qm"‘ YR mozs

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiguement envoyés par email

PAGE: 1 TOTALS PALETTES ' ' 7 BA 474 LB

-8 - A A - B B R B 8 B B -3 R 2 0 B B B B B B B |

. STEEL, STAINLESS STEEL, ALUMINUM, BRASS, e ACIER, ACIER INOXYDABLE, ALUMIYIU L%l‘l’DN,
COPPER, NlCKEL AND SPECIALTY STEEL CUIVRE, NICKEL £T AGIER SPECH / y
Tha abava lsted producis, ina it pasa inhalsls contaed kazard: Le: ndm s An bi d: ;
‘abavs listed producis, s. :pl mantonnfis c-hait, A PHat bret, ne causent suzun mnnlnwuutmmmohahlhncu' DATE é gd/

Prolonged overesposure lo dust or fumes dudag walding, buming, grinding or
ety e s st o fcaes. U ADEIUATE VETRATION 13 APPROPRATE PERSONAL o pourtht tEsunor o0 ot ,,,Mm 4es w:";_,";v,.b'?:" o G s o s snhon

PROTECTIVE EQUIPHENT. . \TION ADEQUATE N EQUIPEMENT PROTECTEUR APPROPRIE.

Foy Brass nnd Copper Allays, contact with azkds rsay Ebasita flammabie and cxplosiva frydiogen gas. I heated, Pw o qul cat des mann do mM- -1 H- hﬁoﬂ un mrﬂm certaing ackdes poural dégager dug
ldi axddo, andlor urne Auminum hydragine explosts el lnbanynables. §1 chagiil, do Foxyda do cubne, do 2in0, da nidkal, détaln, ds
:oopﬂ - w oxds, ri:lul cilde, tn cadmhum o1kda lead ¢ may be evohrad. -tlou dl:’l Yapeurs do pb;;b pewrﬂ:n! Nd\:pylr Les produns dalamirtum peuvent plsser lorm dn lswr l
'p o lon ou transportal

num’s JUST BE SECURED FOR HANDLING AND TRANSPORTATY

“m m.pmmynmmmmm"m‘mﬁﬂ.mu‘mmw EXERCISE wu I.EB Pnunun: DOIVENT ETHE ATTACHES SOLIDEMENT LORS DU TRANSPORT ET DE LA l

Ln dl h r::lmpa. les courroles dacler pewent rabondr el tavaer des blessuss. MANIPULEZ AVES

Fuc wverexposure to melal fumes, remove 1o fresh alr. For sldn ronlect, wash Lhoroughly with soap and watar. PRECAUTION

T En cas et resplrez de Palr kals. SU ¥ o contact eveo lpf
Chlahma ¥ symp! pontlst levez lardglon l!edlum ﬂl feau lldnu\mﬂ 5] lo: Tnp T t:m "éulmvun médect
SEE MATERIAC BAFETY DATA SHEETA FOR MORE DETAILED INFORMATION. POUR PLUS DINFORMATION, CONSULTEZ LA FEVILLE DE DONKEES DE 8ECURI

RCHASER'S ORDER 1S FILLED IN ACCORDANGE WITH THE ABOVE TERMS AND CONI’JITK')N‘B3 OF SALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREOF, ALL OF WHICH TERMS AND CONDITIONS SUPERSEPE THE TERME

b (IF ANY) OF PURCHASER'S OROER. BY ACCEPTI
LIVERY OF ALL OR PART OF THE ABOVE-DESCRIBED GOODS (HEREINAFTER CALLED THE “GOODS‘) OR BYPAWNG FOR SAME IN WHOLE OR [N PART PUACHASER AGREES TO ALL THE TERMSAND CONDITYINE 58

FOH’TH ABOVE AND ON THE REVERSE HEREOR
COMMANDE DE UACHETEUR EST EXECUTEE EN CONFORMITE DES CONDITIONS DE VENTE STIPULEES CI-DESSUS ET AU VERSO DES PRESENTES. TOUTES CES CONDITIONS REMPLAG CELLES (J § ECHEANT) ENONCEES AU BON DE COMMANDE DE LACHETEUR
GEPTANT LA LIVRAISON DE TQUT OU PARTIE DES MARCHANDISES DECRITES Cl-DESSUS {GI-APRES APPELQES LES "MARCHANDISES) QU EN LES PAYANT INTEGRALEMENT OU PARTIELLEJMENT, LA HETEUH ACCEPTE TOUTES LES CONDITIONS STIPULEES GI-DESSUS ET

RSODESPRESENTES.  (yEEICE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT ALSL 04
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Société:
6/14/17  9:05:39 Document Sommaire
Page couverture 1
Objet: MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE : 89340983
No.Bc Du Client :PLA06104
City : LA SARRE State/Province , QC
Séquence correspondant au(x) MTR imprimé(s):
L Description item: Coulée MTR

1 9 1/2 X 1 1/2 X12CAL GR.SEC DIA GAL LETTRE CONFORME 089022989

2 11 3/4X 1 1/2 X12CAL G.SEC DIA GALV LETTRE CONFORME 089026958



ACCURATE
SCREEN*GRATING

Products with holes, backed with solid service

10905-48 Street S.E, Unit #147, Calgary, AB T2C 1G8

To whom it may concern,

Accurate Screen and Grating certifies all bar grating materials conform to applicable NAAM specificatlons MBG
531-00 and that all expanded metal conforms to the expanded metal manual EMMA 557-99.

Compliance specification

Expanded Metal Speclfication
Carbon Steel ASTM A366 (alloy C1008)
Aluminum 3003 H-14 aluminum

Channel Grating Diamond and Round Hole

Galvanized ASTM A36 G90 coating

Aluminum 5052 H-32 aluminum

Ladder Rungs

Galv ASTM A36 G90 Coating
Aluminum 5052 H-32 aluminum
Bar Grating

Bare and Painted ASTM A36

Galv ASTM A36 G90 coating
Aluminum 6063-T6

Materials Manager

Todd Bigelow

LI

089022989

d
LERQUX




3 janvier 2017

Client : ACIER LEROUX AMOS

Bon de Commande: VALIDE POUR 2017

La présente certifie qu’AMICO DRAMEX a expédié ou expédiera un ou plusieurs produits
décrits ci-dessous, et que ces derniers répondent aux normes correspondantes,

PRODUI'T

PAYS D’ORIGINE

SPECIFICATIONS

Métal déployé

Canada

EMMA-557

Acier: ASTM A1011 CS-T-B/ A1008
Aluminium : ASTM B209

Galvanisé & chaud : ASTM A123
Inoxydable : T-304, T-316

Caillebotis a barre soudé

Etats-Unis

NAAMM MGB-531

Acier : ASTM A1011/A1011M
Galvanisé a chaud : ASTM A123
Inoxydable : T-304, T-316

Caillebotis "Swage Locked"

Etats-Unis

NAAMM MGB-531
Aluminivm : ASTM B-221, 6063-T6

Profilés Diamond Grip, Safety | Canada

Grip, Safety Tread

Planchers et Barreaux Safety

Tread

Acier : ASTM 1011

Acier Pré-galvanisé : G 90, ASTM A653
Alumintur ;: 5052-H32

Inoxydable : T-304, T-316

MICO DRAMEX

¢

EROUX

RN

089026958

62 rue Kelly, St-Jean-sur-Richelieu, Québec, Tel. 800.463.3255, Fax 450,347,054, amicg-anline.com

C L AGBRAITARINDUSTRES COMPANY. /A
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GOMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,
SUBJECT TD ALL TERMS, CONOITIONS AND LIMITATIONS INCORPORATED BY REFERENCE AS SHDVIN ON THE BACK OF THIS BILL.
m H" “ '"“H" N”IHIN”I”"' "Ml"“"” I“ FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT D'EXPEDITION PAR
MESSAGERIE ASSUJETTI A TOUTES LES MODALITES, CONOITIONS EF LIMITATIONS QUI Y SONT INTEGREES PAR RENVDI, AINSI

—

et

fil

i &

-

‘ROUX _ QU'IL EST INDIQUE AU VERSD DU PRESENT CONNAISSEMENT,
nmﬂm%ma%ﬁwm 0E89340445-56798
DIVISION de METAUX RUSSEL INC.
ACIER LEROUX
1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE.......: 05/31/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
L. FREIGHT TERMS
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 05/31/17 MODALITES DE TRANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL ) | nBQRT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. TRANSPURTEURRT# 006
11 BOUL. INDUSTRIEL : P.O. BOX 565 o JOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO i é’moﬁ’htl‘%ﬁmﬁw#
LA SARRE OC J9% 2X2 i (819)333-1200
VEHICLE IDENT,
ﬂBCC PLAOG075 RELACHE# (DENTIFICATION DU VEHICULE
INSTRUCTIONS CLIENT: NIR:R-527158-1

ECRIRE { DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT

AR ERZETEEEEEE SRS E AR RS RS SR SR EEEEE R LR E SRR SRS ( é_‘
FERME A 13HROO LE VENDREDI / f/ C ﬁ / /Z/l

COMMENT . :

LIVRAISON 31 MAI 17
. . - @7/}/’%[ <
LN#04 28862 PROFILE EN U : v .8 X 13.75 SOW QTE CcoMM
#PIEC ) T X 20! . 7 EA 1925 LB
Commentaire A COUPER
7 FOIS 20"

kkkkkihkkkkhdk

“2/7@2 S—

CONFQRMW v Q
o!uNE // Zais N 4
DATE oA //r%

IC)UH MOIS ANNEE

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiquement envoyés par email

PAGE: 1 . TOTALS PALETTES 7 EA 1925 LB

LB B B 8 B B _R_B B B B N N B B B &8 &8 & B &R B B B B B B B 8 8 % B B B 8 8 9
STEEL, STAINLEBS SYEEL, ALUMINUM, BRASS, ACIER, ACIER INOXYDABLE, ALUMINILRI L%ITDH,
COFPEH, NICKEL AND SPECIALTY S'IEEL dUNﬂE, NICKEL ET AGIER SPECIALI .
® above lsied preciets, In & natural stste, do not poss inhalaion, ingesyon or contact harards. Les modw mentionnés chhatd, & Péat bag, na causont aucun dangar au contact, sn cas dinhalaton oy I DATE

Slongad ovaraxposxs (0 dust or fumes during welding, buming, girdng or machiaing may maull In dingestion,
iplatory Inietion, skin latiaicn or iseasa, USE ADEQUATE YENTILATION AN ARPAOPRIATE PERSONAL mﬂ;’:’;’g"_’:{ e ko anations duranda soudure I Seupe By chalumons, fo mautige o L
‘OTEGTIVE EQUIPLENT. VEHTILATION ADE GUATE ES7 D MAGE (il QU qum:EuEm PROTEGTEUR AFPROPRIE. S
£t 1 s My, ot i sty Lottt s g e Dol S ch L e, e e et ey S g
z,m, may 8%p during MMNVWPM Ko, = mw;nm ;::um plomh peurtient séchappaz Les prduts dalumialum peuvent glasor lors o leur
' TIGTS MUST BE SECURED FOR HAHDLING AND TRANSPO! e

(G5 MUST BE SECURED FON HANDLING AND TANSPORIATION. . . 0 tnosa neaby. EXERGISE PAD: GVENT ETHE ATTAGHES SOLDEMENT LORS DU TRANSPORT ET DE LA [ |

dm?am I oles dncler pavert mbondv i dex b MANIPULEZ AVEG
8 1a coupe, les coun: ' rabond s causer des blmaures.
é‘;’;’!cumuu

-5 ;ou‘u: h.m"." fumes, mmvl' }u kash alr. Far ekin contact, viash thotoughly whh 604p and wales cas dune o mpn: do lak frals. SR y & conlact aveo la peay

P hnzhrlnhn aactto mveo da 1430 b1 60 um.sum &;mmm eongl(uwvo midecin. I SIGNED
E MATERIAL SAFETY DATA SHEETS FOR MORE DETAILED INFORMATION, POUR PLUS mnmnmnml cOHllIL'I'H LA FEUILLE DE DDNN bE 8L S‘GN A
. -2 -2 8 B N-3-R-B-0 R N B B B B 3 B B B R B B R BB B BN B B RN B N R B 3
SHASER'S ORDER IS FILLED N ACCOROANCE WIiTH THE ABOVE TERMB AND CONDITIONS OF SALE AND THOSE ON THE REVERGE HEREOF, ALL OF WHICH TERMS AND CONDITIONS SUPERSEDE THE TEAMS AND COl (A (3 G p ] onosn 8Y ACGEPTIN
(ERY OF ALL OR PART OF THE ABOVE-DESCRIBED GOODS (HEREINAFTER CALLED THE 'GO0DS) OR BY PAYING FOR SAME IN WHOLE OR IN PART PURGHASER AGREES TO ALL THE TERMS AND CONDITIONS SET FO! BOVE ANDYON THE REVEREE HEREO!
JMAANOE DE LAGHETEUR EST EXECUTEE EN GONFORMITE DES CONDITIONS DE VENTE STIPULEES CILDESSUS ET AU VERSO DES PRESENTES. TOUTES GES CONDITIONS REMPLAGANT CELLES (LE CAS £CHI NONCEES AU BON DE COMMANDE DE LACHETEUR E
iPTANT LA LIVAAISON DE TOUT QU PARTIE DES MARCHANDISES DECRITES'CIDESSUS (CI-APRES APPELEES LES "MARCHANDISES?) OU EN LES PAYANT INTEGRALEMENT QU PARTIELLEMENT, L'ACHETEUR ACCEP(H TOUTES LES CONDITIONS STIPULEES CI-DESSUS ET Al

OUESPRESENTES. )EFICE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT ALSL 041t
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Société;
6/02/17 9:05:21 Document Sommaire
Page couverture 1
Objet: MILL TEST CERTIFICATE
NO, COMMANDE :89340445
No.Bc Du Client :PLAOBO75
City : LA SARRE State/Province . QC
Séquence correspondant au(x) MIR imprimé(s):
Lnd Description item: Coulée MTR
4 8 X 13.75 PROFILE EN U 50W 622636 094125424

b o e g

4 8 X 13.75 PROFILE EN U 50W 52077454 094130101



7l

ROT A02 g
ArcelorMittal Poland S.A, MILL TEST REPORT Dabrowa Gémmicza, 12.08.2018
Oddzial w Dabrowle Gémilcze)
al, J. Pilsudsklego 92 N
41-308 Dgbrowa Gémlcza RSTH A6/AGY N 1001875531 ArcelorMiital
ADS.A
Purchaset: ARCELORMITTAL COMMERGIAL SECTIONS S A
4221 ESCH-SSURALZETTE Luksemburg / Luxembourg ¢ Luxemburg
68 RUE DE LUXEMBOURG 8§ RUE DE LUXEMBOURG
AOE.2
Address: Ader Loroux div. of Russel Metala 401887
J4B 6A1 BOUCHERVILLE Kanada / Ganada ! Kanada
1331, GRAHAM 8EL
No of purchase order Conlracl No Menul. Qrder No/Pos Dellyery Note Number of {ranspart
AQ?
M94037300 PU277839863/16-10886468 20094545/000005 62453689 316139468216
ORDER: _ M94037300 LOT; SORAL PREBON: 1700023428/5
801 Actontng ‘ Crsbicatlon 11ondords Tolerance standernds
ASTM AB/ABM-14 CSA G40.21-04 ASTM AB/AGM-14
B02-103-BA9°811

Heavy channels G 8 X 13,7 lengthy $2192,00 mm steel grade: 350W

®0?  Heat Bundios/Fieces a1y Walghi

822836 6 / 120 29,934 t

Total 04:33:58 ORYGINAL/ORIGINAL 1034058 218] 6
6 1 120 29,934 t

. encsr Chemical composition [%]
@ G Mn Si P 8 Cu Cr Ni Al N, Mo Nb VvV TI Sn Pb As B Q H, CEV

* Hest
622636 o0 083 0187 D018 G0N Q51 ¢,03 D005 D002 D,8059 0001 0,001 0040 000t 0,002 0,001 0009 D,000Y o:n
Mechanical propertles
g7 cu cz €1 b3 () chs, €42 - Work of fracturs
TENSILE TEST CHARPY IMPACT TEST {J)
Heat 8 ys0z U8 B, B YBATY YBOPUTR Pwlh  Yoms. Ten 1 Teh 2 T > ———
Mot (Mpe] (gl gl ) wigm %6

622636 354.0 483.0 200 223 0,72
622636 360:0 488.0 200 92,3 0,72

Z01 Sateménl of -compliance: The producor gumranfees that delivered goods ate’ln accardence ‘with ‘the, conditions of the order.

AQS, Z02.2
[ wv;ﬂna-:r-.k-.‘ar)
K- i
Folopravms
Wystmwll; Anfon® Crachowsis é Sltona 21 2
LEROUX

A

094125424
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Wi oourfdLIOD U] PUE 159000 03¢ TIEP Aoy e AJLRO 3 *Aundiucs o spiosas Juausuuxd oyl w paurmuos se Sp1osa 1891 [eatsAtd pue jeauays potjians ore saundiy aaoqe o,

UOLIALIG ALIIVAD
TIHINVINVIVA YVISYIIE

TOTOETYE0

ORMERIREN

9EVS SSIpUID E MSY

0S-0LT *9E-0LTW S3PRID OLHSVY

MOS MY SIpPRID VSO
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COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,

)

fh

@ f'll %ﬂ lﬁ | SUDECT TD ALL TERMS, CONDITIONS AND LIMITATIONS INCORPDRATED BY REFERENCE AS SHOWN DI THE BACK UF THIS BILL.
= £ ' l FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT D'EXPEDITION PAR
5 : MESSAGERIE ASSUJETTI A TOUTES LES MORALITES, CONOITIONS ET LIMITATIONS QUi Y SONT INTEGREES FAR RENVD), AINSI

EROUX

#IiON OF RUSSEL METALS ING.
*ON de METAUX RUSSEL INC.

ACIER LEROUX

0E893406464~-56695 QUL EST INDIQUE AU VERSD DU PRESENT COHNAISSEMENT,

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE....... :  05/31/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPREZENTANT Yvan Bégin
. - FREIGHT YERMS
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 05/30/17 MODALITES BE TRANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL WBORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. TRANSPORTEURR T} 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.0. BOX 565 NOTRE CAMION
cl S'I‘Ol\&Erp PH&IM
ROUTE 111 EST . . - _EARLTON ON POJ 1E0 . . TELEFHONE A ENTELE #
LA SARRE QC J9Z 2X2 (819)333-1200
- N VE| CL? IDENT,
#BCC PLA06075 RELACHE# IDENTIFICATION DU VEHIGULE
INSTRUCTIONS CLIENT: . NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT

********:’t******‘k**************************){‘*** /\ v / i

FERME A 13HROO LE VENDREDI = ﬁ/ W ,/</

: e / /

COMMENT . :
LIVRAISON 31 MAI 17

& ,
LN#05 32222 CORNIERE ACIER 'rr,:;-a.c. e ;’ “2.1/2 X 2 1/2 X 1/4 44w QTE COMM
#PIEC Dy Ly, X 20° 10 EA 820 LB
QT eXPBAL B . it i e e e .
ETQ 9063603  COUL 52077203 10 EA 820 LB PAYS (ANADA C_/
) N

e
.t

L
e

s . : o N
Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiquement envoyés par ema-.l

PAGE: 1 ’ . TOTALS PALETTES . 10 EA 820 LB

STEEL, STAINLESS STEEL, ALUMINUM, BRASS, Ry ACIER, ACIER INOXYDABLE, ALUMIJIUM, L%ITON,
COPPER, tICKEL AND SPECIALTY STEEL § CUIVRE, NICKEL ET ACIER SPECIALIS .
“Tho abova Esled products, in & nrtural stale, o not posa inhatatian, ingestion or conlact hasards, Ley pn:'wlts mesdonnds o-haut, & rélat b, no cavsent susun danger By contact, en cy dinhalation ou l D A-l:'E
os!
Pralongod Getexposue to dust or fumes during wekding, g, ginging of machinlng may rost by gnn Au::;c:\lnn aux pousstiray ou sux émanations durent la souduno, la coups su chalumaay, Is mmdage ou
sinage

1e3platory lrtlation, skdn liation or disease. UEE ADEQUATE VENTILATION AND APPROPRIATE PERSONAL Suker n Uns Ittation de pied o 0 G pbat OV Jadaot s UNE
il i ot ADEQUATE EST DE WISE AiS! Muémflg;ﬂmm TEUn ”"wﬂﬁg .
et wit d Fherula Rammebls and e hydrogen gas. I heald, Pour ca qul ast des ntisgaz ds cuvio & do un contact avec ceralns s pourrall et dos gar.
Eh?éﬂfﬁm’.ﬁznzm :gd:.,:l{nﬁ:vﬁda nndlo: l-:dm may ba evoived, Alimimen hbgmnln- explosils st lnflammablas, Sl chautth, do Taxydo da cuivra, de 2inc. de ricksl, déialn, da cadmium I
8 may 150 dering handEng o tuasporialion. :m‘;pdl‘:uahm:;?nmh [; ppen. Lea produlls peuvent glsser lors de faur
nipulaion poration.
4 EECYRED FOR HANDLING AN D TRANSPORTATI 3 ODINTS DONENT ETE £8 SOUDEMENT LORB DU TRANSPORT £7 DE LA
T Teauh b 0 oo rebous g L Bung those neaiby, EXERCISE ke, LEa e ATTACH 1
N e c:l’nll‘ ﬁn. f¢s couroles dcder peuvent rebandy el causar des blassures. MANIPULEZ AVEQ
For ovsrenposueo 1o motsl fumes, temave (o fresh al. For sién oontsct, wash thomughly with s03p and water, En cas 0 e b " ol tespieen do 1l fris. 63 y & cortect aveo ka
nltont: duns ' prau
Obtamodical ehtonlon # symploms pussist lavez [a rdglon afeciéa avea da faau el du sevon, Sl o e gt bdncl SIGNE
SEE MATEALAL SAFETY DATA SREETS FOR MOAE DETAILED RIFORMATION. POUR PLUS DHFORMATION, CONSULTEZ LA FEVILLE DE DONNEES D5 SEGUITE. SIGNE
T - s ¥ B N & N8 B 0 B8 8 B0 0 B N S F 0 N B B 0 N & B B 0 B N 2 =

JACHASERS DROER IS RLLED IN ACCORDANGE WITH THE ABOVE TERMS AND CONDITIONS OF SALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREOF, ALL OF WHICH TERMS AND CONDITIONS SUPERSEDE THE TERMS AND CON, (IF ANY) OF PURCHASER'S ORDER. BY ACCEF"
HIVERY OF ALL OR PAAT OF THE ABOVE-DESCMBED GOODS (HEREINAFTER CALLED THE *G00DS) OR BY PAYING FOR SAME IN WHOLE Of IN PART PURCHASER AGREES TO ALL THE TERMB AND CONDITIONS SET FORTH ABOVE AND ON THE REVERSE HEREOF.

. COMMANDE DE LAGHETEUR EST EXECUTEE EN CONFORMITE DES CONDITIONS DE VENTE STIPULEES CI-DESBUS ET AU VERSO DES PREBENTES, TOUTES CES CONDITIONS REMPLAGANT CELLES (LE CAS ECHEAN]) INONCEES AL BON DE COMMANGE DE LACHETEU!
JCEPTANT LA LIVAISON DE TOUT OU PARTIE DES MARCHANDISES DECRITES CI-DESSUS (CIAPAES APPELEES LES "MARCHANDISES?) OU EN LES PAYANT [NTEGRALEMENT OU PARTIELLEMENT, LACHETEUR ACCEPTE JOUTES LES CONDITIONS STIPLLEES CLDESSUS E

TSODES PRESENTES.  Ep|CE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT . metc
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Société: Acier Leroux - Amos

6/01/17 8:04:58 Document Sommaire

Page couverture 1
Objet:  MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE 189340444
No.Bc Du Client :PLA0G075
City : LA SARRE State/Province . QC
Séquence correspondant au(x) MTR imprimé(s):
Lo Description itew: Coulée MIR

5 21/2X21/2 X 1/4 CORN. LAC 44W 52077203 094128583
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'1

E F gy, = COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,
[4|ﬂ§“|;.j SUBJECT TO ALL TERMS, CONDITIONS AND LIKUTATIONS INCORPORATED BY REFERENCE AS SHOWN ON THE BACK OF THIS BILL,
‘ £ i’ 2 FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT D'EXPEDITION PAR
== MESSAGERIE ASSUJETTI A TOUTES LES MODALITES, CONDITIONS ET LIMITATIDNS U Y SDNT INTEOREES PAR RENVOI, AINSI

EROUX : CEB8934064662-5646 8 QUL EST INDIQUE AU VERSO DU PAESENT CONNAISSEMENT,

MASION OF RUSSEL METALS INC,
310N de METAUX RUSSEL ING.

ACIER LEROUX

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE.......: 05/26/17
C.P. 550 BAMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
. . FAEIGHT TERMS
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 05/25/17 MODALITES DE TRANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL B QRT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. TRANSPORTELRR'TH# 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.0. BOX 565 0METRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO SN AR G fenre o
LA SARRE OC J9Z 2X2 {819)333-1200
#BCC PLA06075 RELACHE# o GENETORAOH ou veroue
INSTRUCTIONS CLIENT: . /ﬂ(,‘* . NIR:R-527158-1
ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT éO

Kk hhhhhkhh Ak hkkhhh A h bk hkkk kxR k hh R hkkkFhhhkkhkk ks - s C‘ﬁ’j‘ /‘Z/WZ/(
FERME A 13HROO LE VENDREDI . ~1

COMMENT . :
LIVRAISON 26 MAI 17 %%8

LN#01 38642 CORNIERE ACI L : 1 1/2 X 1 1/2 X 3/16 44w QTE COMM
#PIEC T—&Ligg X 20 2 EA 72 LB

QTE expédiée........... ke WX LW/ oo

ETQ 2061831 COUL 52077556 2 EA 72 LB PAYS CANAD?

ILN#03 32222 CORNIERE ACIER L.a.C 2 1/2 X 2 1/2 X 1/4 44w / QTE COMM
#PI&C Lp {)A/ @ X 20! Y 20 Ea 1640 LB

QTE expédiée. .. ... . . e LN TR L L

ETQ 9062666 COUL 52077203 20 EA 1640 LB PAYS CANADA

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiquement envoyés par email

PAGE: 1 TOTALS PALETTES 22 EA 1712 LB

e 8 B R B 8 BR_B_§ _§B_| E_ B 8 S B B B B B R & B Y

STEEL, STAINLESS STEEL, ALLMINUM, BRASS, ACIER, ACIER INOXYDABLE, ALUMINIU I.AlTDN,
COPPER, NICKEL AND SPECIALTY STEEL CUIVRE, HICKEL ET AGIER SPEGIA ' f
Tha abovo Nstod products, by & patural stals, dnnn(poulnhahlnr\,lng:nnn orcontact harards. # produks mensioanés chhawt, & félat bag, ne causant sucun dangse sn ‘contad, £n o9 dintalaten o I DATE
Prolongod ovormxpasum to dust of fumes dudng g, buming, grinding o7 machining may resull in postion. aii 'y
Tesphatony Intaton, skin st o¢ diseass. USE ADEQUATE VERTIATON AHD APPROPRIATE FERSOHAL e e P il s R g i s
PROTEGTIVE EQUIPMENT, Ve qt":sl u:’enul:'masn:ﬂssﬁs: AU QAR ERET PROTECTER mnopnﬁw P
Fot Brass and Copper ARays, contadl wih ackds may fiborale flammablo and axplosivo hydmgen gas. Il heated, Gd os alfages de 0 et de {alton, Un comact avec codalns azides poumll pe des gaz
oide owdda, tin tmade, cadmium adda andor lead fumes ‘Auminum hydrogine explasits et lfammabies. &1 chaufld, de Tuxyda du cuivrs, de zinc. de nicl, diftaln, de cadmium
e, m“';_;*:’ o, nickel tin ks um “ lead may bo evatved, elfou des vapeus de p'gnb potsalen) s‘ddmppu Les prodults dalurinium pewvent gfisser oo de laur l
maniputation ou easpoitation,
&WBEEWEDFDRMNWNGMIMJSPO KTIJL e ExES mm PAODUITS DOIVENT ETRE ATTACHES SOUDEMENT LORS DU TRANSPOITT ET DE 1A I
o, B mcﬂm Is coipe, tes courcles ducer peuar tabond ef couser des Hoscurs. WANFULEZ AVEE
Far averzaposure fo metel humes, remove Lo fresh afr, For skin conlad, wash tinroughly with soap and valet: "
En caa au ot mplrudnr:llhhsi a coslact aveo Ia peau
Obtaln el ferion  symplons perisL Tayoin Laion shacha oo s et 1 Evos 1 1 ymptDry aisget te) voramideci, B
BEE MATERIAL SAFETY UATA SHEETS FOR RORE DETARED INFORMATION, POV FLUS DINFORMATION, CONSULTEZ LA FELILLE DE DOHNEES DE SECU

i T *»rr e r a2 88 8 8§ 2 "B B 8 0 0 B B N B B B § _§ 2
RACHASER'S ORDER I5 FILLED 1N ACCORDANCE WITH THE ADOVE TERMS AND CONDITIONS OF SALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREOF; ALL. OF WHICH TERMS AND CONDITIONS SUPERSEDE THE TERMS ASD DITIONS (IF ANY} OF PURCHASER'S ORDER. BY ACCEPT
LIVERY OF ALL OR PART OF THE ABOVE-DESCRIBED GOODS {HEREINAFTER CALLEQ THE *G00DS") OR BY PAYING FOR SAME IN WHOLE OR IN PART PURCHASER AGREES TO ALL THE TEAMS AND CONDITIONS/SET FEIRTH ABOVE AND ON THE REVERSE HEREOR

COMMANDE DE L'ACHETEUR EST EXECUTEE EN CONFORMITE DES CONDITIONS DE VENTE STIPULEES CI-DESSUS ET MI VERSO DES PRESENTES. TOUTES CES CONDITIONS REMPLAGANT CELLES (LE CAS(EC] ENONCEES AU BON DE COMMANDE DE PACHETEUR
CEPTANT LA LIVRAISON DE TOUT OU PARTIE DES MARCHANDISES DECRITES C1DESSUS (CI-APRES APPELEES LES "MARCHANDISES') QU EN LES PAYANT INTEGRALEMENT OU PARTIELLEMENT, L'ACHETEUH XCCEPTE TOUTES LES CONDITIONS STIPULEES CI-DESSUS ET

WODESPRESENTSS. b L) E I ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT AL o




5/26/17  8:41:49

EMAIL PAGE COUVERTURE
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Société;
5/26/17  8:41:49 Document Sommaire
Page couverture X

Ohjet: MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE 189340442
No.Bc Du Client :PLA0G075
City : LA SARRE State/Province . QG

Séquence correspondant au(x) MIR imprimé(s):

Ln# Description item; Coulée MTR
1 11/2 X1 1/2 X 3/16 CORN. LAC 444 52077556 094129587

3 21/2%21/2 X 1/4 CORN. LAC 44W 52077203 094128583
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(9127-8754 Québec inc.)
2380 de la Métallurgie
Jonquiére (Québec)
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LEGENDE DES DESSINS

O NUMERO DE SOUDURE

O IDENTIFICATION DU SOUDEUR (POINGON)

N INSPECTION VISUEL

NUMERO D'ESSAIS RADIOGRAPHIQUE (E.N.D.)

UNIES-FAB INC.




LISTE DES PROCEDURES DE SOUDURTE

NO. PROCEDURE

REVISION

TYPE DE
MATERIEL

JQ2216.6

REMARQUE

A333GR 6

UNIES-FAB INC.




PROCEDURES DE SOUDURE

UNIES-FAB INC.




Régie
du batiment

2 | - §
Quebec R Apparells sous pression

DESCRIPTION DE LA METHODE DE SOUDAGE {DMS)
Welding Procedure Specification (WPS)

Notes: Les titres désignent égatement lss hommes ot tes femmas. Enregtstrement pro\llncial MS 5Q 22166
‘Provincial Registration - :
@ Entreprise/Company [ovinclal Registration .| we
NomNeme  NIES FAB INC (3) ‘Désignation de la méthode/Procédure Identification
Ad e/Adress DMS N° o
e 2380 DE LA METALLURGIE JONQUIERE wPs No. PT-GMAW-AC-001 o e, 7
Qc PR e, PT-GMAW-001,GMAW-001
coereel rx ghz | | Seclinducods g oo 1
1_GMAW COURT CIRCUIT Manuel/ManualQ  Semi-auto. ®  MachineQ  Auto. O
Procédé(s) de soudage
Welding Process(es) 2 GMAW GLOBULAIRE ,PLUIE Manuel/Manual O  Semlauto.  Machine@Q  Auto.O3
3 Manuel/Manual D Semi-aute.Qd  Machine@Q  Auto. 0

@ ' Jolints/Jolnts (QW-402)

Genre/Design  BOUT A BOUT , ANGLE

\{o 1y OJVLMU[L@

Soutien Oul Non Matériau de soutlen

Backing Yes & No & Backing material P10U SOUDURE
Support de retenue

Retalner NON

Oiner NA

(6) Métaux de base/Base Metals (QW-403)|  preo, 1

GrNe/iNo. 123 apno pNe/No. 1 Gr N%no, 1-2-3

ou Spéclfications type et grade A
or Spacifications type and grade N/A afto N/A

ou Analyse chimique et prop. méc,

or Chemical Analysis and Meach, Prop. N/A afto N/A

Gamme des épalsseurs qualifikas métaux de base Chanfreln Angte:

Base Metal Thickness Range Qualifled Groove Min.; 3/18" Max.: 8" Fiiet . AUCUNE

Epalsseur maximale de [a plus épeisse des passes de soudage

Maximum thickness of any welding pass 174"

Autre

Other N/A

Q)

Métaux d’apport/Filler Metals (QW-404)

_—1—5\{\15 N°No. E70C-6C-H4/ 6M H4 SFA 5.18 ‘F-No. 6 A-No. (") Dia. 0.062"A 1/16"
2 AWS N° No. SFA F-No. A-No. Dia.
3 AWS N° No. SFA F-No, A-No. Dia.
?viﬁ"ﬁieiﬁ%ﬁfflﬁiiﬁ'ﬁé’:;g"éﬁ;ﬂﬁ‘é' H6R0% d6 beudags 8’;‘53&2‘"" 1 max.: 0.1375 2 max.: 8" 3 max.: ??uﬂl" " ALL

Marque de commerca du flux N/A
Flux Tradenams

Classification du flux-électrode
Electrode-Fiux Claasiication

Pléce Insérée consumable
Consumable Insert

N/A

Oihee FIL FOURRE SANS LAITIER (METAL CORED)

Oiher CARBON:0.07%-0.15% MANGANESE:1.40%-1,85% SILICON

Positions/Positions (QW-405)

Traltement thermique postsoudage/

10 Postweld Heat Treatment (QW-407)

Gamme de températures

:g:mgﬂf:; g;' GChr::J;e i TOUTE P OSITION Temperalure Range N/A

svr:'%ﬁ;s’lzg gd.: ::lggage lI§j|,;mlant R g::z‘endant & %;rgr::ng: durée N/A

postiontsor Flef - TOUTE POSITION Oner__NIA .

Other  NIA @) - Gaz/Gas (QW-408)
(® Préchauffage/Preheat (QW-406) Shipon du gaz ds protecllon g306AR 17%C02
Crmtt Tomperacaufege  Min, .60 °F Debl du9ez 3040 CFH
B Songetn e Ty

Preheat Maluionances. N/A Ganrion et NIA

Otner__ NIA Traling Shiaidng Gos Gooscomm o /A

808(2003-01)




12 Caractéristiques électriques et techniques/Electrical Characteristics and Technique (QW-409) + (QW-410)

CDSu:S:l(;gde Procédé Métal d'apportiFiiier Metal Courant/Current Gamme de
sty | T | Chien | Do | e | Pom |Cvprmwew | Gwawme |
1 GMAW E70-6C/6M |n0&2" bCc EP 190-310 23.-31 N/A
28& PLUS GMAW E70-6C/eM | 0.052" bC EP 190-310 23-31 N/A
1 GMAW E70-6C/6M | 116" DC EP 200-340 23-33 N/A
2& PLUS GMAW E70-6C/6M 116" DC EP 200-340 23-33 N/A

Energle de chaleur maximate
nergle rm N/A

Maximum Heat inpul
Courant variable N/A

Pulalng Current
Grosseur et type d'électrode de tungstane N/A

Tungsten Elactrode Size and Type

Mods of Matel Traymétal pour GMAW 4,6 passe COURT CIRCUIT  2iame &plus , GLOBULAIRE ,PLUIE

Caordon drolt ou osclfiant

String or Weave Bead
Procédé de gougeage arrldre arc air , meulage

Mathod of Back Gouging
Nettoyage initial et enlirs lea passes (brossage, meulage, etc) brossage ot meulage

Initiat and Interpass Cleaning (Brushing, Grinding, etc.)
Diamétre de [a tuydre & gaz 1/2" & 3/4"

Orifice or Gas Cup Size

Osctllation Largeur Fréquence
Osclilation N/A Width N/A Frequency N/A
Distance entre tubc-contact et place 0 0

Contact Tube to Work Dlistance 1/2"a3/4

Passe unique ou multiple (par c6té) UNIQUE / MULTIPLE

Muitiple or single Pass (per Side)

Electrode unique ou muffiple
Multipie or Single Electrode UNIQUE

G de vit d'all n de I'électrode N/A
Elecirode Wira feed speed range

Martelage
peening  NON

Aut
Bne 41064 NON /APPLIQUABLE

a3) ' : Autres commentaires/Supplementary Comments

REVISION #7 :AJOUT DE METAL D'APPORT E70C6M 0.052 & 1/16"

Signature du représentant de I'entreprise Date
Compesny Repre\sentetlve's Slgnal Y DabeB NDV 7"16
IVt >AMol :

N

[ @ Fi! Réservé a la Régle/Board use only

0.8 NOV. 7016
Date

QA2
APPROUVE

SELONLA LOI SUR LES APPARERS
/S PRESSION 20.01

(B s
AR

DATE f) B NDV_ 2016,

L w

S

Vérifié par (l %?}ﬂ Ll M(J

Facture N° t

) ~




Résultat de la méthode

@NUEQ”F@U > de soudage (RMS)
=== TommTm ]ﬁ% L Procedure Qualiflcation Record (PQR)
Note: Les tiires désignent égafement les h atles f (Référence: ASME section 1X)

. Entreprise/Compagny Enregistrement provincial ) MS JQ 2216.6
Nom/Name UNIES-FAB Provincial registration WP !
Adresse/Adress 2380, de la Métallurgie Déslgnation du résultat/ Record identification
Ville/City Jonquiere (Québec) RMS No
Cade postal G7X 9H2 PQR No PT-GMAW-001

s oo Procédé(s) de soudagel Welding Process(es) DMS No
T GMAW Type _Semi-automatique WPS No PT-GMAW-AC-001
2 Type
3 Type Jr

+:Métax-de base/ Base Metals : (QW404).}
PNo: 1 GrNo: 2 afto PNo: 1 GriNo: 2

N T~

/ 7

Spéclfication/ Specification Tenslon/ Tenslle
SA53, Grade B 60 Ksi {
Croquls délalllé du jolnt utlllsé/ Detalled groove deslgn used
Epaisseur du coupon Diamétre " d
Thickness of test coupon 0,432 Diameter 6 : . Postweld heat treatment & (QW-407)
Epaisseur de la plus épalsse des passes de soudage 1/4" Température N/A
Thickness of the welding pass with the highest thickness Temperature
Métaux d'apport/ Filler Metals:. (QW-404) - Durée N/,
CIassnﬁcatlon (AWS) [SFA [FNo |ANo | Epalsseur du_ dépbt Time A
1 ER 7056 518] 6 * 0,432 Autre NJA
2 Other
3 i " 'Gazl Gas’ (QW-408).
Composltlon du gaz de protection

Autre (*) Chem: C:0,07%-0,15%, Mn1,40%-1,85%
Other Si: 0,80%-1,15%

Shieiding gas composition

83% AR, 17% co2

.Positions/ Positions . (QW-405)

Débitdu gaz
Gas flow rate

Posltlon(s) du Joint 6G
Position(s) of grove Composition du gaz de soutien N/A
Progression du soudage Montant Descendant Backing gas composition
Welding progresslon Up Down Débit du gaz

N/A
Autre Gas flow rate

N/A
Other Autre N/A
Other
il réchaiiffage/ Preheat! (QW-406 ST M TechiilquelTechnlque s (QW-409)(QW-410). "~ -

Température de préchauffage Cordon drolt ou oscliiant .
Preheat temperature 50F String or weave bead String bead
Température de l'Interpasse Oscililation
Interpass temperature 450F MAX Osclilation N/A
Autre Passe unique ou multiple (par coté) .
Other N/A Muitipass or single pass (per side) Muitipass

Eiectrode unique ou muitiple
Singie or multiple electrode

Single electrode

Mode of metal transfer for GMAW

Mode de transfert du métal pour GMAW

Short circult et plule

Autre
Other

N/A

Couche(s) |Procédé Mé!nl d'apport
de soudure |[Process Filler metal Courant/ Current vitesse Energle absorbée J/po
Weld Classification |Diamétre [Type { polarité { ampérage | voltage | travel speed Heat input J/in
Layer(s) Classification |Diametre [Type | polarity amp. Volt
Root [GMAW]| ER 7056 0,035 | DC EP 88 17,5
Fill GMAW| ER7056 | 0,045 {DC| EP 124 20
E.T.-00-01-22 page 1 de 2




Essals a la traction/ Tenslla test IRéférence
Dimensions Nature et endrolt
Eprouvette Dimenslons Surface Charge limite Contrainte limite de Ia rupture
Specimen Largeur Epalsseur : Area Ultimate total load | Ultimate unit stress{ Character and Incation
Width Thickness or fallure
2;1T PT1 0,410" 0,750" 0,308 po2 |67 8541bs/po2! 20900 Ibs Base Metal
5:4T PT1 0,418" 0,749" 0,313 po2 |68690Ibs/po2| 21500 !lbs Base Metal
Essais de pllage guide/ Gulded bendtests )2..:.,.5/.p 2 |Référence 1R e plol
Eprouvette | Face | Racine | Coté Résultat ! _| Eprouvette | face | Racne | Coté @ Résult_a%
Specimen Face Root Side Result Specimen Face Root Side Result
L ASPI7 X S fis facyy | [4i55P> X S 7‘% vt
3. 35777 >< 29 Jrs Fadévy 6 :65PT7 X Se il cfory
' 522 ) |Référence V ’
Température Expansion latérale Essal en chute libre
Eprouvette Endrolt de Forme de | de I'éprouvette | Energle de Lateral Expansion Drop weight
Specimen F'entallle I'entaille Specimen rupture % clsaillement Miliémes Cassé Non cassé
Notch location | Notch type | temperature |}impact value Shear Mils Break No break
Essai de soudure d'angle/ Fillet weld tést . . |Référence
Résultat sastisfaisant Oui Non Pénétration dans le métal adjacent Oul Non
Resuit satisfactory Yes No Penetration Into parent metal Yes No
Résuitat macroscopiques
Marra-results
Autre
Other 2003-11-04 Changement de nom de I'entreprise. Voir Révision 3
Nom du soudeur Dave Lagacé Symbole PT-1
Welder's name Stamp No.
Essais effectués par  Eric Gosselin X-PER-X INC, Essai de laboratoire No.
Test conducted by Laboratory test No. 96001-43

Nous certifions que les renselgnements concernant ce résultat sont exacts et que les essais de soudage ont ét& préparés, soudés et
exécutés conformément aux exigences de la section IX du code ASME,

We certlfy that the statement In this record are correct and that the test welds were prepared, welded and tested in accordance with the
requirement of sectlon IX of the ASME code.

e REGIE DU BATIMENT
e JONQUIERE
Signature du représentant
de l'entreprise %_ t P - Date ,52()(](— 9€ APPROUVE
Compagny representative's Q Date Selon 1a loi sur les appareils
Signature du rcpresentant ’ ; sous pression ch ]
. “Réservé'a la Réglel.Board usaoply (£ /0 VERIFIE PAR
Plece soudéle /5. vo /2 76 lnspecteu(a_v, ) /7) _
Résultat vériflés le /o _ o f~ 76 Inspector 252 —~ [ DATE E-ocl - g
E.T.00-02-02 [ O/ u page 2de 2




RESULTAT DE LA METHODE
DE SOUDAGE (RMS)

Les titres désignent également les hommes et les femmes

(2) Enregistrement provincial |[MS JQ 2216 6

1 Entreprise.
Nom Unies-Fab (3) Désignation du résultat
Adresse 2380, de la Métallurgie RMS No  GMAW-001
Ville Jonquiére (Québec) DMS No PT-GMAW-AC-001 fRev &

Code Postal G7X 9H2

4 Procédé(s) de soudage

®) Voic O&J&(LL 2.0

2 Type
3 Type
6)  Meétaux de base
PNo 1 GrNo1 4 Pno 1 GINO 1 . U
Spécification  Tension Croquis détaillé du joint utilisé
A516 gr 50 65 000PSI (10)Traitement thermique postsoudage (QW-407)
Epaisseur du coupon 1.5” PLAQUE Température N/A
Epaisseur de la plus épaissc des passes de soudage 172" Durée N/A
7) . Métaux d'appont (QW-404. .- Autre N/A
Classification SFA-No A-No | Epaisseur.du dépét (11) Gaz (QW-408)
E70C 6M 518 |6 | 1% Composition du gaz de protection 83% ar 17% C02
Débit du gaz 30
Combustion du gaz de soutien NON
Autre Débit du gaz NON

8 Positions (QW-406) -

Autre NON

Position(s) du joint HOR. 2G

(12) Techrique (QW-409)+-(QW-410)

Progression du soudage Montant O Descendant O

Cordon droit ou oscillant  Droit ou oscillant

Autre N/A

Qscillation oui

(9) - Préchauffage (QW-406)

Passe unique ou multiple - Multiple

Tcmpérature de préchauffage 200 IF

Electrode unique ou multiple Unique

Température de l'interpasse

Mode de transfert du métal pour gmaw  cc et pluie

Autre N/A Autre N/A
(13) ep Caractel lsthues électriques et techmques (QW-409) + (QW—41(})
. ol " Métal d'apport Courant )
Couche(s) de | Procédé | Classification | Diamétre | Type | Polarité Ampérage Voltage V,tesse Energie
soudure absorbée
1 court- GMAW |ER 70C- |0.045 {DC |EN 145 19
circuit 6M
2-72 pluie  |GMAW |ER 70C- [0.045" |DC [EP (245 29 5 , ;

6M




VERSO DE JQ2216.6

(14) Essais 2 Ia traction | Référence QW 150, Section IX
Eprouvetie Dimensions Surface | Charge limite |Contrainte limite] Nature et endroit
Largeur | Epaisseur de la rupture
T2 OS5/, 441" 1/,0 EXp0c| X4 020 /bs | 77 /00 5) | mbZed dle Jooe
QTS5 G.2IF N 45T 1, 40350 ¥ 7 2FOL/bS| 1T 6006 Pri | na/elody brae |
(15) Essais ée pliage guidé Référence QW 160,Section IX
Eprouvette | Face [ Racine | Coté Résultat | Eprouvette | Face | Racine | Cotd] Résuitat
SI X |zeenli- |04 X |frapl~
Qs3 X 4(52/56! QS6 X d -
(16) Essais de résilience Référence
Eprouvette | Endroit de lentaille | Forme do | Température de | Fnergie de ‘Expansion latérale | Essai en chute
l'entaille éprouvette .
rupture libre
% . ’ Non
cisafllement | Milliémes | Cass¢ cassé
(17) Essai de soudure d'angle Référence
Résultat satisfaisant Oui O Non [ [ |Pénétration dans le métal adjacent Oui  Non

Reésultats Macroscopiques
18) Autre - B ) ~ _

(19) Nom du soudeur Jean-Frangois Roberge Symbole 31

ESS&IS effect}lées par /O{ ;‘; ) % )'39[ // 71 Essai de laboratoire no 2 ,z ob) ﬁ ZZ CO /

Nous cemﬁons que les renseignenientls concemant ce résultat sont exacts el que fes essais de souduge ont élé prépards,
Soudés et exécutés conformément ; aux exlgences de Ia section IX du Code ASME - gt;c, - BU EGFIMENT

(20)  Signature du représentant de lentreprise /{% Date w/j‘:(;/. /3

&

_Selon ia lai wyrles ﬂ"u'ﬁﬂs

sous pression ch A 20,01

G RéservéalaRégic €N o

Pidces soudées le /& M}H Inspectenyy” —y¢ VBR!F!IF. PAR, o

Résultats vérifiss Je /& S Jer)5” Inspecteur / < 7 a)
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LISTE DES SOUDEURS

UNIES-FAB INC.



LISTE DES SOUDEURS

NOM DU SOUDEUR | NO. DE POINCON REMARQUES
Antonio Déry 6
Benoit Tremblay 21
Christian Michaud 24
Cédric Villeneuve 36
Jean Francois Roberge 31
Christopher Lagacé 38

UNIES-FAB INC.




RAPPORTS DES TESTS DE
QUALIFICATIONS DES SOUDEURS

UNIES-FAB INC.




e
- nlgid’

du bétiment EPREUVE DE SOUDEUR OU D’OPERATEUR

Québec Apparelis sous pression WELDER OR WELDING OPERATOR QUALIFICATION TEST
{ Entreprise / Organisation Déslgnatlon de Ia méthode / Using WPS NO
Nome UNIES-FAB DMS/WPS PT-GMAW-AC-001 REV.7
Adresse Enreglstrement provinclal
Adresse 2380 DE LA METALLURGIE Prow%cial reglsr?atlon
T ] A e i
JONQUIERE , QC arxors ™ | ms s we J022168
Nom du soudeur ou opérateur . Symbol
Welder or welding opeprglor’s name Cédric Villeneuve S?am;:J /30 30
Varlables / Varfables Reg:;i‘gg:tz:}a\gﬁms ' Gamme qualifiée / Quallfication range
Soudeur / Welder @ ou/or  Opérateur/ Operator Q SOUDEUR
Procédé / Process: GMAW Type: SEMI-AUTO GMAW SEMI AUTO
P1@P15F,P34 ETP41@P49
Mat'l (P.-No): P1@ P1
QW-403
Métaux | . 1" DIA.EXT. MINIMUM ET PLUS
de base | pjametre / Diameter: 2" SCH 160
Base
Metals |Chanfrein / Groove: Epaisseur / Thickness: .344 AUCUNE LIMITE
Angle / Fillet: Epalsseur / Thickness: AUCUNE LIMITE
QW-408 | Gaz de soutien / Backing gas: NON Type/ Type: N/A AVEC OU SANS
QW-409 | Courant / Current: D.C. Polarlté / Polarity. INVERSEE TOUT COURANT, TOUTE POLARITE
C. Elect. -
Elec. C. | Mode fransfert/ Transfer mode COURT CIRCUIT /ﬂ,u@ Ly(3¢ £aet gCOURT CIRCUIT /GLOBULAIRE, PLUIE
QW-404 | Classe / Class (AWS): E-70C6M Fno: 6 F6
Mét
n_:p:lg,(.t Dépot soudure / Weld deposit: 1ére ;0,125%2¢:0,219" 1ére:0,1375"/ 2iéme:0.436"
Nb. de couche / Nb layer: N/A N/A
-Filler
métals | Place insérée / Insert; N/IA N/A
Qﬂ#‘(t)z Soutien / Backing: SANS AVEC OU SANS SOUTIEN
QW-405 | Position: 26 Progression: N/A PILAT ,HORIZONTALE
Contrble visuel diracl ou & dist
Birect o romate visusl conirol - NIA N/A
Contrdle de voll tomatk
N I N/A
Suiveur de jolnt automall
Rutomatis gt tocking - NIA N/A
P I itp!
Single pass or mupis. . N/A N/A
Résultats de pliage ou radlographie / Guided bend or radiographic result
E tle |Pliagedectlé] Pllaget ] Pllage longltudinal | Radiographt
Spécimen | St bond | _Tramsverse beng | _Lonpivainalbend | Radiooreonie Resulats / Resuts
1R X o~/ /4
2F X / /5! - ;D_/)/d .
A/
/
Résultats examen visuel / Visual examination results (QW-302.4)( 44~
Résultats de soudage d’angle: (voir verso) / For fillet weld test result : (see over)
Essals effectués par Date Laboratotre-Essai N°
Test conducted by | Date | {.aboratory-Tes! No ]
Nous certifions que las renseignements cl-dessus sont exacts et qua les essals de soudage ont 616 préparés at exécutés conformément aux exigences de la section X du Code ASME
Wo certily that the statemants in this record are comect and the test weld were propared, welded and tested in accordance with the requirements of Section IX of the ASME Code
Entreprise Signature Date
Organisation | Date |
o ~a Réservé a la Régle / Board use only_
] B0 . N [4
§ Pléces soudées Ie:z‘U ,DEC. 2[]15 Inspec ! N Accapté: é G @ N° faclure:
g
5] Essais vernes 10'1.[) DEC, 2016 Inspecéy; Refusé: N° dossler:




EPREUVE DE SOUDEUR OU D'OPERATEUR

@[N]UE@#? B
! n A WELDER OR WELD/N G OPERATOR QUALIFICA TION TEST
Ny ir.. NOTE: Les tllites déslgnent &g tlas b etles 1
PR “E‘ECQF‘ N RERHtRaprised O janizatiohs", “P!h..xu\' AT, .mir- &fvxDaglgnation ds [@midthodeé [ UshiigiWps NO ¥
o UNIES-FAB. - ~ ous s wes PT-GMAW-AC-001 REV 4
Adresse Enregistrement provinclal N
addrass__ 2380, de la Métallurgie : Provincial recistralion - JQ-2216.8
Cado postal{ pastal coda MS 7 wP L)
Jonqulére QC o, 7. %5 4,2 N
Nom du soudeur ou operaleur N

BENOIT TREMBLAY"

AL b T RO
Soudeur/ Waider aoulor Operateur / Opsralor ) SOUDEUR
Procéd6 ] Process: GMAW Type: MANUEL GMAW-MANUEL
. ' o, P1A P11, P34, P41 A P47 ETTOUS
Mat! (P.-No): P1@P1 -
QW-103 . MATERIAUX DE COMPOSITION GHIMIQUE
Metaux -
de base |Diametre / Diamglor;- VAY 1" DIA. EXT.MINIMUM ET PLUS
Base . )
Mefals |Chantreln / Groove Epalssaur/ Thicknass: 0,344 AUCUNE LIMITE
S Py T T T A GUNE LT e -

‘|Anglé§ / Filet™ Epals&éut ! Thichiiess:

NIA Typel Type: N/A

QW-408 |Gaz de soutien / Backing gas: . : . .
g\l::g: Courant/ Current: C.C,  Polaritd / Polarily: INVERSE TOUS COURANTS, TOUTES POLARITES
Elec. C. | Mode transfert/ Transfer mode;  GOURT-GIRCUIT X PLUIE COURT-CIRCUIT/GLOBULAIRE, PLUIE
QM:, 404 |No spec. ] Spec No (SFA); 518 _ © TOUTES ‘
dﬁ:ﬁgz Classe / Class (AWS): E-70C6M FNo:  F§ "F6
Filfer |Dépot soudure / Weld depostt: C-CIRCUITO,125 PLUIE 0,219 (COURT-CIRGUIT ©,1375) (PLUIE 0,438)
mefals Ipisce nséres / Insert: . NON o ~ AVEC OU SANS .
Q"ﬂ{""?z Soutlen/ Backing: NON . AVEC OU SANS
QW-405 | Posltion: 2@ Progresslan; N/A PLAT ET HORIZONTAL
Conlrdle visuel direct ou 4 disfance N/A : N/A
Conlr6ie de voitage automaligue NIA . NIA
Qw-3gg |3uveur dejoint uulu_m:llque N/A ' N/A
Machlne [Passe unique ou multipia N/A NIA

Sin

Gilradlogranhiey; GUIDEH Berd,or radlog'ra‘ﬁhlc,

A s e P ey

(OSUIESIGE

W e PGS mgesu[tats\de‘pllagé‘
Soacinon_| St ben | _ mrevsveseand | _Longuutiwomd | madeireont Résulals / Resuls
QYRS X face ' P =
R2RG X.racs ) YT N Y
_ - I 7"
7 .

v
Résullals examen visuel / Visual examination resulls (QW -302.4); 4

AT T i NIRRT

BFar fillétWeld1est: resultsJ. T(SE8L6Ver) ALY

% amy T,

A R Ré'e’zultats’da'soudure angle.-(volnvers
Essals effectués par ., ] Dale 23200141 Lahoraloire-Essals N*
] Dale: . Laboratory-fast No
[Nowa cartifions que 1es rerselghements ci-dessus sont oxacls at que I:: nuh de soudage ont 414 p épards al axd loméament sux 8 de la section IX du code ASME,  ©
Wo ceriily thel the statements In ités record are comec! s the lesl welds prep amd (eviod In with the requi o Secilon IX of lthSME:ndl

£ Pﬁ/‘lié o

N' {clure:

Arccplé.,

|Essals vérifigs le: avy’f/o 8 2 3 Inspacteu

ﬁafusé: ‘N* dossier;

DAVE(D1- 2003) c /

=




EPREUVE DE SOUDEUR OU D'OPERATEUR

ﬁ@[‘lﬂﬂ@@n[ﬁ'& ¢ WELDER OR WELDING OPERATOR QUALIFICATION TEST

Ny nc.

ont les homme

NOTE: Les titres désignent égal
ESIG At

t les femmaes,

Tie

UNIES-FAB. DMS ¢ WPS PT-GMAW-AC-001 REV
Adresse Enregistrement provincial
|addess 2380, de la Métallurgie Provincial realstration JQ-2216,6
R Coda postal / postal coda t
Jonguidre QC G, 7 ,X |8 ,H 2 |MS/WP
Nom du soudeur ou operateur CHRISTIAN MICHAUD Symbole 24 N.A.S.
Soudeur / Weldser g ou [ or Operateur/ Operator i) SOUDEUR
Procédé / Process: GMAW Type:  MANUEL GMAW-MANUEL
P1AP11, P34,P41 A P47 ET TOUS
Mat'l (P.-No): P1@ Pt :
Qw-403 MATERIAUX DE COMPOSITION CHIMIQUE
Metaux
de base |Diametre / Diameter: 2" 1" DIA. EXT.MINIMUM ET PLUS
Base
Metals |chanfrein / Groove Epalsseur/ Thickness: 0,344 AUCUNE LIMITE
Angle / Fillet Epaisseur | Thickness: AUCUNE LIMITE
QW-408 |Gaz de soutien / Backing gas: N/A Type!/ Type: NIA
gw;“: Courant / Current: C.C,  Polarité / Polarity: INVERSER TOUS COURANTS, TOUTES POLARITES
. elec
Elsc. C. | Mode transfert/ Transfer mods: COURT-CIRCUIT ET PLUIE COURT-CIRCUIT, GLOBULAIRE, PLUIE
Qw-404 |No spec./ Spec No (SFA): 5,18 TOUTES
dMth:(t Classe / Class (AWS): E-TOC6M FNo:  F6 F6
‘appol
FZer Dépdt soudure / Weld deposit: C-CIRGUITO, 125 PLUIE 0,219 (COURT-CIRCUIT 0,1375) (PLUIE 0,436)
metals |piace insérée / insert: NON AVEC OU SANS
QW-402 | soutien / Bacling: ~ NON ‘ AVEC OU SANS
QW-405 |Position: 2G Progression: N/A PLAT ET HORIZONTAL
Contréle visuel direct ou a distance N/A nNa
\Diroot ar mmate visual cantml
Conlréla‘de voltage automatique N/A N/A
QW-360 Sulveur t_!e'Joint aut:;v:tique N/A N/A
Machine [Passs unique ou multiple N/A N/A
|Sinale nass or multinle
Eprouvelle | Pliage de cot8 | Pllage tra ] Pliage longlludinal | _Radiographi = Ba——
s,:::/:e: Sice band Transverse bond Loigmfa/"bon; ra wogﬁiﬁmi DTS
QO1F X ,%z/ L4
Q02R X | g ledole’ PO
Z
Reésultats examen visuel / Visual examination resulls (QW-302.4):

Y = o] = - H o
Essuls uffectués par Date 02-8ept-10 Laboratolre-Essais N
Date | _Laboratorv-test No
Nous certifions qua les renseighemants cl-dessus sont exacts el que les ascais do soudage ont &4 prop ot oxaclité formé aux axig de la seclionIX ducode ASME.  ©
Wa certily that the statements in this record ae corroct and tha test welds wereprepared.weldeds and tested in o with the req of Section X of the ASME cods.

7 cteet 3838

2010-09-02

N° facture:

Accepté: 026

Essais vérifiés le: l]9 SEP. ZUW lnspecteur/) K oy, M ) Refusé: N° dossier:

DAVE(01-2003)




Régie
du batiment

QUEbEC ll - Apparells sous pression

EPREUVE DE SOUDEUR OU D'OPERATEUR

WELDER OR WELDING OPERATOR QUALIFICATION TEST

Entreprise / Organisation

Désignation de la méthode / Using WPS NO

Nom

DMS/WPS PT-GMAW-AC-001-REV 4

Nome  UNIES-FAB Inc.
Adresse 2380, de la METALLURGIE Enregistrement provincial
Adresse . dela Provinclal reglstration
Tode postal ] Postal
JONQUIERE, QUEBEC GTXOHZ | MS/wP JQ:2216,6
Nom du soudeur ou opérateur Symbol
Welder or welding op;ratars name JEAN"FRANCOIS‘BEGB‘EWWE S?;Tn; I?Io I 3
Inscrire valeurs 5
Varlables / Variables Record aotual values @o % AVR. 2011 Gamme qualifiée / Qualificatlon range
Soudeur / Welder ou/or  Opérateur/ Operator[_] SOUDEUR

Procédé / Process: GMAW Type: SEMI-AUTO

GMAW  SEMI- AUTO

Résultats examen visusl / Visual examinalion results (QW-302.4): ZIQJ/

P1 A P15F, P34 ET P41 A P49 ET TOUS
Mat'l (P-No). P1@P1
QW-403 MATERIAUX DE COMPOSITION CHIMIQUE
Métaux | 1"DIA. EXT. MINIMUM ET PLUS
de base | Diametre / Diameter: 2"
Base
Metals {Chanfrein/ Groove: Epalsseur / Thickness: 0.344 AUCUNE LIMITE
Angle / Flllet: Epalsseur / Thickness: AUCUNE LIMITE
QW-408 | Gaz de soutien / Backing gas: N/A Type / Type: N/A
gvzros Courant/ Current: GG Polarité / Polarity: INVERSEE TOUS COURANTS, TOUTES POLARITES
. Elect.
Elec. C. | Mode transfert / Transfertr_nogg COURT-CIRCUIT ET PLUIE COURT-CIRCUIT, GLOBULAIRE ET PLUIE
o =T/
Qw-404 | Classe / Class (AWS): {5-37=300kF4-4 EJoc (g 6 [O7) | Fs
dhp:ptzg’:t Dépot soudure / Weld deposit: C-CIRCUIT 0.125 PLUIE 0.21 (COUR-CIRCUIT 0.1375) (PLUIE 0.436)
Nb. do couche / Nb layer: N/A
Filler
métals | Pidce Insérée / Insert: NON 1 | AVEC OU SANS
Q\\,fmgz Soutien / Backing: COURT-CIRCUIT SANS / PLUIE.AVEC COURT-CIRCUIT AVEC OU SANS / PLUIE AVEC
Qw-405 | Positlon: 6G Progresslon: N/A TOUTES POSITIONS MONTANTES
Contréla visusl direct ou a dist
D;:gcrl 07' ),:nl;:{e ‘a,"asuac;t;on"glanoo NIA N/A
Contrdle de voltage automatl
B N/A
Sulveur de JoInt automali
Aglz:;llcejgnTt:chEga NIA N/A
P ] ftip!
Singla pass or mutpie. . NIA N/A
Résultats de pllage ou radiographie / Guided bend or radjographic resuit
£ tt Pllage da cotd]  Pllage tr: | Pliage longitudinal Radi hie
Spécimen _| St bond | _Transvorse bend | Longtudiuel bond | Radiograpie Résulats | Resulls
X
" f//JM
2F X < B pern
I
ol X A(IAZL cttruls & 3mm
4F X Qc:féz 5552 2!< 3m

Résultats de soudage d'angle: (voir verso) / For fillet veld test result : (see over)

807(20L. )

Essals effectués par Date Laboratolre-Essal N®
Test conducted by 1 Date ] Laboratory-Test No i
Naus certiflons que les renseignements ci-dessus sont exacts et que {es essals de soudage ont 618 préparés et exdculé é aux exig de la section IX du Code ASME
Wa carlify that the statements In this record are comrect and the test weld were prepared, welded and tesled in J with the requ of Saclion IX of the ASME Code
Entreprise Sigv& ﬁ( Date R
Crpontetin | Poes Ot Go o a s pate | 2011-04-14
Réservé a la Régle / Board use only
poces sttt 1 R, W00bspecon L o o0 I° [ sorne 6G(0)
~
Essals vérifiés le: 1 ‘ AVR zn“nspac(eur%_M} Refusé: N° dossler:




EPREUVE DE SOUDEUR OU D'OPERATEUR

UNNES-[FAB
[ = i WELDER OR WELDING OPERATOR QUALIFICATION TEST
N Ine. NOTE: Les titres déslgnent égelemen! les hommas et Ies femmes.
Nom UNIES-FAB. DMS / WPS PT.GMAW-AC-001 REV 4
Adresse Enregistrement provincial
|Address 2380, de la Métallurgie Provincial reaistration JQ.-2216,6
Code posial / postal code
Jonquiére QC G 7;X| 9, H, 2 |[MS/WP

Nom du soudeur ou operateur Symbole
2

MAXIME BOULIANNE-TREMBLAY

i By
Soudeur/ Welder ([®;ou/or Operateur/ Operator SOUDEUR
Procédé / Process: GMAW Type: pMANUEL GMAW-MANUEL
5 P1 A P15F, P34, P41 A P49 ET TOUS
Mat'l (P.-No): P1 A P1 <
QW-403 METAUX DE COMPOSITION CHIMIQUE
Metaux
de base |Diametre / Diameter: 2" SCH 160 1" DIA. EXT.MINIMUM ET PLUS
Base
Metals lChanfrein / Groove Epaisseur / Thickness: 0,344 AUCUNE LIMITE
Angle / Fillet Epalsseur / Thickness: AUCUNE LIMITE
QW-408 |Gaz de soutien / Backing gas: N/A Type!/ Type: NIA
gW;40t9 Courant/ Current: C.C,  Polarlté / Polarity: INVERSEE TOUS COURANT, TOUTES POLARITE
. elect. - :
Etec. C. | Mode transfert / Transfer mode:  COURT-CIRCUIT ET PLUIE COURT-CIRCUIT/IGLOBULAIRE ET PLUIE
Qw-404 |No spec./ Spec No (SFA): 5,18 ’
dMetaux Classe / Class (AWS); E70C6M  F No: Fé F6
'a ort PO
FZ}:, Dépdt soudure I Weld deposit: C,C=0,125 ET PLUIE 0,219 {COURT-CIRCUIT 0,1375) {PLUIE 0,438)
metals |pigce insérée / Insert: NON AVEC OU SANS
QYV;*QZ Soutien / Backing:  C-C SANS / PLUIE AVEC C-C AVEC OU SANS/ PLUIE AVEC
QW-405 |Position: 2G Progression: N/A PLAT ET HORIZONTAL
Contrdle visue! direct ou a distance NIA N/A
 Direct or remote visual cantrol
Contrble de valtage automatique N/A N/A
 Automatic vollage control
QW-360 Sulveurc'Je jolnt automalique NIA N/A
Machine |Passe unlque ou multiple N/A NIA
|Sinale nass or multine

fage de ge transversal B llendial ] -
vecimen Side bend Transverse bend Longitudinal band . Résultats | Resulls
{DiF3 FACE ‘
£7
{ 2R3 RACINE
oL

de le seclion IX du codes ASME.
de with the requil { of Section IX of the ASME code.

Nous csnlrons qus ies renselgnemen(s.eicd
We cerify that the statements Ip

N* facture:

v 7 :
Essalsvenﬁes le: )3 denes /c?w /5 Inspecteur: Z_‘r:' ? ) ~ g Refusé; N° dossler:
DAVE(01-2003) NS/




Régie
EPREUVE DE SOUDEUR OU D'OPERATEUR

du batiment
QUEbeC EX B3 Apparalls sous pression WELDER OR WELDING OPERATOR QUALIFICATION TEST
Entreprise / Organlisation Déslgnation de la méthode / Using WPS NO
Nom
Nom  UNIES-FAB INC DMS/WPS PT-GMAW-AC-001 REV. &)
Adresse Enregistrement provinclal
Adresse 2380 DE LA METALLURGIE Provincial regis!?alion
T7Pasmal
JONQUIERE ,QC GTXoHz | Ms/wp J022166
Nom du soudeur ou opérateur Symboal
Welder or welding opepraior's name CHRISTOPHER LAGACE Syanf;:: ISo ‘ 38
Varlables / Varlables Re::':wsrgg:txglle;::::es Gamme quallfiée / Quallfication range
Soudeur / Welder &  oulor  Opérateur / Operator O SOUDEUR
Procédé / Process: GMAW Type; SEMI-AUTO GMAW SEMI AUTO
P1@P15F , P34 ET P41@P49
Mat'l (P-No): P1@P1
Qw-403
Métaux | - 1" DIA.EXT. MINIMUM ET PLUS
de base | Diametre / Diameter. 2" SCH 160
Base
Metals | Chanfreln / Groove: Epalsseur / Thickness: .344 AUCUNE LIMITE
Angle / Flllet; Epalsseur / Thickness: AUCUNE LIMITE
QW-408 | Gaz de soutlen / Backing gas: NON Type / Type: N/A AVEC OU SANS
Qvgros Courant / Current. D,C, Polarité / Polarity: INVERSEE TOUT COURANT , TOUTE POLARITE
C. Elect.
Elec. €, | Mode transfert / Transfer mode COURT CIRCUIT /PLUIE COURT CIRCUIT / GLOBULAIRE ,PLUIE
QW-404 | Classe / Class (AWS). E-70C 6M Fno: & F6
gz | Dépot soudure / Weld depost. 1ere:0,125% 20 0.219" 1ere:0,1375" / 2Iame :0,436"
Nb. de couche / Nb layer: N/A N/A
Flller
métals | Pigce insérée / Insert: N/A N/A
Q.‘,g]‘:‘?z Soutien / Backing: SANS avec ou sans soutien
Qw-405 | Position: 2G Progresslon: N/A plat,horizontale
Contréle visuel direct ou & dista
D;,r:cl oerre::llgle iza?lé:nfr;l e N/A N/A
Contréle de voitage automati
S I N/A
Sulveur de Joint automati
Automatis joint rackig - NIA N/A
P unique ou multiple
S;:gal: pa:s or%tmll;)lep N/A N/A
Résultats de pilage ou radlographle / Gu/ded bend or radlographic result
E tte [Pllage de cotd|  Pllaget ] Ptlage longltudinal | Radlographl
Spécimen | St bend | _mapevarsebend | tomimin el | Redonraphis Résulats / Resuls

= X aeee/,é‘ Xeroul < B

2F X 4.1&%0 £ P4

Résultats examen visuel / Visual examination results (QW-302.4):

Résultats de soudage d'angle: (volr verso) / For fillet weld test result : {see over)

Essuls efectuds par Date Laboratolre-Essal N°
Test conducted by 1 Dale J Laboratory-Test No |
Nous certifions que [es renseignements cl<lessus sont axacls et que les assals de soudage ont 416 prépards et exacuw 4 aux exig de la saction IX du Code ASME
Wa cerlily that the statements in this record are correct and the tast wald ware prepared, welded and testgd in d t)(h the requif ts of Section IX of the ASME Code

'g?.“",ﬂ’?. lSlqnaluraM} QO\U‘M . g::: | 0 8 NOV. 016

.,‘ Réservé & la Régle / Boarduseonly ~

Piéces soudédes Ieoe NDV. Zmﬁ lnspectq(f:-“ m; W ' Accepté: 2&:); Ne facture:

807(2003-01)

Essals vérifiés le: 0 8 NOV, Zmﬁlnapeq(r o) ﬁ /”)’)‘) ; yyy) 4_) Refusé: Ne dossler:
7 N\




LISTE DES JOINTS DE SOUDURE
INSPECTES (E.N.D)

UNIES-FAB INC.
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AGNICO EAGLE

1 |:| Proceed to next submission and status.

Vendor Document Status

2 D Proceed with exceptions as noted to next submission and status.

3 Do not proceed.
Revise as noted and resubmit next submission and status.

4 momplete, no further submission required.

By: JEAN-FRANCOIS TREM JG  pae:2017-05-16

Review and authorization to TaBfic are only for general conformance with the
design concept of the j as/ expressed in the Contract Documents. Sole
responsibility for the accuracy and fompleteness of this document, including but not
limited to dimensions and quantities, remains with the Supplier/Contractor. Agnico
Eagle does not warrant the accuracy or completeness of any of the information
contained herein, nor does Agnico Eagle authorize or approve any construction
means, methods, techniques, sequences or any safety precautions or procedures.

Agnico Eagle

No. 6515-C-270-007-141-TES-0044 & Sub001

DOCUMENT FOR INFORMATION
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Agnico-Eagle Mines Ltd.
Check List for Pipe Systems

ITR Number : AEM-PI-ITR-002
Contract no. : C22466T

“\

AGNICO EAGLE

SYSTEM: DRAWING No.(s):
LOCATION:
P&ID REFERENCE:
GENERAL YES N/A GASKETS & BOLTS YES N/A
Correct Origin & Destination 0 (¢} Correct Number of Bolts 0 0
Line Size Correct 0 (o} Correct Bolting Material 0 0
Material Correct 0 0 Correct Bolt Length o 0
Schedule Correct o o] Nuts Tight o o]
Flange Rating & Facing Correct 0 (o] Correct Gasket Type & Thickness (o} o]
Line Slopes per Drawing [o] o Stud Ends Machine and Stamped (o} 0
Branches Located Correctly o 0 Studs Cleaned and Lubricated o] 0
Weep Holes in Reinforcing Pad o o]
High Point Vents Installed 0] 0 PIPE SUPPORTS
Low Point Drains Installed (o] (o] Supports in accordance with Drawings o (o]
Reducers Correct [¢] o] Anchors Installed (o] 0
Blinds Installed (o} 0 Guides Installed 0 0
Cold Spring or Pre-Spring Per Drawing 0o o] Proper Shoes Installed & Welded o] (o}
Strainers Installed 0 (o] Spring Hanger Type & Setting o] 0
Seal Welding Complete (o] o Field Supports Installed (Small Bore) o o
Flange Face Checked (o] 0 Temporary Supports Removed 0 o
Painting / Insulation Complete @ 6] Lines Properly Supported for Hydrotest o] 0
Identification / Tagging Complete [o] 0

INSTRUMENTS
WORKMANSHIP PSV's Tested (Correct Item Number) 0 0
Fit-Up 0 0 Correct Control Valves Installed 0 0
Cleanliness o (o} Meter Runs Properly Installed (o] (o]
Installation Straight & Plumb 0 o] Jacking Screws Included o o

Valves at Meter Runs Installed 0 (o]
VALVES Pressure Gauge Valves Installed 0 (o]
Flow Direction Correct (¢} o Temperature Connections Properly Oriented 0 0
Correct Tag Number, Description & Trim 0 0 Sample Connections Installed 0 o]
By-Pass Installed (if required) o 0 Orifice Taps Correctly Installed o] (o]
Chain Wheel Installed 0 0 Spec. Changes Occur at Point Specified (¢} (o}
Extension Installed 0 (o}
Stem Oriented Properly 0 0 NON-DESTRUCTIVE EXAMINATION
Drain, Flush, Connections Installed o] o Welding Complete 0 0
Special Packing o (o} Stress Relieving Complete o (o]
Check Valve Flappers Removed 0 0 NDE Complete & Signed-Off 0 (o]

Rev. 0

“Approved by (Sign)

AEM-PI-ITR-002 / Page 1 of 1

oY -10-201 F

Date

OY-16-20(1.,

Date

2013-06-17



2380 de la Métallurgie Bon de livraison: UF-2106-2

a’t f’ GE et JG?&q;:iézre (Québee) Exp. Par:  BRIAN SAVARD
’ \> G, Tel:(418) 546-0044 # contrat: UF-3706
Fax:(418) 546-0074
Exp. A: Groupe Promec inc. 1300 rue Saguenay, EXP A:
Rouyn-Noranda, Québec, JOX7C3
DATE: 2017-06-05 DATE:
|Transport: TRANSCOL Transport:
COMMANDE 21065-19445 I
#ART. | Qte | - . . DESCRIPTION
CAP | LIVR Pi¢ce de tuyauterie
1 21 PIED TUYAU 1/2" SMLS A333 GR 6 SCH STD
2 21 PIED TUYAU 3" SMLS CA333 GR 6 SCH STD
3 42 PIED TUYAU 4" SMLSA333 GR 6 SCH STD
4 4 Te 4 BW sch.STD A420 Gr.WPL6
5 2 _ Reduit concentric 4x3 BW CS sch.STD A420 Gr.WPL6
6 2 Reduit excentric 4x3 BW CS sch.STD A420 Gr.WPL6
7 8 Elbow 4x90 BW CS sch.STD A420 Gr.WPL6
8 10 Flange WN 150# FS Raised Face A350 LF2 (3"
9 24 Flange WN 150# FS Raised Face A350 LF2 (4™)
10 16 Nipple 3"long - CS Sch80 Seamless Threaded A333 Gr.6 (%™ 3
1 16 Nipple 6"long - CS Sch80 Seamless Threaded A333 Gr.6 (1")
12 8 plug 3000 fs A350 If2 npt (4™
13 4 plug 3000 fs A350 1£2 npt (1")
14 6 Te 32 30001bs fs A350 12 npt ('4")
" S 1 pmcrs eounm rBcus A
Heure d'arrivée mRNE e { avmnisiomy | FACTORR
Heure de départ - [PIECES DE BOLS 4" x 4"
C o [Total 184 pidees
Remarques:
REGU PAR:
SIGNATURE DU TRANSPORT

Veuillez faxer ce document une fois signé S.V.P

SIGNATURE DU CLIENT

Page 1de 1



ziw TUBOS REUNIDOS INDUSTRIAL, S.L.U
N3 Barrio Sagarribai, 2 - 01470 AMURRIO (Spain)

e

GUATTTY
) MANAGEMENT
EN 10204:2004 / 3.1 NAGEME
ariied by
CERTIFICADO DE CALIDAD e
MILL TEST CERTIFICATE
THE MLLETS AND THE MATERIAL COVERED BY TRIS CERTIFICATE ARE MANUFACTURED AT OUR STERL PLANT IN AMURRIO, SPAIN,
PAG. 173
[ N" 0000338420/1 Rev. 000 |
CLIENTE; TEXAS FPE & SUPPLY CO., INC. PERIDO ! PARTIDA: 168670-00
CUSTOMER °  EORBER / ITEM i
PRODUCTO: TUBQ SIN SOLDADURA ESTIRADO EN FRIO REF. FABRICA: 300018151
ARTKCLE COLD DRAWN SEAMLESS TUDES WORK ORDER 000010
EXTREMOS: LIS0S A ESCUADRA PROTECCION SUPERF: ACEITE LIGERQ EXTERIOR
ENDS SQUARE CUT PLAIN END EXT. COATING SLIGHTLY OILED
NORMA / GRADO: ASTM A3JINAZIIM-I6 { ASME H PROCESO FUSION: HORNO ELECTRICO
APL_SYANDARD AND S5A-313/SA-133M 2015 ASTM AlO&r’AlOﬁM-lS MELTING PAOCESS ACERO TOTALMENTE CALMADO
GRADE : .;’a%bm B SA-106/5A-106M-201 FLECTRIC FURNACE # FULLY KILLED
BSPEC. NACE MROITS/IS0 15156 FAB. DE PALANQUILLA: COLADA CONTINUA
ADICIONALES: NACE MR(103 DILLETS MANUPACTURE CONTINUGUS CASTING
ADITIONAL SPECS.
DIMENSIONES: 112" NB X 0.147" X
DIMERSIONS 20-24 FT,
MARCAS: HESTAMPADO:
MARKING DIE STAMPING
PINTADO: TRI ASTM/ASME A/SA106 A!SAJJ?. GR. 1/6 /B CDS. HN GIEAT) 2470.0 PS
SEENCH. LU I {LENGTH IN FEET) FT 172 " NP§ 0.147 " LT 45 C NACE MROI75/15Q 13156
+ MROI03 - SPAIN AS‘I‘MIASME A/SALOG AISA33} GR. 1 767/ B CLS. H
N (HEAT) 2470, PSI (LENGTH IN FE FF 1/2 * NPS O0.147 " LT 45 C
CODKHY QOLOR:
COLOUR CORE
TRAT. TERMICO: NORMALIZADO, / NORMALIZED,
HEAT TREATMENT 820 *C 7 MIN
DESCRIPCION SUMINISTRO / DESCRIPTION OF DELIVERY
ITEM FAR, TEM CLI LONG.INDIV (F) COLADA N° TUBQS  LONG. TOTAL (B PESOKG)
T.R. TTEM CLIENTS [T6M INDIVIDUAL LENGTH CAST NR. QUANTITY LENGTH WEIGHT
00010 — 6,000 - 24,000 TITHAT 3 7072244 359
TOTAL 347 7.172,244 3.534
Liu?ll de Buls ¢ Packing  ap2Is)
ENSAYOQ [/ TEST RCOONTROL / resr waterky  REQUISITOS / REQUIREMENTS RESULTADO 7 resinT
VISUAL Y DIMENSIONALs 100% O.K.

VISGAL & DIMENSIONAL INSP, ~

TUBOS RF.Uh'lDﬂ'i INDIKTRIAE. GARANTIZA QUE TODOS LOS TTAIIB)% CUBIERTOS POR ESTE CERTIFICADC CUMPLEN LOS REQUISITOS

DEL PEDIDG ¥ CON LAS ESPECIFICACIONES ARRIBA MENCION
TUBOS REUNIDOS INDUSTRIAL CERTIFY THAT ALL THE TUBES COVERED BY THIS CERTIFICATE COMPLY WITIL ORDER REQUIREMENTS AND ABOVE MENTKNGD

SPECIFICATIORS.

CONTROL DE CAliﬁID E TUBOS REUNIDOS
TUBOS AEUNIDOS 1 CONTROLY
José ucrg.a
O

AMURRIO  26.12.2016
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AT

. TUBOS REUNIDOS INDUSTRIAL, S.L.U

wl"\' Barrio Sagarribai, 2 - 01470 AMURRIO (Spain)
WL‘TVW
. MANAGEME}
EN 16204:2004 / 3.1 NACES
cenlied Ly
CERTIFICADO DE CALIDAD Ha
MILL TEST CERTIFICATE
PAG. 273
[ N° 0000338420/1 Rev. 000 |
ENSAYOS NO DESTRUCIIVOS / o estaucrsve, tases
ENSAYO / rist FCOONTROL / TEST RATECX)  REQUISITOS | REQUIREMENTS RESULTADO { resuLT
P.HIDROSTATICA/ 100% 2.470,0 PSI1 5 SEC. 0K
HYDROTEST
ENSAYOS TECNOLOGICOS Y METALURGICOS { YECINOLOGICAL AND METALLURGICAY, TEST
APLASTADG ACI A 333 0K DOBLADO AC A 333 0K
JFLATTERING JHENDING
ANALISIS DE COLADA / CAST ANALYSYS
< Mn 5 P 8 Cr Nl Mo Cu v Al Nb C.E,
MIN. 040 0,10
MAX. 024 1,35 0,015 0.01000,300 0,400 06,1200 04000 0,0800 0.0200 040
117447 0,153¢ 0,69 022 0,008 600250,008 0,140 0,0308 0,3478 00002 0.0031 0,0008 0,33
ANALISIS DE PRODU 1 __PRODUCT ARALYS(E
C Mn Si P 3 Cr Nt Mo o] v Al Nb C.E.
MIN. 040 0,10
MAX, 024 135 GO 0.01000,300 0,400 0,1200 0.4000 €,0800 00200 040
0,33

17447 10,1530 0,69 0.2 0,000 0.00350,098 0,0 0,0308 0,3478 0,0002 00031 0,0067
FORMULAS

©n
MIN.
MAX. 1,000
117447 06162

@) Cr + Ni + Mo + Ca + V
ENSAYOS DE TRACCIGN [ TENSILE TEST

COLADA Ne LT T/F  DIMENSION L.ELAST. R.TRACC. ALARG. Esticcin DUREZA
CAST [0)] 2) {oches }  YIELD POINT T.STRENGYH  ELONG.  Reduclion  HARDNESS
¢ Psi) ( Psi }) (%) of Ara ([ HRB )
3 ) {%)

MIN. 35.000 60,000
MAX. 99
117447 f i T 0,339 2 0,150 44.793 71896, 38 78
117447 2 L T 0835 x 0.154 43,803 68.270 45 77
117447 3 L T 0839 x 0150 46.123 69.465 Ll 78
117447 4 L T 0,835 x 0,146 44,830 69.122 40 78
117447 5 LT 0,83¢ x 0,146 44.546 70.131 40 78
117447 § L T 0835 x 0,154 45.146 67.011 43 77
117447 7 L T (.839 x 0,144 45.113 72.112 g 8
117447 8 L T 0835 x 0,134 46.048 70.798 40 9
117447 9 L T 0839 x 0,146 45.132 69.546 38 9
117447 10 L T 0835 x 0,142 45.988 69.110 33 7%
117447 il L T 0839 x 0,142 46,123 70.546 38 K]
117447 I2 L T 0,835 x 0,138 46,043 9,113 39 7
117447 13 L T 0,839 x 0,146 45.113 70,004 38 8
11447 14 L T 0,835 x 0,146 46.073 69,116 42 70

AMURRIO  26.12.2016




«n» TUBOS REUNIDOS INDUSTRIAL, S.L.U
Barrio Sagarribai, 2 - 01470 AMURRIO (Spam)

N\
QUALITY
o MANAG
EN 10204:2004 / 3.1 prouseadl
CERTIFICADO DE CALIDAD ¢
MILL TEST CERTIFICATE
PAG. 313
[ N° 0000338420/1 Rev. 000
ENSAYOS DE TRACCION / xemsiLe st
COLADA g T TP DIMENSION L.ELAST, R.IRACC. ALARG. Esmiccion  DUREZA
CAST {1} ) ( inches }  YIELD POINT T.5TRENGTH  FLONG. Reduction  HARONESS
(P} (P ) (%) ( HRB)
3 [C3)
MIN. 35000 60.000
MAX, 9
117447 5 L T 0838 x 0,146 45453 707141 38 7%
117447 16 L T 0,835 x 0150 46078 69.164 40 79
113447 17 L TO0839 x 0150 45965 70336 8 78
117447 18 L T 0835 x 0150 46,114 69,110 40 79

1} 1 L = LONGITUDINAL /f T = TRANSVERSAL
gg:‘l'j-:l'-'ul! mbe /f P w» Strip specimen

“
ENSAYOS DE BMPACTO - CHARPY ¥V [/ MPacT YEST
COLADA N® i/T BIMENS ™ RESILIENCIA AVG
CAsT M (inches } (0} TMAACT TRET { W)
{ Wft )
10 10,00 .45 o/ 13
0 1000 25 25 ! 25
117447 1 L 639 0,098 45 18 19 12 18
117447 2 L 0394 0,098 25 21 22 19 21

(1) : L = LONGITUDINAL // T = TRANSVERSAL
: ANEXOS !  anmEX

* BILLETS ARE PRODUCED AT OUR ANMURRIO STERL

PLANT, WHICH I8 ALEC CERTIFIED TC I80 S001, THE SAME AS OUR TUBE PLANT *,

* RO WELD REPAIR
* MERCURY FREE*

AMURRIO  26.12.2016
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Awaji

INSPECTION CERTIFICATE
EN 10204 3.1 : 2004

AWA]l MATERIA (THAILAND) CO. LTD.

81.M0O04, PRAKASA ROAD, TAMBOL BANGMUANG, AMPHUR MUANG
SAMUTPRAKARN THAILAND 10278, Tel : (8562)701-5226

1SG 8001 :2008 Menufacturing Company
Certified by BV, Certificate No. THOG4535

Material manufacturer QMS acc,

PED §7/23/EC. Annaxi. Pard 3/AD20G0WD
Certified by Lloyd's Register

Certificate No, 50207/1

Date : MARCH 17, 2015

Purchaser  Allied Fittings 1P, (Canada} MADE FROM SEAMLESS STEEL PIPE Gertificate No, * T15-30626
Order No, Job No. Product Raw Materizl Pige Maker
E{~3517/4PL6/2 - NIPRON STEEL & SUMITOMG METAL CORPORATION. {JAPAN)
: CARBON STEEL BUTT WELDING FITTINGS
Inspection Standard Material Standard Pipe Heat No. : JALR550
ASME B16.9-12, ASME B16.95-07 ASTHM Ad20~14, WPLG Visual Dimension *5  UT Inspection Magnetic Particle Test
ASTM ASE0-14a ASME SA42)-13, WPLE excent nuclear ussge
NACE MR-0175/180 {5155-09. SS Region3 CSA Z245.11-13, GR241 CAT. - S8 GOOD GOQD - -
MR-0103-12
Manufacturing No. Product Code Matarial Article & Zize Guantity Note.
{Heat cede)
52247 - WFLE 8TD REDUCER CONCENTRIC 4 x 3" 16 Pos.
%1 Chemical Composition 7%) *2  Mechanical Test
Hardness | Impact Test
Specification c Si bin R S Cu Ni Cr Mo v Nb Ti B Ca N Al CE. Y.S. T.S. E
kin. {100 X100 | X100 | X10001 X16600¢ X100 | X100 | X100 X10¢ f 2190 | X1000 [ X100 | X10000{ X30000] x1000 | X1000 X100 MPa % HB J
Max, - 5 50 - - - - - - - - - - - - - - 240 415 25.5 - -50°C
Heat Ne. 30 40 135 35 400 40 40 30 12 8 20 - - - - - - - §55 - 197 %3 5
Lo bmard e bz 2 b2 b o e o] 2| 1@ a4l e ETI o el
NETH: 1 ) . e e 335 463 | 411 1.
p - - - - _ _ - - - - _ _ _ - _ _ _ 140 E 13182
A 14412
CE =g+ —Mi_ y CotMoty | MNi +Cu *5 UT = Ultrasaaic thiskness inspection [mpazt Test
[ § i85 3 Size of Specimen A £ *4
#1 Equivalen: for AG20 WoLE F, 10.0 oy 10,0 176 136 E = Each Test
*2 .55 YieWd $trength (C2% offsel). T.8. = Tensile Strength, E = Elongation {in 50mm) 1, 160by 75 116 108 A = Avorage Value
L = Lacle Amalysis, 7 = 2roduct Analysis 5. 10Dby 50 95 16
¥eold rapair is not apglied to our products. 2.1000by 25 54 4.1

Steel Makirz by Vacuum degassed, fuily silicon aluminium kidied & fine graumn,

ELBOW , TEE , REDUCER & CAR / Nermalizing @ 918°C (Holding Time : {Nominat Walt Thickaess/1mm) x 15 min)
“We certify that the fitting was manufactured. sampled, wested anc inspectey
in acoontancs with the spscification and was found to meet the raquirements.

Materiai corplies with ASTM A/SA234 WPR (14

Surveyor to

AT-24(2)24

e

QA GM. Work Inspactor
Maekewa®awaiico th

I
S, MAFKAWA




150 9001:2008

(C:-eﬂificate No.

172 Turbo

Drive

Sherwood Park, AB, CANADA T8H 2J6

(PHONE) 780-464-7774
(FAX) “780-464-0044

TRILAD Flanges and Fittings, Inc.

CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

p
1Date of Report 8/ 15/ 2016

16241668 EN 10204 3.1
{ 'E}usiomer ™ { Customer Order No. Quantity
ALLIED EDMONTON -  CADS | |083016 l 50
172 TURBO DRIVE | ’ —
| i-Lad Order No. Line No.
SHERWOOD PARK AB T8H 206 | ( Tri-la
) 1930375 29
Specification Heat Treatment
A420-16 / SA420 2015 ED  WPL6 NORMALI SED
ltem Descriptions v 3 <Tp ECC “"wsg,s“Temperature ‘
Init 1670F $10 C
: R
Shop GrderTrace No, Time Lot Definition
g - S
Heal Code  TL10013043
CE. \‘ {Melt Practice
31 | %
C Y Mn YP Y5 S YcCu N NCr Mo YW h
Heat .14 . 011 . 000 .22 . 00 .06 12 . 00 . 00
Product
\, AN AN s s A AN AN s
"Nb Iy 4 N S S Vs s N
Heal : .01
Product
< < > > < & < < < <
Heat
Product
\ . ) - AN AN A A A
Mechanical Properties
Yield ¢ Tensile Elongation Reduction Hardness | Impact Test Impact Values Shear Fracture
Ksi 58 'Ksi 71 ofArea | ypy 135 | Temperalure s v ype 49 72 72
Mpa 398 Mpa 490 45 % HBW 133 M59 F
- - M51 C Joul es 66 98 98
Tensile Specimen STD RD
Lateral Expansion impact Type Impact Orientation Starting Material Impact Specimen
LONGI TUDI NAL Pl PE 1/2 SIZE
Notes
Mn/C Ratio = 6. 14
CE = C + Mn/6 + (CraMo+V) /5 + (Ni+Cu) /15 0. 31
Yield/Tensile ratio =
Fully killed CSA Z245.11 CGR 241 CAT 11 M45C

Sour Service Region 3

Al so meats A234-315 / SA234 2015 ED WPB
NACE MRD103 LATEST ED.
NACE MRD175/15015356-09

Material is in accordance with the applicable Standard to which i is orderad including:
ASME Sect ll, ASME B16.5, B16.9, B16.356, B16.47, CSA, M55, AWWA C-207.

NO WELD REPAIR

MERCURY FREE

Materlal conforms to both ASTM (A) and ASME (SA) applicable specifications.
We hereby certify that ali information presented on this CMTR conforms to the above

specification.

We hereby cerlify the results to be a true copy of the records of the company.

(’T_’V:‘/"’\

e

Troy Gorrell
Q.C. Inspector

£
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TRILAD Flanges and Fittings, Inc.
172 Turbo Drive
Sherwood Park, AB, CANADA T8H 2J6
(PHONE} 780-464-7774
(FAX) 780-464-0044
www.tri-lad.com

IS0 9001:2008 CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

Certificate No. Date of Report
[ 17255506 ] EN 10204 3.1 [ Se ARt 3/21/2017 }
'Customer A Customer Order No. Quantity T
ALLIED EDMONTON - CAD$ - |575051 70
172 TURBO DRIVE
SHERWOOD PARK AR T8H 2J6 Tri-Lad Order No, Line No.
961256 1
Specification Heat Treatment
A350-LF2-CL 1 STOCK NORMAL ISED
item Description3 150 WN STD RF . (877923 ) Temperature
Init 1700 F 926 C
Shop OrderTrace No. Time Ne . 15HRS . Lot Definifion
Lot No.
Heat Code TL100149825

T Melt Practice
C.E. EE
.38 -
Chemical Composition

‘ C Mn YP 'S (Si YCu Ni YCr Yo YU h
Heat .21 .98 .028 011 .18 .00 .01 .01 .01 004

<

Product
Nt
Heat 01
Producl
Heat
Product
AN AN AW A AN - S

Mechanical Propertias

A

P
AN
P

AN A
; %

AN

AN
e
AN
AN
A

%
J
'
AN
N

N
N
Z
<

Yield Tensile Elongation Reduction Hardness | Impact Test Impact Values Shear Fracture
Ksi 49 [Ksi 76 ofArea | ppw 144 | Temperature| v ype 53 47 50
Mpa 339 Mpa 523 33% HBW 146 M50 F
67 % Mig C Joanles 72 64 &8
Tensile Specimen STD RD
Laterat Expansion Impact Type Impact Orientation Starting Material Impact Specimen
VNOTCH TANGENT AL FULL SI1ZE
Notes
CriMo <= 0,32% 0.02
Cr+Cu+Mo+Ni+V <= 1.00% 0.04
Mn/C »>= 3.0 4.67
CE = C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Ni+Cu)/15 0.38
ASTM A350-15 LF2 CLASS 1 CSA 7245.12-13 GR 248 CAT 1| M46C SS
ASME SAZRO 2003 Fd 1 T2 CLASS 1 ANS | /NACE MRD175/15015156:2009(E)

NACL MRO103 LATCST ED.
NACE MRO175/15015156-09

Materlal is in accordance with the applicable Standard te which R is ordered including:
ASME Sect I, ASME B16.5, B16.9, B16.36, Bi6.47, CSA, MSS, AWWA C-207.

NG WELD REPAIR MERCURY FREE I /—’> o -
Material conforms to both ASTM (A) and ASME (SA) applicable specifications. "'_’T—:—\.««\ o N T
We hereby certity that all Information presented on this CMTR conforms to the above .

specification, Troy Gorrell

We hereby certify the resulls to be a true copy of the records of the company. Q.C. nspector

Wy




‘ TRILAD Flanges and Fittings, Inc.

150 9001:2008

172 Turbo Drive
Sherwood Park, AB, CANADA

T&H 2J6

(PHONE) 780-464-7774

(FAX) 780-464-0044
www.lri-lad. com

CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

]

ASTM A350-15 LF2 CLASS 1
ASME SA350 2013 Ed LF2 CLASS

CSA 7245, 12-13 GR 248 CAT {1 M46C S5
1 ANST /NACE MRO175/15015156: 2009¢ E)

NACE MRO103 LATEST ED,

NACE MRG175/15015156-09

{ Gertificate No. i { Date of Repon
L 16232325 i EN 10204 3.1 \ 3/ 11/ 2016 j
A
. ~a 3 I
Customer ) Customer Qrder No. ! Quantity
{ ALLIED EDMONTON -  CADS ( { 519 | 10 |
172 TURBO DRI VE | e T———
E Tri-Lad Order No, Line No. |
SHERWOOD PARK AB T8H 26 i i
) ! 910384 1 )
specification fi?léat Treatment
A350-EF2-CL 1 STOCK NORMALI SED
Item Desoription ; 150 WN STD RE (876017 ) | Temperalure )
Init 1706 F 930 ¢
Time Lot Befinition
- |8hop QOrderfTrace No. N=1. O5HRS !
T
Heat Code TL10012519
''''' y Melt Practice
CcLC. ! EE
A2 -
. e e e _Chemical Conipusition .
C Y Mo P S S Ycu Ni Y "o A%
Heat 19 1,18 . 015 07 23 : . 04 .09 .02 . 001
Froduct J\
> < <> - S
Heat Nb T Y W
Product 00 f %
roeue \ /L '}/ / A _\ S AN <J
Heat ] \é o 4 i }(
Product ; { i
\. A A A g AL y; )
Mechanical Properties
Yield . Tensie Elongation Reduction Hardness | lmpact Test Impact Vaiues Shear Fracture
ksi 61 ksi 81 ofAred | ppw 159 | Temperature| £y 143 134 139
iMpa 418 Mpa 555 31 % HBW 159 M50 F
- _ 60 % M46 C Joules 194 182 188
Tens#ts Specimen STD RD
Lateral Expansion ’ Impact ﬁ"ype jimpact Orientation Starting Material impact Specimen
i VNOTCH TANGENTT AL FULL SIZE
Nates
Cr+Mo <= 0, 32% 0. 10
Cr+CQu+MoNi +V <= 1, 00% 0.25
Mn/C »>= 3.6 6. 21
CE = C + Mn/6 + (Cr+Mo+V) /5 + {(Ni +Cu) /15 0.42

Material Is In accordance with the appiicable Standard to which it is ordered including:
ASME Sect Il, ASME B18.5, B16.9, B16.36, B16.47, CSA, MSS, AWWA C-207.

NOWELD REPAIR
Material conforms to both ASTM

(A) and ASME (SA) applicable specifications.

We hereby certify that all information presented on this CMTR conforms to the above

specification.

We hereby certify the results to be 2 true copy of the records of the company.

(fT . ,‘,\

Troy Gorrei
Q.C. Inspector

Sk




= CapProducts, Ltd. Phoenix * Capitol * Camco

25 Winnipeg St
> Vanastra, ON NOM 1L0 CapProducts =~
Commanding a Higher Standardsm Certified Mill Test Report
Printed: 6/9/2017 Certified; 04/19/2017
Customer P.O. QPMO0011402 Heat No 3598534
WOLSELEY CANADA INC. Tag Heat Code 86IC
(QUEBEC REGION-DIV: PLUMBING) Pheenix Order # 1289117

LAVAL, QC H7L 6E3

. Part Number Description
15110512C8A 172X 6" XHSML BK. STL NIPL A333-GR6 CSA
Chemical Properties
C Mn P S Si Cu Ni Cr C Eq. Long
0.1300 | 0.7500 | 0.0060 § 0.0010 | 0.2000 ] 0.0900 | 0.0600 | 0.1100 ' 0.2934
Mo \4 Co Al Ch N Pb Su Ta Ti
0.0300 | 0.0020 0.0110 0.0020
Additional Chemical Properties
Cr+Cu+Ni
0.2600

Mechanical Propertles

Tensile (PSI) | Yield (PSI) [Elong. % in 2 in.or 4D| Rof A | HBW | HBW2
69,618 52,069 38.0% 0.0% 139 0

Charpy Minimum Impact - f¢/lbs

Test1 | Test2 | Test3 | Average Test Temp.
47 43 45 45.67 45

* Hydro test passed. at 3000 psi.

* Bend test passed.

We hereby certify that these parts were manufactured, sampled, tested, and inspected in accordance with the product
specifications stated and were found to meet the Tequirements.

We further certify that this material was inspected using independent inspectors conforming to the requirements of EN 10204
3.1, These products meet the requirements of the latest editions of NACE MRO 175, NACE MR0103, and ISO 15156, No weld
repair has been performed on these products. This material was not exposed to mercury or any other metal alloy that is liguid at
ambient temperatures during processing or while in our possession.

Comments:
Charpy V Impact Tested at -45° C, Specimen size - 10 x 4 mm. /
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CapProducts, Ltd,
25 Winnipeg St

Vanastra, ON NOM 1L0

Commanding a Higher Standardom

Phoenix * Capitol * Camco

CapProducts

| Certified Mill Test ReEm‘t '

Printed: 6/1
Customer

6/2017

WOLSELEY CANADA INC.
(QUEBEC REGION-DIV: PLUMBING)
4075 BOUL. INDUSTRIEL
LAVAL, QC H7L 6E3

Part Number

Certified: 05/09/2017
P.O. QPMO020790D

Tag

Description

Heat No 399766
Heat Code 86GZ
Phoenix Order # 1291264
Material ASTM A333 GR6 2015/ASME SA333 GR6 2015 Edition

15111012CSA 1 X 6" XHSML BLK NIPL A333-GR6 CSA
Chemical Properties
C ‘Mn P S Si Cu Ni Cr CEq. Long
0.1300 | 0.7200 | 0.0070 { 0.0010 | 0.2000 [ 0.0600 | 0.0700 | 0.0600 0.2749
Mo A Co Al Cb N Pb Sn Ta Ti
0.0200 | 0.0010 0.0100 (.0020
Additional Chemical Properties
Cr+ Cu+Ni
0.1900
Mechanical Proper(ies
‘Tensile (PS)) | Yield (PSI) |Elong. % in 2 in. or 4D| Rof A §| HBW | HBW2
72,809 54,679 48,0% 0.0% 155 0
Charpy Minimum Impact - fi/Ibs
Test1 | Test2 | Test3 | Average Test Temp.
63 62 60 61.67 45

* Hydro test passed. at 3000 psi.

* Bend test passed.

We hereby certify that these parts were manufactured, sampled, tested, and inspected in accordance with the product

specifications stated and were found to meet the requirements.

We further certify that this material was inspected using independent inspectors conforming to the requirements of EN 10204
3.1. These products meet the requirements of the latest editions of NACE MR0175, NACE MR0103, and ISO 15156. No weld
repair has been performed on these products. This material was not exposed to mercury or any other metal alloy that is liquid at

ambient temperatures during processing or while in our possession.

Comments:

Charpy V Impact Tested at -45° C, Specimen size - 10 x 5 mm.

/1D




BOTH-WELL STEEL FITTINGS CO., LTD.

NO.303, REN-SIN ROAD, REN-WY DISTRICT, KAOHSIUNG CITY TAIWAN R.0.C.(81460)
TEL : (886)7-3711536, 3710497, 3720260  FAX : (886)7-3713864, 3713886
WEB SITE : hitp:/iwww.bothwell.com.tw  E-Mail : bax@ bothwell.com.tw

v
W RRserers
An 180 0001:2008
Registerad Manttachurer

MILL TEST & INSPECTION CERTIFICATE
ACCORDING TO EN 10204 3.1
CUSTOMER : SEYBOLD INTERNATIONAL CORP. PAGE: 2

CERT NO : 143017 INVOICE RO : 5200002808 DATE : 09/27/2014
ORDER NO : 7008567 L/C O : ORIGIN * TAIWAN

BESC/GRADE OR SPECIFICATION NO.
HEAT CODE CHEMICAL COMPOSITION(%) MECHANICAL PROPERTIES. SUPPLIER.

159 Xi658, 4,000 PCS HEX PLUG LF2 CL1 1/2" 30004/G000# NPT
Y5015 C:0.190 51:0.210 MN:0.980 P:0.014 S:0.001 CU:0.040
CR:0.260 NI:0.080 M0:0.020 V:0.003 WNB:0.000 N:- CE:0.418

TS(KSI):78.9 ¥S 0.2%(XSI):60.5 EL(%):35.2 R.A.(%):80.0
HARDNESSL (HBW) : 146 HARDNESS2 (HEW):148 IMPACT TEST -46°C
(-50°F) 1:167) 2:206] 3:192] AVG:188)

ITEM  RAW HEAT NO, Qry

REMARK :
TUE WATERTAL SUPPLYED IDEZNTIPIED AS ASIM A350 -13  LE2 €L.1, ASME $A350-2013ED LF2 CL. i
THE FITTING SUPPLYED IDENTIFIED AS ASME B16.11 - 2011

T PRODUCT SUPPLIED WAS INSPECTED I ACCORDANCE WITH SPECIFLCATION (SURFACE & DIM}. : GOOD
FULLY KILLED AND FINE GRAIN PRACTICE

C Si Mn r 8 Cu Cr Ki Mo v Ch{Nby
HIN |- 0.15 {6.60 |- - - - - - - -
MAX §0.30 [0.30 [1.35 16.035]0.040]0.40 9.30 0.40 6,12 0.08 0.02

R At Ti Ir CE TS(KSE) Y8 YS 0.2%(KS1) EL{(%) R ol A(%) |KARDNESS(H
MIN |- 70 36 22 30 -
MAX |- 0.47 {95 - - 197

HEAT TREATMENT : QUENCHED: 900°C (1652°F) %.Q./TEMPERED : 670°C (1238°F) A.C.
CONFORM TO NACE MRN175-09/MROI03-12

WE CERTIFY THE ABOVE MENTIONED FITTINGS NAVE BEEN MANUFACTURED,

SAMPLED. TESTED, AN INSPECTED IN ACCORDANCE WITH THE
SPECIFICATIONS SHOWN

c~ Cq

-]

Q.C. MANAGER

@ BH-10838 REV:3

CL. Ko

INSPECTOR

S

o~y
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RAPPORTS D’INSPECTION &
D’ESSAI

UNIES-FAB INC.



Rapport d'inspection

Client:  ¢ous,e5 — 743 Proiet: 2 7 /7
Sablage
SP-1 SP-2 SP-3 SP~5 SP-6 SP-7 SP-8 5p-10 S5P-11
A
Profi:
Peinture
Primer: 7 T e D X5 ¥ =6 |mis
Temp Ambiante  Temp Morceau  Humidité Point de rosée
| avsc \»/ ¢ | w0277 | Z7 %< |
Movenne: &, yayrrid
TATEr fogndd 25 Y YT
Temp Amblante  Temp Morceau Humidité Point de rosée
218 | R25"c | s 49 % A7 < |

Moyenne:; & 2 A AS

MILS

Tem Ambiante Temp Morceau Humidité

Point de rosée

Moyenne:

Couleur:; \7"49,1,«,;‘ /‘3,;.’4)7‘0,4.);? <

Remarque: .2 /oG V/é6  (§ 473
Mt Rokss C50)

NQ P e sel VIS ~
4. Pointure selon devis ..\,‘«vz\()b ¢




DECLARATION DU CLIENT

UNIES-FAB INC.
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DECLARATION DU CLIENT

e es s Nom :_\ C. b . ) g
Identification du client : Adres sé::‘ﬁ%m‘m%@\.% téléphane : &)1 J
TAN X -

No contrat : (oS 150-130-003. No télécopieur : 4(9- 393-750

Lieu de ("installation : !LZ‘ FY O YAY g['s.z’\ H g(;e km Q. (Q/\u };,e ¢ h\ .

Test Hydrostatique [d~

Test Pneumatique [d~ au Chantier {71 en Atelier [JN/A
Responsabilité : du test hydrostatique  [@/CLIENT O UNIES FAB
Dimension et Type de tuyauterie : ATD 00m Aaid 3" - i ~
Pression de soupape de siireté ou de conception : Al ,/ PAYR
Température : conception : o a \S©
Type de fluide : Diss el
Méthode de soudage 4 MAW  [CJGTAW  [SMAW e VQ‘\*'L'“--
Types d'essais a effectuer
[} Liquide Pénétrant o,
[@-Radiographie Pourcentage : __i_éz
[1 Particule magnétique
ltrason
[ Autres Lequel :
Code a respecter pour la Fabrication
O B 31.1 [q/5313 ] B31.5
[ Autre Lequel :
Conception de la tuyauterie effectuée par : (.)L 'Y . wi . 3\ A rv-'(udui.(x

Je reconnais que les informations sur ¢ éclaration sonf exactes.

=

Approbation du client : - date : - - .

A

Section Unies-Fab : projet : _ AN 22N

Responsable du projet : L@).FL‘ [T , ,_H_

REV.: 3

Unies-Fab (9127-8754 Québec Inc.)



DECLARATION DE CONFORMITE
DU CONSTRUCTEUR

UNIES-FAB INC.



F 14.1

DECLARATION DE CONFORMITE

UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.)

DU CONSTRUCTEUR DE

Contrat No. : UF -2135%

1. Construit par UNIES-FAB (9127-8754 Québec inc.), 2380 de la Métallurgie, Jonquiére, Québec, G7X 9H2

2, Construit pour : GROUPE PROMEC 1300 RUL SAGUENAY ROUYN- NORANDA QU.BEC

Nom et adresse
3. Utilisateur : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

4, No. C.R.N. : N/A

5. No. Enreg. Programme provincial de contréle de la qualité et date d’expiration : QQP 468 25 FEV 2019

6. Code - ANSI/ASME B31.1 O B31.3 X B31.5 [ Autre [
I_’rocédé Pression maximale Temperature Pression | Dia. | Médium Essais non
(Air, Vapeur, opération (5.V. permise) de d'essais | tuyau | d'essais destructifs
etc.) e conception (E.N.D.)
N/A 10A15°C N/A 5%
RADIOGRPHIE
DIESEL
Identification
Lieu d'essais Chantier [ Atelier 5% RADIOGRAPHIE
Essais effectués par le client Oui []__Non

CERTIFICAT DE CONFORMITE

Nous certifions que les données de cette déclaration de conformité sont correctes et que les tuyauteries
décrites dans cette déclaration sont conformes & la loi et aux réglements provinciaux régissant les

chaudiéres
et appareils sous pression.

Date : \‘5{505\\ Zort UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.)

Parﬁv}w PN Y10 Gérant contrdle qualité
CERTIFICAT D’INSPECTION

Je, soussigné, employé par ai inspecté la tuyauterie décrite dans cette

déclaration
de conformité et, autant que je le sache, la construction de cette tuyauterie est conforme aux sections
pertinentes du Code ANSI/ASME ainsi qu’a la loi et aux réglements provinciaux régissant les chaudiéres et

appareils sous pression.

Date : Date :

Inspecteur du propriétaire Inspecteur autorisé

UNIES-FAB INC.




FEUILLE DE ROUTE DE LA
TUYAUTERIE

UNIES-FAB INC.



Fé6.1

FEUILLE DE ROUTE DE TUYAUTERIE

UNIES-FAB (9127-8754 Québecinc.) | CLIENT :GROUPE PROMEC

PROJET : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

CONTRAT # :UF2106 | P.O.#: 61284 DESSIN # :MK-1@MK-46 | FEUILLE DE ROUTE#01
APPROBATION | PREPARE PAR :B. SAVARD | DATE :2017-06-23
UNIES-FAB CLIENT l.A.

PAR : PAR PAR :

DATE : DATE : DATE :

DESCRIPTION DE LA TUYAUTERIE Dia. Sch.  Longueur appr. | Dia. Sch. Longueur appr.
Année de Construction : 2017 8" 40S 3 PIED

Code Const. : B31.3 6" 40S 420 PIED

Pression Conception : N/A 4" 408 6 PIED

Temp. Conception :10 A 15°C 3 408 1 PIED

C.R.N.#: N/A

Longueur Total Appr. 430 PIED

LIEU D’INSTALLATION : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

POLITIQUE D’UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.) LORS DE LA FABRICATION, EN 8 POINTS

DATE : PAR iCQ
1 - Rédiger la déclaration du client 21-06-2017 fﬁ
2 - Réception du. Ta_térlel {MILL test) 12-06-2017 (){3
3 - Coupe des matériaux 16-06-2017 B
4 - Assemblage 21-06-2017 .
5 - Soudage (poingonnage) 26-06-2017 @
6 - Inspection de la soudure (et essais non-destructif s’il y a lieu) 15-06-2017 (H%
7 - Inspection dimensionnelle et identification 26-06-2017 (Pj§
8 - Expédition 29-06-2017 55

NOTES : L'1.C.Q. doit initialer et dater chaque étape qui est complétée.

Lorsqu’un point d’arrét est indiqué par le contréle de la qualité, aucun autre travail
ne peut é&tre entrepris avant que 'inspection n’est signifié son acceptation en
initialant et datant la feuille de route.

Lorsqu’un point d’arrét est indiqué par l.A., aucun travail ne peut étre entrepris
avant que [’Inspecteur Autorisé n’est signifié son acceptation en initialant et datant
la feuille de route.

REV.:3

UNIES-FAB INC.



Fé6.1

FEUILLE DE ROUTE DE TUYAUTERIE

UNIES-FAB (9127-8754 QuébecInc.) | CLIENT :GROUPE PROMEC

PROJET : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

CONTRAT # :UF2106 l P.0.# : 61284 DESSIN # : , FEUILLE DE ROUTE#01
APPROBATION l PREPARE PAR :B. SAVARD | DATE :2017-06-15
UNIES-FAB CLIENT LA,

PAR : PAR PAR :

DATE : DATE : DATE :

DESCRIPTION DE LA TUYAUTERIE Dia. Sch.  Longueur appr. | Dia. Longueur appr.
Année de Construction : 2017

Code Const. :  B31.3 6" 408 2 PIED

Pression Conception : N/A 4" 40S 325 PIED

Temp. Conception :10 A 15°C 3" 408 465 PIED

C.RANH:N/A

Longueur Total Appr. 792 PIED

LIEU D'INSTALLATION : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

POLITIQUE D’UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.) LORS DE LA FABRICATION, EN 8 POINTS

DATE : PAR ICQ
1 - Rédiger la déclaration du client 21-06-2017 %
2 - Réception du matériel (Mill test) 29-06-2017 Z%s
3 - Coupe des matériaux 07-07-2017 (,)DC‘
4 - Assemblage 14-07-2017 NA
5 - Soudage (poingonnage) 14-07-2017 Oj’j
6 - Inspection de la soudure (et essais non-destructif s’il y a lieu) 10-07-2017 ?)3
7 - Inspection dimensionnelle et identification 14-07-2017 {})g
8 - Expédition 20-07-2017 ..‘C)

NOTES : L'I.C.Q. doit initialer et dater chaque étape qui est complétée.

Lorsqu’un point d’arrét est indiqué par le contrdle de la qualité, aucun autre travail

ne peut étre entrepris avant que l'inspection n’est signifié son acceptation en
p P P

initialant et datant la feuille de route.

Lorsqu’un point d’arrét est indiqué par U'l.A., aucun travail ne peut étre entrepris
avant que U'Inspecteur Autorisé n’est signifié son acceptation en initialant et datant

la feuille de route.

REV.: 3

UNIES-FAB INC.



IMANUEL DE CONTROLE Dz LA QUALITE

Feé.1

UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.)

FEUILLE DE ROUTE DE TUYAUTERIE

CLIENT :GROUPE PROMEC

PROJET : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

CONTRAT # :UF2135 l P.O.#: 61284

DESSIN # :

l FEUILLE DE ROUTE#01

APPROBATION | PREPARE PAR :B. SAVARD , DATE :2017-08-14
UNIES-FAB CLIENT l.A.

PAR : PAR PAR :

DATE : DATE : DATE :

DESCRIPTION DE LA TUYAUTERIE Dia. Sch.  Longueur appr. | Dia. Sch. Longueur appr.
Année de Construction : 2017 4" 40S 305

Code Const. : B31.3 3" 40S 155

Pression Conception : N/A
Temp. Conception :10A 15°C
C.R.IN.#: N/A

Longueur Total Appr, 460 PIED

LIEU D’INSTALLATION : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

POLITIQUE D’UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.) LORS DE LA FABRICATION, EN 8 POINTS

DATE : PAR ICQ
1 - Rédiger la déclaration du client 21-06-2017 Ii‘t’ﬂ,
2 - Réception du matériel (Mill test) 12-06-2017 [l’)ng
3 - Coupe des matériaux 14-08-2017 [5/)
4 - Assemblage 31-08-2017 Bc)
5 - Soudage {poingonnage) 05-09-2017 ")c
6 - Inspection de la soudure (et essais non-destructif s'il y a lieu) 31-08-2017 Qf\
7 - Inspection dimensionnelle et identification 05-09-2017 tsf)
8 - Expédition 06-09-2017 (;,)f )
NOTES : L'1.C.Q. doit initialer et dater chaque étape qui est complétée.

Lorsqu’un point d’arrét est indiqué par le contrdle de la qualité, aucun autre travail

ne peut étre entrepris avant que l'inspection n’est signifié son acceptation en

initialant et datant la feuille de route,

Lorsqu'un point d’arrét est indiqué par U'l.A., aucun travail ne peut étre entrepris

avant que U'Inspecteur Autorisé n’est signifié son acceptation en initialant et datant

la feuille de route,
REV.: 3

UNIES-FAB INC.



\

AGNICO EAGLE

Vendor Document Status

1 D Proceed to next submission and status.

2 D Proceed with exceptions as noted to next submission and status.

3 D Do not proceed
?vise as noted and resubmit next submission and status.

4dComplete, no further submission required.
i

By: JEAN-FRANCOIS TREM 2017-05-02

design concept of the Project pressed in the Contract Documents. Sole
responsibility for the accuracy and completéness of this document, including but not
limited to dimensions and quantities, remains with the Supplier/Contractor, Agnico
Eagle does not warrant the accuracy or completeness of any of the information
contained herein, nor does Agnico Eagle authorize or approve any construction
means, methods, techniques, sequences or any safety precautions or procedures.

Review and authorization to fabricate gﬂy for general conformance with the

Agnico Eagle

No. 6515-C-270-007-141-TES-0048 & Sub001

DOCUMENT FOR INFORMATION
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E?-'F- FORMULAIRE No doc: F174-33
EM RAPPORT D’ALIGNEMENT AU LASER - MOTEUR Yerslon: 2

Equipement:

Numéro équipement:

LA o5 o QT a1 [ 83 [ -124
RN 23 o QT 48 ][ 250 f 43

65VSD11601B

Date: 2017-11-10

Relevé des lectures
Verticale angulaire -0.0005"
Verticale paralléle -0.0023"
Horizontale angulaire -0.0041”
Horizontale parallele -0.0048"
Désalignement maximale - angulaire : 014"
Désalignement maximale en paralléle : 087"
Note : Coupling Lovejoy
Fait par: Jérémie Lecompte Cie: Nugsana Promec
Approuvé par
(PROMEC) : Jérémie Lecompte Signature :
Approuvé par
(CLIENT) : Signature :

Date : 31- By o é@\ﬁ\

Date :

Préparé par : Teresa Punys

Approuvé par : Sophia-Lyse Capkun

| Date : 03-09-2017

Ce document peut-étre une version/révision périmée.

Si vous devez I'imprimer S.V.P. Référez-vous au site PROMEC officiel afin de déterminer si cette version/révision est celle en vigueur.

1:\Site-NOR\Processus Promec 9001-2015\174
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