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E Bar-Rust"c 235

Revétement époxy a usages multiples

Numéro de catalogue 235-K-XXXX

--DESCRIPTION 55 DONNEES TECHNIQUES
Revétements Intérleurs de réservoirs et canallsations Type de revétement I'époxy'l catalysé
L+ Réservolrs d'eau potable Couleurs Numéro de catalogue
Pompes submergées, cavltés humides et tuyaux de Volir la carte des. couteurs 235-K-XXXX
! drainage i Embaliage 5gal (18,51) et 1 gai (3,7 1)
, g Ensemble de deux constituants
3 Smg:ll;:;sdg ;zlt:rs' g?;:l"’;emr: nt &t magonnerie @ Rapport volumique des constituants
Usines de produits chimiques et de fabrication d'engrals E 4a1
Usine d'épuration et de traltement des eaux usées : Lustre Seml-lustré
- Réservoirs et canalisations g ;‘I’llm éclalr 100 °F (38 °C) Setaflash
! - Ponts 2 Dlluant
" | 3 g Pour extérieur et neuoyage Devoe T-10
5 % E Magonnerle et béton #  Pourintérieur Devoe T4
Ela 5"}“3!30:’5 altoment des aliment & Pour eau potable Devoe T-5 <
8lE sines de wrajiement ces aiments i Surd'anciens revét, alkydes  Devoe T-5
gl g g+ Usines de fabrication de boissons ? Durée de vie en pot 4,5 heures & 77 °F (25 °C) g
B 3 3=
E 3 & Fabrication et nouvelle construction : Stabllité en stockage . Plus.de 2 ans af
< - Accéldre la production, méme & de basses températures & Densité 11b/gal (1.3kgh) wu R
e Rev&tement & usages multipies convenant & de nom- E Temps d'Incorporation 15 minutes & 77 °F (25 °C) $3
breuses surfaces : COV - EPA 24 2,4 Ib/gal (292 g/l) Rm
& Résistance & la température 260 °F (121 °C) sec 38
i Pourcentage de solldes/volume 3:5
CARACTERISTI E i 68 % ASTM D2697 (7 jours) Lz
( } 5 QUES . Rendement superficlel volumique a9
' . Protection exceptlonnelle contre la corroslon 3 1091 pl*/gal & un miilléme de po
Résistance a 'lmmerslon en eau douce - 26,9 m¥l & 25 microns
4 gﬁ:’m:hﬂgs d:é#é:l?sendl olls o0 I'on lrouve des produils Epalsseur du feull recommandée
A 4
. Rédult le colt de préparation des surfaces ;  59-11,8 miiidmes de po humide pour obtenir
£+ Convient & de nombreuses surfaces 4,0 - 8,0 miilidmes de po une fols seo
: Adhgre gés bien a l:? roulllg tengce : Appiication Pulvérisateur, pinceau ou rouleau
ol | PR  Courbedo lempe do séchego
E% Durcit & 0 °F (-18 °C) : Heures ag milldmes de po (126 microns) E.F.S.
S § A Sltl-';cht?ge rapide pour recouvrir Ry — —
o ppilcation 5 N | H
W g_ Auto-arprétant 'E; ::::: S | i %o
% ] A robat £ ser30 > -
a® EPA (Environmental Protection Agency - Etats-Unis) - & . MY .
5o . eau potable (bianc cassé et chamols seulement) 3 oy I o I I e e 2|3
=g -+ Cargo de grain - North England ind, Health Ser. 5 301 ey = oI
[ + MiL-P-23236B(SH), types 1 et IV, classe 2 ] A e e e T i e T TR e ey v w3 @
s . Santé et bien-tre soclal Canada - aliments séchés, 3 St0 pour reconvrl | semwemmmmm Sec en profondeur: wam 81e
:  cales & poisson (blanc cassé et chamols SOUIOMEN) i Coutee fovmio e et seulsa, Do e comme enion Pépaluseur du futh, P 3 [
s 'Approbrtlattlon de I'USDA pour contact accasionnsi avec midité ot uilisation d'va dlluant peuvent alre varier fo temps de séchaga (ASTM DI640). -& g
. la nourriture S
MIL-P-24847 et chapitre 631, tabieau 631-8-10, quille, g
iy
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GUIDE D’APPLICATION

Préparation de la surface

Tous les revétements appliqués directement sur le métal offrent un rendement maximai lorsque la surface est décapée jusqu'a ce que
la matai solt presqua blanc Cependant, le décapage au jet d'abrasif n'est pas toujours possible pour des raisons da co(t ou autres.

. L.es rev8téments Bar-Rust ont été congus pour étre appllqué sur des surfaces qul nont pas rogu la mellieure préparation.La prépara-

tion recommandée pour une application de revétement Bar-Rust 235 comprend I'eniévement de I'eau, de Ia saleté, de I'hulle, des
débris et des écailles de rouilie. Pour obtenir de mellleurs résultats, nettoyer la surface avet ie nettoyeur Devprep 88 et laver ensuite

avec de l'eau & haute pression. La norme minimale & respecter pour ies applications sur des surfaces non immergées est ia norme

SSPC-SP2 du Steel Structures Painting Counclf ou la norme. Swedish Standard DSt2. Pour ies appiications sur des surfaces

immargées, la norme minimale est la norme SSPC-SP3 ou ia norme Swedish Standard DSt3. Dans les deux cas, on peut aussi appli-
quer une couche de I'apprét-Pre-Prime 167 sous une couche de Bar-Rust 235, La plupart des époxy ont un pouvoir de repelnturage
-limité. S'adresser & un représentant Devoe pour obtenir pius de renselgnements & ce sujet, '

Mélange et dilution

Le revétement Bar-Rust 235 est offert en ensembie de deux constituants de 5 galions (18,5 litres) ou de 1 galion (3,7 litres) qui con-
tlennent chacun la quantité approprlée d'ingrédients. Les constituants dolvent étre bien mélangés ensemble. Brasser au méiangeur la
base jusqu'a l'obtention d'une préparation iisse et homogane. Ajouter graduellement le convertlsseur fout en mélangeant. Une fois
tout le convertisseur ajouté, continuer & mélanger lentement. Allouer 16 minutes pour Fincorporation & 77 °F (25:°C). En général, il
n’est nl nécessalre ni souhaitable de dliuer a préparation. Toutefols, dans des conditions climatiques extrémes, une petite quantlté (10
% ou molns par volume) de I'un des dlluants décrits au recto peut étre ajoutée conformément aux régiements locaux relatifs & la
teneur en-composé organique volatii (COV) et & ia quallté de I'alr, Utliiser le diiuant Devoe T-5 pour les applications de Bar-Rust 235
sur des réservoirs d'eau potabie ou sur d'anclens revatements alkydes. N'ajouter ie diluant qu'aprds avolr blen mélangé les deux
constituants. La durée de vie en pot de la préparation est de 5 heures & 77 °F (25 °C). Si elle est additionnée d'un diiuant, sa durée
de vie est de 4,5 heures & 70 °F (21 °C). Aprés cette pérlode, la préparation peut sembler liqulde, mals I'épalsseur du feull risque de
ne pas 8tre adéquate et Ia puivér(sation molns bonne. A des températures pius élevées, la durée de vie en pot de ia préparation
diminue fandis qu'a des températures plus basses, eile augmente. '

Application

Le revétement Bar-Rust 235 peut étre appliqué avec un pulvérisateur conventlonnel ou sans air. O'n"recomm'ande. pour les appilca-

tions avec un pulvérisateur conventionnel, un pistalet Graco n® 800 muni d’'une buse de 0,070 po ou d'une buse plus iarge et une 8te
. d'air & bon pouvolr de dispersion. La pression du liquide doit rester basse, & environ 15 psi (1,0 bar) et la pression de I'air dolt étre
Juste assez élevée pour obtenir une bonne dispersion du revétement. Une pression d'alr trop élevée peut causer une surpulvérisa-
tion.Pour les epplications avec un pulvérisateur sans alr, on recommande une pompe Bulidog Graco 30:1, une pompe Senator 35:1
ou une pompe plus pulssante. Une buse de 0,021 & 0,025 po permetira d'obtenir tne bonne forme de Jet. Pour obtenir un résuitat
optimal, ies tuyaux & liquide devraient avoir un d.i. d'au molns 3/8 de po et ne devraient pas avoir pius de 50 pi de longueur. Si on
utilise un tuyau plus long ou que I'on fait I'appiication par temps froid, une pompe plus puissante ou I'ajout d'un dlluant est racom-
mands, Sassurer d'obtenir un feull d'épalsseur appropriée sl on applique le revétement Bar-Rust 235 au pinceau ou au rouleau.
Appliquer une peinture anti-sallssure sur lo revétement Bar-Rust 235 iorsque celul-ci n'est pius collant mals encore sensible & Ia pres-
slon du dolgt. Les revétements époxy peuvent changer de couleur et peuvent fariner lorsqu'lis sont exposés directement au solell,

Systémes de pelntures pour revétements de réservolrs ; Deux couches de Bar-Rust 235 de 4 & 8 millldmes de po (100 & 200
microns) par couchs, plus deux couches au pinceau sur les arétes vives et les jolnts de soudure. Utliiser des couleurs différentes pour

chagque couche, y compris les couches appliquées au pinceau. .

Aération

Une bonne aéralion est essentielie pour obtenir un bon rendement du revétement Bar:Rust 235 et pour la personne qui effectue le
travall. S'assurer d'alimenter ia pléce ol le pelnturage est effectué en air sec et frals afin que le solvarit s'évapore. Comme les
vapeurs de solvant sont pius lourdes que I'alr, faire en sorte que les bouches d'aératlon attelgnent ies parties inférieures de ia piace.
Liaération pendant ie durcissement permet aux solvants contenus dans le rev8tement de s'évaporer. Allouer une période d'aération de
7 jours pour le durclssement des réservolrs, , : B .

Précautions

Consuiter la fiche technique sur la sécurité des substances et I'étiqustte du prodult pour connaltre les mesures de sécurlté et les pré-
cautions & prendre. _ . .

235/IMAJanvier 1996

8200, rue Keels LIMITATION DE RESPONSABILITE: A nolre connalssance, los donabes tachniques contenuss dans fe présant dacument somt vrales

D E Concord ON L4K 2A5 ! exacies au moment do [a publication, mals pauvent changer sans préavis, Nous emnllssons que n1oire prodult est conforme aux
(905) 663-1020 :féclﬂeallms Indiquées dans ls préssnt document, NOUS NE FAISONS AUTRE GARANTIE EXPRESSE mi IMPLICITE;

. IOTAMMENT NOUS NE FAISONS AUCUNE GARANTIE RELATIVE A LA QUALITE MARCHANDE OU A L'ADAPTATION A UN USAGE

®

MAIN-D'OEUVRE ET LES COUTS DE MAIN-D'OEUVRE, AINST

Devae Coalings es! membre du grougs mondia! ICI LES AUYRES DOMMAGES INOIRECTS, SONT EXCLUS.:

 COATINGS PARTICULIER. La rasponsabiié, to cas échéant, so limite au du{,n&plmmonl du grodult ou au remhoursement du prix d'achat, LA
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DEVTHANE® 359

Mastic a I'uréthane aliphatique brillant
a pouvoir garnissant élevé pour
application directe sur métal (DTM)

o] r
N° de réf. 359KXXXX
DESCRIPTION DU PRODUIT DONNEES TECHNIQUES
Générlque : uréthane aliphatique acrylique Coulsur : disponible en blanc, noir et une gamme compléte de coulsurs sur commande
Descriplion générale : pelnture émall brillante & furéthane aliphatiqus, & deux Elni : brilant Glevé
constltuanis, durclssement chimique, au pouvolr couvrant et au rendement Solvant de réduction : diluant T-9 (pulvérisateur), T-17 {pinceau ou rouleau)
élevés, congue pour des surfaces nécessiant une slabllité maximale de Solvant de nettovage : dilvant -9
brillance et de couleur. Polds/gation : 10,3 b/gal (1,23 kg/l) ~ varle selon la couleur
Usages courants : ulfilser sur des surfaces d'acler adéquatement prépardes, GOV (EPA 24) : 2, 8 Ib/gal (340 gi) - varie selon la couleur

planchers d'acler ou de béton, magonnerie, clolsons s2ches, platre, métal, blocs Solides par volume (ASTM D-2697-7 Jours) : 60 %
de béton, mélal gatvanisé, aluminium, bélon coulé et brique émalliée, Idéal pour Rendement théorlgue & 1, 0 mil (25 microns) sec: 862 piz/gal (23,7 m¥)

 une uilfisation, & Fintérieur et & Pextédeur, sur Macier structural, la luyaulerle, les Epalsseur de feull recommendée : 4,0-6,0 mils (100-150 microns) sec —8,7-10,0 mlis
revétements mélakiques, le mobiiier de cablnes da contrdle, les convoyeurs, les (168-250 microns) humide, L*appiication directe sur le métal requlert une épalsssur de

pompes, les réservoirs de slockags, les fours éollennes, les moteurs, la feull sec de 5,0-6,0 mils (125-250 microns).

machinere et les véhicules de transport, Peul auss! &tre utlisé dans les alres de Systémes : Veulfiez consulter Ie gulde du sysléme approprié, les spécifications propres
service inlense des usines de translormation des alimenis, des laileries, des autravall ou volre représeniant(e) I'IC1 Pelnlures pour les systémes indiqués pour co
écoles, des reslaurants, des hopitaux, des étabiissemants correctionnels, des produll, Choisir les systmes en tenant compte de I'envircnnament particulier ols ils
manulactures, des stades, des arénas el des parcs d'amusement. seront appliqués.

Température de service maximale : 250° (121°C) sec
Temps de séchage minimum (ASTM D-1640) : & 4 mlls (200 microns) sec

Température du subjectlle 40°F (4°C) | 60°F (16°C) | 80°F (27°C)
Prét & recouvrir - minimum 8 heures 5 heures 3 heures
Sec en profondeur 14 heures 9 heures § heures

Prét & recouvrlr - maximum

CARACTERISTIQUES par le méme pradult 2semalnes | 2semaines | 2 semalnes

Le temps de séchage peut éire Influsncé par la ventilation, I'épalsseur du feull, le laux

Avm;:celle:\le slabiité de brilan! et de couleur humidié s dian o daules lactelrs

¢ Avertissement ; Les données qui précédent sont uniquement des directives générales.

e excellenio résistance & Fabraslon el aux produits chimiques Consultez toujours votte représentant(e) ¢'ICI Pdnm::: pour les délals de re(?ouvremenl

e falble tensuren COV ) approprids, élant donné que le délal de recouvrement maximum de ce produit peut

«  application faclle avec un pinceau, un rouleau ou un pulvérisaleur diminuer ou augmanler da lagon Impartante en ralson de conditions variées Incluant,

s grand choix de couleurs, incluant les coulsurs de sécurité mals sans s'y limiter, "humidité, la tlempéralure de la surface et M'utilisalion d"addilifs ou

o excellente résislance aux maculations, au piguage et aux égratignures de diluants. L'utlisalion d'accétérateurs ou de durcissement forcé peut diminuer le délal

«  pouvolr couvran élevé de recouvrement de couches Individuelles. Les délals da recouvrement qul précadent

«  excellentes propriétds d'application pourraient ne pas s'appliquer sl un prodult de recouvrement autre qu'un de ceux

«  applicable directement sur le métal énumérés cl-dessus esl ulilisé. St le délal de recouvrement maximum est dépassé,
veulllez consulter votre représentant(e) d'ICI Peiniures pour oblenir les recommandations

Restrictions : la coulsur pourralt changer lorsque la température approche la appropriées afin d'améliorer I'adhérence. Le défaut ds se conformer & ces précautions

limlte de 250°F (121‘0), mals le feuil demeurera Intacl, pwt entrafner une délamination entre les couches.

Stabllité en stockags : plus da 12 mols & 77°F (26°C) non ouvert

Dureté : {ASTM D-3363, séchage pendant 7 jours & 77°F (26°C) ;: 5H
Proportions de mélenge : 4 (base) : (convertisseur) - volr les Instructions de
mélangeage

Induction : aucune

Durée de vle en pol : 8 heures & 77°F (25°C) el 50% HR.

DONNEES DE RENDEMENT

Adhérence : (ASTM D-4541) — Excellente Réslstance aux prodults chimiques : (ASTM D-1308
Bﬁlgmggg au broulllard salln : (ASTM B-117) — Excellente  contact de 24 h) — excellente. Résiste aux éclaboussures et au
Résistance & I'abrasion : (ASTM D-4080) — Excellente déversement d'alcalis, sels, eau, graisses, produlls allmentalres
Réslstance 2 I'humidité : (ASTM D-2247) — Excellente et détergents.

Exposition & Pextérieur : 45° sud de la Floride — Excellente  Réslstance aux taches : (ASTM D-1308 — contact pendant une
semaina) — excellente. Résiste, entre autres, aux taches de
crayon, rouge 4 lévres, café, terreau, poll 3 chaussures, jus de
ralsin, encre, marqueur et peinture pulvérisée.

DANGER! INFLAMMABLE. NOCIF OU MORTEL EN CAS D'INGESTION. Lire I'étiquette et la fiche signalétique avant d'utiliser.
Voir d'autres mises en garde sur la page sulvante. DSF3-0696




Toules les surdaces dolvent 3lre saines, séches, propres el exemples d'huille, de grelsse, de
molsissures, d'agenis de démoulage, de prodults de curs, de lallance ou autres substances
fétrangdres. Pour assurer une apparence optimale, Fapprét ou la couche de fond devra 8tre Hsss st
laxemple de lout défaut de surface tel que coulure, pulvérisation séche et peau d'orange importanle.

Nouvelles gurfaces ; Acter — Pour une appication directe sur 'acier, décaper au jet d'abrasf jusqu'a

e que le mélal solt presque blanc conformément aux normes SSPC-SP10 ou §81-Sa2. Le profiide

acier, aprés le décapage, devrail élre de 1,5-2,5 mils (38-63 microns) de profondeur et dentalé plutdt
que bosselé (& la sulle d'un grenalfags), ou nettoyer &l appréler avec 'époxy DEVRAN® 224HS, BAR-
RUST* 235 ou BAR-RUST® 233H. Bloc de béton. — obturer avec 'épaxy DEVRAN® 224HS, BAR-
RUST® 235 ou BAR-RUST® 233H. Fibre de verre —essuyar avec |s salvant, poncer égérement et
Hessuyer de nouveau avec le solvant, Apprater avec ls DEVRAN® 201, Planchers de bétan, béton
coulé - durcir au moins 30 jours,

Coloration ; colorer la base appropride avec les colorants CHROMA-CHEM 844. (Ne pas ulliser de
i coloranis & base d'eau). Ajouter les colorants seulement & la portion base. Mélanger & fond avant
H d'aouter la portion converlisseur. Lorsqua le DEVTHANE® 359 est appliqué direclement sur le
§ métal, on oblient de mellleurs résullals en uliisant des couleurs prémélangées.
i Dilution : normalement, la difution n'est nf nécessalre nl souhaltable. Toulefols, dépendant des
rdglements locaux refafils aux COV et & la qualilé de I'alr, una palite quantité (5% au moins par
| volume) de solvanis indiqués au recto psuvent 8ire soutées. Une petile quantté (5% ou molns par
! valume) da diiuant T-17 améliorera F'application au rouleau ou au pinceau. Sl les réglemenis locaux
4 relatifs au COV el & la qualité de 'alr ne posen! pas probldme, el selon fassemblage Individuel de
Féguipement de pulvérsation, une diiution addillonnelle sera tolérée pour oblenlr le fin Individuel
souhallé.
| Mélangeage ; |a peinture-émall DEVTHANE® 359 est un prodult & deux constiiuants fournl en
il ensembles de 5 gallons (18,925 1) el 1 gallon (3,785 () qul contiennent (a proportion adéquale
Ingrédienls. Toul le contenu d'un conlenant doit &tre mélangé avec l'autre. l estImportant que les
plbces d'équipament solent exsmples d'humidité et qua celle-cl ne contamine pas le revétement.
i Mélanger d'abord la portlon base au malaxeur mécanique pour obtenlr un mélange isse et
K homogane. Puls ajouler le convertissaur lentement en agllant conslamment. Quand tout le
1 convertisseur a été ajouté, contlnuer de mélanger lenlement. La durée d'ullisation du mélange esl
 de 8 heures & 77°F (25°C). Des lempératures plus élevées et une humidité excessive rédulront le
i temps d'utfiisalion du rev&lement, alors que des lempéralures plus basses Faugmenteront.
| Application ; appfiquer avec un pulvéiisaleur conventionnel ou sans alr, un roulsau ou un pinceau.
H Pour la pulvérisation sans air, utliser tout pulvérisateur sans alr pneumatique, électrique ou & gaz
It ayant une capacité de 3000 psl (207 bars) et compalible avec des buses da 0,015 & 0,018" (0,375-
0,475 mm), Des plstalets multiples et des longs tuyaux de liquide exigent des pompes ayant une
capacité

a
|
g

PREPARATION GENERALE DE LA SURFACE

Décaper &faclds ou au Jel d'abrasif le bélon isse, émalllé ou taché de laltance.

Apprdler avec 'époxy DEVRAN® 224HS, BAR-RUST® 235 ou BAR-RUST 233H —

dilué & 25% avec le diuant recommands, ou utlliser 'endult pénélrant PRE-
PRIME" 167. Clolsons séches — appréler avec un apprét vaportiuge au latex
acryllque, Acler galvanisé el aluminium — eniever la salsté et les hulles avec un
solvant ou avec le nettoyeur DEVPREP® 88, puls rincer & granda eau. Appréter
avec I'apprét époxy DEVAAN® 201 ou 205, Pour une appfication direcle sur le
métal, décaper ¥gérement conformément & la nome SSPC-SP-7 pour créer un
profil en surface.

Surfaces dé|A pelnturéas : enlever la pelnture cloquée et écalllée. Poncer
légdrement las surfaces briflantes, Vérifler sl Il y a décollement ou salgnemsnt
des anclens revélements. Si oul, les enlever. Apprdter les surlaces nues avec
I'apprél spécifié & 'article Surfaces neuves,

| MODE D’EMPL.OLI

adéquale. Pour une pulvérisation & Falr, ullliser un pistolet DeVilbiss MBC-510, une
busa « E » ou « D » et un chapsau d'air 704 ou I'équivalent. Ajusler a pression du
fiquide et de I'alr pour obtenir une bonne lorme de jel. L'application au pincaau et
au rouleay peut nécessiler plusieurs couches pour oblenlr I'épalsseur de feull
el/ou Popacité requise.

Nole : S'assurer que tout 'équipemenl de pulvérisation et les luyaux de liquide
sont propres el exempls deau ou de solvants non compatibles. Pour une
application au pinceau, utlliser des pinceaux secs, propres el de bonne quallié.
Pour uns applcalion au rouleau, ulliiser des rouleaux neufs & polis courts. Ne pas
appliquer sur des surfaces moudlides ou par temps trés humide alors gu'une
condensafion ou un brouflard pourrail se déposer sur e revétement pendant le
durclssement.

Rendement superilclel spéclfique : couvre 160-241 pi¥/gal (3,9-6,9 m¥1)
dépendani de la texture de la surlace e! de |a porosiié. Prévolr des parles dues &
|a surpulvérisation ou aux aspérités des surlaces.

Temps de séchage : & 70°F (21°C) et 50% HR, prél & recouviir en 5 heures et
8ec en profondsur en 7 heures.

Nettoyage ; utiliser le diluant T-8

Accélération du durclssement : on peut utiiser le calalyseur uréthans
070A0000 pour accélérer te durcissement sl la tempéralure est & 40°F

(5°C) ou molns. L'ajout de 1 (28,8 mi) ou 2 oz (5.12 mi) par gallen (3,785 1)
réduira le temps de séchage en profondeur d'environ un tiers ou de motié
respaciivemen! & 40°F (5°C). La durée de vie en pot sera rédulle de moilié ou des
{rols quaris.

PRECAUTIONS

DANGERI LIQUIDE ET VAPEUR INFLAMMABLES. CAUSE DES BROLURES AUX YEUX ET A LA PEAU. NOCIF OU MORTEL EN CAS D'INGESTION, RISQUE D'ASPIRATION - PEUT
PENETRER DANS LES POUMONS ET CAUSER DES DOMMAGES. NOCIF EN CAS D''NHALATION. PEUT AVOIR DES EFFETS SUR LE SYSTEME NERVEUX CENTRAL, CAUSANT

|

NOTAMMENT DES ETOURDISSEMENTS, MAUX DE TETE OU NAUSEES. CAUSE L'IRRITATIDN DES VOIES RESPIRATOIRES. PEUT CAUSER DES REACYIONS ALLERGIQUES CUTANEES

1| ET PULMONAIRES. DANGEREUX SI ABSORBE PAR LA PEAU, UNE SUREXPOSITION PEUT CAUSER DES DOMMAGES AU SANG, AU FOIE ET AUX REINS. UTILISER UNIQUEMENT AVEC

EUNE VENTILATION ADEQUATE. GARDER HORS DE LA PORTEE DES ENFANTS. AVIS ; les prodults de celle sérle contiennent des solvants. Des rappors ont étabil un llen enlre une

| surexposltion professlonnelia répéide et prolongde aux solvanis, et des dommages parmanents au cerveau e} au systéme nerveux. Un usage abusi Inlentionnel, en concantrant el en Inhatan]

H volontalremant le conlenu, peut 8lre dangereux ou mortel. Pour loule Information urgants, composer e 1 800 545-2843, Pour plus d'informations refalives & [a sécurllé, consulter la fiche signatélique de
ce produll. Garder loln de la chaleur, des étincalles st das flammes. Ne pas fumer. Las vapeurs pourrelent s'enflammer. Eteindre toutes les flammes, bridewrs, poéles, apparelis de chaulfage el becs

i brileur et débrancher lous les moteurs et apparells dlectiques avent d utlliser et jusqu'é ce que les vapeurs elent disparu. En cas de pongage, parter un masque antlpoussiére pour éviter de

B raspirer la poussidre de pongage. Ne pas resplrer les vapsurs ou brumes de pulvérisetion. S1vous éprouvez des larmolements, das maux da 18te ou des élourdissements, quitiez I'endroil. Un

| respirateur blen utlisé pau ofirir une protection additionnelie. Demander |'evis d'un profssionnal avant son ullisallon. Refemmer le conlenant aprés cheque usage, PREMIERS SOINS : en cas de

 contact avec la peau, bien laver rapidement & I'eau el au savon, el enlever les vétemens contaminds, En cas de contact avec les yeux, dncer Immédiatsment & grands eau, pendant au molns 15

E minules. Consuller un médacin de louls urgence. En cas dingestion, consutter Immédiatement un médecin. S| Inhatafion eniraina un malalss, ller dans un endroll ol Falr es! frals, Sl le matalse

| parsisle ou que !a respiralion devient difficlle, consulter un médecln. Note : ces mises en garde s'appliquent & Fensemble des prodults de catie aérls. Avant d'utlfiser, lire ot sulvre les

| recommandations sur la FS et sur I'étiquetie.

Classification : pelnture, 3 PG [ll, UN1263 (liquide Inflammable)
Polnt d’éclalr : 80°F (27°C)
Emballage : ensemble d’un gation (3,785 )

0,8 galion (3,04 1) de base 4 gallons (15,14 ) de base

0,2 gallon (0,76 1) de convertisseur 1 gallon (3,785 I} de convertisseur

ensemble de 5 gallons (18,0251)

.i EXPEDITION

Polds & 'expédition :
ensemble‘de 4 — 1 gallon (15,14) — 60 Ibs (27,2 kg)
ensemble de 5 gallons (18,925) — 86 Ibs (29,9 kg)

358KXXXX (08/01)
Formulalre n° 886568

8200, rue Keele
Concord ON L4K 2A5
(905) 669-1020

DEVOE

HIGH PERFORMANCE

COATINGS

Devos Coalings est membre du groups mondisi ICI

PAATICULIER, La res
MAIN-DOEUVRE ET

sablfits,
S Oﬂfu}l’s DE MAIN-D'OEUVRE, AINSI

LIMITATION DE RESPONSABILITE; A notre connalssance, les données technlques contenues dans le présent document

et exacles au moment de fa publication, mais peuvent changer sans préavis, ]

cifications Indiquées dans le présent documenk NOUS NE FAISONS AUCUNE AUTRE GARMKIE EXPRESSE OU bi...
DTAMMENT NOUS NE FAISONS AUCUNE GARANTIE RELATIVE

jous garantissons que nolre prodult est co.{
LA QUALITE MARCHANDE OU

‘et
]

€
L'ADAPTATION A UN TISAGE

le cas dchéant, sa imits au remplacement du produit ou au ramboursement du prix d"achat LA

LES AUTRES DOMMAGES INDIRECTS, SONT EXCLUS.




PROCEDURE POUR PEINTURE coTE| 2048
COMP. GROUPE PROMEC DATE| 1-Jun-17 [ w.0. W80055
DESCRIPTION] PEINTURER STRUCTURE
COMPLETE PAR:
NETTOYAGE QUA.
SANDBLAST SABLE QUA.

SANDBLAST GRENAILLE D'ACIER SSPC-SP6
DELAIS POUR APPLIQUER LE PRIMER OU LA PEINTURE APRES LE SANDBLAST

DEGRE DHUMIDITE| TEMPS/HEURES DEGRE D'HUMIDITE | TEMPS/HEURES

85A 90 % 1 60 A 69% 8

80 A 84% 2 50 A 59% 10

70 A79% 4 50 ET MOINS 24

PRIMER EPOXY
COMPAGNIE: DEVIE COULEUR
PRODUIT BAR-RUST 235 2973 LIGHT GREY
MILS PARCOUCHEHUMIDE [ 727X A 17.65 PARCOUCHE
MILS PAR COUCHE SEC 20 A 1z PARCOUCHE | TAUXDESOLIDE% | 68 |
NOMBRE DE COUCHE | I I
BASE DURCISSEUR DILUANT
RATIO % Z 24 10%
BAR-RUST 235 235C0910 (LENT) XVIENE OU T-10
TEMPS DE SECHAGE MANIPULATION [ ZZ7T°F | J.00 HRS |
DELAI DE RECOUVREMENT 6.0 20 |HRS
TEMPS D'INCORPORATION 2.5 |MIN.| SURFACE 1900
DUREE DE VIE EN POT[ 4.00 A 77 °F | PERTE 40
QUANTITE DE PRIMER MELANGE: NOMBRE DE GALLONS
29.258
PEINTURE EPOXY
COMPAGNIE: DEVOE COULEUR
PRODUIT DEVIHANE 359 RAL 7030 STONE GREY
MILS PAR COUCHE HUMIDE 5.00 A 6.67 PARCOUCHE
MILS PAR COUCHE SEC 3 A 4  PAR COUCHE [ TAUXDESOLIDE% | 60 |
NOMBRE DE COUCHE | ¥ |
BASE DURCISSEUR DILUANT
RATIO 4 P oA 5%
DEVIFHANE 359 DEVIHANE 359 CONVERTISSEUR 7-9
TEMPS DE SECHAGE MANIPULATION [ 80 [°F | 5.00 HRS |
DELA! DE RECOUVREMENT 3.00 [HRS
TEMPS D'INCORPORATION MIN. SURFACE 2900
DUREE DE VIE EN POT | 8.00 Al 727 F | PERTE 20
5
QUANTITE DE PEINTURE MELANGE: N MBR'i fﬁsﬁALLONs
NOMBRE DE MILS DE PRIMER ET DE PEINTURE SEC LA JOB TERMINE. | 13 A 16 |

EPOXY




EPOXY

PROCEDURE POUR PEINTURE COTE| 4048
Jcome. | oU; EC [ pATE] 1-dun-1i7 [ w.o, 80055
DESCRIPTION PEINTURER HANDRAIL
COMPLETE PAR:
NETTOYAGE QUA.
SANDBLAST SABLE QUA.
SANDBLAST GRENAILLE D'ACIER SSPC-5P6
DELAIS POUR APPLIQUER LE PRIMER OU LA PEINTURE APRES LE SANDBLAST
DEGRE DHUMIDITE] TEMPS/HEURES DEGRE DHUMIDITE | TEMPS/HEURES
85A 00 % 1 60 A 69% 8
80 A 84% 2 50 A 59% 10
70A79% 4 50 ET MOINS 24
PRIMER EPOXY
COMPAGNIE: DEVOE COULEUR
PRODUIT BAR-RUST 235 2973
MILS PAR COUCHE HUMIDE | 247 A 17.65 PARCOUCHE
MILS PAR COUCHE SEC 0 A 1z PARCOUCHE [ TAUXDESOLIDE% | 68 |
INOMBRE DE COUCHE | I |
BASE DURCISSEUR DILUANT
[RaTIO Z FE 0AIOK
BAR-RUST 235 235C0910 (LENT) XVLENE OU T-10
TEMPS DE SECHAGE MANIPULATION [ Z7[°F | 3.00 HRS |
(DELAI DE RECOUVREMENT 6.00A4 720.00 [HRS
TEMPS D'INCORPORATION 0.5 [MiN.] SURFACE 1450
DUREE DE VIE EN POT | 4.00 A 77 F | PERTE 200
NOMBRE DE GALLONS
QUANTITE DE PRIMER MELANGE: 0
PEINTURE EPOXY
COMPAGNIE: DEVOE COULEUR
PRODUIT NE 2 ZLoW
MILS PARCOUCHEHUMIDE | 5.00 A _6.67 PARCOUCHE
MILS PAR COUCHE SEC 3 A 4 PARCOUCHE [ TAUXDESOLIDE% | 60 |
NOMBRE DE COUCHE | FE
BASE DURCISSEUR DILUANT
RATIO £ I 24 5%
DEVIHANE 359 E 359 C TI-9
TEMPS DE SECHAGE MANIPULATION | 82 |'F | 5.00 HRS |
DELAI DE RECOUVREMENT 3.00 [HRS
TEMPS D'INCORPORATION MIN. SURFACE 1450
DUREE DE VIE EN POT| B8.00 Al ZZ °F_| PERTE 200
NOMBRE DE GALLONS
QUANTITE DE PEINTURE MELANGE: =0
NOMBRE DE MILS DE PRIMER ET DE PEINTURE SEC LAJOBTERMINE. | 13 A 16 |




NORME X O ErRecowRewenT | 1 Eeo 55
Client: _ OV Ayt Prg4r /7 Roa e P.O#:
Project : Fofs _ Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
| SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (matérlel): _ (7" et . NmAs: A9 g DATE: /¢ =06 -~ /7

SANDBLAST PROFILEAdd PRESS-O FiLm below) (profil du jet de sable) {aJouter PRESS-O-FILM dans le ractangle)

 Tostox PRESS-O-FILM™ HT s ;Testex PHESS-O-FILM“‘ HT

yerwtaGloxtaps.com \ X-Coars X-Coarse
. 15L4Emi | ; : Vo,

! sBlatisum ) | /. ;; . j 3810 118 pm

2 ‘¥ xc  MadelnUSA

o2 wBpain o el wouan'y /s vl

! ; 's . mi) FWH‘ mi,

s Ryttt B . o e

PRIMER (couche primaire)

PRODUCT :@4’4” Sued P35 COLOUR: __ G40 NO. OF COATS: 7~ A

(produit) (nombre de couches)
DRYNGTEMP: ___ 2¢ DRYING TIME (nrs): __2 ¥/ % HUMIDITY: __ X2
(temp. de séchage) (temps de séchage)

vz ‘ 2, - o-od - 17
AVG MILSICOAT (DFT) ;26 77 2 & INITIALS : _éé_ DATE :
(mills par couche sec) e Z-ct -17
TOP COAT (peinture)
prODUCT: LU/ # A2 359 .COLOUR: M NO. OF COATS : /
(produit) (nombre de couches)
DRYING TEMP. : 21 DRYING TIME (hrs): _2¥ %HUMIDITY : __ .5
Temp. de séchage) (temps de séchage)
AVG MILSICOAT (DFT): 24" Do INITIALS : __ 2> DATE: /R ~0l /7
(mils par couche sec) : 3
FINAL INSPECTION: DATE :
SIGNATURE

Remarks:

SRR
Rl

N3 - Quality Controf\Quality Control\Reporisipaint reports\sandblasting and coating report - NORMEX.docx



RIFN RAPPORT DE JET DE SABLE . 1
NORME X ET RECOUVREMENT W oo 55
Client: _ o 7R ye trow  Plomse P.OA:
Project : Yoifg . Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (matériel) : acen llelALs: _Aw DATE: [2- 2% (7

SANDBLAST PROFILEadd PresS-0-FILM below) (profil du jet de sable) (ajouter PRESS-0-FILM dans Is rectangle)

T

y JO-FILM™ HT
Te?&ﬁﬁ,,?,?mgss o F‘ ¥-Coarse

| Testex PRESS.O-FILM™ 7~

. iSkagmi i - . XLN.@.&:
o, n SRy b0 ) B
’ b N - A
b P s —_‘_‘_..("‘ X L I_ s 118 Ln:
PRIMER {couche primaire)
prRODUCT: 244 - 305/ 235 colowR: 210 NO. OF COATS: _/~.2
(produit) {nombre de couches)
DRYING TEMP : XY DRYING TIME (hrs): __ o2 & % HUMIDITY: ___ 2 2
(temp. de séchage) {temps de séchage)
AVG MILS/COAT (DFT) )92 ; o % INITIALS : % i DATE: _/? o - "z
(mils par couche sec) -6 /D
TOP COAT (peinture)
PRODUCT: _[ot/z [ 4wz 35 7 COLOUR: 9574 47 NO,OF COATS: /
(produit) (nombre de couches)
DRYING TEMP. ; LY _ DRYING TIME (hrs) : _ 2% % HUMIDITY : __ 25~
Temp. de séchage) (temps de séchage)
- AVG MILSICOAT (DFT): /2 Qg INITIALS : __ 2972 DATE: /2 -2€-/
(mils par couche sec) :
FINAL INSPECTION: ' DATE :
SIGNATURE
Remarks:

N:13 - Quality Controf\Quality ControfiReporisipaint reports\sandblasting and coating report - NORMEX.docx

%




NORME x O ErRECONREMENT | B0 ST
Client: _ (u.2s fRoe livy  Fhy aque. P.O#:
Project : Yovg Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :

SANDBLAST MATERIAL (matériel) :

SANDBLAST (jet de sable)

(428 22 INITIALS :

i

DATE: /3 2&-/7

SANDBLAST PROFILEand pozae ~ 5y helow) (profil du jet de sable) (ajouter PRESS-O-FILM dans ls rectangle)

"| Testex PREss-O-FiLM";( LA Testox PRESS-O FILM™ {1~
. . n‘!m.g;;g . X-Coarse

‘? ,5 :(}"",@“ o ":] = "“Eu'i'"ﬂj wz“\/u%wcm : ) e

e — P e S 1 5

‘ ST =i

PRIMER (couche primaire)
PRODUCT : flug ¥~ 235~ COLOUR: 4k ggz' NO. OF COATS : _/# A
(produit) ¢ (nombre de couches)
DRYING TEMP: ___ A Y- DRYING TIME (hrs): 2 ¢ % HUMIDITY: _ =22
(temp. de séchage) (temps de séchage)
/ I"L ﬁ P y
aveMLsiconT ) : /=7 E INTIALS: __ #27%~ patE: /27~ (7
(mlls par couche sec) /¢ A ry~et 77
TOP COAT (peinture)
prODUCT: [Rscllee 37 COLOUR: ©j.  NO.OFCOATS: _ [
(produit) (nombre de couches)
DRYING TEMP. : Y DRYING TIME (hrs): __ %~ % HumMDITY: __/ 8
Temp. de séchage) (temps de séchage)
AVG MILSICOAT (OFT) : (2 &~ /¢ INTIALS : __ &2y DATE: _ /S = et - (7
(mlls par couche sec)
FINAL INSPECTION: DATE :
SIGNATURE

Remarks:

N:\13 - Quality ContrahQuality Control\Reportsipaint reports\sandblasting and coating report - NORMEX.dacx




AL/ A VAN RAPPORT DE JET DE SABLE 1

NORME X ET RECOUVREMENT W oso 557
Client: _ G770t s e o/ /@fﬁ:‘c : P.O#:
Project : Yot g Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (maténel) QL INITIALS: _»/P2— DATE: /Z~c ik ~7
___ E :;g’;"‘bm }% LE(Add PREsS-0-FILM helow) (Profil du jet de sable) (ajouter PRESS-O-FILM dans le rectangle)
, A5 w“ -
t 1,9,,5,5 : ) . *malet " | Testex F PRESS-O-FILM"‘ HT ‘
5 o i . X-Coarse
IS |
08w OHQ, X M-dmuﬂ#‘
1. mil

PRIMER (couche primaire)

PRODUCT : oA /fx’w 215 COLOUR: 4y ot NO.OF COATS: __ /= 2

(produit) (nombre de couches)
DRYINGTEMP: ____ LY DRYING TIME (hrs): ___ 2 Y " % HUMIDITY: 23
(temp. de séchage) . {temps de séchage)

~e s ' »
AVG MILS/COAT (DFT): g2 4 o0 INITIALS : o DATE: /3~ct- /7
(mils parcouchesec) 7 7 7 © [ o 17
TOP COAT (peinture)

— ST COLOUR: M  No.oFCOATS: __ [/

(produit) (nombre de couches)
DRYING TEMP. 2y DRYING TIME (hrs): _o2§ wHumomy: _ /&
Temp. de séchage) (temps de séchage)
AVG MILS/COAT (DFT): /.4~ /7 INITIALS : __ 227 DATE: /§ e & - (7
(mils par couche sec)

FINAL INSPECTION: DATE :
SIGNATURE

Remarks:

N:\13 - Quality Contra\Quality ControlReports\paint reporisisandblasting and coating report - NORMEX.docx



AT/ Y. RAPPORT DE JET DE SABLE __
NORME X ET RECOUVREMENT ¥ Bo 5
Client: _ fows 7R ye Fierr Phomic, P.OM#:
Project : Y298 Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (matériel): _ CLsm INITIALS : __~? paTE: _/6-7-/7
SANDBLAST PROFILEadd PrRess-0-FILM betow) {profil du jet de sable) (sjouter PRESS-0-FILM dans le rectangle)
: FILM™
Testex PRESS-O IfIL X-C'gzrse ]n Testex PFIES S-O-FILM™ wr
3/ A ) C e | - \ M-Le‘
NP ERNEYHREEE -1
ﬂ—| 's mi 0 g O G x “#m
Ce et o R A F'H_ﬂ :;"

PRIMER (couche primaire)

PRODUCT: /n_At 23 % COLOUR: ___ 42 NO. OF COATS: __ /= 2

(prodult) (nombre de couches)
DRYING TEMP AY DRYING TIME (hrs): ___ . ¥ % HUMIDITY: __3a
(temp. de séchage) (temps de séchage)

£ .
AVG MILS/COAT (DFT) : ary INITIALS : __ /2y DATE: /& -¢& -~ 7/
(mlls par couche sec) 77 ~* o , ¢ /7 o -
277 TOP COAT (peinture) g b 217

pRODUCT: _Lereillece P57 COLOUR: $4T% S =g~ No.OFCOMTS: _/

(produtt) (nombre de couches)
DRYING TEMP. : 2Y DRYINGTIME (hrs): _ 2% %HUMDITY: __ A&
Temp. de séchage) (temps de séchage)
AVG MILSICOAT (DFT): _(2 & /4~ INITIALS : ___#2\— DATE: /P-~0 C -/ 7
(mlls par couche sec)

FINAL INSPECTION: DATE :
SIGNATURE

Remarks:

N:\13 - Quality Controf\Quality Contro\Reports\paint reports\sandblasting and coating report - NORMEX.docx



RIRI RAPPORT DE JET DE SABLE

NORME X ET RECOUVREMENT ¥ Goo SK
client: _ {2378 v iow ipf{d #e P.O#:
Project : Yo ¢ & Quote No. :
Inspected by : _ Date :
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (matérlel): __ 4 Ceer INITIALS : S DATE: /¢~ &7~
SANDBLAST PROFILEdd PRess-0-FiLM below) (profil du jet de sable) (ajouter PRESS-0-FiLM A:l-; - -3clangle)
. _O-FILM™
{ Testox PRESS-O-FILM T | \Testex PRESS-O-FIL il
L B2 Vo Reiem 7} s
BN (T S ooy _.._.-g'“, -
PRIMER (couche primaire)
PRODUCT: _ oot g 235~ COLOUR: __ heer NO.OF coaTs: _ [/~ 2
(produit) 4 (nombre de couches)
DRYING TEMP : 2 DRYING TIME (hrs) : avd % HUMIDITY; ___ 3¢
(temp. de séchage) {temps de séchage)
4
AVG MILS/COAT (DFT) : /T s INITIALS : __ /22~ — DATE: /-8 -/ 7
(mils par couche sec) 7  Fog 17-2%-17
TOP COAT (peinture)
prooUCT: Dordloee 279 COLOUR: AM auaﬁNo OF COATS: ;
(produit) ’ (nombre de couches)
DRYING TEMP. : 2y DRYING TIME (hrs): __2 ¥ %HUMIDITY : __ 2 &
Temp de séchage) (temps de séchage)
AVG MILSICOAT (DFT) lod /S INTIALS : __ Dy DATE: (9-ed -0 7
(mils par couche sec)
FINAL INSPECTION: ; DATE :
SIGNATURE

Remarks:

N:M3 - Quality Contraf\Quality ContrahReporis\paint reporis\sandblasting and coating report - NORMEX.docx
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N7V
| O NORMEX

Wark Order Chack List

Client: [ )Q,; IST zéucrgg,g‘ \:%ogé:c'_ Quote:' L& Work Ordar; _ S0004S

Part Description: ( [ _l) /.O.:U‘T ANIER _ CATUALK
N/A YES _ . |
| [B/ Valldate Materlal 8 Preparation
Lg/ Visual Inspectlon complete. (Sharp edges, spatter, welding as per drawlng.,.):, ,
0=z Dimenslonal Report. | ‘
] [a/ Weld Magp.
D IE/ NDT (LPI, MPI, UT, X-Ray and Visual) refar 0 TP & quality assurance program

I g/ All parts fitas an assembly if required by preduction manager. (Revlse packing list?)
| [3/ Shop bolts required? If yes tightenad, (How?)

- } ™ E/Sandblastlng & Coating Report.

I} Pictures, .

Ol Iﬂ/ _ Allitems on W.0, a;:c;uunled for, (Work order screening) _
o/ Comﬁonents packagad for shipping. (Includas ship logse ltems, balts, seals, mofors....)
[3/ ] Are all extra materlals and-consumables entered or w.ar '

g’ Areallerror reports fllled and attached?

EJ/E] Are all non conformance documented?

Note: Once camplete and slgnied, returned to Project Manager. '

Project Leader'_m_g»w«/ (] ,Q.M/éb- ) 4 .lﬁate: __2%#/7

Y/ A . . . / /

' .A Quality Control M_m_/(/ AT : " Dater 2%‘ 7 2% £T%% 4

}roduct!nn Manager: : _ Date:



Qualification pour soudeur

qemployé dans una compagtie cerlifée par e CWB
ransférable Soudeur
Hom:  MARCELUN PAUL Deted'exp:  mal 03, 2019
Empbyeur.  Normex Métal, La Sarre, QC .
Gamme d'épalsseur:  3mm ef plus Matériay: Acler aucarbone
Procédé: FCAWIMCAW

Mode: Semi-Automatique Norme:  CSA W47.4

Mécanisé avec électrode unigue Calégorie: s

Automalique avec électrode unlque
Classe:  PLAT/HORIZONTALENVERTICALE(M)IPLAFOND

VYolr les conditions au verso

.
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- —— RORMEX METAL .~
- ) w0 |02 A RHC CONROLE __DE__ QUALITE
CONFORME ¢/

INSPECTE Pmmx_ =
—
P

16 mai 2017 21:27:16, marcli, C:\Merio Cliche EXP\Clients\Normex\Esccliers reservoir\60 Réalisotion\999—00048075—-PP — Escolier pour réservoir\Details\WE I.SCI‘-_dw'q

=
-~ SIGNATURE: . O
|

DATE : / ] {
JouA MOI8. e

REMOVABLE HANDRAL
SEE DETAIL ON PAGE 3

GRP SPAN SAFETY GRATWG/ RP SPAN SAFETY RATING
D-51215-G D-41215-G
ASHER & LUDLOW FISHER & LUDLOW

= A
xS ,) 5 1250(@4.515(“\,
N (GH:’)X'H“ = 1

8l

—

SEE DETAIL ON PAGE 2 ‘ %

Vendor Document Status

AGNICO EAGLE
ISO METRIC VIEW 1 D Proceed to noxt submission and stotus. f# \040
CONTAINER CATWALK 2 [JProceed with exceptians as noted to next submission and statua.
)wsp E’D‘g::ADgAHEv:r‘G 3 D ::V’l‘:: ml‘:‘i and resubmit next submiscion and siatus,

Afixiog this stamp sonfinme that an acmialsiraiive 4@ +to. o forther sutmtseton reaatred
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Work Order Check List

Client: TR T feond -, Quate: _ LOYE Work Olrdar:_gQQ@s:_

Part Description:

N/A YES . '
D B/ Validate Materlal & Preparation

| lz/ Visual inspection complete. {Sharp edges, spatter, welding as per drawlng )

O 12/ Dimenslonal Report.
| r_;J/, Weld Map.
| B/N.DT (LPI, MPI, UT, X-Ray and Visual) refer ;cn ITP & quality assurance program,
O m/ All parts fit as an asserpbly if required by production manager. (Revl;é packing lst?)
rgﬁ:] Shop bolts required? If yes tightened, (How?)

L } i E‘J/ Sandblasting & Coating Report.

- jm} [a/ Plctures. _

rl [ﬂ/ Allitems on W.0, accounted far. (Work order screening) _
'm Ei/ Com ponents packaged for shipping. (Includas ship loose ltems, balts, seals, mntars....}
(Z/ 1 Are all extra matetlals and-consumables entered ofi W. Qr
ol 1 Areall error reports fllled and attached?

EZ/D Are gll non conformance documented?

ote: Oiice complate and signed, returned to Project Manager, :
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%ygﬂifﬁg:qﬁon pour soudeur

qu'employ dans tne compagnle certifide par le CWB
Transférahle Soudeur
Wom: SAMUEL GOULET Dated'exp:  mars 15, 2012
Empbysur. Normex Métal, La Sarre, QC .
Gamma d'épalsseur.  3mm et plus . Matérau; Acler aucarbone
Procids. SMAW
Mode: MANUEL Norms:  CSA W47.1
. Catégorie: S
Fleclrode: F4

Classe: PLAT/HORIZONTALEVERTICALE(M)/PLAFOND

VYair fes conditions au vefsa

Quallification pour soudeur

Vaide uniquement korsqu'emplayé dans une compagnie cerlifide parla CWB

Transférable Soudeur
Wom:  SAMUEL GOULET Daledexp.  mars 15, 201S
Employeur  Normex Métal, La Sarre, QC
Gammedépaisseur  3mm el plus Malériau: Acler au carbone
Procédé: FCAWIMCAW
Mode: Seml-Automatique Nommp:  GSA W4TA
Mécanisé avec élecirode gnlque Calégorie: S

Automatlque avec élecirode uplque
Classe; PLATHORIZONTALEIVERTICALE(M)/PLAFOND ‘

) y:_»l{_l_e§ condltions au verso
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@) Swallisation.pow soudeur

Clagse PLAT

Transferatde Soydeur
Nom;  ALEXANORE JULIEN Potodexp  pov. 17, 2H0
Employour:  Normex Mafal, Lo Farre, R :
canme ddasleselt  Imm of plus Matérlay: Agleraucarbone
Procdda;  FCAWIHCAW

Modn, Reml-Automatique : Norme,  OBA WA7.1

Mocanlst aven blaairedq unigue Colégorie:  §

* Avtemallqun aves dlsetrode unique
!

VYolrdes candiilons su vorso

Quallfication pour soudeur

N .. ToostebleSoudeu;
Noim:  ALEXKANDRE JULIEN Daiadexp:  nov. 17,2018

Emphysur:  Normex #étal, La Bare, QC .

Gammod'bnglasaur:  3mm ef plyg - 'Maldrau: Acler aysarbone
Proodad; SMAW

Magte! MANUEL . - Nomme;  OSA W4T
Gatdgorie: 9
Hectroda: Fé

Classe: PLAY

Valr ow condfifons sy vorso
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, . NORMEX

. - .
Work Order Check List

Client: w Quote; __HOHE” Work Order;_SOO&D

D

. . - . e
Part Description: SECTI 5 CATWALIC SECTON .

N/A YES _ 7
El [Q/ \)aiidate Materlal & Preparation
Cl lg/ Visual Inspection complete. {Sharp edges, spatter, welding as per drawlng )
O EI/ Pimensional Report. '
| E/ Weld Map.
| E]/N'DT (LPI, MPI, UT, X-Ray and Vlsual) refer ;ca ITP & quality assurance program.
0 & Al partsfitas an assembly if required by production manager. (Revise packing list?)
I IZ/ Shop bolts required? If yes tightened. (How?)
} ™ =gl Sandblasting & Coating Report.
) r_:ja/ Plctures.
il [;g/  Aliitems on W.0, a;:munted for. (Work order sereening)
O = Comp'onents packagad for shipping. {Includas ship loosa ltems, belts, seals, mot.ors....)
IEJ/D Are all extra materlals and-consumables entered ori W.0.? |
B0 Areal error reports fllled and attached?

E(D Are all non conformanca documented?

Project leader-_‘éammﬂzé__._ : . Date _m?égﬁt

N eom P R : s/
Quality Controli_Zpmpmd (KeceL O . Date ok

: jroductlnn Manager: . Date: -
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. . NORMEX

Work Order Check List
Client: ( T T1¢ [ = Quate: _ &X/g Work Qrder; S/g&g,t

Part Description: STA:‘K HAND CALS DI‘KE CATWALIK _
N/A YES 0 ) iL - (i> N (—1> AL~ CZL) 2R

o " Valldate Material & Preparation

[3/ Visual inspectlon complete. (Sharp edges, spatter, welding as per drawmg )

B/ Dlmenslonal Report.

lz/ Weld Map.

E/ NDT {LP1, MPI, UT, X-Ray and Visual) refer .tu ITP & quality assurance program.

g~ Allpartsfitasan assembly if required by preduction manager. (Rev{sé packing list?)
IZ!/ Shop bolts required? If yes tightenad. (How?)

13'/ Sandblasting & Coating Report.

Z/ Pictures.

M All items on W.0. aceaunted for. (Wark order screening)

DDDEDU‘DDDD

¥~ Com ponents packaged for shipping. (includes ship looss ltems, belts, seals, motors....)
Z/ 1 Areall extra materlals and consumables entered ori W.0.7

z( ] Are all etror reports fllled and attached?

B/D Arg gll non conformance documented?

Note: Once complete and slgned, returned to Project Manager, !

Remark:___~___ ~ : - I

Project Leader'm_/ CQ“/CC‘.— ) . Date' ; ﬁ @ ‘./QQK

/N

Quality Control: Mb—su J 18y 2 - T "7 Dates _@[Q%@Q[F

jroductlcm Manager: : N . Date: =




Qualificglion poyr soydeur

: Traneferabia Soudeur
Mom;  ALGKANORE JULIGN Potadaxa:  nov. 17, 2010
Emphyp  Norrtox Motel, la farre, G
Gammedénslesaur  Imm o plus Matériaw: Agleraucarbong

Procic:  FCAWMCAW
Modo:  Boml-Automatiqie : Nommeo:  OBA WAT.4
Meeanlss aveq blactrodq unlque Celégorie: @
* Automaliqa avee dealreda unique .
Clagne: PLAT oo
VYolrtes candlllons su yareq

Qualfiation pour soudeur

e Tranefble Boudeur
Nofm:  ALEXANPRE JULIEN Dolad'exp!  nov. 17, 2018
Emplyeur:  Normex Hétal, La Sarre, QC '
Gammadinalssar  Smm et iy ~Maléraw: Acler sy arhone
Prooddd; SHMAW
Mode:  MANYEL . . Norme,  OSAWAT.
Gatdgoria: 5
Hectrode: Fd
Clagse. PLAT
Valr fos conlilons ay vorso

i-u A ‘3
/:{)




Quahﬁncaﬂon pour soudeur

employé dans une compagnle certifide par le CWB
Transferable Soudeur
Nom:  SAMUEL GOULET Daled'exp:  mars 15, 201¢
Empbyeur:  Normex Métal, La Sarre, QC .
Gammedépalssew:  3mm el plus . Malériaw: Acleraycarbone
Procédé SMAW
Mode: MANUEL Norme:  GSA W47.1
Calégode: S
Hedrode: F4

Classe: PLATIHORIZONTALEVERTICALE(M)/PLAFOND

Volr les canditlons au verso

@uo: |ﬁccm@n pour soudeur

femployé dana wie compagric cerifiée par fo CWB

q

Transferable Soudeur
Nom:  SAMUEL GOULET Daladlexp:  mars 15, 201¢
Empbyeur:  Normex Métal, La Sarre, QC
Gamme d'épalsseur:  3mm el plus Malériau: Acler au carbone
Procédé: FCAWIMCAW.
Mods: Semi-Automatlque Nome:  GSA W4r.1
Mécanlsé avec glectrode unlque Calégorie; 8

Automatique avec électrode uplque
Classe. PLATIHORIZONTALENERTICALE(M)IPLAFOND '

Vo}r le_s pg_n.ditions au verso

\\4
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| PN/ Y.
o O NORMEX

Work Order Check List

Client: C TRUCT IO r)ow'_:c_. Quote; _ 404 & Work Order:_KC0LR

part Description:

N/A YES . :
D El/ \L'alldate Materlal & Preparation
| B/ Visual inspection complete. (Sharp edges, spatter, welding as per dlawlng )
| E]/ Dlmons!onal Report.
[} 12/ Weld Map.
| EZ/ NDT (LP1, MPI, UT, X-Ray and Visual) refer ;cn ITP & quality assurance program.
f_] Ei/ All parts fit as an assembly If required by production manager. (Revl;é packing list?)
IZ/D Shop bofts req‘uired? If yes tightened. (How?)

;. J o el Sandblasting & Coating Report.

‘. I} E/ Pictures. '

| [3/ _ Allitems on W.0, a;:counted for, (Work order screaning)-
] 13/ Comp.onents packaged for shipping. (Includas ship loose itams, belts, seals, MQﬁars..,.)
EJ/EZJ Are all extra matelals and-tonsumables entered on W.0.? .

=g Are gl error reports fllled and attached?

E]/IZ] Are gll nen conformancae documented?

Project Leadérg_é_wému% ) . . Date:_@@@ézﬂ Na

). g

. I oA /.
“Quality Contmlmxm_.m ' Date:&‘;&%é?al‘i‘

}roducﬂqn Manager:__ . Date:_:




Qua |f|ccsi|on pour soudeur

wiajé dans une je cerfifiée par le GWB
Tnnsﬁnble Soudeur
Nom:  SAMUEL GOULET Dale dexp:  mars 15, 2018
Empbyeur.  Normex Métal, La Sarre, QC .
Gammedépalsseur.  3mm et plus . Maléiau: Acleraucarbone
Procédé, SMAW
Mode: MANUEL Nomme:  CSA W4T
. Caldgore: S
Electrode; F4

Classe. PLAT/HORIZONTALE/VERTICALE(M)IPLAFOND

Volrles conditlons au veiso

@uqlnfncmuon pour soudeur

quemplayé dans una comp cuitifiée par le CWB
Transferable Soudeur
Nom:  SAMUEL GOULET Dale d'exp:  mars 15, 201
Empbyeur:  Normex Métal, L2 Sarre, QC
Gammed'épaisseur;  3mm el plus Maléau: Acler au carhone
Procédd; FCAW/MCAW
Mode: Seml-Aulomalique Nome:  CSAW47.1
Mécanlséavec glectrode ynique Calégorie: S

Automatlque avec électrode uplque
Classe: PLAT/HORIZONTALE/VERTICALE(M)/PLAFOND

Voir les condltions au verso
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o O NORMEX
-. Work Order Check List

Client: QQA&.]WL____U_}_%QMEC( Quote:' LHE Work Order; SOOS

Part Description: 65_:) QPE CATWALK

N/A YES ' .
|| B/ Validata Materlal & Preparation

= Visual inspection complete. {Sharp edges, spatter, welding as per drawlng ).

[2/ Dimenslonal Report.
7~ Weld Map.
@~ NDT (LPI, MPi, UT, X-Ray and Visual) refer to TP & quality assurance program.

B,/ All parts fit as an assembly If raquired by production manager. (Revise packing list?)
EJ/. Shop bolts required? If yes tightened, (How?)

OO0 o oo g o

cel sandblasting & Coating Repart.

[_g/ Pictures. '

m/ ~ Allitems on W.0, a;:cuunted for. (Work order screening)

7
Nt

oo g

[;3/ Components packagad for shipping. (Includes ship loose Items, belts, seals, mators....)
E!/El Are all extra materlals and-consumables enfered onW.Q.?
z/ ] Are all error reports filled and attached?

=g Are 8|l non conformance documented?

ote: Once complets and signed, returned to Project Manager. )

Project leade"‘.wg[oulm ' | hatet;za;ég%m;c

— -y
DateiR&/O6 /20 €

jroductlon Manager: : A Date: -



Quudlification pour soudeur
Valide unlquement {

quemplpyé dans e compagnic certifie par le CWB

Transfemble Soudeur
Nom:  MARCELLIN PAUL Dated'exp:  mal 03, 2019
Empbyeur:  Normex Métal, La Sarre, QC .
Gammedépaisseur  3mm ef plus Matérial. Aclerau carbone
Procédé: FCAWIMCAW
Mode; Semi-Autpmalique Norme:  GSA W47.1
Mécanisé avec électrode unlque Calégorie; s

Automatique avec électrode unique
Classe:  PLAT/HORIZONTALEVERTICALE(M)/PLAFOND

... Volrles condions au verso_

N

ooy

o9



/[ 3F

Transferable Soudeur *
Nom:  JOEL GIRARD Dafo dexp:  sept. 28,207
. Emphywur  SHMG SOUDURE INC, Dupsrquet, QC C
Gommadépalsseur.  3mm et plus Maldrau. Acler sucarhons |
Procddd: FCAWIMCAW
Moda: Semb-Aulomatique Nome;  C6A W4T §
‘Mbcaniss avec bleciroda unlque .. Catdgone; S

>

salification.pour soudeur.

Automatlgije svec dlectrode unlqys H
Classa! FMTMQR!ZONTALENERTI.CALE(M)!PLAFOND '
; $ BAM
Yolr ics conditlons dy vemse w J

e - o e Ay e =

‘Qualicaton pour soudeur

Teansférable Soudeur :
Nom:  JOEL GIRARD , Delodomp:  déc. 10, 2017
Empbyaur: SHG SQUDURE JNC, Duparqued, .QC :
Gamme d'épaisseur:  $mm & plus Maldriai Acler au carbone
' . Proctdd: SHAW ‘

Moda: MANUEL ' Noma:  C8A W47

Calégwls. 8

Heclods; F4

Olasse: PLATHORIZONTALEVERTICALE(M)PLAFOND

Valtos conlons auverso
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SLOT 18mm DIA. x 35 Lg.
-t
L\I N
COMROLE _DE au
CONFCRME oL g 180
AT INSPECTE PAS; e, 5 .
SIGNATURE: =
DATE: 2
e —— 2 bwl el
s
< 4x(-1 L102X102X6.4-300W
E ; Qty XS .
1 REQ'D STAIR STRUCTURE ARRANGEMENT /,'eu»
@‘\-\3 xS
. e 102 24O 240 X0 /ST L3F-~ LO
qs? , 1(556 N0 M0 b o0 g0, 7 3 s=sfL
0 "" \ 1o el
T =1 16x(_-10) L38X38X4.8—-300W
\‘c—z C-I] +j ’
Section A — A
. )
: : Frof: AGNICO EAGLE - MELIADINE DIVISION - FUEL DISTRIBUTION
JJ e PIPE CATWALK
SREIRES, ex STRUCTURAL
NORME XX ° STAIR DETAILS
s e e e [** =
| 20170515 |FOHAPPRCWAL MG mezﬁ};’g :“,; .,;,';“ : Dml.:fJ:NAT)-lANFAUC?’!EFIhg. Nu"mmm:v::;l?:l(lCIJCHElﬂg. 2017-05-16 3 de 5
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BRI

N O NORME. X
., ~
Wark Order Check List )
Client: TRUCTie =C Quote; ' LioYg Work Qrder:_£CX el

v,

Part Description; __f i A CATUWALC HAAMDRALS ‘[S' Lt Ly ,e) -

N/A YES ‘ ‘

i !Q/ Valldata Matetial & Preparation

0 @ Visual inspection complete. (Sharp edges, spatter, welding as per drawlng...)',. .

[ IB/ blmenslonal Report. ‘ '

| lz/ Weld Map.

O EEI/ NDT (LP}, MPI, UT, X-Ray and Visual) refer %p ITP & quality assurance program.

t] |2/ All parts fit as an assembly if required by production manager. (Revl_sé packing list?)
E/EI Shop bolts required? If yes tightened, (How?)

o J o =& Sandblasting & Coating Report.
N I} @/ Pictures. ‘

O m/ Alf items on W.0, a;:countad for. (Work order screening):

o = Comp.onents packaged for shipping. (includes ship loose ltems, balts, seals, mofors....)
g/ | Are all extra matetlals and consumables entered ofi W.01.? '

01 Areallerror reports filled and attached?

=glin Are 8|l non conformance documented?

eem et s e

' : ' - ~Date=_2..£;é%éc2/7
‘ L : _— L L/

" Quality Gontrol:,

' j“}roduc:t.'h:m Manager: ‘ , Date:_:
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- Qualiiegtion powsoydeur

Traneferube Boudeur
Hom;  ALEXANDRE JULIEN Poladaxp  pov. 17, 2010
Employur:  Nortiex Mofal, La Farrs, Ot
camme frdnalssar  Imm of plue Maidrlaw: Agleraycarbone
Procded;  FCAWMCAW
Mode: BomiAutomatique : Norme:  OBA WT.{
Hoecanlsk ayeq élacirede uniaue Catdgorie: %
' Aulomallqua aves tlpelrada unique .
Clagse: PLAT oo

»

Volrdes canditions au varso

@ wsiteglonpousondey

oo ALEXANPRE JULJEN Daldoxp:  nov. 17, 2018

Employour:  Normex Métal, La 5o, QC .

Gammod'snalssaur i el piua - 'Maldat Aoferay carkions
Procddd; SMAW

Mode: MANUEL . - Noome:  OSAWAL!
Caldgoria: §
Fectrode: Fd

Clomsa: PLAT

Volr i+ condiiane ay vemo

‘.‘v‘;\ j
(’/};
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Liw SECTION "A — A" SECTION "B — B’ 8x([—9) L102X102X6.4—300W
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Byl {B Bl /o7 o O—‘\Qj XSZ"[T N’H
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k\ L_j s _} - |:_%:7 Aﬁx
o9c> ”Ji m& am
L-9
o == 4 L1 L
1L/iR REQ'D HANDRAIL ARRANGEMENT ] 2 3
1040 1502
O X5
| 2L/§R LB4XB4X6. (4—300W 2L/2R|] LB4XB4X6. 4— (aoow 3
— v (D »ep'D. AS Stipwn - (L-I1R M Reo D At Shows (LR
i XS, (g) pc@ o off Muo (L-1f L) C)-‘l' (a ‘Ee D ore. HAND\J CL- [QL).

1eiSPECTE PAR:
SIGNATURE;
DATE: ;u( !

. MORMEX METAL |
CONROLE DE QUALFE‘
CONFOAME v/

2
615

2x([[—13) L64X64X6.4—300W
A

NORNMEX ®
LA SARRE, QUEBEC Les Services exp Inc.
9133 T3 +1.918.T6L200 | 11 s LETRTRLANI
2017-05-15 |FORAPPROVAL MC ((?Ax)x:mu s o e

Date (a-m-}| Description

SRR

1533

Ot

2L/2R({[,— 15) L64X64X6.4—300W

@) s o ( 150 + (D opp, 1 aves Asksi

1218

|
4x(L—16) 1L64X64X6,4—300W Q‘e\j X5

AGNICO EAGLE - MELIADINE DIVISION - FUEL DISTRIBUTION

PIPE CATWALK
STRUGTURAL
HANDRAIL DETAILS

Mxowt H w
Jou'zﬁm FAUCHER ing. w
Doasier

MR CLCHE g, | o™ s . s

" 999-00048075-PP

AD,-, 802,- AA

Numéro do dessin |
NMOJ, - 00048075 ,- AD, - 502, AA,




COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,

& Ul"'""'l I SUBJECT 10 ALL TERMS, CONOITIONS AND LIMITATIONS IHCORPORATED BY REFERENCE AS SHOWN ON THE BAGK OF THIS BILL,
i FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT DEXPEDITION PAR
ey = MESSAGERIE ASSUJETT! A TOUTES LES MODALITES, CONDIFIONS ET LIITATIONS QUI Y SCNT IHTEOREES PAR RENVO), AINSI
EROUX DE893640639-56661 QUL EST INDIQUE AU VERSO U PRESENT CORNAISSENENT.

IVISION OF RUSSEL METALS INC.
‘4S10N de METAUX RUSSEL INC.

ACIER LEROUX

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE.......: 05/31/17
C.P, 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
- = FREIGHT TERMS
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 05/29/17 MODALITES DE TRANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL T nBQRT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. TRANSPORTEURR'TH 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.O. BOX 565 NOTRE CAMION
s cllsg(mmFHDN%T
ROUTE 111 EST EARLTON ON P0J 1EO0 TELEPHONE A LA CLIENTELE #
LA SARRE QC J92Z 2X2 ) (819)333-1200
#BCC PLA06074 RELACHE# ) ) ) ENFIRCRTUN ou vencue
INSTRUCTIONS CLIENT: NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT // e
el

LR XSS SR RS S RS ES SRR AR SRR EER SRR TSR SRS

FERME A 13HRO0 LE VENDREDI C - “4,79/ W
A
COMMENT . : 5 7 /f Ly f/L' i

LIVRAISON 31 MAT 17

LN#03 38700 CORNISRE ACIER L.a.C. , 2 X2 X 1/4 44W [ QTE COMM
#PIEC . - X 20 28 EA 1786 LB

OTE expédiée....... e e

BTQ 9063529  COUL 52078255 28 EA 1786 LB PAYS CANADA

2409

"&mrowf// B ”°NJ A

BIGN A '/"‘““”\[4

mf// AL

o(m TMOIS . ANNEE

i

K TP

’ .

Les certificats dtanalyse (MTR) seront automatiquement envoyé&s par email

PAGE: 1 ©  TOTALS PALETTES ' 28 EA 1786 LB

Le-8- 8- &8 32 08 B B B B B & B B _B_ |

. B 8 B B B B B B B B
STEEL, STAINLESS STEEL, ALUMNUM, BRASS, ACIER, ACIER INOXYDABLE, ALUMI mm
. Ry MCKEL AND BPECIALTY STEEL . e, CRL EF AGIER SPECIALSE
“Tha abovo Naled products, Ina P Ingastion Les pmm-nm«madmw.lr&lnwnmaumwmqummummmmmouI AT
R Ay 4 r / ’

Prolonged overesposure to dust of fumes duning welding, buming, prinding Un-m
resplyalory Iilalion, akdn infation or dissase, USE ADEQUATE VENTILATION ANO WID? * husinage rsciter wn h!ﬂﬂ das vules resy Hﬂ w de Ia peau ou eses mm UNE
PROTECTIVE EQUIPMENT. '“9 “ WAEBHE%’EE"NW QUU" R”PMFW‘E.‘ P
For Brass and Coppes Alioys, contact with acids [iberata lsmmabie and explaava aogononllnnml, Pour ce qui es| 3 e cuvte nm poumai digager des gaz.
«copper exide, zina axide, nickel wide, tin cuide, %uﬂ-m‘uwmum%.mun < hydrogine e, Bldulﬂ.lh'mw-dlmM| d.muucm.ﬂunru m I
wmeum-ydpduhghummmmuh g B . + aVou dl‘n‘uo:’ul: GMM poualent s¥chappes uts dwmindurn pewvent glaser fors do laur
ou trans}
m u bE

ﬁtt)muuar & GE K mm ‘NK"'R#I&P lnn-»ubyu e 'rougu DI RODUITS DONVENT ETRE ATTACHES IOUDEMENI’ ID!IB DU TRANSPORT ET 1A I

A Lors do la coups, Ina cotrroles dhacler pewvent rebondlr ol n-nu des blessuias. MANPULEZ AVEQ 4
FirTiasposurs lo metal ' 1o frazh 2. For akin canlact, wash thorous! "““’“F"‘"k‘ g sd\mww:&a&m (m:mlhn -&umulnqﬁudcmw;G‘lyamuumlupnu R

favez (a ca e o1 du: umslluvgrww» Bl!lll mawnvwnmu.

SEE MATERIAL BAFETY DAI’ASHEEE FOR IAQRE DE’NLED NFORMATION. POUR PLUS DIFORMATION, CONSULTEZ LA FEVILLE DE 0D l

2 & -2 B R N & F & F R-F R B B B B0 R 0 F N B BN R N2 R B N BN B QB
IRCHASER'S ORDER (S FILLED IN ACCORDANGE WITH THE ABQVE TEAMS AND GONDITIONS OF 8ALE AND THOSE ON THE REVENSE HEREOF, ALL OF WHICH TERIA5 AND CONDITIONS SUPERSEDE THE
HLIVERY OF ALL OR PAT OF THE ADOVE-DESCRIBED GOODS (HEREINAFTER CALLED THE *GOODS) OR BY PAYING FOR SAME IN WHOLE OR IN PART PURCHASER AGREES TD ALL THE TERMS AND CONDITION
.COMMANDE DE U'ACHETEUR EST EXECYTEE EN CONFORMITE DES CONDITIONS DE VENTE STIPULEES C-DESSUS ET AU VERSO DES PREGENTES, TOUTES CES CONDITIONS REMPLAGANT CELLES (LE CHEANT) ENONCEE‘INJ BON DE COMIMANDE DE L'ACHETEU
LA UVRAISON DE TOUT OU PARTIE DES MARCHANDISES DECRITES O-DESSUS (CIAPHES APPELEES LES "MARCHANDISEST) OU EN LES PAYANT INTEGRALEMENT OU PARTIELLEMENT, LABHEIEUH ACCEPTE TOUTES LES CONDITIONS STIPULEES CI-DESBUS E

IGEPTANT
REODESFAESENTES. *  EeiE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFEEUR , CUSTOMER/CLIENT AL

CONBITIONS (IF ANY) OF PURCHASER'S DRDER. BY ACCEP
FORTH ABOVE AND ON THE REVERSE HEREQF,
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EMAIL PAGE COUVERTURE
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Société: Acier Leroux - Amos
6/01/17 8:;04:33 Document Sommaire
Page couverture 1
Objet: MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE +89340439
No.Bc Du Client :PLA06074

City : LA SARRE State/Province , QC
Séguence correspondant au(x) MTR imprimé(s):
In# Description item: Coulée MTR

3 2 X 2X1/4 CORN. LAC 444 52078255 094131988



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

| . Page L/
. ] CUSTOMER SHIPTO CUSTOMIR BILL TO GRADE SHAPE /SIZE DOCUMENT |
: @E@ @ &M LEROUX STEEL LEROUX STEEL aaMuLTI Angle / 2X2X1/4 0000038149
| b : 1331 RUE GRAHAM BELL 1331 RUE GRAHAM BELL
BOUCHERVILLE.QC J4B 6Al BOUCHERVILLE,QC J413 6! LENGTH WEIGHT HEAT/BATCH
CA-ML-CAMBRIDGE Canada Canada 20'00" 37,324 LB 52078255/02
(5D ORION PLACE SALES O CUSTOMER MATERIAL N SPECIFICATION / DATE or REVISION
. ' A RDER USTOME 'ERIAL N FICA TE or
EAMdBNDGE’ ONNITIR9 4774750/000100 ASTM A529-14, A572-15
anaca ASTM AG-14,A36-14, ASME SA-36
CUSTOMER PURCHASE ORDER NUMBER BILL OF LADING DATE ASTM AT09-15. AASHTO M270-12
94038191-FEMQ2 1301-0000029491 05/05/2017 CSA GH0.20-13/640.21-13
CHEMICAL COMPOSITION o ) 1 v N
o o % % 8 5 b o Yo % D
0.14 0.7 0.015 0.033 0.18 037 © 0.0 0.1 0.034 0.013 0.001
MECI-MN(C/\EI‘:.I PROPERTIES -
gpe- o P MEs S M
25.00 8.000 73987 510 53590 370
27.50 8.000 72747 502 52205 360
COMMENTS / NOTES

This grade mecis the requirements for the following grades:
ASTM Ordes: A3G, AS29-50; N§72-50; AT09-3G; A709-50

CSA Grades: 44W: S0W
AASHTO Grndes: M270-36; M270-50
ASME Grades: SA36

£

MR A

84131988

The above Rgures are certilied chemical and physicul test records as contained in the
specified requirements. This materlat, including thc billets,

/e

BHASKAR YALAMANCHII
« QUALITY DIKECTOR

Plionc: (409) 769-1014 Email: Bhaskar. Yalamanehili@gerdan.com

permunent records oF company. We cerlify that these dala are correct and in compliance with
was melied and manutaciured in Canada. CMTR complics with EN 10204 3.1.

/ / %’ LEONARDO NUNES

QUALITY ASSURANCE MGR.

Phione: (905) 668811 IZXT 4055 Fmai; Leonsrdo.Nuies@gerdau.vom
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COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,
SUBJECT TO ALL TERMS, CONDITIONS AKD LMTATIONS INCORPORATED BY REFERENCE AS SHOWN ON THE BACK OF THIS BILL.
FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT D'EXPEDITION PAR
MESSAGERIE ASSULETTI A TOUTES LES MODALITES, CONDITIONS ET LIMTATIONS QU Y SONT INTEGREES PAR RENVOI, AINSE
QUL EST (NDIQUE AL VERSO DU PRESENT COHNAISSEMENT.

0E893406438-564667

OVISION OF RUSSEL METALS INC,
NSION de METAUX RUSSEL INC,

ACIER LEROUX

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE.......: 05/26/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (B19)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
FREIGHT TERMS
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 05/25/17 MODALITES DE TRANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL T PAYE
90886615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. TRANSPORTEURR T4 GO 6
11 BOUL. INDUSTRIEL P.O. BOX 565 CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO0 TQEE‘% A%Sﬁmmﬁ#
LA SARRE QOC J97 2X2 (819)333-1200
VE lcfE cmEgTN ot
#BCC PLA06074 RELACHE# FIFIGATION B0 VEHIGLLE

INSTRUCTIONS CLIENT:
ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT
22 R E R S E R S R R R RS E PR SRS R SRR SR RS R RS R AR SRR EREEEE S
FERME A 13HR00 LE VENDREDI

COMMENT. :
LIVRAISON 26 MAT 17

4(//4///%

NIR:R-527158-1

(, At

LN#02 32222 CORNIERE ACIER L.&.C i : 2 1/2 X 2 1/2 X 1/4 44w QTE COMM
#pIEC /L:(QZ ,5 X 20 14 EA 1148 LB
QTE expédiée............. o X
BTQ 9062666 COUL 52077203 14 EA 1148 LB PAYS CANADA
LNH#04 67628 CARRE PROFILE TUBULAIRE 2 1/2 X 2 1/2 X .188 A500C _ QTE COMM
#PTEC ,_(9 gg X 24 1 EA 135 LB
2TE expédiée.,.........—t0 .} s e \
ETQ 9058058  COUL 824913 1 EA 135 LB PAYS CANADA
. 7" NON

el
L7

£7J0UR

oIS AMINEE

Les cexrtificats d'analyse (MTR)

PAGE: 1 TOTALS PALETTES

seront automatiquement envoyés par email

15 EA 1283 LB

2 8 B 5 5 8 B B & B B 8 3
| STEEL, STAINLESS STEEL, ALUMINUM, BRASS,
GOPPER, NICKEL AND SPECIALTY STEEL

(rhalatior

UIVRE, NICKEL ET AGIER SPEC]
Im. 1 8 rahral stal
Prolongad oveuposws o m:nmwwm buming, gAn ar m
Ium Inkaton, uhhihlonwduul. USE ADEQUATE VENTILATION AND APPA

PROTEGTIVE EQUIPMENT.

For Brass and umm-damynmnmm-wmmmamumum
I Mmml nicke axids, t aide, cadmivm oxe andlor tead fumes may be

T oy FendA ok AR o L g thove nearty, EXERCISE

Una suroxpostion mﬂhnwummmh:wﬁu la

'EPERSONAI.

Paur oe qul est des 63 de cubip et da laon, un
qul .m.

slous des vspaun |h pomb pol

|c--.1-d

Ihrmupmbuumu.mmuh:hnhrmmmmmmummu-pu-!vrlm E‘m“mm uu:lm o, eetiorvous of casphez de tal frals. STy &

lavazta m-ﬁmmuuw&»!s mnmmdu l SIGNED
SEE MATERIAL BAFETY DATA EHEETS FOR MORE DEVAILED INFORMATION. U PLUTS DANFORMATION, CONSULTES LA PERLLE OF BONNEES OF SECO SIGNE
h------‘------------_-----—----------‘

JRCHASER'S OROER IS FALLED IN ACCORDANCE WITH THE AWETERMSAND CONDITIONS OF SALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREOF, ALL OF WHICH TERHS AND CONDITIINS SUPERSEQE THE TERMS AND CONDI
\FTER CALLED' SAME IN WHOLE OR IN PARI TPURCNASEBAGREESYOALLTHETERMSNDGONDMONSSRFOMHAB

EUVERY OF ALL OR PART OF THE ABOVE-DEECRIGED GOODS (HER THE *GOODS) OA BY PAYING FOR

- B R 8 & B B B 0 B B B Y
AGIER, ACIER §HOXYDASLE, ALUMINIUM, LAWON

[ oM [}
Les produits mhdmlummrummmmmn #u conlact, en cas dinhalalon ou l DATE

1 habumons, o misgo
Comach orvo carabs sckien pounah dgager des

s, & ks, a.vmya.mm-.mmauuu g e g ]

et Phchappas Las pracrts dulsminbim pe

ou
iy ie3 PRODUTS DOIVENT ETRE ATTACHES SOLIDEMENT LORS DU TRANEPORT ET OF LA I
do la awp-. les coutroles dadlar peuvent robondit ot causer des blasswes. MANIPULEZ AVEC

e gliser Jors de leur

s ¥ Aftv) oF puRCHASER'S OROER. BY ACCEF
DY 0 ON THERevERsE HERSor,

\coMIMNnE DE UACHETEUR EST EXECUTEE EN conmmn-é DES communs DE VENTE STWULEES G-DESSUS ET AU VERSO DES PRESENTES, TOUTES CEB CONDITIONS NEMPLA {LE CAB AU BON DE
SCEPTANT LA LIVRAISON DE TOUT OU PARTIE DES MARCHANDISES DECRITES CI DESSUS {Cl- -APRES AP] LES "MARCHANDISES'} OU EN LES FAYANYINI‘EGHALEMENI’ ou PARIIE!.LEMEN‘I: L'ACHETEUR ACCEPTE TOUTES LEB CONDITIONS snrunéss CIDESSUS E
SrebeaFREeETES OFFICEIADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT ALSL ¢
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Société:
5/26/17 8:41:58 Document Sommaire
Page couverture 1
Objet: MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE : 89340438
No.Bc Du Client :PLAOG074
City ' LA SARRE State/Province . QC
Séquence correspondant au(x) MIR imprimé(s):
Lnd Description item; Coulée MTR
2 21/2X21/2 X 1/4 CORN. LAC 44§ 52077203 094128583

4 2 1/2X2 1/2X.188PROF.TUB.CAR. A500C 824913 094119175



| CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Pags /1
| . CUSTOMLER SHIPTO CUSTOMER BILLTO GRADE SHAPE/ SIZE DOCUMENT (D:
' @ E@ D:D LEROUX STEEL LEROUX STEEL GGMULTIL Angle / 2 12X2 12X1/4 0000031022
/ = 1331 RUE GRAHAM BELL 1331 RUE GRAHAM BELL -
BOUCHERVILLE,QC J4B 6A1 BOUCHERVILLEQC J4B 6A1 LENGTH . WEIGHT HEAT ¢ BATCH
CA-ML-WHITBY * Canada 20°00" 37,884 LB 52077203/02
1 GERDAUCT
WHITBY. ON LIN 5T1 SALES ORDER CUSTOMER MATERIAL N° SPECIFICATION 7 DATE or REVISION
Canadia ' 4465 103/000180 ASTM AS29-14, A572-15
ana ASTM A6-14.A36-14, ASME SA-36
CUSTOMER PURCHASE ORDER NUMBER BILL OF LADING DATE AS n»(«_;:]vgg::s. AASHTO M270-12
94037803-FEMQ] 1302-000005548 1 02/08/2017 C5A G40.20-13/040.23-13
CHEMICAL COMPOSITION
n i u i r ' b%
- o 3 %o
0.13 0.77 0.018 Q.18 031 0.11 0.13 0.016 0.001
MWHI\NICI\EL:l PROPERTIES G uTs YS.02%
%L' ln/clﬁ ‘&EF M'Ea P%T Jga
28.80 8.000 70992 489 55041 379
28.80 £.000 71000 490 54833 378
COMMENTS / NOTES
Thix grade meels Ui requi for the following grades:

ASTM Gradex: A36; A529-50: A572-50; A709-36; A709-50
CSA Grades: 44W; S0W

AASHTO Grades: M270-36; M270-50

ASME Grades: SA36

L
LEROUX

U AR

094128583

BHASKAR YALAMANCEHIL]
QUALTTY DIRECTOR

The above figures are centificd chemical and physical test records as contained in the permanent recards of company, We centify that these data are cormect and in compliance with
specified requirements. This materal, including the billets, was mehed and manufactured in Canada. CMTR complles with EN [0204 3.1,

(Vhactoy

Phonc: (409) 769-1014 Email: Bhasknr.Yalamanchil i@ gerdau.com

ﬁ' M/ %’ 1.EONARDO NUNES

QUALITY ASSURANCE MGR.

Phone: (905) 668-8811 EXT' 4055 Lowil: Leanardo.Nunes @gerdau.com
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"% acien AcdesFaliStea, Inc. RAPPORT DE TEST MATERIEL

= 1445 Boul, Lionel-Boulet
//< |

Varennes, J3X 1P7
Québec, CANADA
Tél, : 450-929-1812

III-.-

IlIIl
HITH

STEEL Télécop. : 450-929-1798 \
www.fatisteel.com /V
Vendu : Expédier
a: ACIER LERQUX BOUCHERVILLE a: ACIER LEROUX BOUCHERVILLE
Chantal Boisvert Chantal Boisvert
1300 Graham Bell 1300 Graham Bell
Boucherville, QC Boucherville, QC
J4B 6A1 J4B 6A1
Canada Canada
N°® bon de livraison BL16-02681 . Votre n° de commande M 94036779
Date de document 5/16/2016 Notre n° de vente S016-00897
Description 2,500 x 2.500 x 288.000 x 0.188 HR A500 B/C
Heat Number 6096B4 . f Made In _.|Canada ..
o Mn P . s Si ; Al . Cu Ch Mo - Ni Cr Vv
0.170 0.650" 0.010 0.005 0.020 0.030 0.020 0.000 0.000 0.010 0.020 0.000
Yield(Psi) |  Tensile (Psi) ELNL2IN (%) | Certification )
57,500 ’ 66,100,00 26.5 ASTM AS00 B/C
Description ° 2,500 x 2,500 x 288,000 x 0.188 HR A500 B/C
Heat Number 6462B4 . Made [n Canada
(4 Mn P ) sii | Al | ‘cu Cb. Mo Ni cr v’
0.160 0.650 0.008 0.006 0,020 0.029 0.020 0.000 0.000 0.010 0.020 0.000
Yield (Psi) Tensile (Psi) ELN.2IN (%)  |Certification .
57,400 68,200,00 26,1 ASTM A500 B/C
Description 2.500 x 2.500 x 288.000 x 0,188 HR A500 B/C
Heat Number 724584 Made In Canada
[4 Mn | P s . 5i | Al . Cu cb Mo Ni | ocr v
0.170 0.6390 0,009 0.008 0.026 0029 | 0030 0.000 0.000 0.020 0.030 0.000
Yield (Psi) Tensile (Psi) ELN.2IN (%)  |Certification : '
56,000 68,700.00 24 ASTM A500 B/C
|
Description 2.500 x 2.500 x 288.000 x 0.188 HR AS00 B/C
Heat Number 7247B4 , Made In Canada
c Mn P . 5 si Al | cu . | Mo N | e v
0.170 0.670 0.012 0.006 0.020 0.026 0.040 0.000 0.000 0.020 0.030 0.000
Yield (Psi) Tenstle (Psi) ELN.2IN (%) | Certification
54,800 69,500.00 ' 28 ASTM AS500 B/C
|
Les résuftats repartés sur ce document représentent les altributs actuels du matériel fouml et Indlque" fremom -

spécifications applicables et les conditions contractuelles

\\\ﬁ%\\%\\ﬁlﬂ\\%\\\%\l\\ﬂ\%@\\“\\\m\

094119175



ACIER Acier FatiSleel, Inc.
1445 Boul. Lionel-Boulet
Varennes, J3X 1P7
Québec, CANADA

Té, : 450-929-1812
Télécop. : 450-929-1798
www.fatisteel.com

L

12
L
D
T

i
amnn

STEEL

Vendu

a: ACIER LEROUX BOUCHERVILLE
Chantal Boisvert

RAPPORT DE TEST MATERIEL

v

Expédier
a: ACIER LEROUX BOUCHERVILLE
Chantal Boisvert

1300 Graham Bell 1300 Graham Bell
Boucherville, QC Boucherville, QC
JaB 6AL J4B 6A1
Canada Canada
N° bon de livraison BL16-02681 Votre n° de commande M 84036779
Date de document 5/16/2016 Notre n° de vente S016-00837
Description 2.500 x 2.500 x 288.000 x 0.188 HR AS00 B/C
Heat Number 824913 ; " .|MadeIn Canada )
C | Mn P | s si! Al | .cu Ch Mo Ni a [
0.170 0.790 0,014 0.008 0.021 0.000 0.029 0.002 0.003 0.009 0.027 0.003
' Yield (Psi) Tenslle (Psi) ELN.2IN (%) | Certification ' -
57,000 65,800.00 " 26 ASTM AS00 B/C

Les résultals reportés sur ce document représentent les attributs actuels du matériel foumi et Indlquent la conformité compléete avec toutes les
spécifications applicables et les conditions contractuelles.

Page 2



ﬁ = = COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,

[! | l SUBJECT TO ALL TERMS, CODITIONS AND LIMITATIONS (NCORPORUTTED BY REFERENGE AS SHOWN ON THE BACK OF THIS BILL.
— i m ”u “ "IHIH““I ”l"”””lm II" ml””” Ill FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT DEXPEDITION PAR

R 6’ljx 5, MESSAGERIE ASSUJETT) A TOUTES LES MODALITES, CONOITIOIS ET LIMITATIONS QUL Y SONT INTEGREES PAR RENVOI, AIUSI

RENCHE.CF USSR MTALS O, 0E89340640-56797 QUL EST INDIQUE AU VERSO DU PRESENT CONNAISSEMENT.
PeiSION de METAUX RUSSEL INC.,
ACIER LEROUX
1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE. ...... . 05/31/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
FREIGHT
EXPEDIE: 00 VENDU: B910165 05/31/17 NODALITES O thANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL b QRT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. TRANSPORTER RTH# 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.O. BOX 565 o JOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO CEPNONE X CA CllENTELE #
LA SARRE QC J9Z 2X2 (819)333-1200
VEHICLE IDENT
#BCC PLAD6074 RELACHE# IDENTIFICATION DU VEHICULE
INSTRUCTIONS CLIENT: ‘ NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT -
hkkhkhhhhhhkhkhhkhdohhdhhhhhhhhohkdhdhhhhhdhdhhrxrdrihs 1 (//ﬁfc— CW,J%K/K
FERME A 13HR0O0 LE VENDREDI , 4

COMMENT . : W\ﬁln’w/]

LIVRAISON 31 MAI 17

LN#01 28862 PROFILE EN U i 8 X 13.75 50W QTE coMM
#PIEC X 20 11 EA 3025 LB
Commentaire A COUPER

11 FOIS 20!
dokkok ok ok ok ok ok ok ok ok ok

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiquement envoyés par email

PAGE: 1 TOTALS PALETTES 11 EA 3025 LB

R -8 B R _8_8_ B 8 &8 B _R_R_B_ N & & S 08 & &8 §B 8 &8 85 &2 &} B B B B B &8 &8 &N B B B 9 ==

STEEL, STAINLESS STEEL, ALUMINUM, BRASS, ACIER, ACIER INOXYDABLE, AI.IIMIEc Iﬂl N,
COPPER, NICKEL AND SPECIALTY STEEL UIVRE, NICKEL ET ACIER 8P '
' abova Bsled producty, 1 a natural stale, do nol pose inhatation, ingestion of contaxt hazarda. Les produits mentonnés o-hawt, & Flal bast, o causenl aucun danger s conkict, oa ca) dinhalalion ou l DA
‘vlonged averaxposure Lo dus) o fumes during """""],E g, grinding of machink m‘ sikres ou awx fmanations dursnt la sovdurn, la coups au chakimeay
3 Irrilalion, skin trritation or diseass. USE AOEQUATE VENTILATION AND MAOPHME PEHONN. n'"'" ‘una Iritason das volea mﬂr:ahl o d! a ’"u ou qu m:atn IINE .
QUIPMENT. vmnﬂwr‘;um‘e“msﬂ musmssnrummnénuwsnanm »pgmm“rn “, e
3 Brass and Copper Alioys, eontact with -ua-nnymmmbhmnm’nxhhﬂwgmguuhuuq Pour ca qul est ges ds colu el de lajlon, un conta ger das gux
1pet aide, 2 kol oo, i oda, cadmium andlar 0 avolyed. Akminum iagdna axploals sl Inflammabies. I chaullé, do foxyds de cub dn!ninldul. ditaln, de cadmivm
unem.. a Gl o, e fumos enay by 'Y;:;'«ﬂﬂ npm de plomb paumalent Mappn ﬂ prodults :fwnﬁnm pewvent gissec hu de lowr
on ov Lrang
'um! u& merell.lln m”h' M ToN. Wore neaby, st Tous LES r,l‘mmm DOVENT ETRE ATTACHEB SOLIDEMENT LORS DU TRANSPORT ET DE LA

Lz de |l W H3 couroles ducler pruvent nhmm et causer des blessures. MANIPULEZ AVE( .
poswo to motal fumes, rmmmhproysmﬂnun.mmmmmwm

medical akerton K Ennlﬂ\lulu aux dmanalions, m!amuﬂm 52 de Jalr fruls. 67 y & conlact aveo la pe:

Blatn medical Heymploms pecsist Imvuz {a 1égon o vec Gafeny o1 €3von. P. s persts| mummuwwmm D /
EE MAYERIAL SAFETY DATA SHEETE FOR IAORE DETAILED [NFORMATION. POUN PLUS DTHFORMATION, COHBLLY! uzumnu:nnmvm 8 DE SECURITE. E /
B R -8 B 0 B @ -8 R B N B R B-8 8 R N-R B B § 3 B B P B B B N B B § B B ] -

SHASER'S ORDER |8 FILLED |N ACCORDANCE WITH THE ABOVE TERMS AND CONDITIONS OF SALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREOF, ALL OF WHCH TERMS AND CONDITIONS SUPERSEDE THE TE ONS (F ANY) OF PURCHASERS ORDER. BY ACCEFTIN
VERY OF ALL OR PART OF THE ABOVE-DESCRIBED GGODS (HEREINAFTER GALLED THE *GOODS") OR BY PAYING FOR BAME IN WHOLE OR IN PART PURGHASER AGREES TU ALL TRE TERMS AND CONDITI ABOVE AND ON THE REVERSE HEREOF.

oummns DE LACHETEUR EST EXEGUTEE EN CONFORMITE DES CONDITIONS DE VENTE STIPULEES CI-DESSUS ET AU VERSO DES PRESENTES. TOUTES CES CONDITIONS REMPLAGANT CELLES (LE CA! EANT) ENONCEES AU BON DE COMMANDE DE LACHETEUR E
EPTANT LA LIVRAISON DE TOUT OU PARTIE DES MARCHANDISES DECRITES CHDESSUS (CI-APAES APPELEES LES *MARCHANDISES") OU EN LES PAYANT INTEGRALEMENT QU PARTIELLEMENT, LACHETEUR ACCEPTE TOUTES LES GONDITIONS STIFULEES CI-DEGEUS ET A

OBEFRSETES.  OFFICE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION « DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT AlsL oin



6/02/17  9:02:40
EMAIL PAGE COUVERTURE

S B e R e e e e e e e e e et

Société:
6/02/17 9:02:40 Document Sommaire
Page couverture 1
Objet: MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE : 89340440
No.Bc Du Client :PLADGO74
City : LA SARRE State/Province . QC
Séquence correspondant au(x) MIR imprimé(s):

Ind Description item; Coulée MTR

1 8 X 13.75 PROFILE EN U 50W 52077454 094130101



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

Page 1/1
) CUSTOMER SHIP TO CUSTOMER BILL TO GRADE SHMAPE/SIZE DOCUMENT ID:
ﬁ E R D AU LEROUX STEEL LEROUX STEEL GGMULT! Chanicl / 8 X 13.75#% 0000035240
o S0 E 1331 RUE GRAHAM BELL 1331 RUE GRAHAM BELL
AP BOUCHERVILLE.QC J4B 6A1 BQUCHERVILLE.QC J4B 6A | LENGTH WEIGHT HEAT/ BATCH
CA-ML-WHITBY Canada Canada 40°00° 61,600 LB 52077454/02
! GERDAU CT SALES ORDER CUSTOMER MATERIAL N° SPECIFICATION / DATE ar REVISION
IN ST ATE ar REVISI

WHITBY, ON L 4777761000040 ASTM A529-14, AST2-15
Canada ASTM A6.14,A36.14, ASMI SA-36

CUSTOMER PURCHASE ORDER NUMBER BILL OF LADING DATE ASTM AT0D-15, AASHTO M270-12

94038187 1302-0000057236 032012017 CSA GA020-13/G4D2}-13

CHEMICAL COMPOSITION
n

CSA Grades: 44W; 50W
AASHTO Grades: M270-36; M270-50
ASME Grades: SA36

ASTM Grades: A36: A529-50; AS72-50: A708-36; AT09-50

% % 3 % % %
Q.16 0.85 0.014 0.021 0.18 0.24 0.09 0.09 0.021 0.00]
MECHANICAL PROPERTIES
YS7% Bey M P e Elgne.
55132 74822 380 516 8.000 23.60
54768 74073 378 511 8.000 23.60
COMMENTS / NOTES
Thiv grade meets e requi < for the following grades:

¢
LERDUX
1

MALIUELR

094130101

b 1

‘The above figures are certified chemical and physical test records as coninined in the permanent records of company. We certify thal these data are cosreet and in compliince with
specified yequinements, This material, including the billets, was melied and manufactured in Canada. CMTR complics with EN 10204 3.1.

. /(/}\ Py BUASKAR YALAMANGHILI
=Py quncoresmacrn

Phone: (¢09) 769-1014 Email: Bhaskar, Yalamanchlll@gendat.con

LEONARDIO NUNES
QUALITY ASSURANCE MGR.

Phone: (905) 663-8811 EXT 4055 Email: Leonardo.Nunes@gerdau.com




COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,

F s
H|I% I SUBJECT TO ALL TERMS, CONDITIDNS AND LIVITATIONS INCORPORATED BY REFERENCE AS SHOW ON THE BACK OF THIS BILL
£ i é FORMULAIRE COMABINE DE CONNAIITSESEMENT DIRECT - ET DE CONTRA"ITED;‘EEXPEDITION PAR
;o . MESSAQERIE ASSUJETT] A TOUTES LES MODALITES, CONDITIONS ET LIMITATIONS QUI Y S
EROUL - 0E89340907-56883 L £ST HOQUE Al VERSD DU PRESEAT COMMMSSEURIT o AR REOL A

IVISION OF RUSSEL METALS INC.
7= NSION de METAUX RUSSEL INC.

ACIER LEROUX

1675 ROUTE DE L'ARROPORT PROMISE.......: 06/02/17
C.P. 550 BMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 06/01/17 T I RANSPORT
NORMEX METAL ‘ NORMEX METAL PORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. ) 90B8-6615 QUEBEC INC. CARRIER iR RTH 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.O. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON P0OJ 1EO0 e RO e
LA SARRE QC J9Z 2X2 . (819)333-1200

#BCC PLA06103 RELACHE# f M . EASHACRERT bu venicuLe

INSTRUCTIONS CLIENT: 7< //’7 NIR:R-527158-1
ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT / //LU : :
hAkkhkkhkhhhkhkdhhkrhhhhkhxdrhdrhd A dddh Ak ddhdkdrrhkdxhik

FERME A 13HR00 LE VENDREDI

COMMENT . : .' .
LIVRAISON 2 JUIN 17 N - ‘S CW ,{/IJM
- . X cona) P ST] LTS
LN#01 28862 PROFILE EN U ! . 8 X 13.7s 50W QTE CoMM
HPI&C X 20 1 EA 275 LB
Commentaire A COUPER
1 FOIS 20'

ok ok kok ok ok ok kk Kk

2497

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiguement envoyés par email

PAGE: 1 . TOTALS PALETTES 1 EA 275 LB

STYEEL, STAINLESS STEEL, ALUMINUM, BBASS ACIER, ACIER INOXYDABLE, ALIMINIUM, LAITON, -+ .
COPPER, NICKEL AND SPECIALTY STEEL CUIVAE, NICKEL ET AGIER SPECIALISE 4 - Vs
™ t raduets bt hazads. I;:ﬂpndms mentionnds chhadt, & 42) brul, ne causenl nucun danger su contacd, an cas dinhalation ou I DATE
clonged e tin 10 dust or fanes chniog weidiog. bumieg, giinding or machining may "“‘“" Una surazpostion ux pouss!draa ou aux émanatons duranl la soudurs, la coupe alt chakimaau, le meulage o \_/
Ry i i o s U5 AOELOVE VENTLARCH A0 APROPRACE el et s s sl e el it ML SRS
AOTEGTIVE EQUIFM! mu&onnén\me ESTOE wssf:is}.;ntwneou; EHENT PROTECTEUR AP Pfiq “
For Brpss and Copper Aliays, contact with ackds my Lberals fammable and explasive hydrogen gas. Uf healed, c8 qul esl des allages ds cuvra et de un contact avao ca mﬂ gar des gaz
muﬂﬂ;:.:m ruma:r mm-,azfmmoﬂauwmuaw.mymmm wdl:r ‘ m":“"“%-;:m’;::ﬂ"i"‘:m‘;m:ﬂ( u*m l
handtng potaion. manputalion au transportation.
WETI HUSE “wmrﬂv HDUNG AND TRANSPORTATION 3 thosa naarby, EXERCISE 'rousml.EAs F}I‘IGDUHI DOIVENT ETRE ATTACHES SOLIDEMENT LOAS DU TRANSPOAT ET DE (A I
wz dota coupe, les cowroles qucler peuvont 1sbonds o causor dea blassures. MANPULEZ AVEQ
Fa o mxpwmla mela) fumay, sarave 1o Mesh ak For skin caslaci, wash thoraughly with s08p and walst & W" Sune srexposiion al M‘hﬂ, rolrez vous ot respisaz de Mair hals. ST y & contact aves I peay
e riglon uf ‘iocide #roo e s o d ewvon. retilgal conguiez volo médecin. I SIG
!!!MAI'EHIAL!M‘E"DATAIHEET!MMOH!DETAILEDONNIM{A“I)N rourm. smuronmnnn,r.cnsuu-ummn DORKEES DE BECUA| sIG L/\
E B L B 8 B B B B 8 B E 8 N 3 B 8 B § 0. 0 B 80 B B B B B 8 N B § B 8 § N § W\ < =

ICHASER'S ORDER (S FILLED IN ACCORDANCE WITH THE ABOVE TERMS AND CONDITIONS OF SALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREOF, ALL OF WHICH TEAMS AND CONDITIONS SUPERGEDE THE TERMS AND nmmﬁ (IF ANY) OF PURCHASER'S ORDER, BVACCEFTI

IVERY OF ALL OR PART OF THE ABOVE-DESCRIBED GOODS msnanmzn CALLED THE "GOODS") OR BY PAYING FOR BAME IN WHOLE OR [N PART PURCHASER AGREES TO ALL THE TERMS AND CONDITIONS SET ON THE REVERSE HEREOF,
couwwnz DE UACHETEUR EST EXEGUTEE EN CONFORMITE DES CONDITIONS DE VENTE 8TIPULEES CI-DESSUS ET AU VERSO DES PRESENTES. TOUTES CES CONDITIONS REMPLACANT CELLES (LE CAS EcMaN'n Enoucées AU BON DE COMMANDE DE UACHETEUR
ANT LA LIVAAISON OE TOUT OU PARTIE DES MARCHANDISES nEciurEs X usssus (CI-APRES APPELEES LES *MARCHANDISES") OU EN LES PAYANT INTEGRALEMENT OU PARTIELLEMENT, LACHETEUR ACCEPTE CONDITIONS snmtses C1-DESSUS ET

150056 rdsES, OFFICE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMEHICLIENT ALSL 04



6/02/17 9:03:43

EMAIL PAGE COUVERTURE

e e e e e e S SEE EE E E EE SEEEEEE PR P P =

Société:
6/02/17  9:03:43 Document Sommaire
Page couverture 1
Objet: MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE :89340907
No.Bc Du Client :PLA06103
city : LA SARRE State/Province , QC
Séquence correspondant au(x) MTR imprimé(s):
Ing  Description item: Coulée MIR

1 8 X 13.75 PROFILE EN U 50W 52077454 094130101



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

. Page I/1
LS55t R . CUSTOMER SHIP'TO CUSTOMER BILL TO GRADE SHAPE/SIZE DOCUMENT ID:
, @ -@y G E R @ A@ LEROUX STEEL LEROUX STEEL GGMULTI Channct / 8 X 13,758 0000035240
T S 1 b 1331 RUE GRAKAM BELL 1331 RUE GRAHAM BELL
. . o * BOUCHERVILLE,QC J4B 6A | BOUCHERVILLE.QC J4B GA LENGTH WEIGHT HEAT/ BATCH
CA-ML-WHITBY Canada Canada 40°00° 61,600 LB 52077454/02
! GERDAU CT SALES ORDER CUSTOMER MATERIAL N° SPECIFICATION / DATE or REVISION
or
WHITBY, ON LIN 3T1 477776 1/030040 ASTM A529-14, A572-15
Canada ASTM A6-14,A%6-14, ASMIE SA-36
CUSTOMER PURCHASE ORDER NUMBER BILL OF LADING DATE *‘mg;:’m"s- AASHTO M270-12
94038187 1302-0000057236 03/20/2017 CSA G40.20-13/G4021-13
CHEMICAL COMPOSITION . .
] ¥ : y g 3 7
016 0.85 0.014 0.021 0.19 0.24 0.09 0.09 0.021 0.001
MECHANICAL PRD;;ERTIES - G N
S ‘I;IF I\X gﬂ M’En lnlclﬁ %‘g'
55132 74822 380 516 8.000 23.60
54768 74073 378 511 8.000 23.60
COMMENTS / NOTES
‘This grade meels the requirements for the following grades:
ASTM Grades: A36: AS29-50; AS72-50; A703-36; AT09-50
CSA Gmides: 44W; 50W
AASHTO Grades: M270-36; M270-50
ASME Grades: SA36
&
it | I
094130101
‘The above figures arc certificd chemical and physical test necords as contained i the per records of sompany. We certify that these data arc correct and in compliance with
- specified requirements, This material, including the billets. was melied and manufactured in Canads. CMTR complics with EN 10204 3.1,
LEONARDO NUNES

Phone: (409) 769-1014 Email: Bhagkar. Yalamanchili @gerdatcont

BHASKAR YALAMANCHIL!
_ /(ﬂ-‘ aK/%fZ_— QUALIY DIRECTOR ﬁm/ Vi

QUALITY ASSURANCE MGR.

Phonc: (905) 668-8813 EXT 4055 Enuil; Lronardo.Nunes@gerdau.com
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IR IR

0EB9340908-56915

-l%()l])(

VISION GF RUSSEL MEI’ALS INC.
"SION do METAUX RUSSEL INC,

ACIER LEROUX

COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING GONTRACT,
SUBJECT TO ALL TERMS, COHDITIONS AND LIMITATIONS INCORPORATE BY REFERENCE AS SHOWN ON THE BACK OF THIS BILL.
FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT D'EXPEDITION PAR
MESSAGERIE ASSUJETTI A TOUTES LES MODALITES, CONDITIONS ET LINIFATIONS QUI Y SONT INTEGREES PAR RENVOI, AINSI
QU'IL EST IHOIQUE AU VERSO DU PRESENT CONNAISSEMENT,

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE. ...... . 06/02/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 06/01/17 UL ——
NORMEX METAL NORMEX METAL PORT PAYE
9088-6615 QUERBREC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. GARRER ERRTH 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.O. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON P0J 1EO SUSTOMERPHONE ¢
LA SARRE QC J9Z 2X2 (819)333-1200
#BCC PLAO6103 RELACHE# VRUSHTCRAN pu vericuLe

INSTRUCTIONS CLIENT:

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT
R A R R T e T

FERME A 13HR0OO LE VENDREDI
COMMENT .
LIVRAISON 2 JUIN 17

NIR:R-527158-1

Ll pres j7eec
9— Com STFf A CW Lot e

LN{#02 38700 CORNIERE ACI 2 X2 X 1/4 44w QTE CoMM
#PIEC X 20 3 EA 191 LB

QTE expédiée........... | ... () o

ETQ 9063529  COUL 52078255 3 EA 191 LB PAYS CANADA

LN#03 32222 CORNIGRE ACIER L 2 1/2 X 2 1/2 X 1/4 44W : QTE CoMM
#PIEC X 20 2 EA 164 LB

QTE expédiée. .. ... ... | L L L3 )

ETQ 9063603  COUL 5207 203 164 ‘LB PAYS CANADA

Les certificats d'analyse

Z

AN

CONFORME/ ¢ 1"%& ron
SIGNE LTt v 4

DATE (/>//' o I / 2
JOUR — MOIS:  AMINEE

T by T LT AL SR ST T A ST ST Y

(MTR) seront automatiquement envoyés par email

PAGE: 1 TOTALS PALETTES 5 EA 355 LB
s s 3 B B B B B B B B B 38 L0 8 8 R B 8 B B N B =
N T o R SRR AL I

he abe . 4
“olonged overaxposurs 10 dust or fumes duing welding.

heazards.

nphhry Imum l‘dnlﬁm o¢ disease. USE ADEQUATE VENTILATION AND APPROPRIATE PERSDNAL 6

wﬂmlmdcwpumnw um.a.mym-umm
oppor cxds, zina cxidp, niche axlda, Ih
(~rincls may sSp dwring

oy gas, H hesled,
oide andfor lead humes may ba evolved. A

b MUST A ' TRANSPORTA]
,‘if’;ﬁ'uma‘ﬁ%'mmm iha strapping rebounding lﬁ Injudng thass nsastyy, EXERCISE JANI

mwmmnﬁom&sdmmlanm»m«lmdmmnmmmﬂh&ﬂmw

aux pousslitea aut aux éranations dutant la scudvie, 12 coupo su chalumaaw, I mrulage ou
lnriulwu\nmlum des voles resplratobes ou hnuunulwu

\TE E5T DE MISE AN EQUIPEMENT PROTES APP)
Pour ca qui est des afages de

des vaprua de

Jl pATE

-\:Mngndn 2x
LSIM unnyd-am de Hina. de nickal,
b pounalenl s‘k)nwu. Lea produla detum'nham peuvent ullm tors dv h-

LES MODL‘?MOONENT ETRE ATTACHES SOUDEMENT LORS DU TRANSPORT ET DE (A I

de i3 coups, les courroles dacler patveni rsbonde st causer das biasses. MANIPULEZ AVEC

‘o tverusposuns fo ,ummnmmm.unummmnymwuuwuu PRECAUTION.
m.:m-lmvwm

1EE MATERIAL SAFETY DATA SHEETS FDR MORE DETA!LED INFORMATION.

ICHASER'S ORDER IS FILLED IN ACCORDANCE WITH THE ABOVE TERMS AND CONDITIONS OF SALE ANO THOSE ON THE REVERSE HEREOF, ALL OF WHICH TERMS ANO CONDITIONS SUPERSEDE THE TERMS AND
CRIBED GOODS (HEREINAFTER GALLED THE "GOODS") OR BY PAYING FOR SAME N WHOLE OR IN PART PURCHASER AGREES TO ALL THE TERMS AND CONDITIONS SET F:

NERYUFM.!.DOI PART OF THE ABOVE-DES

DE 'AGHETEUR EST EXECUTEE EN GONFORMITE DES CONDITIONS DE VENTE STIPULEES 1.
:Prmr u LIVRAISON DE TOUT OU PARTIE
50 DES PRESENTES,

OFFICE/ADMINISTRATIVE

DES DESSUS ET AU VERSO DES PREBENTES, YOUTES Ol
DEB MARCHANDISES DECRITES CI-DESSUS [CI-APRES APPELEES LES ‘MARCHANDISES') OU EN LES PAYANT

SHIPPING/EXPEDITION

duns surerpostion sux Smanalions, relkez-vous of asplior do fal kals. BY y & mm avech »n
Loy |s réglon afiectd

burring, ginding or machiing may \ Ling auraxpostian aix
VENTICAON ADEQUA S bisE sl QU EQUPELEIT P "m o |
e o, cadmian oxide . Aumimam mnvln axpiostis el hlammabla
9 ‘handing or nfllllm. plomt
i m o8 iR,

PULATION.
' pers i vy d-rewﬂm:mﬂmmum s pus'sty ot médacin. s[G
Fwnnusummmnmu.mmuuuuwnlwmfsulw sIG

---------------ﬂ----------ﬂ----------

ABOVE AND ON THE REVERSE H
CONDITIONS REMPLAGANT CELLES (LE CAS ECHEANT) ENONCEES AU BON DE oomumns meniun £
GRALEMENT OU PARTIELLEMENT, LAGHETEU

DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT

1ONS (FANY] OF PURCHASER’S onum 8Y ACCEPTIM

IR ACCEPTE TOUTES LES CONDITIONS STPULEES CI.DESSUS ET /
Rle'L 04/
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EMAIL PAGE COUVERTURE

Société:
6/02/17 8:47:14 Document Sommaire
Page couyerture 1

Objet: MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE :89340908
No.Bc Du Client :PLA06103
City : LA SARRE State/Province . QC

Séquence correspondant au(x) MIR imprimé(s):

Lnd Description item: Coulée MTR
2 2 X2 X 1/4 CORN. LAC 44¥ 52078255 094131988

3 21/2X21/2 X 1/4 CORN. LAC 44W 52077203 094128583



: CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Page 111
CUSTOMER SHIP 1O CUSTOMER BILL TO GRADE SHAPE / SIZE DOCUMENT |
LEROUX STEEL LEROUX STEEL GOMULT! Angle / 2X2X 1/ 0000038149
1331 RUE GRAHAM BELL 1331 RUE GRAHAM BELL
BOUCHERVILLE,QC 4B 6A1 BOUCHERVILLE.QC J4B 6A) LENGTH WEIGHT HEAT 7 BATCH
CA-ML-CAMBRIDGE Canada Canada 2000 37324 LB 52078255/02
60 ORION PLACE SALES O CUSTOMER MATERIAL N PECIFICATI '
‘ o 2S ORDER TERIAL N° SPECIFICATION / DATE or REVISION
gAMdB].leGE’ ONNITIR9 4774780/000100 AST™ AS529-14, A572-15
anada ASTM AG-14,A36-14, ASME SA-36
CUSTOMER PURCHASE ORDER NUMBER BILL OF LADING DATE ASTM A709-15. AASHTO M270-12
94038191-FEMQ2 1301-0000029491 05/05/2017 €5A G40.20-13/G40.21-13
CHEMICAL COMPOSITION G . v
= ¥p & & 8 3 A A o % D
0.14 0.7 0.015 0.033 0.18 0.3 - 0.09 0.1 0.034 0.013 0.001
MECHANICAL PROPERTIES o ] s
o !ncll'l kf‘%? H1F'a IYSSI t\Xf?a
25.00 §.000 73987 510 53590 370
27.50 3.000 72747 502 52205 360
COMMENTS / NOTES
‘This grade meets the requi foe the lollowing grades:
ASTM Orades: A36; AS29-50: AS72-50; A709-3G; A709-50
CSA Gmdes: 44W:50W
AASHTO Grades: M270-36; M270-50
ASME Grades: SA36

£ g

9413198

The above Figures are certilied chemicul and physicul test records as contained in the permancnt records of company. We certily that these data are correct and in compliance wilh
specified requircments. This materlal, including the billets, was melted and manulactured in Canada. CMTR complics with EN 10204 3.1.

. M BHASKAR YALAMANCHILI LEGNARDO NUNES
- = A Lnro
. QUALITY DIRECTOR QUALITY ASSUKANCE MGR. -

Phanc; (409) 769-1014 Email: Bhaskar. Yalamanehili@yerdau.com Phione: (905} 6G8-8811 2XT 4055  Enmil; Leonardo.Nwies@gerdau.eom



CIERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Page 1/}
. CUSTOMER SHIPTO CUSTOMER BILL TO GRADE SHAPE/ SIZE DOCUMENT (D:
@ E AM LEROUX STEEL P AGMULT! Angle 7 2 12X2 122X1/4 0000031022
= 1331 RUE GRAHAM BELL 1331 RUE GRAHAM BELL
BOUCHERVILLEQC J4B 641 . BOUCHERVILLEQC J4B 6A 1 LENGTH WEIGHT HEAT 7 BATCH
CA-ML-WHITBY * Canada Canadn 20°00* 37,884 LB 52077203/02
1 GERDAUCT R MATE CIFCAT
ONLIN5TI SALES ORDER CUSTOMER MATERIAL N° SPECIFICATION / DATE or REVISION

WHlIBY © 4465103/000180 - ASTM A529-14, A572-15
Canada ASTM A6-14,A36-14, ASME SA-36

CUSTOMER PURCHASE ORDER NUMBER BILL OF LADING DATE ASTM AZ09-15, AASHTO M270-12

94037803-FEMQI 1302-000005548 1 02/08/2017 C5A G30.20-13/G4021-13

CHEMICAL COMPOSITION . v N

- M & % % % B 3 % %
0.13 0.71 0.018 0.044 0.18 0.31 0.11 0.13 0.016 0.001

MECHAN!CAé,lPROI’EWI‘ 8553

A ik YLy Mk YSPP NFn
28.80 8.000 70992 489 55041 379
2280 8.000 71000 490 54833 378
COMMENTS / NOTES

‘This grade meets the

ASME Grndes: SA36

q!

§ grodes
ASTM Crades: A36; A529-50: A572-50; A709-36; AT09-50
CSA Grades: 44W; 50W
AASHTO Grades: M270-36; M270-50

for the foll

L

<= AR

The above fgures ars certified chemical and physical test records as contained in the permiancol records of company. We certify that thuse data arc correat and in compliance with
specified requirements. This material, including the billuts, was mehed and manufactured in Canada. CMTR complies with EN 10204 3.1.

DIHASKAR YALAMANCIHE LLEONARDD NUNES
/s /mh///ﬂw
QUALITY DIRECTOR

QUALITY ASSURANCE MGR,
Phonc: (409) 769-1014 Email: Bhasknr.Yak hili @ gerdou.com

Phane: (905) 668-88 L1 EXT'4055  Ematl: Leonardo.Nunes@gerdas.com




COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,
SUBJECT TO ALL TERMS, CONOJTIONS AND LIMITATIONS INCORPORATEO BY REFERENCE AS SHOWN ON THE BACK OF THIS BILL
VOO e e

...__.111

T
&)
: ESSAGERIE ASSUUETTI A TOUTES LES MODALTTES, COUOTIONS EF LIATATIONS Q1 Y SONT ITEGREES PAR RENVD, IS
E.«OUX 0E89340478-56711 QUL EST IHDIQUE AU VERSO DU PRESENT CORNAISSEHENT.

)VISION OF RUSSEL METALS INC.
£ ~tS10fidh METAUX RUSSEL INC.

ACIER LEROUX

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE....... : 05/31/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT J LALANCETTE
L | rreeHT TEAMS
EXPEDIE : 00 VENDU: 8910165 05/30/17 WODALITEE OE TRaNSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL _ EORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. TRANSPORTEUR T# 00 6
11, BOUL. INDUSTRIEL P.O. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO ST WA e
LA SARRE QC J9%Z 2X2 (819)333-1200
#BCC PLA06076 RELACHE# IGEATIFCATN pu venicu.e
INSTRUCTIONS CLIENT: NIR:R-527158-1
ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT A ) ) . )
LR ” L W/
FERME A 13HR00 LE VENDREDI p / /Z/ C/?f ’ /\/
LN7t01 38642 CORNISRE ACIER L.A&. c 11/2 X1 1/2 X 3/16 44W OTE comM
#PIEC L/:]” X 20 1 EA 36 LB
QTE expédiée........... J . LTS ... ... e
£TQ 9061831  COUL 5207 556 1 EA 36 LB PAYS CANADA/ " .
LN#02 15889 PROFILE EN U » 10 X 15.3 50W i QTE coMM
#PILEC L Z/_,} /( b4 40! ) 7 EA 4284 LB
QTE expédiée.......... L. &= L 0 4 . ... ... ... L
ETQ 9063112 COUL 613252 EA 4284 LB PAYS POLOGNB-""

Les certificats d'analyse (MIR) seront automatiquement envoyés par email

PAGE: 1 b TOTALS PALETTES 8 EA 4320 LB

la 2 B B B B B - B_B_ B 8 B _B-R S B B R B B B-B-3-&N_ R _ 8 8 &8 3 8 B 8 0 & 5B B @ 1

STEEL, ETAINLESS STEEL, ALUNIA! 3 AOIER CIEH JHOXYDABLE, ALUMINIUM, I'I'DN,
COPPER, NICKEL AND SPEGIALT%TEEL VRE, NICKEL ET ACIER SP. Lz I
The alx lanalunl state, hazacds. Les pwu mendonnés chhaud, A féat bad, ne causenl sucun danges au contad, en c2s dhhalafian ou DATE // 21/

Prolonged owresposure [ dust or fumes during weldlng, buming, grinding o machiniag Una surespostion ew pousshies o aist bwwwumnhnmm.um
Tu: » R

may resull fn

fory Ihation, skin lration or Gseass, USE ADEQUATE VENTIATION AND APPROPRIATE PERSOHAL e g e .coupe U LhaN e, b iAo vns
e . e
For Brasa and Coppir ASays, contact with ackis Foerats fammabls and on gas. §i healed, cn In e ol de Jaken, un s acides poumral oaru nu

1 ) infammabhes. B I d da pnd. cadmivm
u»p-rc:ldn,mam.mwn mw..mmmmman-mmu-mmmm ;u:ﬂd:\"wl;.“ ;anfahnd:w" Dlvh o cuivre, mﬂﬁu:l';b'ﬂﬂl o
y alip iy ren plomd ichapoar, Las prodils """““*"’ puwen
£

£ OISR SETUNED FORHADUNG ANOTRAISPOITATON, L exenaise =S’ FRooiTS novenT Eme 1oms ou TRansonr ET DE La ]
\ m- la wupl. les courroles dudi pauven! rzbondv of causer dex blexsured. MANIPULEZ AVEG
Fu. _Lisxposure to mefal lumes, remavs 1o fresh ak, For skin contacd, wash hly with sosp and waler. '
OBt mediea aanon # sympioma partll Fipesh o * £ oo dlune sarapotton et dmaratons,tebears of e do ol . 81 conect e s peay s
SEE IAATERIAL SAFETY DATA SHEETS FOR MDR2 DETAILED JRFORMATION, POUR PLUS GFONLATION, COIISULTEZ LA FEUILLE DE DONNLES DE SECURTIE: s
R 25 2 F 8 0 § R 0§ 2-B 8- R-B 2 2 -3 B % B B 2 B & 8 B B-R-B BN B B N N F°
RCHASER'S ORDER 8 FILLED 1N ACGORDANCE WITH THE ABOVE TERMS AND CONDITIONS OF SALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREOF, ALL OF WHICH TERMS AND CONDITIONS SUPERSEDE THE TERMS AN| S (IF ANY) OF PURCHASER'S ORDER. BY ACCEPT
UVERY OF ALL OR PART OF THE ABOVE-DESCRIBED GOODS (HEREINAFTER CALLED THE 'GODDS')ORBVPAVNEFDRBAMEINWMDLEORINFMTPUNDHASEHAGNEEBTOAU.THETEHMSANDCIJNDITIONS 'ABOVE AND ON THE REVERSE HEREOF.

COMMANDE DE UACHETEUR EST EXECUTEE EN GONFORMITE DES CONOITIONS DE VENTE STI 'S CI-DESBUS ET AU VERSO DES PRES! Nglséconnmons REMPLAGANT CELLES 2 E CAS £ ENONCEES AL 80N DE GOMMANDE OE L'ACHETEUF
CEPTANT LA LIVRAISON DE TOUT QU PARTIE DES MARCHANDISES DECRITES CI-DEBSUS [CI-APRES APPELEES LES ‘MARCHANDISESY OU ER I£8 PAYANT || RALEMENT OU PARMELLEMENT, I-AC)IETEJ EPTE TOUTES LES CONDITIONS ETIPULEES CI-DESSUS E1

WODESPRESENTS. R EIGE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT AL O



6/01/17 8:05:46

EMAIL PAGE COUVERTURE

e L e e T T it i e o e et f g m ittt i et = —d =i ]

Société: Acier Leroux - Amos

6/01/17 8:05:46 Document Sommaire

Page couverture 1
Objet: MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE ;89340478
No.Be Du Client :PLA0&076
City : LA SARRE State/Province . QC
Séquence correspondant au(x) MIR imprimé(s):
Ln# Description item: Coulée MTR
1 11/2X11/2 X 3/16 CORN. LAC 44W 52077556 054129587

2 10 X 15.3 PROFILE EN U 50W 613252 094124694



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

Pape 1/1

'} .
) 3:; q, CUSTOMER SHIPTO CUSTOMER BILL TO GRADE SHAPE /SIZE DOCUMENT]1
; @ @ @ R @ A@ L ERGUX STEEL LEROUX STEEL GGMULTI Angle / 1172%1 12X3/16 0000033196
LA S 2tk 1331 RUE GRAHAM BELL 1331 RUE GRAMAM BELL
BOUCHERVILLE,QC J4B 6A1 BOUCHERVILLEQC J4B 6A1 LENGTH WEIGHT HEAT / BATCH
CA-ML-CAMBRIDGE Canada Canada 20'00" 25,740LB 52077556/02
160 ORION PLACE
CAMBRIDG SALES ORDER CUSTOMER MATERIAL N° SPECIFICATION / DATE or REVISION
Ca Md E’ ON NIT }Rg 4585552/000060 ASTM AS529-14, AS72-15
nada ASTM AG-14.A36-14, ASME 5A-36
CUSTOMER PURCHASE ORDER NUMBER BILL OF LADING DATE ASTM A709-15, AASHTO MZ70-12
94037961 1201-0000028506 03/07/2017 C5A G40.20-13/G40.21-13
CHEMICAL COMPOSITION . ] v N
; ; 2 5 G A 5 Ko % 3
Q.15 0.78 0.018 0.17 0.25 0.51 0.15 0.031 0.012 0.001
MECHANICAII_.IPROPEQTIES
“lgpe. ok ¥&? MFa NP
25.00 8.000 74339 513 53274 367
25.00 8.000 74556 514 53590 370
COMMENTS / NOTES

This grade meots the requ)

CSA Grades: 44W: 50W
AASHTQ Grades: M270-36: M270-50
ASME Grades: SA36

for the oll
ASTM Grades: A36: A529-50: AS72-50; A709-36; A709-50

S pepmn

094129587

The above figures are certificd chiemical and physical test records ns contained in the permanent records of company. We cerfify that these data sre correct and in complinnce with
specified requirements, This material, including the billets, was melted and manufactured in Canada. CMTR comnplics with EN 10204 3.1.

/{4\ a BHASKAR YALAMANCHILL
@—— QUALIT'Y DIRECTOR

Phone; (409) 269-1014 Enil: B3hnskar. Yalamanchili@sgerdau.com

( LEONARDG NUNES
QUALITY ASSURANCE MGR.

Plione: (905) 668-8811 EXT 4055 Emil: Leanardo.Nuncs@yerdag.com





