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RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90

CONTROLE DE QUALITE / QUA
5389-02

Projet / Project #:

Client / Customer

Description :

Référence spécification de peinture/

Paint specifications ref

Instruction spécial/
Special instructions

Quantité sable utilise/
Quantity sand used:

#1 Quantité d'apprét utiiisée/
Quantity primer used*

Temps de séchage/
Drying time

#2  Quantité de pe nture utilisée/
Quantity pa nt used

Temps de sechage/
Drying time

Quantité de peinture utilisée/
#3 Quantity paint used:

Temps de séchage/

Drying time
(1) 53 9-01
(4) 5389-01

Peintre / Painter.

Peinture renicontr essp’ i

Pi e Su ort - HSS 10"

CONTROLE

Promec

Inspection visuei du sablage/

# de lot d’appret primer/
Lot # of primer:

Température piece/
Room Temperature

# de lot de peinture/
Lot # of palnt:

Température piéce/

Z [ 4

Cantrdieur de qualité / Quality Controller :

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur : J.P. Leclerc
2017 03 27

AE Méliadine Visual Sandblast inspection
TYPE IN

Te?.t.(e’f PUE“ESS-O FLM™ HT
www testoxiape -

Prof e de sabl Bz “ x&s%;?"‘e

rof e de sablage

Sandblast proﬁlg . el 8O, B S
1} 15 -2 4 0

aof
~Diluan Thinner :
Taux d’humidité/
Humid ty Level ?‘
Diuan Thinne :
U#

Taux d’humidité/

Room Temperature Humid'ty Level
# de lot de peinture/ Dil Thinner :
Lot # of paint:
Température piéce/ Taux d’humidité/
Room Temperature Humidity Level
Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Dft Average
Peintre/ Painter  Control Qualité/
va control
-
s / Paint meets specs u v NON / NO
Slgnature Date



No de piéces/

Part Number :

13 5389-01
15 5389-01
22 5389-01
28 5389-01
30 53 9-01
33 5389-01
34 5389-01
3 5389-01
39 5389-01
40 5389-01
41 5389-01
42 5389-01
43 5389-01
45 5389-01
46 5389-01

Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by:
Dft Average Peintre Painte  Contro! Qualité/
uali  ontrol

VR

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseu : J.P. Leclerc

2017-03 27



RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Pro‘ect #:

Description :

Référence spécification de peinture/

Paint specifications ref :

Instruction spécial/
Special instructions

Quantité sable utilisé/
Quantity sand used:

#1 Quantité d‘apprét ut lisée/
Quantity primer used:

Temps de séchage/
Drying t me 2~

#2 Quantité de peinture uti isée
Quantity paint used:

Temps de séchage/
Drying time

Quantite de peinture uti isée
#3  Quantity pa nt used:

Temps de sechage/
Drying t me

(49) 5389-01

(54) 5389-01
(57) 5389-01
(58) 5389-01

60 5389-01

Pemntre Painter:

Peinture rencontr es spéci

5389-02

Client / Customer :

Pi e Su ort - HSS 10"

Promec

Inspecti n visuel du sablage/

Room Temperature

# de lot de pe'nture/
Lot # of paint:

Température piéce/
Room Temperature

# de lot de peinture/
Lot # of paint:

Contrd eur de qual'té / Quality Controller :

-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur : J.P. Lecierc
2017-03-27

AE Mé iadine Visual S ndblast inspection
INITIA
ESS-O-F LM ™ HT
Iwewswiem)t(npcpcgn X-C rse
file d b ° g'ast': ﬁg%
P ofile de sablage
Sandblast profil : =5 = ©2Q7 xR
o8 s é~ 5 45 mt
# de ot d appret primer/ an  hinner :
L t# of primer’
Temperature p ece/ Taux d’humidité/

Humidi Levef

D ant/ Thinner

Taux d’h midité/
Humudity evel s 4

D nt/ Thinner :

Température piéce/ Taux d‘humidité/
Room Temperature Humidity Level . 4
Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verifi by: DATE
Dft Average
Peintre/ Painter Contro Qualité/
val  control
Paint meets specs O [ YE NON / NO



No de piéces/
Part Number :

63

65
66
67
68
69

0

73
74
75

77
78

82

84
85
86
87
88
89
90
91

5389-01

5389-01
5389-01
5389-01
5389-01
5389-01
5389-01

5389-01
5389-01
5389-01

5389-01
5389-01

5389-01

5389-01
5389-01
5389-01
5389-01
5389-01
5389-01
5389-01
5389-01

Esp Moyenne/
Dft Average

Signature Date

vérifié par/ Verified by:



#1

#2

#3

RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02

Ci'ent / Customer : Promec

Description :

Référence spécification de peinture/

Paint specifications ref

Instruction spéciai/
Special instructions

Quantité sabie utiiisé/
Quantity sand used:

Quantité d‘apprét utilisée/
Quantity primer used:

Temps de séchage/
Drying time

Quantité de peinture utilisée/
Quantity paint used:

Temps de séchage/
Drying time

Quantité de peinture utilisée/
Quantity paint used:

Temps de séchage/
Drying time

No de piéces/
Part Number :

(97) 5389-01
(98) 5389-01
(99) 5389-01
(100) 5389-01
(101)5389-01
(102) 5389-01
(103) 5389-01
(104) 5389-01
(105) 5389-01
(106) 5389-01

Pi e Su ort - HSS 10"

Inspection visuel du sab age/

AE Méliadine Visual Sandblast inspection

TYPE INITIAL

Testex PRESS-O-FILM™ HT
wwwiesta @ m X-Coarse
. 2 151045 mi
Profiie de sablage, 380 115 um
Sandblast profil : 5. w €212 ¢ X i
[} 15 o 45 mi

# de lot d'appret primer/ 1 mner

Lot # of primer:

Taux d umidité/

Température piéce/
Humidity Level

Room Temperature

# de lot de peinture/ Di ant/ Thinner :

Lot # of paint:

Taux d’humidité/

Température piece/
Humidity Level

Room Temperature

# de lot de peinture/ Dil ant/ Thinner :

Lot # of paint.
Température piéce/ Taux d’humidi /
Room Temperature Humidity Leve
Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Dft Average
Peintre/ Painte  Control Qualité/
ualit control
)
.
.

107 5389-01
108 5389-0
Peintre / Painter.
Peinture renco tre sspé ~ cation / Paint meets specs U /YES NON / NO
Controieur de ualite / Quality Controller :
Igna ure Date

F-80 Rapport ‘nspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Lecierc
2017-03-27



No de piéces/
Part Number :

109 5389-01

111 5389-01
112 5389-01

114 5389-01

116 5389-01
117 5389-01

135 5389-01

137 5389-01
138 5389-01

Esp Moyenne/
Dft Average

Vérifié par/ Verified by.

Peintr / Pal

F-90 Rapport inspect'on de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur J.P. Lecerc
2017-03-27

Control Qualité/
vali  control



#1

#2

#3

RAPPORT INSPECTIO DE PEINTURE F-90 / PAINT I SPECTION REPORT F-90

CONTROLE

Projet / Project # 5389 02

Description : Pi e Su ort HSS i0'

Référence s écification de peinture/
Paint specifications ref

Instruction special/

AE Méliadine

DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Client / Customer : Promec

Inspection visuel du sabiage/

Visual Sandblast inspection
IN AL

Testex PRESS-O-FIL ™ HT

Special instructions : J X ot com Coa
Quantité sable utiisé/ Profile de sablage/ s B L T g
u rofile de sablage,
Quantity sand used: Sandblast profil : A = 2R & L
s S m
Quantité d'apprét utilisée/ # de io d'appret primer/ - Dil  nt/ Thinner :
Quantity primer used: Lot  of primer. { y
Temps de séchage/ Températu e piéce/ Taux d’humidité/
Drying time Room Temperature Humidity Level
Quantité de peinture utilisee/ # de lot de peinture/ Dl n Tinnr:
Quantity paint used: Lot # of pant: 3
Temps de séchage/ Température piece/ Taux d‘humidité/
Drying time / 0 Room Temperature Humidity Levei
Quantité de peinture utilisee/ # de lot de pe nture/ Dil Thinner :
Quantity paint used: Lot # of paint: 6
Temps de séchage/ Température piéce/ ol Taux d'humidité/
Drying time Room Temperature - Humidity Levei
No de piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average
Peintr Pain Control Qualité/
vali control
(139)5389-01
’
(141) 5389-01 .
,
(143)5389-01 /
(144)5389-01 A4
e
Peintre / Painter:
Peinture rencontre | a | ns/ Paint meets specs ur vy NON / NO
Contréleur de quaiite / Quality Controller :
ignature Date

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : 1.P. Leclerc
2017-03-27



151

153
154
155

157
158
159
160
161
162

164

170

172
173

175

176
177

180

5389-01

5389-01
5389-01
5389-01

5389-01
5389-01
5389-01
5389-01
5389-01
5389-01

5389-01

5389-01

5389-01
5389-01

5389-01

5389-01
5389-01

5389-01

Esp Moyenne
Dft Average

Vérifié par/ Verified by:

Peintr Pan r

Contro Qualite/
vali ¢ trol



#1

RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02 Clent / Customer :

Description : Pipe Support - HSS 10"

Promec

#2

#3

Référence spécification de peinture/
Paint specifications ref :

Instruction special/
Special Instructions

Quantité sable utilisé/
Quantity sand used:

Quantité d'apprét utilisée/
Quantity primer used:

Temps de séchage/
Drying time

Quantité de peinture utillsée/
Quantity paint used:

Temps de séchage/

Drying tim J

Quantité de peinture utilisee/
Quantity paint used:

Temps de séchage/
Drying time

(181) 5389-01
(182) 5389-01

(184)5389-01
(185) 5389-01
(186) 5389-01
(187) 5389-01

(188) 5389-01
(1RQ)Y ERA-N1

AE Méliadine

# de lot d‘appret primer/

Inspection visuel du sablage/

Visual Sandblast inspection
TYPE

INITIAL

Testex PRESS-O-FILM™ HT

www.leslextepo.com

Diluant/ T ‘nner :

Lot # of primer:

Température piéce/
Room Temperature

# de Iot de peinture/

Taux d’humidité/

Lot # of paint:

Température piéce/
Room Temperature

# de lot de peinture/

L Humidity Level ®
DIl n Thinner :
Taux d’humidité/
Humidity Level 'L

Dilu n Thinner :

Lot # of paint:

Temperature piece/
Room Temperature

Esp Moyenne/
Dft Average

Taux d’humidité/
Humidity Level
Vérifié par/ Verified by: DATE

Peintre/
P

Control Qualite/
vali co ol

8 q X-Co e
! ’ 10 4.5 mi
Profile de sablage/ ¢ _ cuxare o Bollsum
Sandblast profif: T~ 2 M = HE

3 - 5 m



No de piéces/ Esp oyenne/ Vérifié par/ Verified by.
Part Number : Dft Average Peintre/ aint  Control Qualité/

uali  control
193 5389-01
194 5389-01

200 5389-01
201 5389-01
202 5389-01
203 5389-01
204 5389-01
205 5389-01
206 5389-01

208 5389-01

212 5389-01 =

214 5389-01
215 5389-01

220 5389-01
221 5389-01

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27



#1

#2

#3

RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CO TROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #*

Description :

Référence spécification de peinture/

Paint specifications ref

Instruction spécial/
Special instructions

Quantité sable utiiise/
Quantity sand used:

Quantité d'appret uti sée/
Quantity pr mer used:

Temps de séchage/
Drying time

Quantité de peinture utilis e/
Quantity paint used:

Temps de séchage/
Drying time

Quantité de peinture uti isée/
Quantity paint used:

Temps de séchage/
Drying time

(223) 5389-01
(224) 5389-01
(225) 5389-01

(227) 5389-01
(228) 5389-01
(229) 5389-01

(232) 5389-01
233 5389-01

235 5389-01

Peintre / Painter:

Peinture renco trev

5389-02

Cient /Cu t mer: Promec

Pi e Su ort - HSS 10°'

Inspection visuel du sablage/

AE Méliadine Visual Sandblast inspection
PE INITIAL
Testex PRESS-O-FIL ™ HT
www lostexiape om x_coa
Profile de sablage/ < . és:agﬁg{}"m
Sandblast profil : L. m CrXQI2 2 N b

1 ~of ™
# de lot d'appret primer/ Diluan Thin er:

Lot # of primer:

Température piece/

C Taux d’humidité/
Room Temperature . 9

Humidity Level 22 o

# de lot de peintu e/ Dil n Thinner :
Lot # of paint: {
Température piéce/

o ¢ Taux d’humidité/
Room Temperature

Humidity Level
# de lot de peintu e/ D a t/ Thinner :
Lot # of paint:

Température pléce/ Taux d’humidité/

Room Temperature Humidity Level
Esp oyenne/ vérifié par/ Verified by: DATE
Dft Average
Peintre/ Palnter  Control Qualité/
valit ¢ ntrol
K4
[~
)
1 icat’ons / Paint meets specs OUI YES NON / NO

Controleur de qualité / Quality Controller :

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27



Signature Date

Vérifié par/ Verified by’



#1

#2

#3

RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02

Description :

Référence specification de peinture/

Paint specifications ref AE Méiladine Visual Sandblast inspection
E I L
Instruction spécial/
Speclal instructions : Ig%{%” I::E“ESS-O-FILM" H
. -Coa
Quantité sable utilisé/ Profile de sabiage/ 2.2 © BeiEm
uantité sable utiiisé, rofile de sabiage
Quantity sand used. Sandblast profil : EENE R A X e
[ 15 25 . m
Quantité d’apprét utilisée/ # de lot d'appret primer/ Dilua hinner .
Quantity primer used* Lot # of primer:
Temps de séchage/ Température piéce/ o0 Taux d’humidité/
Drying time Room Temperature Humidity Level
Quantité de peinture utiiisee/ # de lot de peinture/ Dil nt/ Thnner
Quantity paint used: Lot # of paint: 0/ U
Temps de séchage/ Température pléce/ a Taux d’humidité/
Drying time Room Temperature Humidity Level
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Dlivant/ Thin er .
Quantity paint used: Lot # of paint: &
Temps de séchage/ Température piéce/ Taux d‘humidité/
Drying time Room Temperature Humlidity Level .
No de piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par Verified by* DATE
Part Number : Dft Average
Peintre Painter  Control Qualité/
uali control

(3) 5389-01A .
(4) 5389-01A )
(5) 5389-01A
(6) 5389-01A
(7) 5389-01A
(9) 5389-01A
(10) 5389-01A

o o

Peintre / Painter:

Peinture rencontre |

cifications / Paint meets specs

Client / Customer : Promec

Pi e Su ort~ HSS 10"

Inspection visuel du sablage/

NON / NO

Contrdieur de qualité / Quality Controller :

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27



Signature Date

No de pieces/ Esp Moyenne/ vérifié par/ Verified by:
Part Number . Dft Average Peintre/ Painte  Control Qualité/
vali  ontrol
25 5389-01A
26 5389-01A
28 5389-01A
31 5389-01A
37 5389-01A
P!
(
46 5389-01A
47 5389-01A
52 5389-01A

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : 1.P. Leclerc
2017-03-27



53 5389-01A / -2
54 5389-01A
55 5389-01A

F-90 Rapport insp cton de peinture / Pamnt Inspection Repo
Reviseur : J.P Leclerc

MTA1LT A2 T



#1

#2

#3

RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #* 5389-02

Client Customer :

Description : PieSu ort-

Référence spécification de peinture/
Paint specifications ref :

Instruction special/
Special instructions

Quantité sable utiiisé/
Quantity sand used:

Quantité d'apprét utilisée/
Quantity primer used:

Temps de sechage/
Drying time

Quantité de peinture utilisée/
Quantity paint used:

Temps de séchage/
Drying time

Quantité de peinture utilisée/
Quantity paint used: 2

Temps de séchage/
Drying time

Promec

Inspection visuel du sablage/

AE Méliadine V'sual Sandblast inspection
E INITIAL
. Testex PRESS-O-FILM™ HT
! W doctaxiop.com _ X-Coarse
5% R T50A5mI
Profile de sablage/ e caxose o O NSum
Sandblast profil : sl 0 ©2R1%w 16 g
. s B LA Loy s my
# de lot d"appret primer/ D Thi er:

Lot # of primer:

Tempeérature piéce/
Room Temperature

# de lot de peinture/

Taux d’humidité/
Humidi Level

4
D luant/ Thinner :

Lot # of paint:

Temperature piéce/
Room Temperature

# de lot de peinture/

Taux d’humidité/
Humidity Level

D u n Thinner:

Lot # of paint:

Température piéce/
Room Temperature

Esp Moyenne/

(2

(3)
(4

5389-02A
5389-02A
5389-02A

(6) 5389-02A

5389-02A

~—ANAAN AAR

(8)

AN

Dft Average
Pein [/ Paint r

Taux d‘humidité/
. Humlidity Level

Vérifié par/ Verifi by: DATE

Control Qualité/
uait  control



13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

No de piéces/
Part Number :

5389-02A
5389-02A
5389-02A
5389-02A
5389-02A
5389-02A
5389-02A
5389-02A
53 9-02A
5389-02A
5389-02A
5389-02A

Esp Moyenne/
Dft Average

Vérifié par/ Verified by:

Peintre/ Paint r

F-90 Rapport inspection de peinture / Pait Inspection Report
Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27

Control Qualité/
ual’ trol

O }os



#1l

RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet Pro ect #: 5389-02

Client / Customer : Promec

Description :

Pipe Support — Smali « T »

Référence spécification de peinture/
Paint specifications ref

Instruction spécial/
Speclal instructions

Quantité sable utilisé/
Quantity sand used:

Quantité d‘apprét utilisée/
Quantity primer used*

Temps de séchage/
Drying time

Quantité de peinture utilisée/
Quantity paint used:

Temps de séchage/
Drying time

Quantité de peinture utilisée/
Quantity paint used*

Temps de séchage/
Drying time

No de pieces/
Part Number :

(4 5389-03A
(5) 5389-03A

(8) 5389-03A

7O\ C200 NDA

Inspection visuel du sablage/

Esp Moyenne/

AE Méliadine

Profile de sablage/
Sandblast profil :

# de ot d'appret primer/
Lot # of primer:

Température plece/
Room Temperature

# de lot de peinture/
Lot # of paint.

Température piéce/
Room Temperature

# de lot de peinture/
Lot # of paint:

Température pléce/
Room Temperature

Dft Average
Peintr

%

Vérifié par/ Verified by:

Pai er

Visual Sandblast inspection
PE 1 IMIAL

Testex PRESS-O-FILM™ HT
‘www toatextop

h?

L

B n B s CRBIZ
o8 15 23
Diluanty Thinner -

¥

Taux d’humidité/
Humidity Level /.

Diluant/ Thinner *

Taux d’humidité/
Humidity Level
Diluant/ Thinne :

Taux d’humidité/
Humidity Level

DATE

C ntrol Qua ité
va: ontrof

XC



13 5389-03A
14 5389-03A
15 5389-03A
16 5389-03A
17 5389-03A
18 5389-03A
19 5389-03A
20 5389-03A
21 5389-03A
48 5389-03A

Esp Moyenne/
Dft Average

Vérifié par/ Verified by:

Peintr Painter

F-90 Rapport inspect on de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur  JP Lecerc
2017-03-27

Control Qualité/
uali control



#1

#2

#3

RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CO TROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #:

Description :

Référence spécification de peinture/

Paint specifications ref *

Instruction spéciai/
Special instructions :

Quantité sable utilisé/
Quantity sand used:

Quantité d’apprét utilisée/
Quantity primer used:

Temps de sechage/
Drying time

Quantite de peinture utilisée/
Quantity paint sed.

Temps de séchage/
Drying time

Quantité de peinture ut| ee/
Quantity paint used-

Temps de séchage/
Drying tme

(49) 5389-03A

(51) 5389-03A

(54) 5389-03A
(55) 5389-03A
(56) 5389-03A
(57) 5389-03A
(58) 5389-03A

Peintre / Painter:

Peinture rencontr ess

5389 0

Client / Customer :

Pi eSu ort Smaii«T»

AE Méliadin

Promec

1 spection visuel du sabiage/
V' val Sandblast inspection

TYPE INITIAL

Testex PRESS-O-FILM™ T

e X-Coarse
Profile de sabiage/ * 597‘ < 8 © g m
Sandblast profil : A u CRXQ02 X, vasginusa

# de lot d'appret primer/

Lot # of primer:

Température pléce/
Room Temperature 2-

# de lot de peinture/
Lot # of paint:

Température piéce/
Room Temperature

# de lot de peinture/
Lot # of paint:

Température piéce/

Room Temperature Humidity Level o
Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Dft Average
Peint / Pai er Control Qualité/
vali  ontrol
[ .
~ .
[/ 0 ~
Paint meets specs OU Y NON / NO

Controieur de qualité / Quality Controller *

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur J.P. Lecierc
2017-03 27

3

Diluany Hame 7 ¢ ™
Taux d'humidité/
Humidity Level

Diiuant/ Thinner -
Taux d’humidité/
Humidity Level

Diluant/ Thinner *
o

Taux d'humidité/

'# 8



#1

#2

#3

RAPPORT I SPECTIO DE PEI TURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CO TROLE

Projet / Project #: 5389-02

Description : Pi eSu ort-Smaii « T »

Référence spécification de peinture/

Paint specifications ref AE Méliadine

Instruction spécial/

Ciient / Customer :

Promec

Inspection visuei du sabiage/
Visual Sandblast inspection

TYPE INITIAL

Special instructions * ;3?.{33&” PpﬁnESS-O-FILM“‘ HT,. .
Quantité sable utilisé/ Profile de sabiage/ :‘H"]E 4 'g 13 141331’”
Quantity sand used: Sandblast profil : w5 = CX/2 XC Made nUSA
Quantité d’apprét utilisée/ # de lot d'app t primer/ Unua’rff}"“’:'/ffn el

Quantity primer used: Lot # of prime .

Temps de séchage/ Température piéce/

Drying time Room Temperature

Quantité de penture u ilisee # de lot de peinture/
Quantity paint used: Lot # of paint:

Temps de séchage/ Température piéce/ o

Drying time Room Temperature

# de lot de peinture/
Lot # of paint:

Quantité de peinture ut’iisee/
Quantity paint used:

Température piece/
Room Temperature

Temps de séchage/
Drying time

Esp Moyenne/
Dft Average

No de piéces/
Part Number :

Peint / Pai er

(54) 5389-03A
(55) 5389-03A

Peintre / Painter:
Peinture rencontr ess Paint meets specs QU Y

Controieur de qualité / Quality Controller :

F-90 Rapport inspec on de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27

Vérifié par/ Verified by:

'f

Taux d’humidité/
Humidity Level

3

Taux d'’humidité/
Humidity Level

D iuant/ Thinner :

Diluan / Thinner :
o

Taux d’humidité/
Humidity Level o

DATE

Control Qualité/
uali  ontrol

29

NON / NO

[ o 03



62
63
64
65
66
67
68
69
70

72

87

92
93
94

No de pieces/
Part Number :

5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A

5389-03A

5389-03A

5389-03A
5389-03A
5389-03A

Esp Moyenne/
Dft Average

Signatute Date

Vérifié par/ Verified by

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : 1.P. Leclerc
2017 03-27

ol?



#1

#2

#3

®

RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CO TROLE

Projet / Project #:

Description :

5389-02

Ci

Pi eSu ort-Smali«T»

Référence spécification de peinture/

Paint specifications ref

Instruction spéciai/
Speciai instructions

Quantité sable utilisé/
Quantity sand used:

Quantité d'apprét utilisée/
Quantity primer used-

Temps de séchage/
Drying time

Quantité de peinture utilisée/
Quantity paint used:

Temps de séchage/
Drying time

Quantité de peinture utiiisée/
Quantity paint used-

Temps de séchage/
Drying time

No de piéces/
Part Number :

(97) 5389-03A
(98) 5389-03A

(104) 5389-03A

107 5389-03A

Peintre / Painter:

Peinture renco tre ss ’

AE Méliadine

# de lot d‘appret primer/

ent / Customer . Promec

Inspection visuel du sablage/
Visual Sandblast inspection

TYPE INT
Testex PRESS-O-FILM™ HT
v st Z“"'; Coarse
Profile de sabiage/ : © B 1415;"':&
Sandblast profil : =S5 u P9 & e Medkpii
45 mi
v nmner:

Lot # of primer:

Température piéce/
Room Temperature

# de lot de peinture/
Lot # of paint:

Température piéce/
Room Temperature

# de iot de peinture/
Lot # of paint:

Température piéce/
Room Temperature

Esp Moyenne/
Dft Average

y

s/ Paint meets specs

Contrdleur de quaiité / Quality Controller .

Taux d’humid té/

2. Humidity Level Z ?
Diluant/ Thinner :
3 v
P Taux d’humidité/
Humidity Level
S ” Diiuant/ Thinner .
Taux d’humidité/
Humidity Level
Vérifié par/ Verified by. TE
Peintre/ Painter  Control Qualite/
vali control
0 0
/ YES NON / NO
/ o
Signa ure Date

F-90 Rapport inspect'on de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur * 3.P. Lecierc
2017-03-27



109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120

122
123
124

No de piéces/
Part Number :

5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A

5389-03A
5389 03A
5389-03A

Esp Moyenne/
Dft Average

Vérifié par/ Verified by:

Pentre aint

Contro! Qual té/
uali ntrol



#1

#2

#3

RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #.

Description :

Référence spécification de peinture/

Paint specifications ref :

Instruction spéciai/
Special instructions

Quantité sabie utiiisé/
Quantity sand used:

Quantite d'apprét uti 1sée/
Quantity primer used:

Temps de séchage/
Drying time

Quantite de peinture utili ee/
Quantity paint used:

Temps de séchage/
Dryng time

Quantité de peinture utilisee/
Quantity paint used:

Temps de séchage/
Drying time

No de pieces/
Part Number -

(140) 5389-03A

(142)5389-03A
(143)5389-03A

(145) 5389-03A
(146) 5389-03A

(148) 5389-03A
149 5389-03A

Peintre / Painter:

Peinture rencontre es spécifi

5389-02

Client / Customer :

PieSu ort-Small«T

AE Mélladine

Profile de sabiage/
Sandblast profil :

# de lot d'appret primer/

Lot # of primer:

Température piéce/
Room Temperature

de lot de peinture/
Lot # of paint:

Température piéce/

Room Temperature A

# de lot de peinture/
Lot # of paint:

Température piéce/
Room Temperature

Esp Moyenne/
Dft Average

Peintre/ Painter

nt meets specs 0O

Contrdieur de qua ité / Qu lity Controller :

Signature

-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur : J.P. Lecierc
2017-03-27

Vérifié par/ Verified by:

Promec

Inspection visuel du sablage/
Visual Sandblast inspection

P INITIAL

'Testex PRESS-O-FIL ™ HT

www.lostextape com

7.8 .
w i WP, K
[Y] 15 25

viuant/ ! 1 ner !

Taux d’humidité/
Humidity Level

Dil ant Thinner .

Taux d’humidite/
Humidity Level

0

Taux d'humidité/
Humidity Level

DATE

Contro! Qualité/

vali  ontro/

NON / NO

Date

Dii n Thinn r-
A

X-Coa

1510 4.5 mit
3810 115 um
Made in USA
18 ym

- m



151
152
153
154
155
156
157
158
159
160

163

168
170

172
173

175
176

180

5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A
5389-03A

5389-03A

5389-03A
5389-03A

5389-03A
5389-03A

5389-03A
5389-03A

5389-03A

Esp Moyenne/
Dft Average

.0

Vérifié par/ Verified by:

Peintre/ Paint r

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27

Contro! Qualité/
uali control





