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= AIRMP

Custom HVAC manufactured products

TABLE OF MEASURMENTS

BASE
SPOT --> 1 2 3 4 5
6,4 6,4 532 6,1 6,3
1 AVERAGE | AVERAGE
DFT FOR | WANTED
EPOXY DFT
6,9 6,5 6 5,7 7,1
2
8,2 6,7 6,1 55 6
3
AVERAGE 7,17 6,53 5,77 5,77 6,47 6,34(6 TO 12 mils

MAKE MODEL TEST EQUIPMENT :

SERIAL# TEST EQUIPMENT :

STANDARD CALIBRATION USED :

DATE:

# PROJECT :

Verified by :

Reviewed by :

SIGNATURE :

SIGNATURE :

PosiTest DFT

A 13938F

PLASTIC SHIM

08-juin-17

Amp17-17 PS2-403 1/2

Karen Gendreau-Lacoste

Richard Piquette, Operations director

Kiren 6. 1acosie




ZAIRMP

Custam HVAC manufactured products

UNIT - NORTH WALL

TABLE OF MEASURMENTS

SPOT --> 1 2 3 4 5
4,6 4,7 4,8 6,1 5,9
AVERAGE | AVERAGE
DFTFOR | WANTED
EPOXY DFT
4,7 4,2 4,6 5,1 4,9
4,9 4,8 5,6 5,8 4,6
AVERAGE 4,73 4,57 5,00 5,67 5,13 5,02|5 TO 6,8 mils
UNIT - SOUTH WALL
SPOT --> 1 2 3 4 5
1 7,6 5,4 5,5 7,4 5,1
AVERAGE | AVERAGE
DFTFOR | WANTED
EPOXY DFT
2 7,3 5,5 5 7,2 4,7
3 7,6 5,2 5,7 i 438
AVERAGE 7,50 5,37 5,40 7,23 4,87 6,07|5 TO 6,8 mils




2= AIRMP

Custom HVAC manufactured products

UNIT - EAST WALL

TABLE OF MEASURMENTS

SPOT --> 1 2 3 4 5
4,4 4,5 5,7 51 5,3
AVE
1 DFTRI:\;RE AVERAGE
WANTED DFT
EPOXY
4,9 4,2 5,5 5,6 5,2
2
4,8 4,7 5,4 5,3 5,1
3
AVERAGE 4,70 4,47 5,53 5,33 5,20 5,04|5 TO 6,8 mils
UNIT - WEST WALL
SPOT --> 1 2 3 4 5
5,2 5,2 5,6 4,6 5,8
1
'?:;ETR:\;RE AVERAGE
TR WANTED DFT
5,6 5,7 5,4 4,8 5,8
2
55 5,2 5,2 4,5 5,4
3
AVERAGE 5,43 5,37 5,40 4,63 5,67 5,3|5 TO 6,8 mils




~AIRMP

Custom HVAC manufactured products

TABLE OF MEASURMENTS

UNIT - ROOF
SPOT --> 1 2 3 4 5
7,8 6,7 5,3 6,3 6,1
1 AVERAGE
DFTRF(;ER AVERAGE
WANTED DFT
EPOXY
7,6 6,5 5,6 6 5,3
2
7,2 6,3 5,5 6,1 57
3
AVERAGE 7,53 6,50 5,47 6,13 5,70 6,27(5 7O 6,8 mils

MAKE MODEL TEST EQUIPMENT :  PosiTest DFT

SERIAL# TEST EQUIPMENT : A 13938F

STANDARD CALIBRATION USED : PLASTIC SHIM

DATE:

# PROJECT :

Verified by :

Reviewed by :

SIGNATURE :

SIGNATURE :

08-juin-17

ampl7-17 PS2-403 1/2

Karen Gendreau-Lacoste

Richard Piquette, Operations director

Kaven €. (qLoske,
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Custom HVAC manufactured products

2 AIRMP

TABLE OF MEASURMENTS

BASE
SPOT > 1 2 3 4 5
11,3 8,6 9,5 7,8 7,9
1 AVERAGE | AVERAGE
DFTFOR | WANTED
EPOXY DFT
9,1 7,9 9,1 7,8 7,8
2
11,6 8,7 9,7 6,9 8
3
AVERAGE 10,67 8,40 9,43 7,50 7,90 8,78(6 TO 12 mils

MAKE MODEL TEST EQUIPMENT :

SERIAL# TEST EQUIPMENT :

STANDARD CALIBRATION USED :

DATE:

# PROJECT :

Verified by :

Reviewed by :

SIGNATURE :

SIGNATURE :

PosiTest DFT

A 13938F

PLASTIC SHIM

4 mai 2017

Amp17-17 ER2-403 1/2

Karen Gendreau-Lacoste

Richard Piquette, Operations director

Kargrl &l aus#




2 AIRMP

Custom HVAC manufactured products

UNIT - EAST WALL

TABLE OF MEASURMENTS

SPOT ~> 1 2 3 4 5
7.9 74 6,9 6,5 6,6
1 AVERAGE | /oo o
DFTFOR 1\WANTED DFT
EPOXY
8,7 6,9 7,7 6,6 v |
2
8,7 7,7 6,6 6,7 6,8
3
AVERAGE 8,43 7,23 7,07 6,60 6,83 7,23(5 TO 6,8 mils
UNIT - WEST WALL
SPOT --> 1 2 3 4 5
1 7,4 7,2 6,3 6,8 7,9
'E\‘;ETRQ:;RE AVERAGE
DFT
Epoxy | WANTED
2 8,1 7,5 6,4 7,3 8,4
3 8,4 7,5 5,9 7,4 8,4
AVERAGE 7,97 7,40 6,20 7,17 8,23 7,39/5 TO 6,8 mils




= AIRMP

Custom HVAC manufactured products

TABLE OF MEASURMENTS
UNIT - NORTH WALL
SPOT > 1 2 3 4 5
6,9 5,9 8 7.1 8,3
AVERAGE | AVERAGE
2 DFTFOR | WANTED
EPOXY DFT
6,7 6,1 7,6 7,3 8,7
2
6,3 6,2 8 7,2 7,4
3
AVERAGE 6,63 6,07 7,87 7,20 8,13 7,185 TO 6,8 mils
UNIT - SOUTH WALL
SPOT --> 1 2 3 4 5
6,1 7.4 6 8,7 5,3
1 AVERAGE | AVERAGE
DFTFOR | WANTED
EPOXY DFT
5,7 7,2 6,2 9 5,3
2
5,6 71 5,9 9 6,3
3
AVERAGE 5,80 7,23 6,03 8,90 5,63 6,72|5 TO 6,8 mils




2 AIRMP

Customn HVAC manufactured products

TABLE OF MEASURMENTS

UNIT - ROOF
SPOT --> 1 2 3 4 5
10,2 8,4 8,4 9 7l
4 'B‘ﬁ? gRE AVERAGE
epoxy | WANTED DFT
10,7 8,4 8,6 8,8 7,6
2
10 8,7 7,5 9,7 8
3
AVERAGE 10,30 8,50 8,17 9,17 7,57 8,74(5TO 6,8 mils

MAKE MODEL TEST EQUIPMENT :  PosiTest DFT

SERIAL# TEST EQUIPMENT : A 13938F

STANDARD CALIBRATION USED : PLASTIC SHIM

DATE:

# PROJECT :

Verified by :

Reviewed by :

SIGNATURE :

SIGNATURE :

24-mai-17

amp17-17 ER2-403 1/2

Karen Gendreau-Lacoste

Richard Piquette, Operations director

KQren 6. |acoste




N

AGNICO EAGLE

| 1 D Proceed to next submission and status.

2 |:| Proceed with exceptions as noted to next submission and status.

Vendor Document Status

3 D Do not proceed.
Revise as noted and resubmit next submission and status.

Mm plete, no further submission requjred.

s, JEAN-FRANCOIS TREM Dm:20‘1 7-05-16

Review and authorization to fabricate agd only for general conformance with the
design concept of the Project ressgd in the Contract Documents. Sole
responsibility for the accuracy and completegess of this document, including but not
limited to dimensions and quantities, remaifis with the Supplier/Contractor. Agnico
Eagle does not warrant the accuracy or completeness of any of the information
contained herein, nor does Agnico Eagle authorize or approve any construction
means, methods, techniques, sequences or any safety precautions or procedures.

Agnico Eagle

No. 6515-C-270-007-141-TES-0046 & Sub001
DOCUMENT FOR INFORMATION




Agnico-Eagle Mines Ltd.

vV lkWays and Stairways Check List

NUGSANA PRUMEC MINING ITR Number : AEM-ME-ITR-004
e — Contract no. : C22466T AGN'CO EAGI.E
SYSTEM: FUEL TANKS FARM TAG NO. N/A
LOCATION: INDUSTRIAL SITE AREA: ALL UNIT:
Check when satisfactory. If not satisfactory, include nonconformance report, control and re-inspect when correct
DESCRIPTION STATUS REMARKS
1. Installed in accordance with drawings and specifications
2. Stairs and ladders are securely anchored
3. Bolts are correct type and length
4. Bolts tightened (indicated by the burnishing or preening of the
corners by the impact wrench)
5. Ladders and stairs are free of obstructions and are the correct width
6. The first and last rung of stair riser is the correct height from grade
or a platform
7. Safety chains or bars are installed at ladder openings
8. Hand grip surfaces on hand rails and ladders are ground smooth
9. Toe plate is rigid and installed at all required locations
10. Handrails & toe plates terminating at structural members are
welded at structural joint
11. Penetrations of pipe, ducts and conduit through platforms are
located properly, correct size and banded with toe plates
12. All grating secured to support steel with removable saddle clip
anchors
13. All paint and galvanized damaged areas have been touched up
14. Ensure all valve operators, chain operators and access to valve
handles
15. Verify proper installation of fall arrest anchor points
COMMENTS:
PROMEC DESIGNATE - SIGNATURE TITLE DATE
CLIENT DESIGNATE - SIGNATURE TITLE DATE
Rev. 0 AEM-ME-ITR-004 / Page 1 of 1 2013-06-17
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@ - E Bar-Rust'c 235

Revétement époxy a usages multiples

Devoe Conlings esl membre du gioupe mondial IGI

Numéro de catalogue 235-K-XXXX

-~ --DESCRIPTION : DONNEES TECHNIQUES
Revélements Intérleurs de réservoirs et canallsations Type de revétement I":'pox;lr catalysé
Réservolrs d'eau potable 7 Couleurs Numéro de catalogue
Pompes submergées, cavités humides et tuyaux de ' Voir ]a carte des. coulours 235-K-XXXX
drainage i Emballage 5gal (18,5 1) ot 1 gal (3,7 )
; - % Ensemble de deux constituants
= Structures d'acler, équl nt et onnerl s q
 Srcuros Soder Squomont st magomore et volumigusdos comtai
Usines de produits chimlques et de fabrication d'engrals E o)
Usine d'épuration et de traitement des eaux usées . Lustre SemH-ustré 5
L - Réservolrs et canalieations Point éclalr 100 °F (38 °C) Setaflash =
% I - Ponts 2 Diluant : E
o é Pour extérieur et nettoyage Devoe T-10 )
é g i Magonnerle et béton §  Pourintérieur Devoe T-4 (7
Ela EntrepOts & Pour eau polable Devoe T-5
gls Uslnes de traltement des aiimenis Sur d'anciens revat, alkydes Devos T:5 §
g E _ Uslnes de fabrication de bolssons E Durée de vle en pot 4,5 heures & 77 °F (25 °C) g
E é Fabrlcatlnn;t nouvelle constru:llon ; gt::;::? en stockage . ?:J::g;tz(‘?gskgﬂ) g-g
L+ Acchld uction, m& de basses t ratu g ’
- Havéter:'ienm nl'::m'i;ees ounven:.;: ;3;",?0,“_ 5 B Temps d'Incorporation 15 minutes & 77 °F (25 °C) E g
o breuses surfaces 5 COV - EPA 24 2,4 Ib/gal (292 g/l) R m
- Résistance & la température 260 °F (121 °C) sec 38
i Pourcentage de solldes/volume i;
CARACTERISTIQUES § SO %ASTMUSSHT (7 Jouss) 5
R i - ;s Rendement superficlel volumique Q
' E Protection excepllonnelle contre la corroslon 1081 pl/gal & un miliéme de po
E + Résistance & 'lmmerslon en eau douce 26.9 m¥i & 25 mlcrons
1 Congeillé dans ie.;s endrolls ol I'on rouve des produils ¢ Epal s;;eur du feull recommandée
] Ré(?ﬁmlgi%sﬂ?od?;:'z ration des surfaces . 59-11,8 milidmes de po humide pour obtenir
£+ Convient & de nombreuses surfaces 4,0 - 8,0 miliémes de po une fols seo
‘ Adhdre trés bien a ia roullle tenace Appilcation Pulvérisateur, pinceau ou rouleau
®o E | A?thaérg bliaan aux ?uriac:rs lhumldas 2 Courbe de temps de séchage
= i Durc e basses températures
Zz  B1 'DuctaoF (18°C) Heures & 5 miildmes de po (125 microns) E.FS.
g E : Séchage rapide pour recouvrir arfe M/
o i Appiication s Db | P
we f - Auto-apprétant 'g s s ] ] O
E ] . Approbations 3 ser39 .. -
a 2 > - EPA (Environmental Protection Agency - Etats-Unis) - E, iy WM -lo
oo eau potable (blanc cassé et chamols seulement) 3 d i~ == 23
=2 Cargo de grain - North England ind, Health Ser. 2 ol = - e
MIL-P-23236B(SH), types 1 et IV, classe 2 N T 3 W A s > 3|
' § Santé et bien-6tre soclal Canada - aliments s6ch8s, | g pour econwir: s B g ) o SiE
cales & polsson ﬁDJIanc cassé et chamols seulement) |1 Courbe foumio tireIndieati sevlomeny, Des facteurs comme Fsératon, Mépasseur do feul, P |57
i E {s,pp.-alr)r?lion de 'USDA pour contact occaslonnel avee g midité ot Putilisation d've dituant pouvent (alre varicr bs temps de séchago (ASTM DI6A0). % g:
- la nourriture
MiL-P-24647 et chapitre 631, tableau 631-8-10, quille, & g

- rall et superstructure pa—
- “PROPRIETES D’EMPLOI
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GUIDE D’APPLICATION

Préparalmn de la surfacc

Tous les revétements appliqués directement sur le métal offrent un rendement maximai lorsque la surface est décapée jusqu'a ce que

e métal solt prasquae blanc Cependant, le décapage au Jet d'abrasif n'est pas toujours possible pour des raisons de colt ou autres.

. L.es rev8téments Bar-Rust ont été congus pour &tre appllqué sur des surfaces qul n'ont pas rogu la mellleure préparation.La prépara-
tion recommandée pour une application de révétement Bar-Ruslt 236 comprend I'eniévemeént de I'eau, de ia saleté, de I'hulle, des
débris et des écailles de rouille. Pour obtenir de mellieurs résuitats, netloyer la surface avet le nettoyeur Devprep 88 et laver ensuite
‘avec de l'eau & haute pression. La norme minimale & respecter pour les applications sur des surfaces non immergées est la norme
SSPC-SP2 du Stesl Structures Painting Councif ou la norme. Swedish Standard DSt2. Pour les applications sur des surfaces
immergées, la norme minimale est la norme SSPC-SP3 ou la norme Swedish Standard DSt3. Dans les deux cas, on peut auss| appli-
quer une couche de |'apprét-Pre-Prime 167 sous une couche de Bar-Rust 235, La plupart des époxy ont un pouvoir de rapelnmrage

; Iimlté S'adresser a un représentant Devoe pour abtenir pius de renselgnements & ce sujet.

Mélange et dilution

Le revétement Bar-Rust 235 est offert en ensembie de deux constituants de 5 gallons (18,5 litres) ou de 1 galion (3,7 litres) qui con-
tiennent chacun la quantité appropriée d'ingrédients. Les constituants dolvent étre blen mélangés ensemble. Brésser au méiangeur la
base jusqu'a I'obtention d'une préparation fisse et homogéne. Ajouter gradueilement le convertisseur tout en méiangeant. Une fols
tout le convertisseur ajouté, continuer & méianger lentement. Aliouer 15 minutes pour Fincorporation & 77 °F (25-°C). En général, Il
n’est nl nécessalre nl souhaltable de dliuer |a préparation. Toutefols, dans des conditions climatiques extrdmes, une petite quantité (10
% ou molns par voiume) de I'un des dliuants décrits au recto peut étre ajoutée conformément auix régiements locaux relalifs 2 la
teneur en-composé organique volatil (COV) et & la quallté de ['alr, Utliiser le diiuant Devoe T-5 pour les applications de Bar-Rust 235
sur des réservoirs d'eau potable ou sur d'anclens revétements alkydes. N'ajouter ie diluant qu'aprés avolr blen mélangé les deux
constituants. La durée de vie en pot de la préparation est de 5 heures 3 77 °F (25 °C). Si elie est additionnée d'un diluant, sa durée
de vie est de 4,5 heures & 70 °F (21 °C). Aprés cette pérlode, |a préparation peut sembler liqulde, mais I'épaisseur du feull risque de
ne pas &tre adéquate et la pulvérisation molns bonne, A des températures pius élevées, la durée de vie en pot de Ia préparation
diminue tandls qu'a des températures plus basses elie augmente.

Application

Le revétement Bar-Rust 235 peut é‘lre appliqué avec un pulvérisateur conventlonnel ou sans alr. on racommande, pour ies applica-

tlons avec un pulvérisateur conventionnel, un pistoiet Graco n® 800 muni d’une buse de 0,070 po ou d’une buse plus large et une 18te
. d'alr & bon pouvoir de dispersion. La pression du liquide doit rester basse, & enviran 15 psi (1,0 bar) et la pression de I'air dolt étre
Juste assez élevée pour oblenlr une bonne dispersion du revétement. Une pression d'alr frop éfevée peut causer une surpulvérisa-
tion.Pour las epplications avec un pulvérisateur sans alir, on recommande une pompe Bulidog Graco 30:1, une pompe Senator 35:1
ou une pompes plus puissante. Une buse de 0,021 & 0,025 po permetira d'obtenir une bonne forme de Jet. Pour obtenir un résuitat
optimal, ies tuyaux & liquide devraient avoir un d.l, d'au molns 3/8 de po et ne devralent pas avoir pius de 50 pi de longueur. Si on
utillse un tuyau plus long ou que l'on fait 'appiication par temps frold, une pompe plus pulssante ou I'ajout d'un diluant est recom-
mandé, S'assurer d'obtenir un feull d'épaisseur appropriée sl on applique ie revétement Bar-Rust 235 au pinceau ou au rouleau.
Appliquer une peinture anti-sallssure sur le revétement Bar-Rust 235 iorsque celul-ci nest pius collant mals encore sensible a ia pres-
sion du dolgt. Les revétements époxy peuvent changer de couleur et peuvent fariner lorsqu'lis sont exposés directement au solell,

Systémes de pelntures pour revétements de réservolrs : Deux couches de Bar-Rust 235 de 4 2 8 millldmes de po (100 & 200
microns) par couchs, plus deux couches au pinceau sur les arétes vives et les jalnts de soudure Utillser des couleurs différentes pour
chaque couche, y compris les cnuches appliquées au plnceau

Aerallon

| .

Une bonne aéralion est essantlalie pour obtenir un bon rendement du revétsment Bar:Rust 235 et pour la personne qui effectus le
travall. S'assurer d'alimenter ia pléce ol ie pelnturage est effectué en air sec et frals afin que le solvarit s'évapore. Comme les
vapeurs de solvant sont pius lourdes que I'alr, faire en sorle que les bouches d'aératlon atieignent les parlies inférieures de Ia pica.
Liaération pendant le durcissement permet aux solvants contenus dans le revétement de sévaporer Allouer une période d'adration de
7 Jours pour le durclssement des réservoirs.

Consulter ia fiche technique sur la sécurlté des substances et I'étiquette du prodult pour connaltre les masures de sécurlté et les pré-
cautions & prendre

235/IMAJanvier 1996

' ; ¥ 8200, rue Keels LIMITATION DE RESPONSARILITE: A nolts connalssance, fos donnbes techn ors conlenyes dans bs prisant dacument sont vrales
D E Vo E Concord ON L4K 2A5 ¢ exacias au momeni de [a publicalion, mals pauvent changer sans préavis, garanﬂmns que folre B&r;nuu cstoonlornum
(805) 665-1020 VOTAMERE NS e ?;lrs‘m'fs%’cmu'us amnng%rﬁ's &Ngume VARCHANDE OL h L'AGAPTATION h UK USAGE

COATINGS

PARTICLLIER. La res, Eﬂwm" cas échiant, sa hummldumdultouwumhounmni rix d‘achat. LA
Davae Goalings esl membre du groune mandial 1G/ MAIN-DOEUVRE ET ! E§c1.

&

DE MAIN-D GEI.NHE N#Sl LES AUTRES DOMMAGES INDIRECTS, SONT

CE S S T

»



DEVOE DEVTHANE® 359

HIGH PERFORMANCE Mastic a I'uréthane aliphatique brillant

COATINGS a pouvoir garnissant élevé pour

application directe sur métal (DTM)

N° de réf. 359KXXXX
DESCRIPTION DU PRODUIT DONNEES TECHNIQUES
Générlqus : uréthane aliphatique acryligue Couleur : disponible en blanc, noir el une gamme compléle de coulsurs sur commande
Description aénérale : pelnture émall brillante & Furélhane aliphatique, & daux Elni : brillant dlevé
constlluanis, durcissement chimique, au pouvolr couvran et au rendament Solvant de réduetion ; diuant T-8 {pulvérisatewr), T-17 {pinceau ou roulsau)
élevés, congue pour des surlaces nécessilant une slabliité maximale de Solvant de nettoyage : dilvant T-0
brillance et de couleur. Polds/gslion : 10,3 ihgal (1,23 kg/) ~ varia selon la coulsur
Usages courants : ulllser sur des surlaces d'acler adéquatement prépardes, COV {EPA 24) : 2, 8 Ib/gal (340 gff) - varle selon la couleur
planchers d'acier ou de bélon, magonnerle, clolsans séches, pltre, mélal, biocs Solldes par volume (ASTM D-2687-7 [ours) : 60 %
da béton, mélal galvanisé, akuminium, bélon coulé st brique émalllée. Idéal pour Rendement théorlgue & 1, 0 mil {25 micrans) sec: 862 piz/gal (23,7 m#)
- une utiisation, & Fintérisur el & Pextéraur, sur Facier siructural, la tuyaulerls, les Epalsseur de feull recommendée : 4,0-6,0 mils (100-150 microns) sac — 8,7-10,0 mils
ravétements mélafiques, le mobiiier de cablnes da conlrdle, les convoyeurs, les {168-250 microns) humide. L'application directe sur le métal requler une épalsseur de
pompes, les réservolrs de slockage, les lours éollennes, les molsurs, la feull sec de 5,0-6,0 mils (125-250 microns).

machinerie et les véhicules de transport. Peul aussl &tre ullisé dans les aires de Syaldmes : Veultoz consulter le guide du sysléme approprié, les spéciiications propres
senvice inlense des usines de ransiormation des alimenls, des lallerfes, des auiravall ou volre nprésemm(a?‘:‘ il p;mm pour les sysh&mez Indlqués po‘:.lr E;

écoles, des reslaurants, des hbpitaux, des établissemants comectionnels, des

manulaclures, des slades, des Exﬁm 6l des parcs d'amusemen. 5:::? am;r s AP PG
Température de service maximale : 250° (121°C) sac
Tomps de séchage minimum (ASTM D-1840) : & 4 mils (200 microns) sec
Tempéralure du subjectlle 40°F (4°C) | 60°F (16°C) | 80°F (27°C)
Prét & recouvrir - minimum 8 heures 5 heures 3 heures
Sec en profondeur 14 heures 9 heures 5 haures

Prét & recouvrir - maximum

N e

Latemps de séchage peut &lre Influencé par |a ventilation, I'épalssaur du faul, le laux

% o it e dhumidité, le diluant ef d'autres lacleurs.
' ni el de coulelr Avartissement ; Les données qul précédent sont uniquemen! des directives générales.
«  excelenie réslsianca & 'abrasion el aux produlis chimlques Constltez loujours volre raprésentant(e) d'ICI Pelntures pour les délals de recouvrement
«  falbie lensur en COV appropiiés, élani donné que le délal de recouviement maximum de ce produil peut
«  application faclie avec un pinceau, un rouleau ou un pulvérisaleut dimlnuer ou augmenler da lagon Imporiante en ralson de conditions variées Incluant,
«  grand cholx de couleurs, incluant les coulsurs de séourité mals sans s'y limiter, 'humidité, la lempéralure de la surface el M'ulilisation d"additi's ou
«  excellente résislance aux maculalions, au piquage et aux égratignures da diuants. | 'uliisalion d'accéléraleurs ou de durcissement forcé peut diminuer le délal
*  pouvoir couvram dlevé de recouvrement de couches Individuelles. Les délals de recouviement qul précident
«  excelenles propriélés d'applicalion pouriafen! ne pas s'appliquer sl un produll de recouvrement auire qu'un de ceux
« applicable directement sut lo mélal énumérds cl-dessus est ulilsé. Stle délal de recouvrement maximum est dépassé,
veulllez consulier votre représentant{e) d'ICI Pelniures pour oblenir les recommandations
Aestrictions : 1a couleur pourrait changer lorsque ia lempérature approche la appropriées afln d'améliorer 'adhérence. Le défaut de 58 conformerd ces précautions
limlie de 250°F (121°C), mals le feuil demeurara Infacl. paut entralner une délamination entre les couches,
Stabllits en stockags : plus da 12 mols & 77°F (25°C) non ouvert
Dure1é : (ASTM D-3363, séchage pendant 7 ours & 77°F (26°C) : 6H
Proportions de mélenge : 4 (base) : 1(convertisseur) —volr les Instructions de
mélangeage
Induetion : aucune
Durée de vie en pot : 8 heures & 77°F (25°C) el 50% HR.

DONNEES DE RENDEMENT

Adhérence : (ASTM D-4541) — Excsllente Réslstance aux produits chimiques : (ASTM D-1308 -
Résistance au broulllard salin : (ASTM B-117) — Excellente  contact de 24 h) — excellente. Résiste aux éclaboussures et au
Résistance & |'abraslon : (ASTM D-4060) — Excellente déversement d'alcalis, sels, eau, graisses, prodults alimentaires
Résistance 2 I'humidité : (ASTM D-2247) — Excellente sl détergents.

Exposlition 3 I'extérieur ; 45° sud de la Floride — Excellente ~ Résistance aux taches : (ASTM D-1308 - contact pendant une
semaine) — excellente. Résiste, entre autres, aux taches de

crayon, rouge & |&vres, café, terreau, poll 4 chaussures, jus de
ralsin, encre, marqueur et peinture pulvérisée,

DANGER! INFLAMMABLE. NOCIF OU MORTEL EN CAS D'INGESTION. Lire l'étiquette et la fiche signalétique avant d'utillser.
Volir d'autres mises en garde sur la page sulvante. DSF3-0696




Toules les surlaces doivent 3tre saines, stches, propras el exemples d'hulle, de gralsse, de
molsissures, d'agents de démoulage, de produlls de cure, de lallance ou autres subsiances
étrangéres. Pour assurer une apparence optimals, Fapprét ou la couche de fond devia ke lisse el
axempte de loul défaut de surface el que coulure, pulvérisation séche et peau d'orange importanle.

ouvelles surfaces ; Acler - Pour una appiication directe sur I'ecier, décaper au jel d'abrasii jusqu'a
& que lo mélal soll presque blanc conformément aux nomes SSPC-SP10 ou $5+-Sa2lk, Le profilde
‘acler, aprés le décapage, devrail 8lre de 1,5-2,6 mils (38-63 microns) de profondeur el dentelé plutdt
que bosselé (& [a sulle d'un grenalliage), ou netloyer el appréler avec 'époxy DEVRAN® 224HS, BAR-
RUST" 235 ou BAR- HUST' 233H. Bloc de béton, - cbturer avec fépoxy DEVRAN® 224HS, BAR-
RUST® 235 ou BAR-RUST® 233H. Fibre de verre —essuyer avec le solvant, poncer [égarement st
lessuyer de nouveau avec le solvant, Apprater avec le DEVRAN® 201. Planchers de bélon, béton
coulé - durcir au moins 30 jours.

PREPARATION GENERALE DE LA SURFACE

Décaper A T'aclda ou au jet d*abrasi e bélon isse, émalllé ou taché de laltance,

Apprdier avec I'époxy DEVRAN® 224HS, BAR-RUST® 235 ou BARRUST®233H —

dilué & 25% avec le diuant recommands, ou utiliser 'endult pénéirant PRE-
PRIME® 167. Clolsons séches ~ appréler avec un spprét vapoifuge au latex
acryliqua. Acler gatvanisé el eluminium — enlever la salsté et les hulles avec un
solvant ou avec le netioyeur DEVPREP" 88, puls rincer & granda eau. Appréler
avec 'apprét époxy DEVRAN® 201 ou 205, Pour une appfication direcls sur le
métal, décaper légbrement conformément & la norme SSPC-SP-7 pour créer un
proll en surface.

Swurfaces déld pelnturées : enlever la pelniure cloguée et écallée. Poncer
Iégdrement les surfaces biiflantes, Viérifler slll y a décollemsnt ou salgnement
des anclens revilements. Si oul, les enlever. Apprater les surfaces nues avec
I'apprél gpécifié & I'arlicle Surfaces neuves,

MODE D'EMPLOI

Colorallon : colorer la base appropriée avec les colorants CHROMA-CHEM B44. (Na pas utlilser de
coloranis & base d'eau). Ajouterles colorants seulement & la porilon bass. Mélanger & fond avanl
d'ajouler la portion converlisseur. Lorsqua le DEVTHANE® 359 est appliqué direclement sut le
métal, on obllent de mellleurs résullala en ulifeant des couleurs prémélangées.

Dllution : normalement, ia ditufien n'est ni nécessalre nl souhallable, Touledols, dépendant des
réglemanis locaux refafifs aux COV et & la qualilé da I'alr, una pelite quantité (5% ou moins par
volume) de solvanls indiqués au recto pauvent &tre gjoutées. Une palile quanillé (5% ou molns par
valume) de diluant T-17 améHiorera I application au rouleau ou au pinceau, Siles rbglemenis locaux
relatils au COV ef & la qualité de I'alr ne poseni pas probldms, ol selon 'assemblage Individuel de
P'équipement de pulvédsation, une diutien addillonnelle sera lolérée pour oblenls le finl Individuel
souhalld.

|| Mélangeaqe ; la pelnture-dmall DEVTHANE® 359 estun prodult & deux constiluanis fournl en

H ensambles da 5 gations (18,925 1) et 1 galon (3,785 [) qul contiennent la proporlion adéquate

i d'Ingrédlents. Tout le contenu d'un contenant doit &tre mélangé avec I'autre. Il estimporiant que les
F plices o dquipement solenl examples d'humidilé et qua celle-cl ne conlamine pas le revélement.

H Mélanger d'abord [a porilon base au malaxeur mécanique pour oblenir un mélange sse el

il homogtne, Puls ajouler le converlissaur lenlemant en agliant conslamment. Quand tout le
convertisseur a été ajoutd, conlinuer de mélanger lenlemenl. La durée d'ullisation du mélange esl
tlde 8 heuras & 77°F (25°C). Des lampératures plus élevées el une humiditd excessive rédulront o

i tamps d'uifisallon du rev&lement, alors que des lampératures plus bassas faugmenteront.
Application : appiiquer avec un pulvérisaleur conventionnel ou sans alr, un rouleau ou un pinceau.
Pour la pulvérisalion sans gir, uliiiser tout pulvérisateur sans air pneumatique, électrique ou & gaz
ayanl une capacité de 3000 psl (207 bars) el compalible avec des buses de 0,015 & D,018° (0,375-
4 005m} Des plstolets multiples et des longs tiyaux de fiquide exigent des pompes ayant una

? capadu
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adéquate. Pour une pulvérisation & Palr, uliliser un pistolet DeVilbiss MBC-510, une
busa « E » ou « D » et un chapeau d'alr 704 ou I'dquivalent. Ajuster ta pression du
fiquide et da F'alr pour oblenir une bonne lorme de jel. L'epplication au pincaau et
au rouleay peut nécessiler plusieurs couches pour oblenlr I'épalsseur de feul
elfou Fopacité requise.

Nole : S'assurer que tout F'équipemenl de puivérisallon et les luyaux de liquide
sont propres el exempls d’eau ou de solvanls non compatibles. Pour une
applicallon au pinceau, uiliser des pinceaux secs, propres ef de bonne qualllé,
Pour una apptcalion au rouleau, ulliser des reuleaux neuls & polis courts, Ne pas
appliquer sur das surlaces mouiliées ou par lemps 1ds humide alore gu'une
condensation ou un brouflard pourrail se déposer sur le revélement pendant e
durcissement.

i 8 : couvre 160-241 pl¥/gal (8,9-5,8 m¥)
dépendani da la \exture de la surlace e de la porostié, Prévolr des perles dues &
|n surpulvérisation ou aux aspérilés des surfeces.

Temps de séchane 1 & 70°F (21°C) et 50% HR, prél & recouviiren 5 heures et
sec en profondeur en 7 heures.

Neltoyage : utiliser le diluant T-9

Accéléralion du durclssement : on peut utiiser le calalyseur urdthane
070A0000 pour accélérer le durcissement sl la tempéralure est & 40°F

(5°C) ou molns. L'ajout de 1 (20,6 mi) ou 2 oz (59.12 ml) par gallen (3,785 )
réduira le temps de séchage en profondeur d'environ un tiers ou de maltié
respaciivement & 40°F (5°C). La durée de vie en pol sera rédulle de moilié ou des
tros quarts.

PRECAUTIONS

DANGERI LIQUIDE ET VAPEUR INFLAMMABLES. CAUSE DES BROLURES AUX YEUX ET A LA PEAU, NOCIF OU MORTEL EN CAS D'INGESTION. RISQUE D'ASPIRATION - PEUT
PENETRER DANS LES POUMONS ET CAUSER DES DOMMAGES. NOCIF EN CAS D'INHALATION. PEUT AVOIR DES EFFETS SUR LE SYSTEME NERVEUX CENTRAL, CAUSANT
NOTAMMENT DES ETOURDISSEMENTS, MAUX DE TETE OU NAUSEES. CAUSE L'IRRITATIDN DES VOIES RESPIRATOIRES. PEUT CAUSER DES REACTIONS ALLERAGIQUES CUTANEES

H ET PULMONAIRES, DANGEREUX S ABSORBﬁ PAR LA PEAU, UNE SUREXPOSITION PEUT CAUSER DES DOMMAGES AU SANG, AU FOIE ET AUX REINS. UTILISER UNIQUEMENT AVEC

i UNE VENTILATION ADEQUATE, GARDER HORS DE LA PORTEE DES ENFANTS. AVIS ; tes produlls de cella sérle conllsnnent des solvants. Des rapports ont étabil un flen enire une

4 surexposition prolesslonnelia répéiée et profongde aux solvants, el des dommages pamananis au cerveay e} au systame nerveux. Un usage abusH Inlentlonnel, en concentrant el en Inhalanl

i volontalrement le conlenu, peut &lre dangereux cu mortel, Pour loule Information urgents, composer le 1 800 545-2843. Pour plus d'Informations refalives & [a sécurllé, consulter la fiche sipnalélique de
ce produil. Garder loln de fa chaleur, des étincelles el des flammes. Ne pas fumer. Les vapeurs pourralent s'enflammer. Eteindre toutes les flammes, briteurs, podles, apparelis de chaullage el becs
brileur el débrancher tous les moleurs et apparells éleckiques event ' uilliser ef [usqu'a ce que les vapeurs elent disparu, En cas de pongage, perter un mesque antipoussiére pour éviter de

i respirer la pousstdre de pongage, Ne pas resplrer les vapeurs ou brumes de pulvérisation, S1vous éprouvez des larmolements, das maux da 180 ou des élourdissements, quitiez 'endroil. Un
rasplrateur bien ulflisé paud offrir une prolection addiionnelie. Demander 'avis d'un professionnal avani son uillisallon. Refermer ls conlenant apris chagque usage. PREMIERS SOINS : en cas de

contact avec la pesu, blen laver rapidement & ['aau el au savon, el enlever les vétemenis contamine. En cas da conlac! avec fes yeux, dncer Immédistament & granda eaw, pendant au molns 15
{ minules. Constilar un médacin de toule urgenca. En cas d'ingestion, consulier immédiatement un médecin. Sl Inhalafion eniraine un malalss, aller dans un endroll oi Falr es! frals, Si le mafalse

il porsiste ou que |a respirallon davient difficle, consulter un médecln. Nole : ces mises en garde s'appliquent A Fensemble des produits de catle adrle. Avant d'utlliser, lire st sulvre les

recommandations sur la FS el sur 'dtiquetie,

' EXPEDITION

Classiflcation : peinture, 3 PG [lI, UN1263 {liquide Inflammable)}
Polnt d’éclalr : B0°F (27°C)
Emballage : ensemble d’un gallon (3,785 [)

0,8 gallon (3,04 1) de base 4 gallons (15,14 |) de base

0,2 gallen (0,76 ) de convertisseur 1 gallon (3,785 [) de converilsseur

ensemble de 5 gallons (18,925 1)

Polds & I'expédition :
ensemble-de 4 — 1 gallon (15,14) — 60 Ibs (27,2 kg)
ensemble de 5 gallons (18,925) — 66 Ibs (29,9 kg)
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PROCEDURE POUR PEINTURE cote| 2048
Jlcomp. GROUPE PROMEC DATE| 1-Jun-17 | W.0. We0055
DESCRIPTION PEINTURER STRUCTURE
COMPLETE PAR:
INETTOYAGE QUA.
SANDBLAST SABLE QUA.
SANDBLAST GRENAILLE D'ACIER SSPC-5P6
DELAIS POUR APPLIQUER LE PRIMER OU LA PEINTURE APRES LE SANDBLAST
DEGRE DHUMIDITE| TEMPSHEURES DEGRE DHUMIDITE | TEMPS/HEURES
85A 90 % 1 60 A 69% 8
80 A 84% 2 50 A 59% 10
70 A79% 4 50 ET MOINS 24
PRIMER EPOXY
COMPAGNIE: DEVIE COULEUR
PRODUIT BAR-RUST 235 2973 LIGHT GREY
MILS PARCOUCHE HUMIDE | 1271 A 17.65 PARCOUCHE
MILS PAR COUCHE SEC I0 A 1z PARCOUCHE | TAUXDESOLIDE% | 68 |
NOMBRE DE COUCHE | ¥ |
BASE DURCISSEUR DILUANT
RATIO E Fi 04 10%
BAR-RUST 235 23560910 (LENTD AMENE QL 7210
TEMPS DE SECHAGE MANIPULATION [ Z7[°F | 3.00 HRS |
DELAI DE RECOUVREMENT 6.00A 720.00 |HRS
TEMPS D'INCORPORATION 215 MN] SURFACE 2900
DUREE DE VIE EN POT | 4.00 A 77 F | PERTE 40
QUANTITE DE PRIMER MELANGE: R e
29.258
PEINTURE EPOXY
COMPAGNIE: DEVOE _COULEUR
PRODUIT DEVIHANE 359 RAL 7030 STONE GREY
MILS PAR COUCHE HUMIDE 500 A 667 PARCOUCHE
MILS PAR COUCHE SEC 3 A 4  PARCOUCHE [ TAUXDE SOLIDE% [ 60 |
NOMBRE DE COUCHE | £ |
BASE DURCISSEUR DILUANT
RATIO Z N F _ OA 5%
ﬂ DEVIHANE 359 DEVIHANE 359 CONVERTISSEUR 7-9
TEMPS DE SECHAGE MANIPULATION | S0 |°F | 5.00 HRS |
DELAI DE RECOUVREMENT J.00 |HRS
TEMPS D'INCORPORATION MIN. SURFACE 25900
DUREEDEVIEENPOT| 800 Al 77 F | PERTE 20
QUANTITE DE PEINTURE MELANGE: Lo A
11.060
NOMBRE DE MILS DE PRIMER ET DE PEINTURE SEC LA JOB TERMINE. | 13 A 16 |
EPOXY




PROCEDURE POUR PEINTURE COTE| 4048
Jcomp. GROUPE PROMEC DATE| 1-lun-17 | w.o. W80055
DESCRIPTION PEINTURER HANDRAILL
COMPLETE PAR:
NETTOYAGE QUA
SANDBLAST SABLE QUA.
SANDBLAST GRENAILLE D'ACIER SSPC-SPE
DELAIS POUR APPLIQUER LE PRIMER OU LA PEINTURE APRES LE SANDBLAST
DEGRE DHUMIDITE] TEMPS/HEURES DEGRE D'HUMIDITE | TEMPS/HEURES
85A 00 % 1 60 A 69% 8
80 A 84% 2 50 A 59% 10
70 A79% 4 50 ET MOINS 24
PRIMER EPOXY
COMPAGNIE: DEVOE COULEUR
PRODUIT BAR-BUST 235 2973
MILS PAR COUCHE HUMIDE | 2471 A 17.65 PAR COUCHE
MILS PAR COUCHE SEC 20 A 1Z PARCOUCHE [ TAUXDE SOLIDE % | 68 |
{INOMBRE DE COUCHE | F |
BASE DURCISSEUR DILUANT
IrRATIO £ F OAIOF
BAR-RUST 235 235C0910 (LENT) XYLENE OU T-10
TEMPS DE SECHAGE MANIPULATION _ [ZZTF | 2.00 HRS |
|DELAI DE RECOUVREMENT 6.004 720.00 [HRS _
TEMPS DINCORPORATION 0.15 |MIN.| SURFACE 1450
DUREE DE VIE EN POT | 400 A ZZ °F | PERTE | 200
[QUANTITE DE PRIMER MELANGE: NOMSEEDETL o
47.846
PEINTURE EPOXY
COMPAGNIE: DEVOE COULEUR
PRODUIT DEVIHANE 359 RAL 1023 SAFETY VELLOW
MILS PAR COUCHE HUMIDE | 5.00 A 6.67 PARCOUCHE _
MILS PAR COUCHE SEC 3 A 4 PARCOUCHE [ TAUXDESOLIDE % | 60 |
[[NOMBRE DE COUCHE | ¥ ]
BASE DURCISSEUR DILUANT
[raTiO % 2 oA 3%
DEVIHANE 352 DEVIHANE 359 CONVERTISSEUR I-9
TEMPS DE SECHAGE MANIPULATION [ 82 |'F | 5.00 HRs |
[oELAI DE RECOUVREMENT 3.00 [HRS _
TEMPS D'INCORPORATION MIN. SURFACE 1450
DUREE DE VIE EN POT| £.00 A 77 °F | PERTE 200
] NOMBRE DE GALLONS
roumme DE PEINTURE MELANGE: 5
| NOMBRE DE MILS DE PRIMER ET DE PEINTURE SEC LA JOB TERMINE.| 13 A 16 |

[EPOXY






