RAPPORT DE JET DE SABLE

MRS 2 ET RECOUVREMENT W Geoo 55 1
Client: _ OV T fyrr Pinsr 21 0ARTE P.O#:
Project : So¥¢s Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
| SANDBLAST (jet de sable)

SANDBLAST MATERIAL (matérlel): _ et wn o

INITIALS : ﬁ_L

SANDBLAST PROFILEAdd PRESS-O-FILM below) (profil du jet de sable) (ajouter PRESS-0-FiLM dans le rectangle)

Tostex PRESS-O-FILM™ HT
mﬁ'&?ﬁ - X-Coarse

! | Testex PRESS-O-FILM™ HT
winrlestexiaps.com . <.

Voo, 1Bb4smi ) [ 2 A v, 151046mi
o 2 B2 o : o .i' Souan'y /s
T3 s A B | __________,_*!!f'_ m,
PRIMER (couche primaire)
eronucr A4 At 235 COLOUR: _gL NO.OF COATS ; /=<
{prodult) (nombre de couches)
DRYNGTEMP: 2%  DRYINGTIME (rs): 2 ¥ %HUMIDITY: __X2
(temp. de séchage) (temps dg séchage)
' g g AL fo- b - /7
AVGMILSICOAT (DFT) 00 77 & INITIALS : DATE:
(mils par couche sec) -t -7
TOP COAT (peinture)
proDUCT: [ 1 4 e 35 ColouR: SLE 9%y o oF coats: __/
(produit) (nombre de couches)
DRYING TEMP. : 27 DRYING TIME (hrs): _ 2% %HuMIDITY: ___ 2.5~
Temp. de séchage) (temps de séchage)
AVG MILSICOAT (FT): 248 Jo INITIALS: __ 2> DATE: /R ~0l /7
(mls par couche sec) : 3
FINAL INSPECTION: DATE :
SIGNATURE
Remarks:

g s

N:\13 - Quality ControhQuallty Contro\Reporistpaint reparts\sandbiasfing and coaling report - NORMEX.docx

DATE: /2 =86 ~ [ 7




iy A ETRECOWRENENT | W 805 5
Client: _ Cow 7R ue lro  FhRomse P.O:
Project : Yoifp Quote No.:
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (malériel): __ &Can, Nrs: A v DATE: f2-2¢ (

SANDBLAST PROFILE{fqg PRESS-0-FILM below) (profil du jet de sable) (sjouter PRESS-0-FILM dens le rectangle)

- ~tox PRESS-O-FILM™ HT
Tostex PRESS-OF

%-Coarse
t{ . r " g&ﬁsﬁ(
D S

[Lgmx PRESS-O-FILM™ {1

= X-Coarse
C e ) e
| o CHXOI2 o Madgnties
o s s 4

PRIMER {couche primaire)

o

prODUCT: AR - Hos/” 235 COLOUR : 10 NO. OF COATS: _/ .2
{produit) {nombre de couches)
DRYING TEMP : XY DRYING TIME (hrs): __ o2 ¢ % HUMIDITY: ___ 2 2
{temp. de séchage) » (temps de séchage)
D '
AVG MILS/COAT (DFT) ;d_éfé,?_ wras: B DATE: _(@-0& /7
(mils par couche sec) * y DT
TOP COAT (peinture) .
- £ &
PRODUCT: [, /2 [P friz 33 F COLOUR: 9E7¢ 544 no.oF coats: (.
(produit) (nombre de couches)
DRYING TEMP. Y DRYING TIME (hrs): _ 2% s HUMIDITY: __ 2S5~
Temp. de séchage) (temps de séchage)
AVG MILSICOAT (DFT): /2 &+ Ry INITIALS : ___ 22— DATE: /2 -0€ /7
(mils par couche sec) :
FINAL INSPECTION: DATE :
SIGNATURE

Remarks:

N3 - Quality Controf\Quality ControfiReporisipaint @Mhmdb!aalklg and coating repart - NORMEX docx




D | P | g
Client: __ (.75 fRoe o FAs auc P.O:
Project : HYovg Quote No. :
Inspected by : Date:
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (malériel): ___(ic.z INTIALS : 2272 DATE: /3 ~& /7

SANDBLAST PROFILE n‘:fr« ~ LM below) (profil du jet de sable) (ajouter PRESS-O-FILM dans ls rectangle)

!| Testgx PHES&O-ﬁLM L. e‘ Testox FF'I.ESS-O-FILM'" HT

{3 ] o Wl CO3A ) e

zu}-- w O o -3 JE”} 0L, OLE/E ! S Eg

- ...__-———*—--'"*":’“ﬂ - ,..‘!.__._m_'eg B :'.' E
PRIMER (couche primaire)

PRODUCT : fhg i 23

NO.OF COATS: _/&* A

COLOUR: 4k LY

(produif)

DRYINGTEMP: ___ AY DRYING TIME (hrs): ___ 2 ¢ % HUMIDITY: _ =2
{temp. de séchage) (temps de séchage)

Jja TS F3sk -t 7
AVG MILS/COAT (DFT) ; INITIALS : ___ /2%~ DATE :
(mls par couche see) /¢ /& K T7~l-77

TOP COAT (peinture)
PRODUCT : [scllee S 7 COLOUR : gAére 2i.  NO.OFCOATS: _ {
(praduit) {nombre de couches)
DRYING TEMP. : Y DRYING TIME (hrs): __Z ¥~ s HuMDITY: ___/8
Temp. de séchage) (temps de séchage)
AVG MILSICOAT (DFT) : (28~ /¢ INTIALS : _ Z£2%" DATE: _/§ =26 ~1)
(mlls par couche sec) ‘
FINAL INSPECTION: DATE :
SIGNATURE

Remarks:

{nombre de couches)

N:M3 - Quality CantrohQuality ControliReporisipaint reports\sndblasting and coating repart - NORMEX, dacx




LIRA RAPPORT DE JET DE SABLE 1

NORME X ET RECOUVREMENT W eeo 557
Client: _ G270ty e o/ /@a:c : P.O#:
Project : Yo ¥ g Quote No. :
Inspected by : Date ;
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (matériel) : _ (2€etr INITIALS : _/P2— — DATE : ~c ks —f
_ Eg;g}fw"#}g% LElhdd PRESS-O-FILM balow) (profll du Jet de sable) (ajouter PRESS-0-FILM dans le rectangle)
ooy PR v, aslde R R -
¢ ‘,f,?,‘?}f}"""'“ i ) By 2 | Testex PRESS-O-FILM™ HT
i 9 - L  iiisiadam 20 .. XCoarse
\_ Pig ? ‘/@“ VR
i 0 2. u 0L “ 1]
= R e, o |
PRIMER (couche primaire)
PRODUCT : Pocr Aun 2 25~ COLOUR: 4yh ot NO. OF COATS: __/= 2
(produit) (nombre de couches)
DRYING TEMP : LY DRYING TIME (hrs): ___ 2~ Y "% HUMIDITY: __ 2 3
(tsmp. de séchage) . (temps de séchage)
le 799 ' '
AVG MILS/COAT (DFT) : i INITIALS : o DATE: /3~ct- /7
(mils par couchesec) 2 7 I e 7
TOP COAT (peinture)
PRODUCT : oAl 75 COLOUR: M”‘ G4y} NO.OF COATS: ___/
(produit) (nombre de couches)
DRYING TEMP. : 2y DRYINGTIVE (hs): 2§  %Humiry: _ /&
Temp. de séchage) (temps de séchage)
AVG MILSICOAT (DFT): /R4~ /7 INITIALS: __ 6275 DATE: /§ —e & - ¢
{mils par couche sec)
FINAL INSPECTION: DATE :
SIGNATURE

Remarks:

NA13 - Quality Contral\Quality ControliReportsipaint reportsisandblasting and coating report - NORMEX.docx



FoTNRI RAPPORT DE JET DE SABLE L
NORME X ET RECOUVREMENT W oo §°5
Client : Lo#/s IR pye Foe s //‘L»’uﬁ'& P.O#:
Project : Y098 Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (matérel): ___ CCeum INITIALS : __ 2% DATE: _/&6~7-17
___SANDBLAST PROFILE(add press-0-FiLM betow) (profil du jet de sable) (sjouter PRESS-0-FILM dans le rectangle)
‘I..‘?.‘?.‘.ﬁ’f.pﬁ’f.‘.ﬁ st.'LM )(-Cl-(grse { Teéteir PHEQS.o.ﬁmm H'I"“ = g
"2 ) - e . o dise |
”,Q; ] [0%-'! u "’ ,E‘ "“gap | . 9 “?:' ’! ) * éﬂh?i?g&
PRIMER (couche primaire)
prODUCT: 2 A0 235 COLOUR: __ 942 NO,OF COATS: __ 7/~ 2
(prodult) (nombre de couches)
DRYINGTEMP: ____ A Y DRYING TIME (hrs): ___ R ¥ % HUMIDITY: __3¢
{temp. de séchage) (temps de séchage)
£ .
AVG MILSICOAT (0FT): £~ 74 4 INITIALS: __ s — DATE: _[&-c6 - 77
(mils par couche sec) Q el 2.8 /D —ob |7
TOP COAT (peinture)
PRODUCT: _Rerzdlocne P57 COLOUR: 94T» $A=g~  NO.OF COATS:
(prodult) (nombre de couches)
DRYING TEMP. ; 2Y DRYING TIME (hrs): _ 2 ¢ %HUMDITY : _ A &
Temp. de séchage) (temps de séchage)
AVG MILSICOAT (DFT): _[2 & /5~ INITIALS: ___ A2\~ paTE: [@-0 -1 7
(mlls par couche sec)
FINAL INSPECTION: DATE :
SIGNATURE
Remarks:

N:\13 - Quality Controf\Quality Control\Reports\paint reporis\sandblasting and coaling report - NORMEX.docx




TN RAPPORT DE JET DE SABLE 1
NORME X ET RECOUVREMENT ¥ Go0 SK
client: _ (2w 378 ve #iov ,ﬂ{a sl P.O#:
Project : Yo ¢ & Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (matérlel) : __ 2 ey INITIALS : 2 DATE: /4 ~87-18

SANDBLAST PROF!LE{MG PRESS-0-FILM below) (Profil du jet de sable) (ejouter pnsmnm -i»-» *~ “3ctangle)

FILM™ .o-FIl-M

Tastex PHESS-O )-FILM ms-ngj \ Testex PRE.SS \
e R e | 7. )y éf:;:.*;w

» 2 e1AE2 4 ﬁ- mﬁuﬁ:l \I}- p}lﬂ)ﬂ “ 2 : -y

. = m ._ﬂ'_?’—_ S il
PRIMER (couche primaire)
PRODUCT: _Beat put 275~ COLOUR: __ et NO.OF CoATS: __ [~ 2
(produit) 4 {nombre de couches)
DRYING TEMP: 2Ly DRYING TIME (hrs): ___ =0 & %HUMIDITY: ___ &)
(temp. de séchage) (temps de séchags)
o
AVG MILS/COAT (DFT) : #* e INITIALS : __ /23—~ DATE: /€-<B /7
(mils par couche sec) I Ty 17- 017
TOP COAT (peinture)

propucT: Dorlfle 275 COLOWR ;) ssne pacadPNo, oF conts: S

(produit) (nombre de couches)
DRYING TEMP, : 2Y DRYING TIME (hrs): __2 ¥ % HUMIDITY : __ 2 &
Tamp de séchage) (temps de séchage)
AVG MILS/COAT (DFT) fod /S INTIALS: __ Dy DATE: (F-e6~47
(mils par couche sec)

FINAL INSPECTION: DATE :

Remarks:

SIGNATURE

N:\13 - Quailty ControQuallty ConlrofiReporistpaint reports\sandblasking and costing feport - NORMEX.doc




. C NORME X

Wark Order Check List ,
Client: TRUCT K ¢ =¢.  Quote: LYK Work Order:s S04
Part Description: AJTALAIE A TUWAL IS

N/A YES _ ’
IZI EI/ ‘;fa lidata Materlal & Preparation
|g/ Visual Inspection complete, (Sharp edges, spatter, welding as per drawlng )
O E/ Dlmenslonal Report.
1 g/ Weld Map,
D E‘i/ NDT (LPI, MPI, UT, X-Ray and Visual) refer to TP & quality assurance program. ‘
Im| |3/ All parts fit as an assem bly If required by production manager, (Revise packing list?)
E/ Shop bolts raquired? If yes tightened, (How?)

v’ J A E-/sandb!astlng & Coating Report.

o Pictures.

O [ﬂ/ All iterns on W.0, accounted for. (Work order screening) _
o EEI/ Componants packagad for shipping. (Includes ship logse tems, balis, seals, mptors....)
=T 1 Areallextra materlals and consumables entered o W.07

a/ ] Are all error reports fllled and attached?

IIII/IIII Are all non conformance documented?

te: Once ate and slgned, returned to Project Manager. ’

Project Leader; Y i . : ﬁaﬁ:ﬁ%ﬁéﬁ?/ *

Lol ) : Vd /

" Guality Control,_Zarommamend { ST o ' natezgg%my

e

}roductlon Manager: : ‘ Date: +



u'employé dans una compagnie cerlifen par le CWB.
Transférable Soudeur

@ Qualification pour soudeur

Wam:  MARCELUN PAUL Daled'exp:  mal 03, 2019
Emphyeur;  Mormex Métal, La Sarre, QC .
Gamme dépalssesr.  3mm ef plus Maléday: Acler 2ucarbone
Procédd: FCAWIMCAW
Mode: Seml-Autemallque MNome:  CSAW4TA
Mécanlsé avec élecirode unigue Calégore s
Auvtomalque avec élecirode unique

Classe. PLATIHORIZONTALEVERTICALE(M)IPLAFOND

__ Volles condlons auyeso_

/ 09
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) N . NORMEX

| Waork Order Check List :

Client: TR ; Quota: ‘ [ eY Work D_rdar:_@Q(p_g:_
Palrt Description: ' ; f)

N/A YES _ _
I:I [Q/ Validate Materlal & Preparation

12/ Visual inspection complete. {Sharp edges, spatter, welding as per drawlng )

] IZ/ Dimenslanal Report.
0 @, WeldMap.
| E/N'{?JT {LPI, MPI, UT, X-Ray and Visual) refer ta ITP & quality assurance program,

[ m/ All parts fit as an assembly If required by praduction manager. {Revise packing list?)
IZ/EI Shop bolts required? If yes tightenad. (How?)

JD ‘3/ Sandblasting & Coating Repert.

0 ®  Pletures.

r m/ Allitems on W.0, accounted for. (Work order screening) _

I E&/ Components packaged for shipping. (Includas ship loose [tems, belts, seals, mofurs....)
Iﬂ/ I Are all extra materlals and-consumables entered ofi W.0.? -

zl/ | Are all error reports fllled and attached?

EZI/D Are sl non conformance documented?

ote: Once te and signed, returned to Project Manager

e P liynsia e /

AAALNL ) ~ Al Tl 7] PR LAL A _-L._. AL ] AT ) LA (T Al LA

Rﬁmﬂrk- _ L -

__%—L mwm AL\ B ¥ 4_’__.‘., LA :.-4.__ SAAA A -
Project Leadﬁri.é:m:m:i@a&@-—'_._.‘ - .Data:_2 & HA’D F
pa

. I /B WL P . e
“Guality Gontrols Zroecm X (e O Date-;%%&/?

: }roductlan Manager: : , Date.

e



oudeur

Quallfication pour s
Vahdo uiguoment lorsqu'emplari d pagnie cerfiide par le CWE
Transférable Soudeur
Wom: SAMUEL GOULET Dale d'exp:  mars §5, 2018
Empbyeur:  Normex Mélal, La Sarre, QC i
Gammadépalsseur.  3mm et plus . Matéran Acler ay carbone
Procédé. SMAW
Hoda MANUEL Norme:  CSA'WA47.1
p Calégode: S
Elecode: F4

Classe. PLATHORIZONTALEVERTICALE(M)/PLAFOND

Volr fes conditlons au vefso

Quadlification pour soudeur

Vaiide uniquemerd lorsqu'emplayé dans une compagrie cerlifiée parie CWE

Transférable Soudeur
Hom:  SAMUEL GOULET Datedexp.  mars 15, 201§
Emphyeur  Normex Métal, La Sarre, QC
Gamme dépaisseur:  amm et plus Malériau: Acler au carbone
Procédé: FCAWIMCAW
Moda: Seml-Automatique Nermg:  CSA W4T
Mécaniséavec élecirode unique Calégorie; ]

Automatique avec éfecirode unlque
Classe; PLATHORZONTALEVERTICALE(M)/PLAFOND *

Volr les condltions au verso



. Transférable Soudo

,,Qua!iﬁyg";wpn ypwgw{ B




& %ﬂﬂﬂﬂ cation pour soydeur

Transferable boudeur

Wom;  ALERANORE JULIGH Powe doxps  pov. 17, 2040
Empbyurs  Normiex Mélal, faBare, Q6 :

Gamme fdapleserr  Imm el piue Matéday: Agleraycarbone

Progdda: FCAWMCAW
Moda, Geml-Autornatique : Momme:  OBA W7
Mécanlsk aveq klocirode unkjue Colégorle:  §
* Atomatiqus aves dlaetrede unique
]

Claese. PLAT

Valries candliions st voreo

Qualfication pour soudeur

N/ A Teansthrabia Boudeus

Nom:  ALEXANPRE dULIEN Daladloxpt  nov. 47, 2016

Emphyeur:  Kormex i, La e, QC ) 1_

Gammpddpalisau:  dmm el plg - "Maldratr Acler my erifie
Prooddd; BMAW

Mg, MANUEL ' - Nepme;  OSA W7
Gtdgode: 9§
Hectroda: F4

Classa: PLAT

Yolr fes panditons sy vermo

' e )
/. S5O
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) |  NORMEX
Work Order Check List

Client: TRUCT x| ' Quate; __ SOHE Work Order;_SOOSD

Part Description:

N/A YES ‘ _
| lI-.'zl/ Validate Matarial & Preparation

O |;z/ Visual Inspection complete. {Sharp edges, spatter, welding as per drawlng...}‘., :

O E/ bimensional Report.
| g/ Weld Map.
] E/N‘DT (LPI, MPI, UT, X-Ray and Vlsual) refer ;:Q ITP & quality assurance program. ‘
O = Al partsfit as an assembly if required by production manager. (Revise packing list?)
| z/ Shop bolts required? If yes tightenad, (How?)

e J g | E/ Sandblasting & Coating Report.

‘ ) [3/ Plctures. .

O [;g/ _ All items on W.0, accaunted for. (Work order sereening): _
0o = Comp;onents packagad for shipping. {Includas ship loose Itams, belts, seals, mot.:ors....)
g/g Are all extra materlals and consumables entered or W.0.? |

El/ O Areall error reports fllled and zttached?

E(l:l Are gll non conformanca documented?

Nota: Once gomplate and signed, returned to Project Manager. )

Project Leader;

I - __< . A ) m— : / 7/
“Quality Control:_Easegammd (el ' Date; O F

i jroductlnn Manager; : Date: -
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_ _ NORME X
Work Order Check List .
Client: T coaa [ ' Quote: LS Work Qrder; SOOST

Pa;rt Description: _g'{AirQI HAAMD A< DIKE C.ATIA/ALK_
wnws (DAL ~ @AR-(@) 2 - (1) 2R

i:l EEI/ Valldata Material & Preparation

| [E/ Visual inspectlon complete. (Sharp edgas, spatter, welding as per clrawing )

O B/ Dfmenslona[ Report,
IZ( Weld Map.

I:l E/ NDT (LF1, MPI, UT, X-Ray and Visual} refer 0 [TP & quality assurance pmgram. _

O =~ Allpartsfitasan assem bly if required by praduction manager. (Hevlse packing list?)
IZ/ Shop bolts required? If yes tightenad. (How?)

) (= Q/ Sandblasting & Coating Report.

[ @/ Plctures.

O [Q/ _ All items on W.0, a;:cauntad for. (Wark order screening)

0 @ com p‘onents packaged for shipping. (includes ship looss ltems, belts, seals, moﬁers....)

Ei/ 1 Are all extra materlals andconsumables entered o W.0.7

m/ 1 Are all error reports fllled and attached? -

E/[:i Are all non conformance documented?

Note: Once complate and slgned, returned to Project Manager, :

Remark:____ ; B

- ‘ T - Lot .
Project leader-_@mm@&—_w_ - : Date:

/N

Quallty cmmmﬂ,ww&ou N " Date: _@%@Qﬁr

jroductlan Manager: : _ _ Dates -




%&élﬁﬁmﬁmmmx%eur

Transferable Goudeur
Hom;  ALGXANRRE JULIGN Poladexg:  pov. 47, 240
Emphypur  Horidx Métal, ba Bitre, G0
Gamme fénglesaur  Imm of plus Maldriaw: Agleraucarbong
Prookdd; FCAWMCAW
Modg;, BembAutematigue : Nommo:  OBA WAT.4
Mbcanisé aven Haciredq unlque Celdgoder @
' Automaliqua avas tlealrode unique ‘
Clagse: PLAT o

Volrfes candllions suyarig

Qualification pour saudeur

N Transfirabie Soudeur
Nom:  ALEXANRRE JULIEX Daladiexp:  nov. 47, 2018
Employour:  Normex Ktal, LaSarre, Q0 )
Gammadopalssa:  3mm et plua - "Makdrau: Aoler ey vaibione
Pioodda; SHAW
Mocle: MANUEL . - Norme;  OSA W4T
Caldgorie: 8
Hoctioda: F4
Clagre: FLAT
Yalr tes conslilons ay yorso

1.\,’;\5
r:{_;



Qualification pour soudeur
Valide uni prsquemplay dans une cutifiée parte CWE
Transférable Soudeur

Mom: SAMUEL GOULET Daledexp:  mars 45, 2019

Empbyeur:  Nonmex Métal, La Sarre, QC 2

Gammedépalssew:  3mm el plus . Malédaw Acieray carbone
Procédé SMAW

Mode: MANUEL Norme.  CSA W44
Calégorie; 8
Hedrode: F4

Classe: PLATIHORIZONTALENERTICALE(M)/PLAFOND

Volr les conditlons au verso

Qualification pour soudeur

Vafide uniquement lorsqu'employi dans une compagric cerlifite par e CWB

Transférable Soudeur
Hom:  SAMUEL GOULET Daledexp;  mars 15, 201¢
Empioyeur:  Normex Métal, La Sarre, QC
Gamme d'épafsseur.  3mm el plus Malérfaw: Acler aucarbone
Procédé: FCAWIMCAW
IMode:  Seml-Automatique Nomne:  CSA WAT.1
Mécanlsé avec électrode unlque Calégorie; 8
Automatique aves élecirode uplque

Classe: PLATIHORIZONTALEIVERTICALE(M)IPLAFOND *

S o s
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: | - NORME X

Work Order Check List

Client: C'  TRUCT UEC Quota:— HOHE Work Order:_QEX0OLR

part Description:

N/A YES . ;
(0] B/ Qalldate Materal & Preparation
m} [3/ Visual Inspection complete, (Sharp edges, spatter, welding as per drawlng...]‘., .
| E/ ‘Dlmenslonal Report. . ‘
O g/ Weld Map.
O IB/ NDT (LPI, MPI, UT, X-Ray and Visual) refer ‘.to ITP & quality assurance program.
t] [3/ All parts fitas an asserpbly if required by production manager. (Hevljsé packing list?)
E/D Shop bolts raq‘ulred? If yes tightened. (How?)
; ) ) =g Sandblasting & Coating Report,
} ] E/ Pictures.
O E'ﬂ/ ~ Allitems on W.0, a&cauntad for, (Work order scresning) '
[} E]/ COmp.onents packaged for shipping. (Includes ship loose itams, balts, seals, MQéars.,..}
E](ZI Are all extra materlals and consumables entered o W.0.2
e’ O Areall error reports fllled and attached? ‘

E/III Are gl noﬁ conformanca documented?

Note: Once complate and signed, returned to Project Manager. '
T j R e [
Remark: _(_ L2l i Ao Lo

. - . /e : s —f /.
“Quality Control:_Zzmingacsed (Mone bl Date:@(g%[?@!?

f

' jroducﬂqn Manager: : Date: -




@ Qualification pour soudeur

qemp gagrie cerffide par e GWE
Transférzble Soudeur
Nom:  SAMUEL GOULET Datedexp:  mars 15, 2018
Empbyeur:  Normex Métal, La Same, QC 3
Gammedépalsseur.  3mm et plus . Malédau: Acleraucarbone
Proceds. SMAW
Mode: MANUEL Nomne:  CSA WA7A
. Calégorle: S
Electrode: F4

Classe. PLAT/HORIZONTALE/VERTICALE(M)/PLAFOND

Valr les conditlons au veiso

Quadlification pour soudeur
Vaide uniquersent lorsqufemglayé dans une compagria certifide par le CWB

Transferable Soudeur
Nom: SAMUEL GOULET Daled'axp:  mars 15, 2018
Employsur  Normex Métal, La Sare, OC
Gamme d'épaissaur.  3mm el plus Malérau: Acler aucarhone
Procédé; FCAWIMCAW
Mode: Seml-Aulomalique Nome:  GSA WdT.1
Mécanlséavec glectrode unique Calégorie; 8
Aulomalique avec électrode uplque

Classe; PLATHORIZONTALEVERTICALE(M)IPLAFOND

Valr les conditlons au verso
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Dﬂummm'uﬂmu

NORMEX

Work Order Check List

Client: Q%Ls‘mpr:rrwd quﬁc:wec_ Quote:. HHOHE Work Order; SOOK
Part Description: \(5-) ?).PE AT WAALIC

N/A YES

| E/ Validata Matetlal & Preparation

[ Visual Inspaction complete. {Sharp adges, spatter, welding as per drawlng }

E/Dlmenslcnulﬂepcrt ’ ':;5 “

&~ WeldMep.

" NDT (LPI, MPi, UT, X-Ray and Visual) refer éu ITP & quality assurance program.
13/ All parts fit as an assembly if required by production manager. (Revlsé packing list?)
= Shop bolts required? If yes tightened, (How?)

E]-/ Sandblasting & Coating Repart.

@ Pletures.

[j'/ ~ Al items on W.0. a;:cuuntad for. (Work order screaning)

@/ Components packagad for shipping. (Includes ship loose items, belts, seals, motars..)

IE]/[?J Are all extra materlals andconsumables enfered on W.Q.?

z/ ] Are all error reports filled and attached?

= Are Bll non conformance documented?

Note: Once co t8 and slgned, returned to Project Manager, .

Project Leader ' : - Date: i@@' F

/80 N 2 e /

. . _ i
“Quality Gontrolw (Al - " Date: 22X 20 €

; jroductlun Manager: : — Date:_:




@ Quailification pour soudeur

loyé dans e ia ceriifiée par le GWB
Transférable Soudeur
Nom: MARCELLIN PAUL Daled'exp:  mal 03, 2019
Empbyew: Normex Métal, La Sarre, QC .
Gamme d'épaisseur.  3mm et plus Malérial. Acler aucarbone
Procédé: FCAWIMCAW

Mode, Semi-Automalique Nome:  GSA WAT1

Mécanisé avec élecirode unlque Calégorie: 5

Automatique avec électrode unique
Classe; PLAT/HOREZONTALE/VERTICALE(M)/PLAFOND

Valr les condllions au verso

.



g

Qualfication pour soudgur

Transferable Soudeur *
Nom: JOEL GIRARD Daole dexp:  sepl. 28,2017
. Emplysor MG SOUDURE INC, Duparquet, QC N
Gomma cd'épalssaut.  3mm el plus Malddaw Acler aucarbons
_ Procidd: FCAWIMCAW
Moda: Earnt-Autmaﬂqui Nome,  CBA WA7.4
‘Mbcanlsd avac s|scirodo uniqus . Calégone; s

Automaligie avec dlectrode unlqus '
lasse PLATHORWZONTALEIVERTICALE(MPLAFOND

Yolr los condiilons & vamse

ey e

~
Qua'ﬂcation aour soudeur
Tumﬁnbh Siutdaur .
Nom:  JOEL GIRARD , Deloda:  déc, 40, 2017
_Empbyour:  SHO SQUDURE INC, Duparquet QC
Gamme dépalsseur  3mm &l plus Maléiau: Acler au carbone,
: . Procticé. SMAW
Moda: MANUEL ) Nome: ~ CBA WAZ,S
Caléqule.  ©
Hecrods: F4

Classe: mrmmoummmnmmmsom

Vaj': los pondlilons au varso

o v A i ——
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e _
Wark Order Check List )
Client: TRUCT I 2l Qucntez' Loy g Work Orders_£CXG0,
Part Description; E LAE CATUWALIC, HAAIDRALS ‘[’5_ L+ S R) :
N/A YES .

a l'_-‘l/ *-lalldate Material & Preparation
0 @ Visual inspection complete, (Sharp edges, spatter, welding as per draw[ng...)‘.. .
O @ Dimensional Report. ' '
In| |Z/ Weld Map.
| IZ/ NDT (LPJ, MPI, UT, X-Ray and Visual) refer ﬁ;& ITP & quality assurance program.
i] g/ All parts fit as an assembly If required by production manager. {Revl_sé packing list)
E/EI Shop bolts raquired? If yes tightened, (How?)

. ] o =& Sandblasting & Coating Report.

O @ Pictures. |

Ci [ﬂ/ All items on W.0, a;:countad for, (Work order screening)-
0 Ef/ Coml:;u nents packaged for shipping. (Includes ship locse itams, balts, seals, moiors....)
E/I I Are all extra materlals and-consumables entered on W.0.? |
jvgln) Are all etror reports filled and attached?

B Are all non conformance documented?

Note: Once complate and slgned, returngd to Project Manager.

‘%&—% L 1 SRY 7 ‘ .
Project Leadar:,‘émm_._' ; - Dates / F

. . e B By g S
“Quality Control: Leprraored (el " Pate; 7z

| *}roducﬂnn Manager: : Date:_:
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_ Qugliicalion pow gougewr

: Transferubie Soudeur
Nom;  ALBKANDRE JULIER Pelogaxp:  nov. 17, 2040
Employeur:  Noriex Mélal, Lo G, QF
Gamme dapalssaur  Smm ¢l plus Maidrla: Adlersucarbone

Prockdy  FOAWMCAW
Modo Baml-Autematique d Nome:  OBA W4T
Mocanisk ayeq §lavirede unique Coldgorie: 8§

* Autemuilque aves blpetreda unlgye ‘

Clagsy PLAT \
: Valrfgs candlilons su yerao

‘ Qusliisgtion.Rour soudsur

j Transfaratile Soudeus
Noim:  ALEXANDRE JULIEN Dawdexp:  nov. 17, 2018
Empioyeur  Normex Métal, La Bsre, QC ' .
Gamma d'énalssaur  Smim el plug - ‘Malddai: Aoleraugaibone
Prooddd; EMAW
Mode: MANUEL A . Npme:  OSAWALY
Calégorie: §
Fectrode: FA
Classe: PLAT
Yolr tss condftiane muvere

’.'U_-\ 5
r;{;
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! F‘ = COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,
.qﬂgllb SUBJECT 10 ALL TERIAS, CONOITIONS AHD LIMTATIONS INCORPORATED BY HEFERENCE AS SHOWH OH THE BACK OF THIS BIL,

] FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT DEXPEDITION PAR

MESSAGERIE ASSUJETTI A TOUTES LES MODALITES, CONDITIONS ET LIIATTATIONS QUI ¥ SONT INTEDREES PAR RENVOI, AINSI

i"k ' DE893A0639- 56661 QUL EST INDIGUE AU VERSO DU PRESENT CONNAISSEMENT.

1Mmmurm3&1mﬂn INC.
“H$1ON de METAUX RUSSEL ING.

ACTER LEROUX

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE.......: 05/31/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
- FREIGHT TERMS.

EXPEDTE: 00 VENDU: B910165 05/29/17 MODALITAS DE TRANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL . PORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. TRA RT# 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.O. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST : EARLTON ON P0J 1EO PTG N N e tewmece »

LA SARRE QC J9Z 2X2 : (819) 333-1200
1D

#BCC PLADG074 RELACHE# ) IGETACATLN ou veHoue

INSTRUCTIONS CLIENT: NIR:R-527158-1
ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT /

LA R R R A R R RS SR RA R R A S R R R A A RS RS RS SRR R R R RS R df/‘z/_..c“

LIVRAISON 31 MAT 17

FERME A 13HROO0 LE VENDREDI W
COMMENT. : / lé

LN#03 38700 CORNISRE ACIER IL.a.C. , 2 X2 X 1/4 44w ‘-—/ QTE COMM
#préc : ‘ X 20 28 EA 1786 LB

OTE mxpEai8e. o one s s ha RS S a8 6 46335355 «: mmmmm namme e S o
ETQ 5063529 COUL 52073255 28 EA 1786 LB PAYS CANADA

| - 246

commnm{ A’

5 z ¥ .
JolA i AEE

.

Les certificats d!'analyse (MTR) seront automatiquement envoyé&s par email

PAGE: 1 r TOTALS PALETTES " 28 EA 1786 LB
[} N - .
il -2 8 8 8 B B B B B B & 0 B B | "-*-"-"-'-'-‘-“'-" z __L
STEEL, GTAINLESS BTEEL, ALUMIHUM, BRAS Ac LE, ALUMIGIULY, LAITON, .
€OPRER, mcxﬂ.nunnmt.wrrzsl. i ) g HicheL ET AGiER I -
Tha abavn Hslad prodocts, in mmmmammL»uthmuMmuMulDME f
Prolonged overerpesury o dusl of fumes ‘m‘m% mah Una 434 poudieg, b [
ihafion or cissase. USE i ’
PRBTEGIVE B e o LR S R S P g . | .
S Ll e e Ty | v
m”"wm%wm%m-mmm:mrh o S g edighal st spicted b Ll bt ooy e e e | :
U.Ib'll ll‘lﬁ'mﬂwﬂw mm. £ e 1:EEBPWSWMMEMNWMOWWOMETDE“'
do [a coups, uummmmumumwmummmo
&muﬂmml-ﬁnlﬁhmmmmﬁﬂimpwmn -
LR Lo o S 0 i 7 e e
mmnm.nmummsumm LADRE DETAII POUR OIFORMATION, COfI SULTES LA FEURLE| DE SLCURI] .
I------------------------------------
IRGHASER'S DRDER IS FILLED [N AGCORDANGE WITH THE ABOVE TERMS AND GONDITIONS OF BALE AND THOSE ON THE REVENSE HEREOR, ALL OF WHIGH TERHME AND G U THE TEA mmarmormmmmmw
mmunuannmrormemmmnmeaumMmms'eoomonl\rn\mummwwum.eonwmrunmmnwma&wmmmmﬂ mmmmounzmms EREOF
ooumnznzl.m-mmn EST EXECUTEE EN CONFORMITE DES CHOEBBUS ET AU VENS0 DES PREBENTES, TOUTES mumpmm (LE AR ENOHCEES AL BON DE LACHETEU
U PARTIELLEMENT, LACH muresmcmmmmmu GDESBUS E

RAISON DE TOUT DU FARTIE DES MARCHANDIGES DECII'I'ES OFDEGWS (CI-APRES ARPELEES LES "MARCHANDISEST) OLI EN LES PAYANT IN
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C.P. 550 ABMOS QC J9T3 TEL#: (B19)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
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Acier Fati Steel, Inc.
1445 Boul, Lionel-Boulet
Varennes, J3X 1P7
Québec, CANADA

T&l. : 450-929-1812
Télécop. : 450-929-1798
www.fatisteel.com
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Vendu
a: ACIER LERQUX BOUCHERVILLE
Chantal Boisvert

RAPPORT DE TEST MATERIEL

1

Expedier

ACIER LEROUX BOUCHERVILLE
Chantal Boisvert

1300 Graham Bell 1300 Graham Bell
Boucherville, QC Boucherville, QC
J4B 6A1 J4B BAL
Canada Capada
N° bon de livraison BL16-02681 Votre n° de commande M 94036779
Date de document 5/16/2016 Notre n° de vente S016-00897
Description 2.500 x 2.500 x 288,000 x 0.188 HR A500 B/C
Heat Number 609684 . Mide In . |Canada ; .
¢ Mn P . s Si! al .Cu b | Mo Ni cr v
0170 | 0650 | 0010 | 0005 | 0020 | 0030 | 0020 | 0000 | 0000 | 0010 | 0020 | 0000
Yield (Psi) Tensile (Psi) ELNL2IN (%) Certification )
57,500 66,100.00 265 ASTM A500 B/C
Description 2,500 x 2,500 x 288,000 x 0.188 HR A500 B/C
Heat Number 646284 . Made In Canada
[4 Mn P s sil | a- | -cu Cb. Mo Ni Cr v
0160 | 0650 | 0008 | 0006 | 0020 | 0029 | 0020 | 0000 | 0000 | 0010 | 0020 | 0.000
Yield (Psi) Tensile (Psi) ELN.2IN (%)  |Certification .
57,400 68,200.00 261 ASTM AS00 B/C
{Description 2.500 x 2,500 x 288,000 x 0.188 HR A500 B/C
Heat Number 724584 Made In Canada
C Mn P 5 . Si Al . Cu b Mo Ni - cr v
0170 | 0690 | o000s | 0008 | 0020 | 0020 | 0030 | 0000 | 0000 | 0020 | 0030 | 0000
Yield (Psi). Tensile (Psi) ELN.2IN (%) |Certification ’
56,000 68,700.00 - 24 ASTM A500 B/C
i
Description 2.500 x 2.500 x 288.000 x 0.188 HR AS00 B/C
Heat Number 724784 . Made In Canada
C Mn P . 5 sit Al Cu Cb. | Mo. NI | e v
0170 | 0670 | 0012 { 0006 | 0020 | 0026 | 0040 | 0000 | 0000 | 0020 | 0030 | 0000
Yield (Psi) Tensile (Psi) ‘ELN.2IN (%)  |Certification
54,800 69,500.00 " 28 ASTM AS00 B/C

[

N

094119175

Les résultats repartés sur ce dacument représentent les attributs actwels du matériel foumn et lndlque" foem
spécifications applicables et les conditions contractuelles.
LEROUX

Page 1
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Vendu

STEEL

Acier Fali.SleeI, Inc.
1445 Boul, Lionel-Boulet
Varennes, J3X 1P7
Québec, CANADA

Tél, : 450-929-1812
Télécop. : 450-929-1798
www.fatisteel.com

a: ACIER LEROUX BOUCHERVILLE
Chantal Boisvert
1300 Graham Bell
Boucherville, QC

J4B 6AL
Canada

N° bon de livraison

Expédier

a: ACIER LEROUX BOUCHERVILLE

RAPPORT DE TEST MATERIEL

Chantal Boisvert
1300 Graham Bell
Boucherville, QC

J4B

6Al

Canada

UV

8L16-02681 Votre n° de commande M 94036779

Date de document 5/16/2016 Notre n° de vente 5016-00897
Dascription 2.500 x 2.500 x 288.000 x 0.188 HR AS00 B/C
Heat Number 824913 : ) .|Made In Canada

C .| Mn P S 5i! Al | .cu Ch Mo Ni Cr v

0170 | 0790 | 0014 | 0008 | 002t | 0000 | 0029 | 0002 | 0003 | 0009 | 0027 | 0003
' Yield (Psi) Tensile (Psi) ELN.2IN (%) | Certification ' u
57,000 55,800.00 26 ASTM AS500 B/C

Les résultats reportés sur ce document représentent les atiibuts actuels du matériel fourni et Indiquent fa conformité compléete avec toutes les
‘ spécifications applicables et las conditions contractuelles.
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