& Agnico-Eagle Mines Ltd.
= - Check List for Pipe Systems

e 1
NUQSAN PROMEC MINING ITR Number : AEM-PI-ITR-002
% Contract no. : C22466T AGNICO EAGLE

SYSTEM: _ DRAWING No.(s):
LOCATION: PORTQH #1
P&ID REFERENCE:
GENERAL YES N/A GASKETS & BOLTS YES N/A
Correct Origin & Destination 0 0 Correct Number of Bolts o 0
Line Size Correct 0 0 Correct Bolting Material 0 0
Material Correct 0 (o] Correct Bolt Length o 0
Schedule Correct 0 0 Nuts Tight o o
Flange Rating & Facing Correct 0 0 Correct Gasket Type & Thickness o] 0
Line Slopes per Drawing 0 o] Stud Ends Machine and Stamped o o
Branches Located Correctly [e] 0 Studs Cleaned and Lubricated 0 0
Weep Holes in Reinforcing Pad (o] 0
High Point Vents Installed 0 0 PIPE SUPPORTS
Low Point Drains Installed 0 0 Supports in accordance with Drawings 0 0
Reducers Correct 0 o] Anchors Installed o] 0
Blinds Installed 8] 0 Guides Installed 0 ¢]
Cold Spring or Pre-Spring Per Drawing o 0 Proper Shoes Installed & Welded 0 0
Strainers Installed o} 0 Spring Hanger Type & Setting o] 0
Seal Welding Complete 0 0 Field Supports Installed (Small Bore) 0 0
Flange Face Checked 0 0] Temporary Supports Removed 0] 0]
Painting / Insulation Complete G/ 0] Lines Properly Supported for Hydrotest o] o]
Identification / Tagging Complete 0 0

INSTRUMENTS
WORKMANSHIP PSV's Tested (Correct Item Number) 0 0
Fit-Up 0 0 Correct Control Valves Installed 0 0
Cleanliness 0 0 Meter Runs Properly Installed 0 0
Installation Straight & Plumb 0 Jacking Screws Included 0 0

Valves at Meter Runs Installed 0 0
VALVES Pressure Gauge Valves Installed o] o]
Flow Direction Correct 0 0 Temperature Connections Properly Oriented 0 0
Correct Tag Number, Description & Trim 0] o Sample Connections Installed o 0
By-Pass Installed (if required) 0] o Orifice Taps Correctly Installed o} 0]
Chain Wheel Installed 0 0 Spec. Changes Occur at Point Specified 0 0
Extension Installed 0 0
Stem Oriented Properly 0] o NON-DESTRUCTIVE EXAMINATION
Drain, Flush, Connections Installed 0 0 Welding Complete 0
Special Packing 0 0 Stress Relieving Complete o} o]
Check Valve Flappers Removed 0 0 NDE Complete & Signed-Off 0 0
SHEPHANE Dope g 2013 11- 0%

Veiified by (Print) Verified by (Sign) Date
€ N\ 2,.,&\” S
7z ~Approved by (Print) “—Approved by (Sign) Date
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2380 de la Métallurgie Bon de livraison: UF-2106-2

Jonquiére (Québec)
G7X 9H2 Exp. Par: BRIAN SAVARD
Tel:(418) 546-0044 # contrat: UF-2106
Fax:{418) 546-0074
Exp. A: Groupe Promec inc. 1300 rue Saguenay, EXP A:
Rouyn-Noranda, Québec, JOX7C3
DATE: 2017-06-05 DATE: o
[Transport: TRANSCOL Transport:
COMMANDE 21065-19445 |
AP | LIVR Pitee de tuyauteric
1 10 Thread-o-let su 6 #30000 12 A350 (1"
2 20 ) ‘Thread-o-let su 6 #30000 1f2 A350 (%2
3 10 Sockolet #3000 FS A350 Gr.LF2 sur 6 (1")
4 10 Sockolet #3000 FS A350 Gr.LF2 (}2")
5 6 Sockolet #3000 FS A350 Gr.LF2 sur 6 (2")
6 20 Union SW 3000# FS A350 Gr.LF2 (/4")
7 1 Weld-o-let Sch.40 A420 Gr, WPL6 sur 6 (2")

TnR PHICES RETOURNER PIECES A

CIIEE UNIES-FAB

FACTURD
(AVANT 15 JOURS) CTURER

Heure d'arrivée S T ERERES
Heure de départ + [PIECES DE BOIS 4" x 4"

{Total 77 piéces

Remarques:

REGU PAR:

SIGNATURE DU TRANSPORT
Veuillez faxer ce document une fois signé S.V.pP

SIGNATURE BU CLIENT
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BOTH-WELL STEEL FITTINGS CO,, LTD.

NO.303, JEN-HSIN ROAD JEN-WU HSIANG B
® KAOHSIUNG HSIEN, TAIWAN R.0.C.{81460) 1 THOS091Q Jaz2s

TEL: 886-7-371-0497, 371-1536, 372-0260  FAX: 886-7-371-3864 , 371-3882

web site http:/www.bothwell.comtw  e-mail:bothwell@www.bathwell_com.tw or bax@nmi!.boﬁun:rﬂeﬁ.com.tw

MILL TEST & INSPECTION CERTIFICATE

ACCORDING TO EN10204/DINS0049/3.1.B ORIGIN-TATWAN
CUSTOMER:WEIFANG STEEL CANADA LTD. INVOICE NO: BWO89T06095 DATE: [2/10/08
CERT NO:83363-5 ORDER NO: AGO031-LF2 L/C NO: PAGE: 1
_— BOTH | paw MATERIAL S ECHEICATION:
WELL HEAT NO. DESCRIPTION QUANTITY [AHE SA350 -804
HT.CD. DIMENSION:
045 | Y025 183523 UNION 1/2" 30004 NPT 700 PC [MSS SP-83 - 2006
091 | Y025 83523 UNION 172" 30004 S/W 259 PC
SURFACE:
BY VISUAL,..COOD
ITEM | BoTH CHEMICAL COMPOSITION (%
WELL C Si Mn P [ Cu Cr Ni Mo ", Cb(Nb) N
Min HT.CD - 0.150 | 0.600 - - - - - - - -
Max 0.300 | 0.300 | 1.350 | 0.035 | 0.040 | 0.400 | 0.300 | 0.400 | 0.120 | 0.080 | 0.020 .
045 |Y025 | 0.210 | 0.210 | 0.970 | 0.013 | 0.007 { 0.010 [ 0.040 | 0.020 | 0.000 | 0.000 | ©.010 . /
09F | Y025 | 0.210 | 0.210 | 0.970 | 0.013 | 0.007 { 0.010 | 0.040 { 0.020 { 0.000 { 0.000 0.0} - ¢ |

MECHANICAL TEST Remark:
ITEH | oy _ : CONFORM TO NACE MRO175-2003/MR0103
Tensile Yield Elon- R of A | Hardress {STEEL MAKING PROCESS : ELECTRIC FURNACE
WELL Stresngth Strength | Gation (AVG. ) HEAT TREATED('C ) NORMALIZED:900°C TEMPERED:620°C
{(KSD) (KSi) 3 IMPACT VALUE({CHARPY) “50°F (-46.0°C)
o %) 1 Bl vo. wr.op. J0uLE) AVG.(T)

Min -0 36.0 22.0 30.0 - {83605 Y024 182.0 189.0 188.0 186.3
Max 95.0 - - - 197 83523 Y025 32.0 31.0 71.0 35,6
045 1Y025 70.4 4.6 32.8 67.4 137 CERTIFY THE ABOVE MENTIONED FITTINGS HAVE BEEN
091 (Y025 | . 70.4 44.6 32.8 67.4 137\ MANUFACTURED AND TESTED IN ACCORDANCE WITH THE

SPECIFTCATIONS SHOWN

c.cC /aéi/ Cely

Q.C. MANAGER INSPECTOR
CHIN CHENG HSIEH CHUN CHIEH HUANG

BW-D083%9 REV.0

\e®
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RAPPORTS D’INSPECTION &
D’ESSAI

UNIES-FAB INC.




19/e7 /20177

Rapport d'inspection

projet; (J £ /06

SP-G sp-7 sp-8 $p-10 sp-11
Profil, Qu/ M[L 5
Peinture L} y ”
- LR con 22 point de rosée
i Humidité 0
Temp Ambiante  Temp Morceau - = -
23,4 % 232 ST [ ¥ <
-
Moyenne: 3,92 LS
e 2~ % mis
NDMEncort 2 7¢ -
Terap Ambiante  Temp Maorceau Humidite Point ';atrcu‘;7
3.+ kA G758 .
«
Moyenne:; o R oAt S
MILS
s . &
Tem Ambianie Temp Maorceau Hurnidité |Pomt de rosée J
Moyenne:

Couleur; S BOAE pPralie AL Co

Remarave: g (27 MK 44 & g L0

N.B. Painture selon devis

£000/2000F

NS HIAINIAd-TIINK

CCLEOPERTy XVd NV 9€:80 LT0Z2/9Z2/80



Rapport d'inspection

t X - &
Client: (oL 6% - Frizd Projet: (S /- Q 1=l
Sablage
SP-1 Sp-2 5P-3 SP-5 5P-6 SP-7 SP-8 SP-10 SP-11
Profil: q. o AN S
Peinture
primer:  AAzgncept D70 b-g mus
Temp Ambiante  Temp Morceau Humidite Paint de rosée
723.72. - /54
Movenne; 7; b ,M;L S
MILS
Temp Ambiante  Temp Morceau Humidite Point de rosee
Moyenne:
MILS
Tem Ambiante Temp Morceau Humidité Point de rosée
Movenne:

Couleur: [P tetly C

Remargue: SERVE M K- o P AN \'LO\

N.B. Peinture selon devis

£600/2000 [7 RS HEMINIEL- LLTINN CCECSTERTIT XV WY 9€:80 LT08/92/80




DECLARATION DU CLIENT

UNIES-FAB INC.




MIIRGLE 105 LA QUALITE

DECLARATION DU CLIENT

I C Nom :_\ C. “ . . X
Identification du client : Adreséém%~% téléphone : 3
TA X -

No contrat : (5150136003 No télécopieur : /13- 393750

Lieu de 'installation : !LZ‘ JY O YAY g['s.z’\ H g(;e k\‘,\m (Q/\u }; yas h\ -

Test Hydrostatique [J~

Test Pneumatique [d~ au Chantier [T] en Atelier [ JN/A
Responsabilité : du test hydrostatique  [@/CLIENT 0 UNIES FAB
Dimension et Type de tuyauterie : ATD 00m AaiA 3" - s ~
Pression de soupape de siireté ou de conception : P / A .
Température : conceptjon : i a \S©
Type de fluide : Diesel
Méthode de soudage 4 MAW  [CJGTAW [SMAW  e— VQ‘\*‘L*--
Types d'essais a effectuer

[} Liquide Pénétrant o,

[B-Radiographie Pourcentage : __iéz

[1 Particule magnétique

ltrason

[ Autres Lequel :

Code a respecter pour la Fabrication
] B31.1 r_q/a 31.3 ] B31.5
[:] Autre lequel:____

Conception de la tuyauterie effectuée par : __Q'—im_?hm__u_‘)_&\ A l’v—(\hlk}_(\
Je reconnais que les informations sur ¢ éclaration sonf exactes

( - date : N - .

Approbation du client :

e

Section Unies-Fab : projet : \.«G ),&0@: N\

Responsable du projet : _{\ L, .

REV.: 3

Unies-Fab (9127-8754 Québec Inc.)



DECLARATION DE CONFORMITE
DU CONSTRUCTEUR

UNIES-FAB INC.



F 14.1

DECLARATION DE CONFORMITE

UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.) |————

Contrat No. : UF -2135

1. Construit par UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.), 2380 de la Métallurgie, Jonquiére, Québec, G7X 9H2
2. Construit pour :_GROUPE PROMEC 1300 RUL SAGUECNAY ROUYN- NORANDA QU.BEC

Nom et adresse
3. Utilisateur : NUNAVUT MELIADRINE PROJECT

4, No. C.R.N. : N/A

5. No. Enreg. Programme provincial de contréle de la qualité et date d’expiration : QQP 468 25 FEV 2019

6. Code - ANSI/ASME B31.1 [ B31.3 X B31.5 [ Autre [

( A':rro\ffpdeir Pression maximale Tempggature Pression | Dia. | Médium (E::?:tsjcnt??s
etc.) operation (S.V. permise) conception d'essais | tuyau | d'essais (E.N.D.)
N/A 10A15°C N/A 5%
RADIOGRPHIE
DIESEL

Identification

Lieu d'essais Chantier [s] Atelier 5% RADIOGRAPHIE

Essais effectués par le client Qui 1 Non

CERTIFICAT DE CONFORMITE

Nous certifions que les données de cette déclaration de conformité sont correctes et que les tuyauteries
décrites dans cette déclaration sont conformes 4 la loi et aux réglements provinciaux régissant les
chaudiéres

et appareils sous pression.

Date : 15 !Oﬂ {2orl UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.)

Par : € YA Gérant contrdle qualité
CERTIFICAT D’INSPECTION

Je, soussigné, employé par ai inspecté la tuyauterie décrite dans cette

déclaration

de conformité et, autant que je le sache, la construction de cette tuyauterie est conforme aux sections
pertinentes du Code ANSI/ASME ainsi qu’a la loi et aux réglements provinciaux régissant les chaudiéres et

appareils sous pression.

Date : Date :

Inspecteur du propriétaire Inspecteur autorisé

UNIES-FAB INC.




FEUILLE DE ROUTE DE LA
TUYAUTERIE

UNIES-FAB INC.




Fé6.1

UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.)

FEUILLE DE ROUTE DE TUYAUTERIE

CLIENT :GROUPE PROMEC

PROJET : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

CONTRAT #:UF2106 | P.O.# : 61284 DESSIN # :MK-1@MK-46 FEUILLE DE ROUTE#01
APPROBATION | PREPARE PAR :B. SAVARD | DATE :2017-06-23
UNIES-FAB CLIENT LA,
PAR : PAR PAR :
DATE : DATE : DATE :
DESCRIPTION DE LA TUYAUTERIE Dia. Sch.  Longueur appr. | Dia. Longueur appr.
Année de Construction : 2017 8" 40$ 3 PIED
Code Const. :  B31.3 6" 408 420 PIED
Pression Conception : N/A 4" 405 6 PIED
Temp. Conception :10 A 15°C 3" 405 1 PIED
C.R.IN#: N/A
Longueur Total Appr. 430 PIED
LIEU D’INSTALLATION : NUNAYUT MELIADINE PROJECT
POLITIQUE D’UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.) LORS DE LA FABRICATION, EN 8 POINTS
DATE : PAR iCQ
1 - Rédiger la déclaration du client 21-06-2017 F\Cj
2 - Réception du matériel (MIll test) 12-06-2017 ({\%
3 - Coupe des matériaux 16-06-2017 %"ﬁ
4 - Assemblage 21-06-2017 S
5 - Soudage (poingonnage) 26-06-2017 O)<
6 - Inspection de la soudure (et essais non-destructif s’il y a lieu) 15-06-2017 (’3‘%
7 - Inspection dimensionnelle et identification 26-06-2017 (Pj§
8 - Expedition 29-06-2017 5
NOTES : L'1.C.Q. doit initialer et dater chaque étape qui est complétée.
Lorsqu’un point d’arrét est indiqué par le contréle de la qualité, aucun autre travail
ne peut &tre entrepris avant que U'inspection n’est signifié son acceptation en
initialant et datant la feuille de route.
Lorsqu’un point d’arrét est indiqué par U'l.A., aucun travail ne peut étre entrepris
avant que [’Inspecteur Autorisé n’est signifié son acceptation en initialant et datant
la feuille de route.
REV.:3

UNIES-FAB INC.




F6.1

FEUILLE DE ROUTE DE TUYAUTERIE

UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.) | CLIENT :GROUPE PROMEC

PROJET : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

CONTRAT # :UF2106 | P.O.# : 61284 DESSIN # : FEUILLE DE ROUTE#01
APPROBATION | PREPARE PAR :B. SAVARD { DATE :2017-06-15
UNIES-FAB CLIENT l.A.

PAR : PAR PAR :

DATE : DATE : DATE :

DESCRIPTION DE LA TUYAUTERIE Dia. Sch.  Longueur appr. | Dia. Sch., Longueur appr.
Année de Construction : 2017

Code Const. ;  B31.3 6" 408 2 PIED

Pression Conception : N/A 4" 40S 325 PIED

Temp. Conception :10 A 15°C 3" 40S 465 PIED

C.R.INH I N/A

Longueur Total Appr. 792 PIED

LIEU D’INSTALLATION : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

POLITIQUE D’UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.) LORS DE LA FABRICATION, EN 8 POINTS

DATE : PAR ICQ
1 - Rédiger la déclaration du client 21-06-2017 %
2 - Réception du matériel (Mill test) 29-06-2017 {&
3 - Coupe des matériaux 07-07-2017 &2)
4 - Assemblage 14-07-2017 NA
5 - Soudage (poingonnage) 14-07-2017 ()-Dfj
6 - Inspection de la soudure (et essais non-destructif s’il y a lieu) 10-07-2017 %s
7 - Inspection dimensionnelle et identification 14-07-2017 f){\
8 - Expédition 20-07-2017 0SS

NOTES : L’I.C.Q. doit initialer et dater chaque étape qui est complétée.

Lorsqu’un point d’arrét est indiqué par le contrdle de la qualité, aucun autre travail
ne peut étre entrepris avant que l'inspection n’est signifié son acceptation en
initialant et datant la feuille de route.

Lorsqu’un point d’arrét est indiqué par U'l.A., aucun travail ne peut étre entrepris
avant que ’Inspecteur Autorisé n’est signifié son acceptation en initialant et datant
la feuille de route.

REV.: 3

UNIES-FAB INC.



WMANUEL D CONTROLE DE LA QUALITE

F6.1

FEUILLE DE ROUTE DE TUYAUTERIE

UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.) | CLIENT :GROUPE PROMEC

PROJET : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

CONTRAT #:UF2135 | P.O.#: 61284 DESSIN # : | FEUILLE DE ROUTE#01
APPROBATION | PREPARE PAR :B. SAVARD ] DATE :2017-08-14

UNIES-FAB CLIENT l.A. '

PAR : PAR PAR :

DATE : DATE : DATE :

DESCRIPTION DE LA TUYAUTERIE Dia. Sch.  Longueur appr. | Dia. Longueur appr.

Année de Construction : 2017 4" 40S 305

Code Const. : B31.3 3" 408 155

Pression Conception : N/A

Temp. Conception :10A 15°C

C.R.N.#:N/A

Longueur Total Appr, 460 PIED

LIEU D’INSTALLATION : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

POLITIQUE D’UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.) LORS DE LA FABRICATION, EN 8 POINTS

DATE : PAR ICQ
1 - Rédiger la déclaration du client 21-06-2017 ,L’C_)
v

2 - Réception du matériel (Mill test) 12-06-2017 Mg)

3 - Coupe des matériaux 14-08-2017 f {)

4 - Assemblage 31-08-2017 b,

5 - Soudage {poingonnage) 05-09-2017 ())c)

6 - Inspection de la soudure (et essais non-destructif s’il y a lieu) 31-08-2017 \)fj_\

7 - Inspection dimensionnelle et identification 05-09-2017 b'f/)

8 - Expédition 06-09-2017 (;.)f )

NOTES : L'l.C.Q. doit initialer et dater chaque étape qui est complétée.

initialant et datant la feuille de route.

la feuille de route,

Lorsqu’un point d'arrét est indiqué par le contrle de la qualité, aucun autre travail
ne peut étre entrepris avant que l'inspection n’est signifié son acceptation en

Lorsqu'un point d’arrét est indiqué par U'l.A., aucun travail ne peut étre entrepris
avant que UInspecteur Autorisé n’est signifié son acceptation en initialant et datant

REV. : 3

UNIES-FAB INC.
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AGNICO EAGLE

1 D Proceed to next submission and status.

Vendor Document Status

2 I:I Proceed with exceptions as noted to next submission and status.

3 D Do not proceed.
Pvise as noted and resubmit next submission and status.

4dComplete, no further submission required.
L

By: JEAN-FRANCOIS TREMW 2017-05-02

Review and authorization to fabricate if ly for general conformance with the
design concept of the Project presged in the Contract Documents. Sole
responsibility for the accuracy and completéness of this document, including but not
limited to dimensions and quantities, remains with the Supplier/Contractor. Agnico
Eagle does not warrant the accuracy or completeness of any of the information
contained herein, nor does Agnico Eagle authorize or approve any construction
means, methods, techniques, sequences or any safety precautions or procedures.

Agnico Eagle

[No- 6515-C-270-007-141-TES-0048 - Sub001
DOCUMENT FOR INFORMATION




a Agnico-Eagle Mines Ltd. \
% Pump Alignment Report _
w ITR Number : AEM-ME-ITR-001

. — Contract no. : C22466T AGN[CO EAGLE
SYSTEM : UNIT : 65POD41603A
LOCATION : PUMPING STATION - PORTAL #1 SPECIFICATION :

Instrument :

Serial :

File number :

Ca o 1 Coupling Diameter

2 Sensorto Center
3 RPM
4 Center to First Foot
5 Distance Between

Rotalign configuration

Rev. 0

.........

(=]

COUPLING RESULTS

Feet

Distance Between
Prisim

Sensar to first foot

fooes

L.

Haorizontal Offset

o)

MIEA OFE Y

Vortical Gap 1 Vertical fosalm Hnri:mrlllal Gap
m B ity | @u: o
L . FETRESUTS
(nI0)wIclkeTa
A

Vertical Hear Frot i

Horizontal Fraont Ir.w‘

D]@

Harizonial Renr Ifum'

\mtml I ranl Koot

AEM-ME-ITR-

001 / Page 1 of 2

2013-06-17



=X Agnico-Eagle Mines Ltd. \

—]

e———— Pump Alignment Report

NUQSANA?FRQMEQ MINING ]
bzl w ! sl ITR Number : AEM-ME-ITR-001

T Contract no. : C22466T AGNICO EAGLE

SOFT FOOT
T [“""'—]l—! I—I[_‘__ "']
] Right machine
Rasaal [
[ ] 1]
Comments :
PROMEC DESIGNATE - SIGNATURE TITLE DATE
CLIENT DESIGNATE - SIGNATURE TITLE DATE

Rev. 0 AEM-ME-ITR-001 / Page 2 of 2 2013-06-17



#1

#2

f

—
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #:

Description :

5389-02

Client / Customer :

Pipe Support - HSS 10"

Promec

Référence spécification de peinture/

Paint specifications ref :

Instruction spécial/
Special instructions :

Quantité sable utilisé/

Quantity sand used:

AE Méliadine

Inspection visuei du sablage/
Visual Sandblast inspection

TYPE

Pa

INTTIAL

| Testex PRESS-O-FILM™ HT

L

/[C

Quantité d'apprét utiiisée/

Quantity primer used:

Temps de séchage/
Drying time

Z ng

Quantité de peinture utilisée/

# de lot d’appret primer/
Lot # of primer:

:(: Température piéce/

Room Temperature

# de lot de peinture/

Profile de sablage

Sandblast profil : | 2253

TELRM VY

‘www testoxiape.com

j‘»‘:&'?ﬁE) 25

5 €291,

X-Coarse

bW,

38t0 115
Mada b

15t1045mil

" ozmo |

s 15 - ,‘ 4 md |
B L "L‘“Dilu’an; Thinner:

Taux d’humidité/
Humidity Level

20.3

; Z zg U{‘ Diluantés Thinneé:

Quantity paint used: Lot # of paint:
Temps de séchage/ Température piéce/ » Taux d’humidité/
Drying time [0 ‘a s Room Temperature 2. 3 (o Humidity Level 2ef %

Quantité de peinture utilisée/
Quantity paint used:

# de lot de peinture/
Lot # of paint:

a éz : ? DIIH?%[ Thgmer:

Remps e chchasel s MU0 gt TomnFementive Famity Lovel” 22 2%
| " No de piéces/ | Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE

Part Number : ‘ Dft Average

Peintre/ Painter | Control Qualité/
2| Quality control

| (1) 5389-01 (4.3 ==

(2) 5389-01 Ic.t il ol | | el

(3) 5389-01 o o / i |

(4) 5389-01/ 149 / |

(5) 5389-01 ldlp / |

(6) 5389-01] /¢ 9 / ]

(7) 5389-01 /&2 / |

(8) 5389-01 /R /

(9) 5389-01 7o HEli

(10) 5389-01 142 | |/ 2

(11) 5389-0} g €V Ll |\

(12) 5389-01 AL ] \ \

L] f
Peintre / Painter: 7
Peinture rencontre’ les spé s / Paint meets specs g%% Y% NON / NO
Cantrdieur de qualité / Quality Controller : — . NS M
Slgnature Date

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27



-

No de piéces/ { Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average Peintre} Painte; | Control Qualité/
/ Quality control
(13) 5389-01 14.¢ A4 A )
(14) 5389-01 [6.¢ /&7
(15) 5389-01 2.0 /
(16) 5389-01 \S.1 Ji
(17) 5389-01 15.% /
(18) 5389-01 (o3 [
(19) 5389-01 kW |
(20) 5389-01 3 [
(21) 5389-01 4.4 [
(22) 5389-01 14. % |
(23) 5389-01 |4.¢
(24) 5389-01 1€2
(25) 5389-01 16.%
(26) 5389-01 14.9
(27) 5389-01 A%
 (28) 5389-01 16.%

(29) 5389-01 leo |
. (30) 5389-01 2 | |
(31) 5389-01 I | |

(32) 5389-01 N I ]
(33) 5389-01 Lo 2 /
| (34) 5389-01 \S % il |
(35) 5389-01 (Y 2. [ ]
(36) 5389-01 &g il |
(37) 5389-01 iz 1l | / i
38) 5389-01 \e.8 [/
(39) 5389-01 5.9 [
(40) 5389-01 ld.g | B
(41) 5389-01 B |
(42) 5389-01 14.9 | B
 (43) 5389-01 2 |
(44) 5389-01 | ld.g
(45) 5389-01 1.6 -
~_ (46) 5389-01 AR L
(47) 5389-01 Y o [ \|/ {/
(48) 5389-01 \¢\, 17/ \/ \V

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27



hT

#1

#2

#3

Al
-
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE
5389-02 Promec

Projet / Project #: Client / Customer :

Description : Pipe Support ~ HSS 10"

Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sabiage/

A

Paint specifications ref : AE Méliadine Visual Sandblast inspection
E INITIAL
Instruction spécial/ -
Special instructions : /0 //A\ Testex PRESS—O FIL‘I\,II xcigrse
Ll U

33(‘8 2 & “ 5w A5 m
Quantité sable utilisé/ Profile de sablage,l o g4
Quantity sand used: /P  poc [;‘ [ ___ Sandblast profil : m}\ = CQ12 4 i1s ‘:“':

T 7 5 * !

Quantité d‘apprét utilisée/ # de ot d'appret primer/ fe-c DIl aﬁ} hinner :
Quantity primer used: s ;a £ Lot # of primer: Eé&z"_‘{{}
Temps de séchage/ Température plece/ Taux d’humidité/
Drying time é S Room Temperature ; E Humidity Level .

# de lot de peinture/
Lot # of paint:

Quantité de peinture utiliséef
Quantity paint used:

Dilyant/ Thinner ;
~

399 %

SM2252u

Taux d’humidité/

E ! Température piéce/

Temps de séchage/

Drying time Room Temperature g'; é Humidity Level
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Diluant/ Thinner :
Quantity paint used: S ;‘é Lot # of paint: S i 22‘ E 04‘ é ! »r QE
Drrgtme G s R r Tty tecel . 81 . & Do
No de piéces/ [ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average
Peintre/ Painter | Control Qualité/
A Quality control_
@9) 538901 /¢ ¢ 7, / burnfosllg
(50) 5389-01 l4 8 ] e gt [0
(51) 5389-01 1513 o/ [ /
(52) 5389-01 6.7 Vil / /
| (53) 5389-01 | 4.% /Z ![ //
' (54) 5389-01 / ¢ .3
(55) 5389-01 1.3 / | / ]
(56) 5389-01 9 9 il ] / |
. (57) 5389-01 e g / | / '
 (58) 5389-01 [ 4 / | /
(59) 5389-01] 6.} [/, / |
"~ (60) 5389-01 (& .9 / /
(61) 5389-01/ { @.% )| »
Peintre / Painter: / ﬁ
Peinture rencontre'l'és spéci Paint meets specs / YE! NON / NO

.S"'

Contrdleur de qualité / Quality Controller :

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Lecierc
2017-03-27
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#1

#2

#3

AP

AF

RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02 : Ciient / Customer : Promec
Description : Pipe Support - HSS 10"
Référence spécification de peinture/ Inspection visuei du sablage/ @
Paint specifications ref : AE Méliadine Visual Sandblast inspection g 'é
TYP INITIAL
Instruction spéciai/ ‘/ |
Special instructions / o Testex PFtESS-O-FILM"‘I HT |
1 ' "‘""‘“" é" X-Coarse
"y . B3R 2.2 Sowasm |
Quantité sable utilisé/ Profiie de sablage x 3810 115um |
Quantity sand used: < Sandblast profll : w5 m C2X912 ¢ Madslg US|
ww— =2
Quantité d‘apprét utilisée/ # de lot d‘appret primer/ gl %mner = :
Quantity primer used: t;a é Lot # of primer: i Z éi Gk % = S
Temps de séchage/ Température piéce/ ot — Taux d’humidité/
Drying time < Room Temperature 22 Humidity Level

Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Diluant/ Thinner, :
Quantity paint used: £ ?J Lot # of paint: s& Zj 20 i
Temps de séchage/ Température piéce/ o Taux d’humidité/

Drying time g la v < Room Temperature Humidity Level

Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Dilyant/ Thinner :
Quantity paint used: Lot # of paint: ,S_ﬁLﬂw ﬂ TA ©O35a
Temps de séchage/ Température piéce/ " Taux d’humidité/ ?
Drying time O Room Temperature _Z‘___LQ Humidity Level ~&- 2

Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
No de piéces/ Dft Average 4 ! =
Part Number : Peintre/ Pa:nfe/ (:(;)Dat'l;‘ct,l ?:gzltl:://
B —— E / /. a
(97) 5389-01  yg 5 N | =D (2
| (98) 5389-01 ,5*,7 / .*::Jl AT W
(99) 5389-01 /g . | ] 7] /]
(100) 5389-01 /4.3 / /
(101)5389-01 14T / / /

(102)5389-01 | 7 / / /

| 12
(103)5389-01 (3]

(104)5389-01] g .9 // / [
) /

" (105)5389-01| /¢
[

(106) 5389-01

‘ A Iy A /; / Jj /
(107)5389-01 ]

A i 6? i
(108) 5389-01/] LN-§ //%V = 341—{/.5#&

i 2 &ct : ] / YES NON / NO
Controleur de qualité / Quality Controller : m
I ure Date

F-80 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Lecierc
2017-03-27




-

No de piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : *  Dft Average Pelnt?/ Paly/er Control Qualité/
R e A Qéalltycontrol )
(109) 5389-01 3 .3 V 4V Vs Za:;/o{@
(110) 5389-01 le 3 S <] ] It
(111)5389-01 i) ~ ] /
(112)5389-01 5.4 /
(113)5389-01 (.7 [
(114)5389-01 | (.5 |
(115)5389-01 1<.§
(116)5389-01 | WS
(117)5389-01 | 7_’{_4“ K1
(118) 5389-01 [ 42
(119) 5389-01 1 <18 i
(120) 5389-01 1% [
(121) 5389-01 & |
(122)5389-01 /T % | 1
(123) 5389-01 5.3 i
(124)5389-01 [ 3.D" |
(125) 5389-01 LT |
(126) 5389-01 /1.2 |
(127)5389-01 /W |
(128)5389-01 /- | |
(129) 5389-01 Id A | [ ]
(130) 5389-01 lé! P | [
.~ (131)5389-01 Irgi / 1l /
(132) 5389-01 2812 / ] [
. (133)5389-01 Y.y ] | /
| (134)5389-01 'l / | /
| (135)5389-01 | (& 0 / i ]
__(136)5389-01 | {4 .% [ BN
 (137)5389-01 .17 / /
(138)5389-01 t&j ;T IF
| i g } |
fy 1 1= /
7= ZEYT

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27




#1

#2

#3

oAl
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02 ) Client / Customer : Promec
Description : Pipe Support — HSS 10"
Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sabiage/
Paint specifications ref : AE Méliadine Visual Sandblast inspection ,%z[@ Cn ?
INTTIAL
Instruction spécial/
Special instructions : A/ / A Testex Pil:lESS-O-FILH X-C%Em
f

. 154 151045 ml
Quantité sable utilisé/ Profile de sablage/ h.HB cmﬁ M:mul
Quantity sand used: (‘J/&5 Sandblast profil : 2~ Py g I —
Quantité d'apprét utilisée/ # de lot d'appret primer/ ,. nt/ Thinner :
Quantity primer used: Lot # of primer: 4‘ é [: Ly t Yy

Temps de séchage/ Température piéce/ Taux d’humidité/ 3

Drying time Z Room Temperature £ 2 oi & Humidity Level Z Z‘g
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Dilyan }'g_l:nn I
Quantity paint used: Lot # of paint: MM i{f g

Pomee et D bhrg e 23°C Ty -
Suontity paint used: . Lotwofpent T S& 92308 D"E-f“i“”’""e’ 65%
Do s T 4 (g room Tompeture 21 & °C Humidty tovel 23D -
“No de piéces/ [ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average i : =
| T | i o
(139)5389-01 | ¢ Y/ 201755723
(140) 5389-01 e s
(141) 5389-01 | /¢-) / ¥ /
(142)5389-01 /9 / / Vs
(143) 5389-01 | /5.0 / ' /
~ (144)5389-01 KA% / / i
~ (145)5389-01 A 1 / /
(146) 5389-01 €7 / / /
(147)5389-01 /%3 / ¥ F
(148) 5389-01 162 e T L /
(149)5389-01 |, 189 [7, / :gﬁ) / ,
(150) 5389-01 /16-2 ./ i | %l}flagfz_',

Peintre / Painter: / 7/% ) i 7‘1

Peinture rencontre | aetffcations / Paint meets specs

NON / NO
Z
Date

Contréleur de quaiité / Quality Controller :

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : 1.P. Leclerc
2017-03-27
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No de piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average Pelntryﬁ% Co;;:r”ol %gﬁ:;fg,’
(193) 5389-01 (.3 Vi Al Y. Zal?'/é(fzg
(194) 5389-01 (.S <y =7] o
(195)5389-01 i /
(196) 5389-01 (}.2 | |
(197)5389-01 \6.$ |
(198) 5389-01 (6 |
(199) 5389-01 [G-§ 7[ = .
(200)5389-01 | 27 -
(201)5389-01 M e / | |
(202) 5389-01 [¢ ¥ ) |
(203)5389-01 | s 2.F | |
(204)5389-01 | (8.2 [ ]
(205)5389-01 | 1% | [
| (206)5389-01 | H% | |
(207) 5389-01 733 ’) |
| (208)5389-01 ,
(209)5389-01 [ 7 4{ [ /
(210)5389-01 | , «.4 | |
(211)5389-01 | /&y | [
(212)5389-01 | ,¢~ ¥ | [
(213)5389-01 /[t 2 I |
(214)5389-01 A9 [ |
(215) 5389-01 162 ]
(216)5389-01 /e /
(217)5389-01 /7 AL / |
(218)5389-01 (S & A |
(219)5389-01 ‘i KL / |
(220) 5389-01 1% | / [
(221)5389-01 &9 | | A
(222)5389-01 1¢.4 } I’
, / £ /
| Wl M. I
//1(% iy o

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27
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RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02 Client / Customer : Promec
Description : Pipe Support - HSS 10" )
Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sablage/
Paint specifications ref ; AE Mélladine Visual Sandblast inspection %;é m__@
PE INTTIAL
Instruction spécial/ /
Special instructions : /‘./ Iq- | Testex PRESS-O-FILM™ HT
= ] 1 www lostexiape com H M
. . f\:ﬁq 2 g 1510 45m
Quantité sabie utiiisé/ Profile de sablage/ 3o 115m
Quantity sand used: Sandblast profil : x5 :a (C1xg/2 8. 15 um

s zof
Quantité d'apprét utiiisée/ # de lot d‘appret primer/ Dlluanz; Thin e
Quantity primer used: E ? QQ Lot # of primer: w& %"
Temps de séchage/ Température piece/ e, Taux d’humidité/
Drying time Vi L o8 Room Temperature 23.5 C Humidity Level 22 zo
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Dilyant/ Thinner :
Quantity paint used: Lot # of paint: S'a z?é-g o ; A HIS
Temps de séchage/ Température piéce/ o ¢ Taux d’humidité/
Drying time 5§ g A Ag  Room Temperature 25 .G "< Humidity Level
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Diant/ Thinner :
Quantity paint used: Lot # of paint: 5ﬁ QZ Pfup A Oss
Temps de séchage/ Température pléce/ ©g.- Taux d’humidité/
Drying time é !n s 5  Room Temperature 2 z i a Humidity Level 52 Z

" No de piéces/ Esp Moyenne/ vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : ‘ Dft Average

Peintre Palnter Control Qualité/
Quality control

|

T (223)5389-01 , / A /P [ 75> /20132 /65 /2
| (224)5389-01 ;‘-,—g =y © ¥ ',},/}2 ‘
(225538901 /7 2 [
 (226)5389-01| e / d /

(227)5389-01 | |, & / /
T (228)5389-01  Je~., / ] /
(229)5389-01, [ o / / /
 (230)5389-01| [@.7 / / [
(231)5389-01 /¢ [ / /
| (232)5389-01 Ny / / /
| (233)5389-01 5 .o ¥ , / /
| (234)5389-01], 7¢a. L A1)

(235) 5389-01 1S4 SN S :

l 7
Peintre / Painter: i / /7< / ¢

Peinture rencontrs—%&t / Paint meets specs YES NON / NO
Controieur de qualité / Quality Controller :

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27
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#1

#2

#3

AJP
A
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02 Client / Customer : Promec
Description : Pipe Support ~ HSS 10" G:!ZE( (J - B [5)] f,_"f*
Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sablage/
Paint specifications ref : AE Méiladine Visual Sandblast inspection % Z é %
3 L
Instruction spécial/
Speclal instructions : ZQ / T Testex PHESS—O-FILM ™ HT
L z -Coarse
z, 151045 mi
Quantité sable utilisé/ ) Profile de sabiage/ ' ooz , g*'sﬁ‘:‘fu@
Quantity sand used: Sandblast profil : ”* “' }Q 118 ym

Quantité d’apprét utilisée/ # de lot d'appret primer/ Dllua&té_Thmner
Quantity primer used: 4 ; a Q Lot # of primer: MH

Temps de séchage/ Température piéce/ LTaux d’humidité/

Drying time é é WA S Room Temperature Humidity Level 2 t29
Quantité de peinture utiiisée/ # de lot de peinture/ Dil t/ Th:nner
Quantity paint used: Lot # of paint: z E 2 E Ql U h‘ 5

Temps de séchage/ Température pléce/ Taux d’humidité/
Drying time z 2 éd L4 Room Temperature z_a! é C Humidity Level Zé za

Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Dlivant/ Thinner :

Quantity paint used: « Lot # of paint: ‘ H 3_'2 lﬂ H& CT/H Osé

Temps de séchage/ Température piéce/ Taux d‘humidité/

Drying time L L[:S_ Room Temperature 20 & U Humidity Level & % Z .
No de piéces/ ‘ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE

Part Number :

Dft Average
Peintre/ Painter | Control Qualité/

= | { Quality control o
(1) 5389-01A  [94 j/(/,fﬁ TRV SA

(2) 5389-01A | (¢.5 7 -

(3) 5389-01A | [ LG i

I(4) 5389-01A 19.2 g Jii

'(5) 5389-01A T 5N I / /
(6) 5389-01A | (Y} / /
(7) 5389-01A (1. / 7

(9) 5389-01A %

89-01A | [qIiRE41 . /
(8) 5389-01A LY ] [ /
.0 j/

(10) 5389-01A | [

, §.7
(11) 5389-01A | £1¥7 /
(12) 5389-01A | ; % y ] L,
[(13) 5389-01A I§. € N A= |2elr]o5]eh

[
Peintre / Painter: / &

Peinture rencontre,| I MS / Paint meets specs NON / NO
Contrdieur de qualité / Quality Controller : &LM
F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27




f
-
/2 .
* &
Signature Date

No de piaces/ | © Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average Peintre/ Paln% Control Qualité/
el A A # Qualitecontrol ,
(14) 5389-01A (73 /4824 [ [Zer3/es22
(15) 5389-01A Y | o
(16) 5389-01A | / |
(17) 5389-01A (1 ]I jL
(18) 5389-01A R L2
(19) 5389-01A 1 L a | ]
(20) 5389-01A 170 | [ |
(21) 5389-01A A ] ] |
(22) 5389-01A 74 R O [ |
(23) 5389-01A A | / [
(24) 5389-01A Fi | [ [
| ]

(25) 5389-01A

|
(26) 5389-01A | 2
(27) 5389-01A |, #1¥
(28) 5389-01A ' _ 2.2

(29) 5389-01A

(30) 5389-01A

. ‘:
)
T
T
T ——

(31) 5389-01A /4 / i
(32) 5389-01A s / |
(33) 5389-01A -‘{'f.? | |
(34) 5389-01A B gi,g [ I
(35) 5389-01A 1329 | [
(36) 5389-01A /2.5 | |

(37) 5389-01A | /32 [ Ji

(38) 5389-01A /3.0 [

(39) 5389-01A [ 6.9 o [

(40) 5389-01A é. | [ / |
(41) 5389-01A ['1 | | / |
(42) 5389-01A ; ﬁ% 1 1] I i
(43) 5389-01A 1€ 9 i [ [

(44) 5389-01A 1.y | | ] /|
(45) 5389-01A T (&3 II f /

(46) 5389-01A [ A i

| (47) 5389-01A (& | YL

(48) 5389-01A

(49) 5389-01A

R

(50) 5389-01A

%)

|
o
N
N
Ek"‘h.
N\

(51) 5389-01A

(52) 5389-01A

— /
-—":'(: : ?.a?‘r/’m;/m

B
g
w.-}-;.
}
&
N

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : 1.P. Leclerc
2017-03-27



(53) 5389-01A | /£-2 201 " “M
(54) 5389-01A L ® " fp =~ :
(55) 5389-01A | /324 //;/,f 2 = : //

F-90 Rapport inspection de peinture / Palnt Inspection Report
Reviseur : J.P, Leclerc

TA1T A 1T



} 4 i / - E—— vYoeuv vuoa s
/ / / LUbhl  vzo-e8es  (8)
/ / / 55\ VZ0-68€S  (£)
/ / / I'P7" T vzo-68es  (9)
/ / / b Pl VZ0-686S  (S)
/ [ / 3 h! VZ0-685S (1)
/ / / Dh7 | veo-68es  (5) |
o /72 L= it TRT vZ0-6865  (2)
i s TN/ &k veo-68es (1) |
¥ 000> Aiend*
/33(end (013u0) gh\smm \h:_wm
abeioAy ¥3ag | : Jaquuiny ied
3JLva :Aq paypeA [aed YLIDA Jauuadop ds3z | /s9391d ap ON

ﬂ\N . “ Mq 12A87 ANpjwny & - N aJsmesadwa ) wooy o m\ﬂ G awny bullug
/331piuiny,p xneL \N /2291d aunjespdwal /ebeyoas ap sdwat

b wm * N m ¥. 2ured Jo # 307 %m 2 :pasn Jured Ayuend)

ﬁw..ﬂ\._ﬁ mwr::.m A0 .W. /aanjuiad ap 30| 3p # /39sy3n aunjuiad ap d3iuend

2 h & N W JoA97 Ayprwny nﬂ. w uN asnjesadway Wwooy -mU.S Wv 7 awn buikig

/Aapuwny,p xney’ /2391d samespdws ) /abeyoas ap sdway

Sl YL - :jured Jo # 307 :pasn jured Ayuend

s 48uuiyj fiuenjig P 3 L /aimjuiad ap 10| 8p # /e9siin aimuiad ap s3puend
!

Qﬁ-ﬁl 189na7 \&QE:I ™ aumesadwa) wooy b w.d N awny builig
\mvu /893|d sumesadwa) /abeyoas ap sdwa

/31plwny,p xneg

. W& ...U I rrawd Jo # 107 qu A :pasn sawiid AQuuendy
...wm_ Uiyi %\&N tb—a.m “ f1awpad Joudde,p jo| ap # /29si13n 391dde,p a33uEN)D

s ) 7=/07 usO-JE 5t 20 f
it o - C - — . ji404d 3sejqpues m.jﬂv od) N :pasn pues Anuend)
e “ ? /o6eiqes ap a|0id /3snan a|qes g3uend
gy ast \v\ A w,,mmm.m, 1
IBIBOIX ¢ _ lwod odubxoisoy A | = 1 suononisur fepad:
IH . WI4-0-sS3Ud X9isaL .mw\ SV \_m_.o“wamco._u\u?m%_
IVLLINI 3
uoi30adsuy 3Se|gpues [ensip aulpelPW 3V 1 Ja1 suonesydads juieqd
/abe|ges np |ans|a uoidadsu] \ﬁ /admuiad ap uoped|yoads adualaey
2 -n\ .& MET-$aW - 1oddng adid 1 uopdj1asaqg
J3uloid Jawo3sn [auR1D 20-68€S {# o3fosd [ I=foud

FT0ULNOD ALITVNO / ILTTVNO 3A IT10ULNOD
06-4 L30d3Yd NOLLD3dSNI LNIVd / 06-4 3UNLNIId 3d NOILIIdSNI L30ddvH
>

e

__

£

#

#




-

No de piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average Peintre/ Painter | Control Qualité/
. = . /e ualj trol Y
(13) 5389-02A /139 7/l adl /| 20/9/05/;
(14) 5389-02A i ALVl o
(15) 5389-02A /Y. & / / ]
(16) 5389-02A 15 ( / / /
(17) 5389-02A ;4.3 / / /
(18) 5389-02A ;4 ¢ / / /
(19) 5389-02A | /4. § / / /
(20) 5389-02A | /$.8 / [ /
(21) 5389-02A [ef 2 / / /
(22) 5389-02A (S5 2 / / /
(23) 5389-02A 4.3 / [ —~1 /
(24) 5389-02A | \4.¢ / :
(25) 5389-02A | 4.0, O} 0s]3
i S 0
|
]
e
t i
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" No de piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average Peintr;/ Painter | Control Qualité/
( " ﬂ - Quality control ZD('B./b ’
(13) 5389-03A 6. o o
(14) 5389-03A A >0 voufe)
(15) 5389-03A (3
(16) 5389-03A (Y. 4
(17) 5389-03A W4
(18) 5389-03A 164 [
(19) 5389-03A L1 -G /
(20) 5389-03A (SR [
(21) 5389-03A ,"'}.:} | |
(22) 5389-03A (8. / ]
(23) 5389-03A 1q 1 | |
(24) 5389-03A < [
(25) 5389-03A L | [
(26) 5389-03A [3.L l |
(27) 5389-03A (5.8 ! I
(28) 5389-03A /L } l I
29) 5389-03A o~ & | | /
(30) 5389-03A 72E | /
(31) 5389-03A /5.2 I |
(32) 5389-03A e -5 ] /
(33) 5389-03A FE 50 [ l /
(34) 5389-03A (¢ F | I |
(35) 5389-03A (?.5 | _ﬁ]L [
(36) 5389-03A 5. ¢ | /
(37) 5389-03A (X J | |
(38) 5389-03A 16 .4 / | |
(39) 5389-03A [ R / | k.
(40) 5389-03A 762 | | I
(41) 5389-03A GLY / Ji /
(42) 5389-03A (2.4 [ |
(43) 5389-03A 163 [ [
(44) 5389-03A (Sk [ |
(45) 5389-03A RS /
(46) 5389-03A /6T ;
(47) 5389-03A L[ R / /] "ﬂ /4
48) 5389-03A (SR " 28(¥o,/0
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#1

#2

#3
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-
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTRGLE DE QUALITé / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02 Client / Customer : Promec

Description : Pipe Support — Smaii « T »

Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sablage/ S.P

Paint specifications ref : AE Méliading Visual Sandblast inspection G @

TYPE INITIAL

Instruction spéciai/ ! /

Special instructions A1 A Testex PRESS-O FILM™ HT
e

"r-‘ X-Coarse
Quantité sable utilisé/ Profile de sabiage/ * Q'fF 2 8 ¢« Ploasmi

Quantity sand used: &’Eo& S Sandblast profil : w,& S L X ““'.’.’;“"l,,f,."‘:
Ullua#t;’q/ﬁn gpfr £

Quantité d’apprét utilisée/ # de lot d'appret primer/
Quantity primer used: Lot # of primer: wv s

Temps de séchage/ Température pléce/ Taux d'humidité/ 7
Drying time ,g h l"‘s Room Temperature 2- z C’/ Humidity Level f g- z
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Diiuant/ Thinner :
Quantity paint used: 5 5 aé Lot # of paint: 5& 233 3 Q[f‘ (i rﬂ q (sf
Temps de séchage/ Température piéce/ P Taux d’humidité/

Drying time z & !:3, o8 Room Temperature Lft €~ Humidity Level Z / E Z'Q

Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Diiuant/ Thinner :
Quantity paint used: Lot # of paint: mﬂﬁ o
B 10 s RERTA 287 THETE 2 900
" No de piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average - =
T s |,

(49) 5389-03A (32 ; & 1 |20 3
(50) 5389-03A | (4.4 . |
|(51) 5389-03A (5.% / / /
(52) 5389-03A lg.2 / /

(53) 5389034 | (g3 ) / 7
| (54) 5389-03A | [ 6.9 / / /[
(55) 5389-03A [52 / [ /

(56) 5389-03A | (S.7 / § [
| (57) 5389-03A (¢.5 / | /
(58) 5389-03A | /s .€ / | /

(59) 5389-03A /5‘.% 7] | /

(60) 5389-03A _ Pk & / 3{ Ty

24/ 7/06/e™

"(61) 5389-03A7 (G- % /AN
[

Peintre / Painter: ;

Peinture rencontr: s spéeTfi Paint meets specs % NON / NO

Contrdieur de qualité / Quality Controller . "-" ?‘0 [ ? / ﬁ/ ?
F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur : J.P. Lecierc
2017-03-27
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#1

#2

#3

:
Al
-
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-20
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02 Ciient / Customer : Promec
Description : Pipe Support - Smali « T »
Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sablage/ SP
Paint specifications ref : AE Méliadine Visual Sandblast inspection G @
TYPE INITIAL

Instruction spécial/ /
Special instructions : ﬂ A= Testex PRESS-O-FILM“‘ HT

i ﬁ% g X-Coarse
Quantité sable utilisé/ Profile de sabiage/ ; © dEm
Quantity sand used:  { o @0{4‘ S Sandblast profil : w0 A . cxa/2 g Maseinusi
Quantité d'apprét utilisée/ # de lot d'appret primer/ uuuant/"'l'/i‘fnm.fg" o
Quantity primer used: Lot # of primer: EEMV  GTA s

Temps de séchage/ Température piéce/ Taux d’humidité/

Drying time 3 Ez l"‘s, Room Temperature 2. E C/ Humidity Level fg-7 z
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Diiuant/ Thinner :
Quantity paint used: é 5 a,é Lot # of paint: 5[_‘1 2-3? 3 fo G rq g‘ lg

(58) 5389-03A /s .8 /

Il s gk Ml gep D o) 9.9
Quntity pain usedr Lot #orpant " SHEIPIUY E T A O
Drvig e /0 bong  room rempentirs 29 C ramiaryiovel 2 Fglo
[ No de piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by:

Part Number : Dft Average 2

. A | s |,
(49) 5389-03A | (33 , 4 20
(50) 5389-03A EX 7%7/ |
(51) 5389-03A (5.8 / / /
(52) 5389-03A lg.2 / / /
|(53) 5389-03A (@3 / / [
' (54) 5389-03A | [ .9 / / [ |
(55) 5389-03A | (5.3 / i /
(56) 5389-03A [ S.7 / i /
(57) 5389-03A (6.5 -/ ] /
(59) 5389-03A /S ¥l {IF@ /
(60) 5389-03A x‘!% /. /] Vi /

(¥ LN

'(61) 5389-03A/ |

Peintre / Painter:

20 70d~

i fu

Peinture rencontra’

Contréieur de qualité / Quality Controller :

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27
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Signature

Date

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : 1.P. Leclerc

2017-03

-27

No de pieces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average peintre/ PaI}ter Control Qualité/
v _}__ /;/ //‘/ - Quality gontroly | [ [/

(62) 5389-03A 14. %2 z,ztréag]@?
(63) 5389-03A % VA @I /‘ ,
(64) 5389-03A LS. / / /
(65) 5389-03A e / /
(66) 5389-03A 1L / /
(67) 5389-03A T [ /
(68) 5389-03A | : / /
(69) 5389-03A | mi a [ N
(70) 5389-03A \ Q.9 / [
(71) 5389-03A a9 [ [
(72) 5389-03A 13 / [
(73) 5389-03A 1.3 / [
(74) 5389-03A t4.Y | /
(75) 5389-03A (4.9 / |
(76) 5389-03A (S, @ l [
(77)_5389-03A 1. | |
(78) 5389-03A 16 ¥ |
(79) 5389-03A L& T |
(80) 5389-03A [ |
(81) 5389-03A (4 Y |
(82) 5389-03A [S.2 |
(83) 5389-03A 1Z2.4 |
(84) 5389-03A K |
(85) 5389-03A LT /
(86) 5389-03A 14.F |
(87) 5389-03A (-G |
(88) 5389-03A (2.7 ]
(89) 5389-03A s il |
(90) 5389-03A 20 F |
(91) 5389-03A A2 |
(92) 5389-03A 3.8 ]
(93) 5389-03A (.2 | [
'(94) 5389-03A (FR | :@
(95) 5389-03A i U4 A | AFA / /
(96) 5389-03A preanill b zol7/6



#1

#2

#3

AP
)
-
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02 ' Client / Customer : Promec

Description : Pipe Support - Smali « T »

Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sablage/
Paint specifications ref : AE Méliadine Visual Sandblast inspection .ég é g
TV INITIAL
Instruction spéciai/ i 8 : )
Speciai instructions : . | L?,?.t..ex PcBmESS-O-FILM“‘ HT
BB 7 pof KeCoares
Quantité sable utilisé/ Profile de sabiage/ | i * shto1ism |
Quantity sand used: 00L£~'~a Sandblast profil : | xS 3 Q2 & 28 Ml |
b '_ § mi
Quantité d'apprét utilisée/ # de lot d‘appret primer/ ks - 7 ynmner:
Quantity primer used: ' Lot # of primer: MM

Temps de séchage/ Température piéce/ Taux d’humidité/

Drying time >4 QICS Room Temperature 2 2 s& 2 ’4 Humidity Level é z 2 2
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Diluant/ Thinner :
Quantity paint used: b3 5 . .Q Lot # of paint: Séi 23685 V¥ GIA (S
Temps de séchage/ Température piéce/ o Taux d’humidité/

Drying time /[t ‘ qnS Room Temperature g::, A Humidity Level ZE’?.:

83:23:; g:,gfi;\st:;’? utilisée/ i fo??# Igt; ggl’p;zinture/ S ” ?40 ” Diluant/ Thinner :
Tie e 2 B hog  roiihenn 24R0C it e
- o Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: (DATE
No de piéces/ | Dft Average
Part Number : Peintre/ Painter | Control Qualité/
| 5 Quality control %
(97) 5389-03A [+ ¥ 0T -%QQ
(98) 5389-03A lo-& L) |
(99) 5389-03A iz 1 I /
(100) 5389-03A o il / /
(101) 5389-03A 1 ¥.6 7 / /
(102) 5389-03A i £.8 / /
(103) 5389-03A 7.0 i / /
(104) 5389-03A 23,/ / / /
(105) 5389-03A 20-% / [ /
(106) 5389-03A (6.3 / /
107) 5389-03A (s F VA Zép Iy 1
1(108)5389-03A/ ]  [G-O Yih /1 ) I 1_';10& 0

T

T
Peintre / Painter: / :
Peinture rencontré Jes spé s / Paint meets specs / YES NON / NO
Contrbleur de quaiité / Quality Controller : @ w/:”z 0(5[&
Signature Date

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : 1.P. Lecierc
2017-03-27
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#1

#2

#3

iq
A
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02 Client / Customer : Promec
Description : Pipe Support - Small « T » .
Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sablage/ .
Paint specifications ref : AE Mélladine Visual Sandblast inspection é £'é @
INITIAL
Instruction spécial/
Special instructions M A ,Testex PRESS O-FILM™ HT
7 v tettaxt, 2 8 X-Coa@“
.= H ) . 15t045ml
Quantité sabie utiiisé/ Profile de sabiage/ o 810 115um
Quantity sand used: 1o pOd-ZS Sandblast profil : mk u C2XQ12 LN m"'w !
v 15 =l mif
Quantite d'apprét utilisée/ # de lot d'appret primer/ uuuanr/ 1h,

Quantity primer used: 5 z 2 Q Lot # of primer: w#
Temps de séchage/ Température piéce/ o Taux d‘humidité/
Drying time 2 L rs Room Temperature 2 3 3: Humidity Level Z ( Z —

Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Dild;ant/ Thinner : _.

Quantity paint used: g 7 ng Lot # of paint: w
Temps de séchage/ Température piece/ z L) Taux d’humidité/
Drying time (2 ‘a A s _ Room Temperature J N4 C—- Humidity Level g 3 5‘

Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ DilyantL Thinner :
Quantity paint used: Lot # of paint: EE._E Y2340 g Y-ﬁ (55‘—6
Temps de séchage/ Température piéce/ ° Taux d'humidité/
Drying time @ L\d Room Temperature 21 c’__ Humidity Level 5 & 2;

[ No de piéces/ [ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE

‘ Part Number : | Dft Average

Peintre/ Painter | Contro! Qualité/
’ Vi Quality gontrol

(139)5389-03A | 7.2 /¥ \2or6/os/l)
(140)5389-03A | e e e 7 S
(141)5389-03A | 19-0 / / /
(142)5389-03A | /L-% / / [
(143)5389°0A | 1¢1.6 / /

(144) 5389-03A (o ¥ / /'/;
(145)5389-03A %.5 / / ¥4
(146) 5389-03A 143 / | A
(147) 5389-03A 0.3 ] / /
(148)5389-03A | [ (.G / e L
(149)5389-03A | _ [S.-S Iz LU p

| (150) 5389-03A A~ 27,

Peintre / Painter:

7
}% ﬁg ZO/WM

-

Peinture rencontre /s spécifi int meets specs @’ NON / NO
- A
Contrdleur de qualité / Quality Controller : —
Signature Date

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Lecierc
2017-03-27
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No de piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average Peintre/ Pain?r Control Qualité/
ETTERET z@ l ﬁ /J/T//Qual/tx.control ] P n
(151) 5389- ] ZQLM
(152) 5389-03A 0 [ Z ]S ,
(153) 5389-03A F / /
(154) 5389-03A 2 Y / [ l
(155) 5389-03A 5o ] i
(156) 5389-03A <. |
(157)5389-03A | PL¥F / {
(158) 5389-03A | 1.3 | I
(159)5389-03A | | .Z [ |
(160) 5389-03A | [<.9 [ |
(161)5389-03A | 20.F |
(162) 5389-03A 14-9 ]
[(163)5389-03A | 4.7 | l
(164) 5389-03A /2.9 I [ |
(165) 5389-03A 142 I [ |
(166) 5389-03A (Y @ [ | |
(167) 5389-03A 1.8 ] ]
(168) 5389-03A 2.4,) | |
(169)5389-03A | (s s | ]
(170) 5389-03A o M ] | |
(171)5389-03A | e W 1 [ |
(172)5389-03A | _90.2 | |
(173) 5389-03A V€. I I &
[ (174) 5389-03A 223 P | ]
(175) 5389-03A (2.8 | ] |
(176) 5389-03A 19 2 J I i
(177) 5389-03A 5D ] |
(178) 5389-03A e ] ] |
(179) 5389-03A S 2, 4 ﬁr) ] 4
(180) 5389-03A 1A T /- . 2o M
0 1l Pl 9" W sl |

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur : J.P. Laclerc
2017-03-27
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#1

#2

#3

AIP
AL
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02 Client / Customer : Promec
Description : Pipe Support - Small « T »
Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sablage/ Sp
Paint specifications ref . AE Méiiadine Visual Sandblast inspection é
INITIAL
Instruction spécial/
Special instructions : (& ﬁ Testex PHESS-Q.F"_%
7

L ; 53633 3 &—”ﬁ
Quantité sable utilisé/ Profile de sablage/ 5
Quantity sand used: g £ MAS Sandblast profil : ;’_i_.& L1192 4! M&ﬂg,‘ggt;nA

Quantité d’apprét utilisée/ # de lot d'appret primer/ __ . i

Quantity primer used: é ?Qé Lot # of primer: w é 'E& H (5% _
Temps de séchage/ Température piéce/ o, Taux d’humidité/

Drying time 2 g ,[;Q Room Temperature Zﬂ ; Humidity Level Z E 2
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Diluant/ Thinner :
Quantity paint used: Lot # of paint: SM 23530K ét& ilw
Temps de séchage/ L& Température piéce/ ar. Taux d’humidité/

Drying time {2 ) Room Temperature 7_2 —2 Humidity Level ,z z Z;
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Dlluant/ Thinner :
Quantity paint used: « Lot # of paint; s tﬁ 1 b iﬂ U H 6 I: & (A é
Temps de séchage/ Température piéce/ ac Taux d’humidité/

Drying time /O l a8 _ Room Temperature fo Humidity Level E Q Z

No de pieces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average
Peintre/ Painter | Control Qualité/
/ Quality control /
(223)5389-03A 14,3 L =) 2.0(‘?;/ o
(224)5389-03A 1. i R 7] /
(225)5389-03A [62 / J | /
(226) 5389-03A 4.} / / o 8
(227)5389-03A /g 9 / /
(228)5389-03A | 19 .x / / /
(229) 5389-03A 1%.4 / [ /

(230)5389-03A o / / /
(231) 5389-03A —

(232) 5389-03A (0.3 / /
1 (233)5389-03A P X A L
(234) 5389-03A [3. & ~ fu. i f

[(235)5389-03A /

Peintre / Painter:

NON / NO

Peinture rencontr aint meets specs PYES
@:’:‘
Contrdieur de qualité / Quality Controller : e

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : 1.P. Leclerc
2017-03-27




-

Signature

Date

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur : 1.P. Leclerc
2017-03-27

No de piéces/ * Esp Moyenne/ vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number ; Dft Average Peintre/ Painter COL?at;IOI QualltéI/
(236) 5389-03A 1€ 4 Wé ol &y
(237) 5389-03A 1 6.1 Ve
(238) 5389-03A Ay |
(239)5389-03A Lj},-z, [ / +
(240)5389-03A |
(241)5389-03A ’2..5-‘1 L
(242) 5389-03A (3.8 [
(243) 5389-03A Jak, 3 [ 5 [ ]
244) 5389-03A 1S.7 [ [
(245)5389-03A 162 / |
(246) 5389-03A 15 .10 [ | |
247)5389-03A | 4.8 | [ !
(248) 5389-03A jt. 7 | | I
(249) 5389-03A 5.2 [ | |
(250) 5389-03A 1G-& [ | |
(251) 5389-03A (Y zZ o / [
(252) 5389-03A 1§ 3 | l
| (253) 5389-03A /4.2 [ [ /
(254) 5389-03A 162 [ | Il
(255) 5389-03A o 1 [ |
(256) 5389-03A el ] [ [
(257) 5389-03A 4.2 l /
(258) 5389-03A 163 ]
| (259) 5389-03A 15.%F e |
(260) 5389-03A = [
(261) 5389-03A 12.3 |
(262) 5389-03A 14 2 i
(263) 5389-03A 1¢6.3 |
(264) 5389-03A 152
(265) 5389-03A Is 2
(266) 5389-03A 1212 ]
(267) 5389-03A (23 1L
(268) 5389-03A \ )‘,z;,r | |
(269) 5389-03A (s &l ] ]
(270) 5389-03A 5% / | i
(271) 5389-03A IGE 7 / il il
(272) 5389-03A 70.% [/, l /
(273) 5389-03A NG 2 T ﬁu@z?&
T



#1

#2

#3

ar
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

o

Projet / Project #. 5389-02 Client / Customer : Promec
Description : Pipe Support ~ Pipe Shoe
Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sablage/
Paint specifications ref : AE Méliadine Visual Sandblast inspection _; g 6 (:ES
E INITIAL
Instruction spécial/
Special instructions : A/ F ﬂ Testex PRESS-O-FILM™ HT
= www tostoxizpe com ﬁ x_coa
Quantité sable utilisé/ Profile de sablagey BSmB 3.1 " WP
Quantity sand used: (7 oLQd Sandblast profil ©  x.2. w5 €2X9/2 4 =X ”“" 0 U
F '\!I — -‘5 - mif
Quantité d'apprét utilisée/ # de lot dappret primer/ Dilﬁ!nt/ Thmher!

Quantity primer used: S ?5 ( Lot # of primer: W ; ._l':ﬂ: f_,t[ g
Temps de séchage/ Température piece/ o(_ Taux d'humidlité/
Dryling time 2 [bcs Room Temperature L Z ‘_-{ Humidity Level 2 2. 25

Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Dil nPL éunner
Quantity paint used: Lot # of paint: 7ESD15UH &a

Temps de séchage/ Température piéce/ z o Taux d’humidité/
Drying time “Z h < Room Temperature 5‘ Humidity Level 3 1 b

Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Diluan h/nner
Quantity paint used: Lot # of paint: P4 F/ iz. ?‘vﬂ/fl‘ 'F

Doyieg tme e Zi‘é‘ﬁ%?%’;iﬁ:?ﬁfe’ 2 (°C iy ieve 28
No de piéces/ Esp Moyenne/ vérifié par/ Verified by: DATE ]
Part Number : Dft Average
Peintr7 Painter gontrpl Qualité/ '
S i Quality control = £
W 538048 |/, & /1M Ze/A
(2) 5389-04A | 145 ki o Ej
(3) 5389-04A | . 3 /-
(4) 5389-04A | /e ¥ ]Z’
(5) 5389-04A A / Y |
(6) 5389-04A K 2 ] /
(7) 5389-04A |  (¢. 2 Vi . / /
'(8) 5389-04A > / [/ /
(9) 5380-04A |  , 5 9 / B 7
(10) 5389-04A | 169 T L~ [P
[(11) 5389-04A (4.7 il 0 ) 1
(12) 5389-044/ 18T //Z/( ' 56 Zo('?fbﬁﬁ:

Peintre / Painter:

J 3Ci i NON / NO
Contrdleur de qualité / Quality Controller : @/ %[ 19(“1 /" o
Signature Date

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27




|

VP0-68€S (EV) |

V{0-68ES

(Zv) |

-.____‘

vort-
ORI
N1~

V¥0-68ES

(1) |

RCa

V#0-68€£S

(ov) |

:Q:-n

V0-68€S

(6€) |

N2

v+0-68ES

(8€)

E

V#0-68€S

(2€)

V0-68ES

(9€)

o

3
S‘E:&ﬂ Sl o

o)

Y

V{0-68ES

(s€)

V+0-68¢ES

(D)

F_!-

Vv0-68ES

(€€)

‘s‘F
44t

V]

V+0-68€S

(z€)

5
ER

V#0-68€S

(1€)

V¥0-68E£S

(0€)

i

V¥0-68€ES

(62)

oA
v

V¥0-68ES

(82)

i
b |
S

V¥0-68ES

(2)

b
4
ﬁb

V¥0-68€£S

(92)

—
’
D |

el

V#0-68€S

(S2)

2
K

V¥0-68€S

(v2)

V¥0-68ES

(€2)

L

V#0-68€S

(€49

YT

o

V#0-68¢ES

(12)

i

Vi0-68ES

(0z)

— ~f

V10-68€S

(61)

S
DT B
eaﬁi{n

VH0-68ES

(81)

/
|
/
/
/
/

s

V{0-68€ES

(£T)

V$0-68€ES

(o1)

|
|

07
o

Vv0-68€S

(ST)

s

tr
&| 7]

o]

V¥0-68¢ES

(PT)

ilva

fle2x1Y] ] : ijency 1

>
v\

V¥0-68ES

(€1)

/231end 1043u0)

L.WE 1ed Wmhu:_w&

:Aq paj1IaA

/1ed au119A

obeIoAY Ba
/auudiopy ds3

: requinN Jed
/seoaid ap oN

A

;



—

#1

#2

#3

Al
-
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02 Client / Customer : Promec
Description : Pipe Support - Pipe Shoe
Référence épéclficatlon de peinture/ Inspection visuel du sablage/
Paint specifications ref : AE Méliadine Visual Sandblast inspection
TYPE INITIAL
Instruction spécial/
Special instructions : ] Testex PRESS-O Fi XCHT :
oa

AL08186

Quantité sable utilisé/ Profile de sablage/ m’ c' a0

Quantity sand used: Sandblast profil : w* ""’1»‘2‘,’,?..‘
ans lnneEr} l

Quantité d‘apprét utilisée/ # de lot d’appret primer/
Quantity primer used: aﬂ Lot # of primer: Mﬁ' T“( W (g oy

Temps de séchage/ Température piéce/ & Taux d’humidité/

Drying time = h Tl § Room Temperature 2 5 < Humidity Level _3 P' EL -
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de pelnture/ Dilyant/ Thinner :
Quantity paint used: ‘_-f 5 gﬂ Lot # of paint: E Z ”[ S:! [f{ (: Z 4 ‘_-t,{ . 33
Temps de séchage/ Température piéce/ 0& Taux d’humidité/

Drying time i h Y Room Temperature Z '_‘] Humidity Level ’

Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Diiu inner :
Quantity paint used: “( Lot # of paint: i tZ 9 2 7“(“{ ‘: & 2% Qﬁs
Temps de séchage/ Température piéce/ ‘C— Taux d'humidité/

Drying time é k& S Room Temperature Z ‘f Humidity Level Z_ él Z .

"~ No de piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average
Peintyé/ Pal/fr Control Qualité/
Qualit / = P

(1) 5389-05A Lo T &l wﬁgz 13
(2) 5389-05A ] 44Y /

(3) 5389-05A | /$-9 / / /

(4) 5389-05A | (CY / / /
|(5) 5389-05A | 4.9 / / /

B /

(6) 5389-05A | e 7
(7) 5389-05A | L%‘%C iy / /
/

(8) 5389-05A /.8

(9) 5389-05A /<9 / i/

(10) 5389-05A A 1A FLB 4 |
| (11) 5389-05A, | [¢. T WE; 4
(12) 5389-05K | (G- "Jof'?"/g&’[ﬁ.

NON / NO ; 2
Signature Date
F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27




No de piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE

Part Number : Dft Average Peintre/ Painter Contrpl %g,a,;,l:oell
(13) 5389-05A 3B %l% ‘
(14) 5389-05A %, L s T ‘
(15) 5389-05A (o R B [
(16) 5389-05A | &% [
(17) 5389-05A 4.5 |
(18) 5389-05A 15.G |
(19) 5389-05A 155 [
(20) 5389-05A |  |( %
(21) 5389-05A LY K |
(22) 5389-05A |.& .9 [
(23)_5389-05A |  \S.1 |
(24) 5389-05A | /L ¥ ]
(25) 5389-05A _ (.9 |
(26) 5389-05A 164, /
(27) 5389-05A | e |
(28) 5389-05A [ /S8 [
(29) 5389-05A | (3L | [
(30) 5389-05A _18% | |
(31) 5389-05A ) TN [ |
(32) 5389-05A \{.6 | ]
(33) 5389-05A (£ 1 |
(34) 5389-05A 16 S |
(35) 5389-05A N /
(36) 5389-05A AL | o
(37) 5389-05A S X X |
(38) 5389-05A | &9 /
(39) 5389-05A | (4.3 || ,
(40) 5389-05A lgiq 1 _17/
(41) 5389-05A [k 1E 7.
(42) 5389-05A \H.q *Z/%/ C)ﬁ\':

|

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27



#1

#2

#3

nIp
h -1 ¢ |
-l
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02 Client / Customer : Promec
Description : Pipe Support - Pipe Shoe )
Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sablage/
Paint specifications ref ; AE Méliadine Visual Sandblast inspection ;& e F
TTIAL
Instruction spécial/
Special instructions ; ﬂ/’ / /9" Testex PRESS-O-FILM‘“ HT
o X-Coarse
1 .3 h . 15l0a5mil
3810 115 pm

Quantité sable utilisé/ Profile de sablage™™ ™" e . P

Quantity sand used: ?‘ pocles - Sandblast profil : s
1 () - TPY”] 15 ml t
Quantité d‘apprét utilisée/ # de lot d'appret primer/ - 3’ Dlluan§ ;nmner

Quantity primer used:  d Sag Lot # of primer: w & Y/
Temps de séchage/ Température pléce/ Taux d’humidité/

Drying time Z= !a S8 Room Temperature _Z2. [ Humidity Level 25 Z
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Dilvant/ Thinner :
Quantity paint used: e d ? Qe Lot # of paint: M ET N «/s
Temps de séchage/ Température piéce/ e Taux d‘humidité/

Drying time /2 é /~S  Room Temperature 2.5 "¢ Humidity Level 28 &
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Diluant/ Thinner :
Quantity paint used: f{ ? o-.ﬁ Lot # of paint: JHILY Sk &

Temps de séchage/ L\ Température piéce/ e Taux d’humidité/
Drying time / ') __ Room Temperature 2(.8 €. Humidity Level 22 2::
" No d:’ p:e;:,es/ ] ~ Esl?ft Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Average
Peintre/ Painter | Control Qualité/

‘ | % ,A Quality control
(1) 5389-07A TS /ﬁg/ﬁ, 79_,-,'/,,.'22
]

'(2) 5389-07A
/ /

, 14
'(3) 5389-07A 14 .

(4) 5389-07A i / [
[ /[

(5) S0 g
(6) 5389-07A [ “,;q_é

/ /
(7) 5389-07A | 149 /
'(8) 5389-07A .t /
'(9) 5389-07A /Y /
(10) 5389-07A AR /
11) 5389-07A i o
(((123 5389-07A/ . 3’1 J@‘ @[ﬁ‘/«?[/a

4

Peintre / Painter:

Peinture rencontre fes spécifica@eets specs @ YES NON / NO
2ot ?-/C

Date

Contrdleur de qualité / Quality Controller :

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27



-

No de pieces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE

Part Number : Dft Average Pem(?i Pai?pr /C’asat;-ﬁly Qc:_;s :‘i::! //
13) 5389-07A o _ Y/ B
(14) 5389-07A 3 J = = /
(15) 5389-07A | =2 / / [
(16) 5389-07A A / [ ]
(17) 5389-07A | (@Y [ [
(18) 5389-07A (%,ﬂ [ | |
(19) 5389-07A (. L |
(20) 5389-07A (7 5] / [
(21) 5389-07A T i | |
(22) 5389-07A /9.9 ] |
(23) 5389-07A (£.3 1 |
(24) 5389-07A Es | |
(25) 5389-07A (4 -l [ | | |
(26) 5389-07A | [S.595 / | |
(27) 5389-07A 163 Ji | ]
(28) 5389-07A | 1S § [ I
(29) 5389-07A | 14, -8 I |
(30) 5389-07A | 156 ? ’ |
1 (31) 5389-07A (Le-% |
(32) 5389-07A e | i
(33) 5389-07A " X i
(34) 5389-07A -l ]
(35) 5389-07A - | |
(36) 5389-07A (5 N l
(37) 5389-07A AT JL |
(38) 5389-07A 1d .7
(39) 5389-07A |  /é&9
(40) 5389-07A 4.5 :
' (41) 5389-07A | 16 2 |
' (42) 5389-07A 1R /
(43) 5389-07A | [5' & Ji B
(44) 5389-07A 9.9
(45) 5389-07A (. 9 |
(46) 5389-07A ey (171 ¥
(47) 5389-07A qiq. |
' (48) 5389-07A S
' (49) 5389-07A [ 2.2 IR
(50) 5389-07A | 1l&.% I 7?
|(51) 5389-07A | 1%.L. /@2/,_{/ =, @/‘tﬂ@ﬁ

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27
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