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SPECIFICATION DE PROCEDURE DE SOUDAGE No.: MC-2F-045-MF Rev.. 1
FEUILLE DE DONNEES DE PROCEDURE DE SOUDAGE Jour | 2 | Mos [ 1 Annés | 2012
Nom de la compagnle Les Aclers J.P. Inc. Nomme(s) de référence:
Adressse: 16, 3idme 1 ave CSA W47.1 et CSA W59
La Reine (QC) JOZ 2L.0
O a O
Procédés de soudage MCAW Pulsé [Oui Non N/A Pulsé {Oui Non
1 2
Gaz de protection 92 Ar-8 COz Débit |15-25 li/min Débit
Position 1ercdté: PlatetHor. 2&cdté:
Mode d'application Manuel | | Semi-auto Machine | | Auto
Type d'assemblage —— T T = ] 11 L] aire svieuvent
Type de soudure Completl_] Partlel E= ] Angle [/
Suppoit envers Matériel :  N/A Epaisseur:
Gougeage & l'envers Oui || Méthode :
Non [“] Profondeur: Largeur :
Longueur de fil libre 15-25 mm
Diamétre(s) de buses 12-46 mm
Classtfication du flux |NIA
Electrode de tungsténe Type: N/A  [Diamatre:  N/A . : A
Procédures —L Tl _1 1’1‘1
de nettoyage
identification du matériel de base (Pour CSA W186 indlquer le carbone équivalent et contenu maximum de soufire et de phosphore)
Pisce Normes de référence el grade ou classe Epaiss. Ou Dism. Exigences spécifiques
| CSA W59, Tableau 14-1 Groupes 1-2.3 3 mm min
U CSA W59, Tableau 11-1 Groupes 1-2-3 3 mm min
Identification du métal d’apport
Procédé Classification Numéro(s) de(s) passe(s) Exigences spécliques
1 E£491C-6M-HXX ou E492C-8M-HXX XX = 4, 8 ou 16) toutes Protéger des saletés une fols
2 désemballé
Paramétres de soudage Taux de dépdi(kg/hre) 4.56
Dimension | Epalsseur | Epaisseur No. Diaméirs | Vitesse Polarité | Tension | Vilesse Apport | Polds de
S T T2 dela |Numéro des passes | dumétal de CCEP d'arc de |soudure
couche d'apport { dévidage| Courant +H-7% +/-15% chaleur
{mm) (mm) (mm) (mm) | (cm/min) | +/-10%(A) | (Volis) | (mm/min)| (KJ/po) {kg/m)
4 34 3 min 1 1 1.2 1000 270 27.5 800
5 5 5 min 1 1 1.2 1000 270 21.5 650
5 6-12 6-12 4 1 1.2 1000 270 27.5 650
] [ 8 min 1 1 1.2 41000 270 27.5 435
6 8-20 8-20 1 1 1.2 1000 270 275 435
8 8 min 8 min ityp 1typ 1.2 1000 270 27.5 250
10 10 min 10 min 2 2-3 1.2 41000 270 27.5 435
13 13 min 13 min 2-3 2-5 1.2 1000 270 27.5 370
16 16 min 16 min 24 27 1.2 1000 270 27.5 500
Caractéristique statique tension-courant: tension const. Temp. entrepasse max.: NIA Préch, min.: CSA W59 Tab 53
Traltement Thermique N/A Degré C:  N/A Temp. entrepasse min.; CSA W59 Tab 5-3
Rem.: _
,1’ . “ = .
Accaptation du CWB {Spécification) Acceptation du CWB (Feullie de données) Représontant de la cie
3 ;-
-\ Accepté parle CWB
7 ok
CcwB

January 19, 2012

Valide uniquement lorsque les produits

d'apport sont certifés par le CWB
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Spécification de mode opératoire de soudage

Application:

Cette spédfication de mode opératoire de soudage (SMOS) s'applique au procédé MCAW et vise & compléter les feullles de données de
mode opératolre de soudage (FDMOS). Cette SMOS doit &tre reproduite 3 l'endos de chacune des FDMOS du mode opératoire MCAW. Elle
nlindique que les informations qui ne sont pas déja Inscrites sur la FDMOS et qui sont exigées par les articles applicables des sections 10
et 11 de la norme W47.1-03.

Tout changement apporté aux variables essentielles d'une FDMOS ou SMOS, entrainera obligatoirement la révision ou la rédaction d'une
nouvelie SMOS ou FDMOS.

Préparation du métal de base:

La préparation des bords ou des surfaces & joindre doit étre effectuée par cisalllage, par meulage, par burinage, par usinage, par coupage
ou par gougeage a 'arc au carbone avec jet d'alr, par oxycoupage ou par gougeage avec oxygéne,

Les surfaces & souder doivent étre exemptes d'arétes, de fissures ou autres défauts susceptibles de nuire 3 ia qualité ou 2 la résistance de
la soudure. Egalement, dans un rayon de 2" de la soudure, il ne doft pas avoir sur les surfaces, de calamine non adhérente, de laitler, de
rouille écallide, de peinture, de graisse, d'humidité ou autre corps éranger qul empécheront 'obtention de soudures répondants aux
aitéres de qualité de la norme ou qui dégageralent des vapeurs toxiques pour le soudeur.

Conditionnement des produits d'apport:
U'dlactrode de soudage doit &tre séche et libre de roullle de surface, de poussidre ou matidre &rangére.

Gaz de protection:

Le gaz de protection utilisé dolt avolr un polnt de rosé de -40C ou moins. Le soudage ne doit pas se falre dans un courant d'alr ou au vent
sauf si {a zone de travall est protégée par un abris dont la forme et les matériaux utilisés permettront de réduire le vent & moins de 8
Km/h et empéchera la neige ou Ia pluie d'entrer.

Nettoyage des soudures:
Toute substance nulsible doit &tre enlevée avant I'application des passes suivantes,

Préchauffage/interpasse:

Le préchauffage dolt &tre appiiqué avant le début du soudage du cbté opposé au soudage de fagon & ce que la température atteigne la
température de préchauffage spédfiée sur toute t'épaisseur du matériau et sur une largeur égale 3 I'épaisseur de la pidce mals pas moins
que 3 po de chaque cBté de fa soudure et devant le point de soudage,

Si le soudage est interrompu et que I3 température du métal de base descend sous la température spécifiée, le préchauffage doit &re
appliqué & nouveau pour ramener la température de la pidce 3 la température de préchauffage spédfiée.

Quand le soudage est terminé, la pitce doit refroidir 3 I'alr libre sans l'utilisation de moyens pour accéiérer le refroidissement, comme de
Talr comprimé souffié sur ia pléce, de I'eau et on ne doit pas la sortir dehors pour qu'elle soit exposée au froid Ihiver et/ou au vent 3 la
plule ou 2 la neige.

Traltement thermique:

Aucun PWHT n'est prévu sauf si les spécifications sont indiquées sur ia feulile de données de mode opératoire de soudage et qu' elle n'ait
&b approuvées par le CWB.

Qualité:
Les soudures doivent étre exemptes de défauts excédant les spécifications de la section 5 de la norme W59.

e Les défauts internes débouchant ou pas, (fissures, souffiures, inclusions, manque de fusion etc) doivent &re réparés en
enlevant la partie défectueuse et en ajoutant de la soudure pour obtenir une soudure saine conforme aux spécifications,
e Les défauts de surface (caniveau, cratére non rempli, soudure trop petite, etc.) peuvent &tre réparés par I'ajout de soudure.

s Les défauts de profil (convexité excessive, débordement etc.) peuvent &re corrigés par meulage ou burinage.
4 ™
@ Accepté parle CWB
January 19, 2012
Vaiide uniquement lorsque les produits
d'apport sont cerlifés par le CWB

Apprdbation CWB | _ ] Approbation Compagnie
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d'apport sont certifés parle CWB

SPECIFICATION DE PROCEDURE DE SOUDAGE No.: MC-F1.3-1G-MF-045 Rev.:
FEUILLE DE DONNEES DE PROCEDURE DE SOUDAGE Jour | 2 | Mois [ 1 Année | 2012
Nom de la compagnie Les Aciers J.P. Inc. Norme(s) de référence:
Adressse: 15, 3iéme : ave CSA W47.1 ot CBA WSS
La Reine (QC) J0Z 2L0
O O
Procédés de soudage MCAW Pulsé |Oui Non N/A Pulsé  jOul Non
1 2
Gaz de protection 92 Ar-8 CO2 Débit  |15-25 filmin Débit
Position 1erchté: Plat 2 & colé: Plat
Mode d'application Manuel | | Semi-auto Machine [:I Auto | |
Type d'assemblage B T J — 1
Type da soudure Complet Partiel E= D Angle D /_1;}_
Support envers Matériel :  N/A Epaisseur:
Gougeage 8 l'envers oul [] Méthode: T A
Non Profondeur Largeur : K
Longueur de fil libre 15-26 mm A\ B
Diaméire(s) de buses 42-16 mm
[Classification du flux NIA TES
[Etectroda de tungstane Type:  NIA [Diamétre: N/A ETTmY
Procédures
de nettoyage
identification du matériel de base (Pour CSA W1886 Indiguer le carbone équivalent et contenu maximum de soufire et de phosphore)
Place Normes de référence et grade ou classe Epalss. Ou Diam. Exigences spécifiques
| CSA W59, Tableau 11-1 Groupes 1-2-3 346mm
[} CSA W59, Tableau 11-1 Groupes 1-2.3 3a6mm
Identification du métal d'apport
Procédé Claasification Numéro(s) de(s) passe(s) Exigances spécifiques
1 E481C-8M-HXX ou E492C-8M-HXX (XX = 4, 8 ou 16) toutes Protéger des saletés une fols
2 désemballé
Paramétres de soudage Taux de dépdi(kg/hra)
Epaisseur | Gorge No. No. Diamétre | Vitesse Polarité | Tension | Viiesse Apport | Poids de
des efficace du dela |Numéro des passes | du méial de CCEP d'arc de soudure
piéces E coté couche d'apport | dévidage | Courant +-7% +-15% chaleur
(mm) (mm) {mm) | (cm/min) | +/-10%(A) | (Volts) | (mm/min)| (KJ/po) (kg/m)
3 3 A-B 1-2 1.2 1.2 900 230 265 §00
4 4 A-B 1-2 1-2 1.2 950 250 275 400
5 5 A-B 1-2 1-2 1.2 1000 270 215 325
6 [} AB 1-2 1-2 1.2 1000 270 21.5 220
T1=3 3 AB 1-2 1-2 12 925 240 26,5 450
T2=6
Caractéristique statique tension-courant: tension const. Temp. entrepasse max.: N/A Préch. min.: 10C
Traitement Thermique N/A Degré C:  NIA Temp. entrepasse min.: 10C
Rem..
Acceptation du CWB (Spécification) Acceptation du CWB (Feuille de donnéas) Représentant de la cie
Accepté parle CWB
January 19, 2012
Valide uniguement lorsque les produits
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Sohuttions intégrées

Spécification de mode opératoire de soudage
Application:

Cette spécification de mode opératoire de soudage (SMOS) s'applique au procédé MCAW et vise 3 compléter les feuilles de données de
meode opératolre de soudage (FDMOS), Cette SMOS doit &tre reproduite a 'endos de chacune des FOMOS du mode opératoire MCAW. Elle
n‘lndi%zelguelshhnnaﬂmqul ne sont pas déji inscrites sur la FOMOS et qui sont exigées par les articles applicables des sections 10
etil norme W47.1-03,

Tout changement apporté aux variables essentielles d'une FDMOS ou SMOS, entrainera obligatoirement la révision ou la rédaction d'une
nouvelle SMOS ou FDMOS.

Préparation du métal de base:

La préparation des bords ou des surfaces 3 joindre doit &re effectuée par cisalllage, par meulage, par burinage, par usinage, par coupage
ou par gougeage 3 F'arc au carbone avec jet d'alr, par oxycoupage ou par gougeage avec oxygéne.

Les surfaces & souder doivent &tre exemptes d'arétes, de fissures ou autres défauts susceptibles de nulre 2 Ia qualité ou 3 I3 résistance de
ia soudure. Egalement, dans un rayon de 2" de la soudure, Il ne dolt pas avoir sur les surfaces, de calarine non adhérente, de laitier, de
rouilie écailiée, de peinture, de gralsse, dhumidité ou autre corps étranger qui empécheront I'obtention de soudures répondants aux
critéres de qualité de ta norme ou qui dégageralent des vapeurs toxiques pour le soudeur.

Conditionnement des produits d'apport:
L'électrode de soudage doit étre siéche et libre de roullle de surface, de poussiére ou matigre étrangére.
Gaz de protection:

Le gaz de protection utilisé doit avolr un point de rosé de ~40C ou moins. Le soudage ne doit pas se faire dans un courant d'air ou au vent
sauf si la zone de travail est protégée par un abris dont la forme et les matériaux utilisés permettront de rédulre le vent 3 moins de 8
Kmy/h et empéchera la neige ou [a piule d'entrer,

Nettoyage des soudures:
Toute substance nuisible doit &tre enlevée avant I'application des passes suivantes.

Préchauffage/interpasse:

Le préchauffage doit &re appliqué avant le début du soudage du cBté opposé au soudage de fagon 3 ce que la température attelgne la
température de préchauffage spédifiée sur toute I'épalsseur du matériau et sur une largeur égale a I'épalsseur de la pidce mals pas moins
que 3 pa de chaque cité de la soudure et devant le point de soudage.

Sl le soudage est intesrompu et que la température du métal de base descend sous la température spécifiée, le préchauffage doit &tre
appliqué & nouveau pour ramener la température de fa pléce 3 (2 température de préchauffage spécifiée.

Quand le soudage est terminé, la piéce doit refroidir & I'air libre sans T'utilisation de moyens pour accélérer le refroidissement, comme de
rair t:t)mprla mé souffié sur la pléoe, de I'eau et on ne doit pas la sortir dehors pour qu'elle soit exposée au frold I'hiver et/ou au vent 2 la
pluie ou 23 Ia neige.

Traitement thermique:

Aucun PWHT n'est prévu sauf s les spédifications sont Indiquées sur la feullle de données de mode apératoire de soudage et qu' elle n'alt
& approuvées par je CWB.

Qualité:
Les soudures doivent &tre exemptes de défauts excédant les spédfications de la section 5 de la norme W59,

o les défauts Internes débouchant ou pas, (fissures, soufflures, inclusions, manque de fuslon etc) doivent &re répatés en
enlevant la partie défectueusa et en ajoutant de la soudure pour obtenir une soudure saine conforme aux
o Les défauts de surface (canliveau, cratére non rempli, soudure trop petite, etc.) peuvent &re réparés par fajout de soudure

Les défauts de profil (convexité excessive, débardement et!c.) peuvent &re comrigés par meulage ou burinage.
™
@ Accepté parle CWB
January 19, 2012

Vaiide uniquement lorsque les produils
d'apport sont certifés par le CWB

'

J]Approbation Compagnie

Approbation CWB
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LISTE DE PLANIFICATION DE PROJET POUR LA CERTIFICATION CSA W47.1-09 M & J #7

PROJET # : §33?~0}

ACHETEUR : //’/\W@C

DESSINS ET sﬁcgrg?;nous DE REFERENCE :
) .

METAUX DE BASE UTILISE : Yy

METAUX D'APPORT (MARQUE, NOMé)E COM”ERCE ET CLASSIFICATION) :
L£Y9C 64

NORMES APPLICABLES : L/ /

ya
INSTRUCTIONS CONCERNANT LES METAUX DE BASES PARTICULIERS SOUDES AVEC DES METAUX D'APPORT
APPROPRIES. (Si applicable)
Commentaires: /V 77

ESSAIS NON-DESTRUCTIFS A EFFECTUER ET STIPULES AU CONTRAT AINSI QUE LES EXIGENCES A

RENCONTRER. (Si applicable)
Commentaires: /I/ /5)

/
POINTS A VERIFIER EN RAPPORT AU SOUDAGE

Y-a-t-il des écarts entre les renseignements inscrits au contrat et les capacités immédiates de out NON N/A
t'entreprise a effectuer les travaux de soudage? b
Sl oul, comment I'acheteur en a été avisé et quelles sont les actions a prendre pour remédier & la situation:

Les actions a prendre pour remédier aux écarts ont-elles toutes été prises avant ie début du our NON N MK
contrat? Si non, pourquoi:

Le superviseur en soudage, ou son délégué, est-il aux emplacements ol le soudage est effectué? oul NON
nom: ____Patrick Perreault s

Une vérification & savoir si les équipements pour le soudage indiquent les mémes paramétres our HON
que sur FDMDS a-t-elle été faite? Numéros des équipements utilisés: L

Y-a-t-it des certificais de coulée (mill tests) ou bons de commandes pour identifier tous Ies our nOwM
matériaux soud&s ? fluméros des bons de commandes/Certificats de coulée: l

- taue dans je dessicr duchient ¢lassé

Les produits d'apport sont-ils dans des emballagés étanches et entreposés dans un endrolt au &" HORN N/A
chaud et sec? i

Les électrodes a bas hydrogéne sont-ils dans des emballages sceliées et/ou dans les fours aux out NON [0
températures grescrites? i .

Des opérations de préchauffage sont-elles requlses SELON LES MODES OPERATOIRES et/ou out NON
SELON LE TABLEAU 5.3 DE LA NORME CSA W59 seion la désignation de I'hydrogéne diffusible des L

métaux d’apport utmses (aucune, H16, H8, H4)?

Tempéraiure de préchauffage et entre-passes a rencontrer (si reqms) #FDMOS/Temp®° :

Degré d%rature :

Le métal de base a-¢-il &té préparé conformément aux exigences des SMOS et selon les exigences EU‘ NOM
des normes applicablas ? i .
La compagniz posséde-t-elle toutes les SMOS/FDMOS pour les assemblages a souder? 6 our "NON
Les Modes Opératoires d2 Soudage (SMOSIFDMOS) sont-ils disponibles pour I'atelier et/ou le Lroul NOM
chantier? } L
Tous les soudaurs zHectuant le soudage pour Te projet sont—lls qualifiés selon les travaux de (_ our NON
soudage 2 r@alic27? Mo des soudeurs utilisés ou rapparts CWB mensuels.a consulter (mcns/année).
u_t\_l\ll‘r'.:- solle 0 148 B 2 0eY A6 1t dis (201w . z
Y a-t-ilunt =sp msahle externe de I’ mspectuon vIsuoIle pour que toutes Ies soud'u‘r‘es rencontrent our C NON
ies exigan d=:= normes, codes ou des spéciﬂcations aplpllcables AVANT LIVRAISON? Nom(s)
PN T
Document =7 souv s par (letires mouiées) Date: 0 A ,/2 ?
] 4

Signai: = ~-iaripal responsable de la planification du projet : Z s

v ;




( ’ LISTE DE PLANIFICATION DE PROJET POBR LA CERTIFICATION CSA W47.1-09 M a J #7

PROJET # : ggg(?_,og_

ACHETEUR : p A LC

DESSINS ET SI}E??(;;TIONS DE REFERENCE :

METAUX DE BASE UTILISE : L/[{' w

ME!TAUX D'APPORT (MARQUE, NOM DE COMMERCE ET CLASSIFICATION) :
rege et

NORMES APPLICABLES : L{ /

Vi
INSTRUCTIONS CONCERNANT LES METAUX DE BASES PARTICULIERS SOUDES AVEC DES METAUX D'APPORT

APPROPRIES. (Si applicable) ;
Commentalres: /1/

ESSAIS NON-DESTRUCTIFS A EFFECTUER ET STIPULES AU CONTRAT AINSI QUE LES EXIGENCES A
RENCONTRER. (Si applicable) /l/
Commentaires: /Z)

/
POINTS A VERIFIER EN RAPPORT AU SOUDAGE

[ V-a-t-1i des écarts entre les renseignements inscrlts au contrat et les capacités immédiates de out NON N/A
I'entreprise a effectuer les travaux de soudage? b
Si oul, comment I'acheleur en a été avisé et quelles sont les actions a prendre pour remédier a la situation:

Les actions & prendre pour remeédier aux écarts ont-elles toutes été prises avant le début du our NON '\‘E/A
contrat? Si non, pourgquoi:

Le superviseur en soudage, ou son délégué, est il aux emplacements ol le soudage est effectué? oul NON
nom: ___Patrick Perreault ‘ Ve
Une vérification a savoir si les équipements pour le soudage indiquent les mé@mes parameétres our NON
que sur FDMOS a-t-clle été faite? Numéros des équipements utilisés: L
Y-a-t-il des certificais de coulée (mill tests) ou bons ae commandes pour identifie.r tous lesl ' our NON
matériaux soudés ? Numéros des bons de commandes/certificats de coulée: \

") WEr ]
Les produits d'apport sont-ils dans des emballages étanches et entreposés dans un endroit au egl NON /A
chaud et sec?
Les électrodes a bas hydrogéne sont-ils dans des emballages scellées et/ou dans les fours aux oul NON A
températures prescrites?
Des opérations de préchaufrage sont-elles requises SELON LES MODES OPERATOIRES et/ou out NON

SELON LE TABLEAU 5.3 DE LA NORME CSA W59 selon la désignation de I'hydrogéne diffusible des
métaux d'apport utilisés (aucune, H16, H8, H4)?

Températ re d= préchauffage et entre-passes a rencontrer (si requis) #FDMOS/Temp® :
Degré de jepfpgrature :

Le métal de base a-i-1] €t& préparé conformément aux exigences des SMOS et selon les exigences EJUI - NON
des normes applicables ? .
La compagniz possede-i-elle toutes les SMOS/FDMOS pour les assemblages a souder? £ our NON
Les Modes Opératoires de Soudage (SMOS/FDMOS) sont-ils disponibies pour 'atelier et/ou le Ciour WO
chantier? )
Tous les soudeurs afactuant le soudage pour Te projet sont-iis qualifiés selon les travaux de ( out NON
soudage 2 réalizar? Mom des soudeurs utilisés ou rapports GWB mensuels & consulter (moisfannée).

> ol distisd See Bhat oo eimied &5 Cart 11a
Y a-t-il un responsable externe de l'inspection visuelle p’our que toutes les soudures rencontrent our C NON
les exigancas «das normes, codes ou des spécifications applicables AVANT LIVRAISON? Nom(s):

Document ancinuyé par (lettres moulées)y/ Z2f &kl /74 Date: MA :—:7

[ TR BB}
Signaiurs o1 3 principal responsable de:la planification du projet : J/




# Employé

195

134

270

271

15

193

336

330

302

331

304

204

366

RAPPORT 06 | 2017 Code de compagnie Formulaire CWB 108F/2003-2
POUR MOIS | ANNEE At c [ v | 9 [P} 1 [Page | 1 [de | 1 |
QUALIFICATION
# Nom de famiile et prénom Type Procédé P(;:lsﬂsoen.// (Nvi\‘;::.: ex;:at:ion (ﬁ::;égi&i C: :r:;li: r(?)c )
Catégorie seul.)

1 BRAULT, DARCY S FCAW 182&3 6 avr. 2019 cws U-C
BRAULT, DARCY S MCAW 182&3 6 avr. 2019 cws U-c
BRAULT, DARCY S FCAW/MCAW 1&2 MC-G8:G9| 27 mars 2019 CWB U-C

2 GAUTHIER, JEAN FRANCOIS S FCAW 182&3 4 mai 2019 CWB U-C
GAUTHIER, JEAN FRANCOIS S MCAW 18283 4 mai 2019 cwB U-C

3 AROUA, BASSEM S FCAW 18&28&38&4 25 mars 2019 CWB U-C
AROUA, BASSEM S MCAW 184&28&38&4 25 mars 2019 CWB U-C
AROQUA, BASSEM S SMAW 18&28&38&4 25 juil. 2017 CWB U-c

4 |BERRACHED, MOHAMED S MCAW 18&283&4 4 mai 2019 CcwB U-C
BERRACHED, MOHAMED S FCAW 18428&38&4 4 mai 2019 CWB U-C
BERRACHED, MOHAMED S FCAW/MCAW 1&2 MC-G8:G9| 27 mars 2019 CwWB U-C

5 MELANGON, PIER-LUC S FCAW 18&28&3 4 mai 2019 CcwB U-C
MELANGCON, PIER-LUC S MCAW 18283 4 mai 2019 cwB U-C

6 |JEAN, SEBASTIEN S FCAW 1 25 mars 2019 cws U-c
JEAN, SEBASTIEN S MCAW 1 25 mars 2019 CwWB U-C

7 MARIE-EVE BELANGER-MONAST S FCAW 1&2 30 avr. 2018 CwB U-c
MARIE-EVE BELANGER-MONAST S MCAW 1&2 30 avr. 2018 CwB u-c
MARIE-EVE BELANGER-MONAST S FCAW/MCAW 182 MC-G8:G9| 27 mars 2019 cwB U-C

8 |JEAN-FRANCOIS GILBERT S SMAW 1&2 30 avr. 2018 CWB uU-Cc
JEAN-FRANGOIS GILBERT S FCAW 1 20 oct. 2018 CwB uU-C
JEAN-FRANCOIS GILBERT S MCAW 1 20 oct. 2018 CcwB u-c

9 GIBBS SEBASTIEN S FCAW 182 20 oct. 2018 CwWB u-C
GIBBS SEBASTIEN S MCAW 1&2 20 oct. 2018 CWB U-C

10 _|DESROSIERS JACQUES S FCAW 1 20 oct. 2018 cwB u-C
DESROSIERS JACQUES S MCAW 1 20 oct. 2018 cwB U-C
11 |YVES LAROCHE S MCAW 1 11 févr. 2019 cwB U-C
YVES LAROCHE S FCAW 1 11 févr. 2019 cwB u-c
12 |KEVIN TREMBLAY S SMAW 18&2 30 avr. 2018 CWB U-C
KEVIN TREMBLAY S MCAW 1 25 mars 2019 CWB U-c
KEVIN TREMBLAY S FCAW 1 25 mars 2019 CwB U-c
13 |PILON MARC S SMAW 1 10 déc. 2018 CcwB uU-c

PATRICK PERREAULT

MARC BRIERE

Signature du superviseur du soudage
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' Vendor Document Status
AGNICO EAGLE "

| 1 D Proceed to next submission and status.

2 D Proceed with exceptions as noted to next submission and status.J

I3 D Do not proceed.

R%e as noted and resubmit next submission and status.

4wmplete, no further submission required.

By: JEAN-FRANCOIS TREM pate: 2017-06-22

Review and authorization to fabric e only for general conformance with the
design concept of the Proiu;t.;

expressed in the Contract Documents. Sole
responsibility for the accuracy and completeness of this document, including but not ||

limited to dimensions and quantities, remains with the Supplier/Contractor. Agnico
Eagle does not warrant the accuracy or completeness of any of the information
contained herein, nor does Agnico Eagle authorize or approve any construction
means, methods, techniques, sequences or any safety precautions or procedures.
Agnico Eagle
No.

6515-C-270-007-141-TES-0045 r: Sub002
DOCUMENT FOR INFORMATION
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NUQSANA'PROMEC MINING
ﬂm

Agnico-Eagle Mines Ltd.
Pressure Test Report

ITR Number : AEM-PI-ITR-001
Contract no. : C22466T

AGNICO EAGLE

Design Code Design Test Pressure ‘[ Test Medium | Medium Temp. Test Duration
| P&ID (Hig_hiight Boundaries) ‘Rev | Line | brawing/1s0 Rev Spbol
Pressure Test Specifications
Contractor Date (dd-mm-yy) Client Daté_(dd-mm-yy)

Pre-Hydro Inspection

NDE/PWHT Clearance

Release for Test

Test Instruments

Calibration Date |

Make/Model Serial Number "'Est_r&ngé (psi)
Upper
Lower
Test Data
| Time Test Pressure Ambient Temp. (C) Pipe Temp. (C) Comments
Start
Finish
Comrhents/ Referenced Documents (e.g. applicablé field reports): '
- - PRESSURE TEST COMPLETE
Contractor Representative Client Representative
Name (Print) Signature Date Name (Print) Signature Date
- LINE RESTORATION COMPLETE
Contractor Representative Client Representative
Name (Print) Signature Date Name (Print) Signature Date
2017-06-20

Rev. 1

AEM-PI-ITR-001 / Page 1 of 3




"\ Agnico-Eagle Mines Ltd.
e — Pressure Test Report
| ———|
_NUQSANAE-PRohMEC* HINING ITR Number : AEM-PI-ITR-001

P— N Contract no. : C22466T

kﬁ‘;&
AGNICO EAGLE

ADDITIONAL LINES

P&ID

Rev

Line Drawing/ISO

Rev

Spool

Rev.1

AEM-PI-ITR-001 / Page 2 of 3

2017-06-20




e,

Agnico-Eagle Mines Ltd.

e Pressure Test Report N
.-rﬂ-_- i -&-‘
%NUQSANA‘BROMEC HINING ITR Number : AEM-PI-ITR-001
e Contract no. : C22466T AGN'CO EAGLE
P&ID Rev | Line Drawing/ISO Rev | Spool
Rev. 1 AEM-PI-ITR-001 / Page 3 of 3 2017-06-20
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!

Y e T Cil—

WT—: FORM No.doc. : F'1 72.-08
EEQME_E PRESSURE TEST REPORT orsion. 2
P =
Design Code Design Test Pressure Test Medium Medium Temp. Test Duration
N/A 100 PSI Pneumatic 5to010C 60 min
P&ID (Highlight Boundaries) | Rev | Line Drawing/ISO Rev | Spool
65-416-205-201 Diesel pump succion 1601A 403-100-PDI-CC10-108 0 All
e 403-100-PDI-CC10-108 |0 | All
403-100-PDI-CC10-110 0 All

a la

Pressure Test Specifications

Contractor Date (dd-mm-yy) Client Date (dd-mm-yy)
Pre-test Inspection Robbie Lamothe 13-06-2018 Alain Archambault 13/06/2018
NDE/PWHT Clearance
Release for Test | Robbie Lamothe 13/06/2018 Alain Archambault 13/06/2016
Test Instruments

Make/Model Serial Number Test Range (psi) Calibration Date
Upper Winters PFQ series G17-0670 0-300 May 15 2017
Lower

Test Data
Time Test Pressure Ambient Temp. (C) Pipe Temp. (C) Comments
Start 7h38 100Psi 5¢ 5¢
Finish 8h44 100Psi 5¢ 5¢
Comments/Referenced Documents (e.g. applicable field reports):
PRESSURE TEST COMPLETE
Contractor Repregentative Client Representative
Robbie Lamothe /é{_’ Alain Archambault
Name (Print) Signature 13/06/2018 Date Name (Print) Signature 13/06/2018 Date
LINE RESTORATION COMPLETE
Contractor Representative Client Representative
Name (Print) Signature Date Name (Print) Signature Date
ADDITIONAL LINES

Prepared by : Stéphane Doré

Approved by : Eric Poulin

This document might be an out-of-date version/revision. Please refer to ISO site for the latest version/revision.
1:\Site-NOR\Processus Promec 9001-2015\172\F

Date : 18-04-2018

Page 1sur3




FORM
PRESSURE TEST REPORT

No.doc. : F172-08

Version : 02
Revision : a

Design Code Design Test Pressure Test Medium Medium Temp. Test Duration
100 PSI Pneumatic 15c 60 min
P&ID (Highlight Boundaries) | Rev | Line Drawing/ISO Rev | Spool
See attached 1 416-100-PDI-CC10-203 65-416-205-201 Pgs 1-5
Underlined iso 1 416-100-PDI-CC10-205 65-416-205-201 Pgsldel

Pressure Test Specifications

Contractor Date (dd-mm-yy) Client Date (dd-mm-yy)
Pre-Hydro Inspection Promec
NDE/PWHT Clearance
Release for Test
Test Instruments
Make/Model Serial Number Test Range (psi) Calibration Date
Upper Pitanco 173843 0-300 July 25th 2017
Lower
Test Data
Time Test Pressure Ambient Temp. (C) Pipe Temp. (C) Comments
Start P.M. 100PSI 15c¢ 15c
Finish P.M. 100PSI 15c¢ 15c
Comments/Referenced Documents (e.g. applicable field reports):
PRESSURE TEST COMPLETE
Contractor Repgesentative Client Representative
Robbie Lamothe ‘/ature August 9th 2018 Alain Archambault Signature August 9th 2018
LINE RESTORATION COMPLETE
Contractor R€presentative _, Client Representativ

/éL Al =

Robert Lamothe Signature August 9th 2018 Alain Archambault Signature August 9th 2018

ADDITIONAL LINES

Prepared by : Stéphane Doré Approved by : Eric Poulin Date : 18-04-2018

This document might be an out-of-date version/revision. Please refer to I1SO site for the latest version/revision.
:\Site-NOR\Processus Promec 9001-2015\172\F
Page 1 sur 3
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M FORM No.doc. : F172-08
pnG'MIEc Version : 02
E '. h / PRESSURE TEST REPORT Revision : a
vy - g
-
Design Code Design Test Pressure Test Medium Medium Temp. Test Duration
100 PSI Pneumatic 15c 60 min
P&ID (Highlight Boundaries) | Rev | Line Drawing/1SO Rev | Spool
See attached 1 416-100-PDI-CC10-201 65-416-205-201 Pgs 5-10
Underlined iso 1 416-100-PDI-CC10-206 65-416-205-201 Pgsldel

Pressure Test Specifications

Contractor Date (dd-mm-yy) Client Date (dd-mm-yy)
Pre-Hydro Inspection Promec
NDE/PWHT Clearance
Release for Test
Test Instruments

Make/Model Serial Number Test Range (psi) Calibration Date

Y\ Upper Pitanco 173843 0-300 July 25th 2017

Lower
Test Data
Time Test Pressure Ambient Temp. (C) Pipe Temp. (C) Comments
Start P.M. 100PSI 15c 15c
Finish P.M. 100PSI 15¢c 15c
Comments/Referenced Documents (e.g. applicable field reports):
PRESSURE TEST COMPLETE

Contractor Representative Client Representative

Robhie Lamothe Signature August 9th 2018 Alain Archambauit Signature August 9th 2018

LINE RESTORATION COMPLETE
Contractor Representative Client Representative
£l —
\ Robert Lamothe Signature Alain Archambault Signature August 9th 2018
' ADDITIONAL LINES

Prepared by : Stéphane Doré

Approved by : Eric Poulin

This document might be an out-of-date version/revision. Please refer to ISO site for the latest version/revision.

I:\Site-NOR\Processus Promec 9001-2015\172\F

Date : 18-04-2018

Page 1sur 3
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W FORM No.doc. : F172-08
PROMEC PRESSURE TEST REPORT sl e
“__ e B
Design Code Design Test Pressure Test Medium Medium Temp. Test Duration
100 PSI Pneumatic 15c¢ 60 min
P&ID (Highlight Boundaries) | Rev | Line Drawing/ISO Rev | Spool
See attached 1 416-100-PDI-CC10-214 65-416-205-201 Pgs1-2de 4

Underlined iso

Pressure Test Specifications

Contractor

Date (dd-mm-yy)

Client

Date (dd-mm-yy)

Pre-Hydro Inspection

Promec

NDE/PWHT Clearance

Release for Test

Test Instruments

Make/Model Serial Number Test Range (psi) Calibration Date
™\ Upper | Pintaco 173844 0-300 24-07-2017
Lower
Test Data
Time Test Pressure Ambient Temp. (C) Pipe Temp. (C) Comments
Start , H I(\ 100PSI 15c 15c
Finish /5 l") 100PSI 15c¢ 15c

Comments/Referenced Documents (e.g. applicable field reports):

PRESSURE TEST COMPLETE

Contractor,Representative

Client Representative

Marc Rompre

401963

~

August 11th 2018[

August 11th 2018

LINE RESTORATION COMPLETE

Contractor Representative

Client Representative

e

Signature

August 11th 2018

élain Arc%amhault Signature August 11th 2018

Prepared

L Marc Rompre
L

by : Stéphane Dore

ADDITIONAL LINES

Approved by : Eric Poulin

This document might be an out-of-date version/revision. Please refer to ISO site for the latest version/revision.
I\Site-NOR\Processus Promec 9001-2015\172\F

Date : 18-04-2018

Page 1 sur 3




FORM
PRESSURE TEST REPORT

No.doc. : F172-08

Version : 02
Revision : a

' P&ID - Rev | Line

Drawing/ISO

Rev

Spool

Prepared by : Stéphane Doré

This document might be an out-of-date version/revision. Please refer to ISO site for the latest version/revision.

I\Site-NOR\Processus Promec 9001-2015\172\F

Approved by : Eric Poulin

Date : 18-04-2018

Page 2 sur 3




M FORM No.doc. : F172-08
PHI Mi EC PRESSURE TEST REPORT o s
—"_' - W —

™ p&ID Rev | Line Drawing/1SO Rev | Spool

"‘\

Prepared by : Stéphane Doré

This document might be an out-of-date version/revision. Please refer to ISO site for the latest version/revision.
|:\Site-NOR\Processus Promec 9001-2015\172\F

Approved by : Eric Poulin

Date : 18-04-2018

Page 3 sur 3







FORM

PRESSURE TEST REPORT

No.doc. : F172-08

Version : 02
Revision : a

Design Code Design Test Pressure Test Medium Medium Temp. Test Duration
100 PSI Pneumatic 10C 60 min
P&ID (Highlight Boundaries) | Rev | Line Drawing/ISO Rev | Spool
See attached 1 416-100-PDI-CC10-202 65-416-205-201 3 ALL
Underlined iso 416-100PDI-CC10-210 64-416-205-201 - ALL

Pressure Test Specifications

Contractor Date (dd-mm-yy) Client Date (dd-mm-yy)
Pre-Hydro Inspection Promec
NDE/PWHT Clearance
Release for Test
Test Instruments
Make/Model Serial Number Test Range (psi) Calibration Date
Upper | Pintaco 173844 0-300 24-07-2017
Lower
Test Data
Time Test Pressure Ambient Temp. (C) Pipe Temp. (C) Comments
Start | 3 :37 P.M. 100PSI 10c 10c
Finish | 4:41 P.M. 100PSI 10c 10c

Comments/Referenced Documents (e.g. applicable field reports):

PRESSURE TEST COMPLETE
Contractor Representative Client Representative
.-p“"‘"" /
Robert Lamothe Signature August 20th 2018 Serge Leblanc Signature August 20th 2018

LINE RESTORATION COMPLETE

Contractor Reprgsentative

Client Representative

—-54

Robert Lamathe

Signature

August 20th 2018

Serge Leblanc

Signature

August 20th 2018

Prepared by : Stéphane Doré

Approved by : Eric Poulin

This document might be an out-of-date version/revision. Please refer to ISO site for the latest version/revision.
I\Site-NOR\Processus Promec 9001-2015\172\F

Date : 18-04-2018

Page1sur4
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FORM No.doc, ; F172-08

PRESSURE TEST REPORT Visraian; 02
Revision : a
} Design Code | Design Test Pressure | Test Medium | Medium Temp. | Test Duration
J } 100 PSI ‘ Pneumatic ' 15c ' 60 min
P&ID (Highlight Boundaries) | Rev | Line Drawing/1SO Rev | Spool
See attached 1 416-80-PDI-CC10-0220 65-416-205-201 1 Pgs 5-7
Underlined iso 416-80-PDI-CC10-0222 65-416-205-201 Pgs 1-1

Pressure Test Specifications

Contractor Date (dd-mm-yy) Client Date (dd-mm-yy)

Pre-Hydro Inspection Promec

NDE/PWHT Clearance

Release for Test

Test Instruments

_\[ Make/Model Serial Number Test Range (psi) Calibration Date
" Upper | Pintaco 173844 0-300 24-07-2017
Lower
Test Data
Time Test Pressure Ambient Temp. (C) Pipe Temp. (C) Comments
Start 3:46 100PSI 10c 10c See attached
Finish 5:35 100PSI 10c 10c See attached

Comments/Referenced Documents (e.g. applicable field reports):

PRESSURE TEST COMPLETE
Contractor Representative Client Representative
Robert Lamothe Signature August 20th 2018 Serge Leblanc Signature August 20th 2018
LINE RESTORATION COMPLETE
Contractor Representative Client Representative
“™, | Robert Lamothe Signature August 20th 2018 Serge Leblanc Signature . August 20th 2018
ADDITIONAL LINES
Prepared by : Stéphane Doré Approved by : Eric Poulin Date : 18-04-2018

This document might be an out-of-date version/revision. Please refer to ISO site for the latest version/revision.

I\Site-NOR\Processus Promec 9001-2015\172\F
Page 1sur3
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FORM

No.doc. : F172-08

Version : 02
PRESSURE TEST REPORT Reabion
Design Code Design Test Pressure Test Medium Medium Temp. Test Duration
100 PSI Pneumatic 10C 60 min
P&ID (Highlight Boundaries) | Rev | Line Drawing/ISO Rev | Spool
See attached 1 416-100-PDI-CC10-204 65-416-205-201 3 ALL
Underlined iso 416-100PDI-CC10-209 64-416-205-201 ALL

Pressure Test Specifications

Contractor Date (dd-mm-yy) Client Date (dd-mm-yy)
Pre-Hydro Inspection Promec
NDE/PWHT Clearance
Release for Test
Test Instruments
=Y Make/Model Serial Number Test Range (psi) Calibration Date
' Upper | Pintaco 173844 0-300 24-07-2017
Lower
Test Data
Time Test Pressure Ambient Temp. (C) Pipe Temp. (C) Comments
Start | 8h47 A.M., 100PSI 10c 10c
Finish | 9h48 A.M. 100PSI 10c 10c

Comments/Referenced Documents (e.g. applicable field reports):

PRESSURE TEST COMPLETE

Contractor Representative

Client Representative

Rohm .Z—\ August 22th 2018

B B

Serge Leblanc Signature

August 22th 2018

LINE RESTORATION COMPLETE

Congractor Representative

Client Representative

Robert Lamothe

% 22th 2018

Serge Leblanc Signature

August 22th 2018

Prepared by : Stéphane Dore

Approved by : Eric Poulin

This document might be an out-of-date version/revision. Please refer to ISO site for the latest version/revision.
I:\Site-NOR\Processus Promec 9001-2015\172\F

Date : 18-04-2018
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