PREPARATION GENERALE DE LA SURFACE

Toulas les surdaces dolvent &lre saines, sbches, propres el exemples d'hulls, de gralsse, de
molsissures, d'agents de démoulage, de produlls de cure, de lallance ou autres substances
éirangéres. Pour assurer une apparence oplimale, Fapprét ou la couche de fond devra &tre isss at
axample de loul défaul de suriace lel que coulurs, pulvérisation séche el psau d'orange importanle.

puvelles surfaces ; Acler - Pour una application direcle sur 'acler, décaper au jet d'abrasil jusqu'a
8 que le mélal solt prasque blanc conlormément aux normes SSPC-SP10 ou S5+Sa2l4. Le profil de
‘acler, aprés le décapage, devrail &tre de 1,5-2,6 mils (38-83 microns) de profondeur el dentelé pluldt
que bosselé (& La sulle d'un grenalliage), ou nettoyer et apprdler avec Fépoxy DEVRAN® 224HS, BAR-
RUST" 235 ou BAR-RUST® 233H. Bloc de bélon. ~ obturer avec I'épaxy DEVRAN® 224HS, BAR-
RUST" 235 ou BAR-RUST" 233H. Fibre de verre —essuyer avec le solvanl, poncer [garement et
essuyer da nouveau avec le soivanl. Appréler avec le DEVRAN® 201, Planchers de béton, béton
coulé - durcir au molns 30 jours.

Coloration : colorer la base eppropriée avec les colorants CHROMA-CHEM 844. (Ne pas ulliser de
colorants & base d'eau). Ajouter les colorants seulement & la porlion base. Mélanger & fond avanl
d'ajouter la portion converlisseur. Larsque le DEVTHANE® 359 es! appliqué direclement sur le
métal, on obllant de mellieurs résullals en uliisan! des couleurs prémélangées.

Dllutfon : narmalement, la dilufion n'est i nécessaire nl souhallable, Toulelols, dépendani des
réglements locaux relafils aux COV el & la qualité de I'alr, une patlile quantilé (5% ou moins par
volume) de solvanis indiqués au reclo pauvent &tre sjoutées. Une pelile quantité (5% ou moins par
4 valume) de diluant T-17 améfiorera I'application au rouleau ou au pinceau, Sl les rdglemens locaux
relatils au COV el & la qualité de I'elr ne poseni pas probléme, el selan l'assemblage Individuel de
Péquipement de pulvérisalion, une diution additionnelle sera tolérée pour oblenlrle finl Individuel
souhalld,

Mélangesaqe ; la pelnture-émall DEVTHANE® 359 est un produll & deux conslivants fournl en

 ensembles de 5 gallons (18,9251) et 1 gallon (3,785 1) qul contlennent la proportion adéquale

1 d'Ingrédients. Toul le contenu d'un contenant doil &lre mélangé avec ['autre. Il est Importan! que les

i plbces d"équipement solen! exsmples d'humidilé el que celle-cl ne conlamine pas le revélement.

{ Mélanger d'abord la porilon base au malaxeur mécanique pour oblenlr un mélange Esse al

i homogéne, Puls ajouler le convertissaur lentement en agllant conslamment. Quand tout e

il convertisseur a été ajoulé, confinuer de mélanger lenlement. La durée d'ullisation du mélange esl

Lide B heures & 77°F (25°C). Des lampératuras plus élevées el une humidilé excessive rédulront le

i lemps d'utiisallon du revétement, alors que des lempéralures plus basses Faugmeniaronl.

Application ; sppiiquer avec un pulvérsaleur convenlionnel ou sans alr, un rouleau ou un pinceau.

Pour la pulvérisation sans alr, utiliser toul pulvérsaleur sans ar pneumatique, électrique ou & gaz

ayan! une capacité de 3000 psl (207 bars) el compallble avec des buses de 0,015 & ,018° (0,375-

4 O 475 mm), Des plsialels muliiples et des longs tuyaux de liquide exigent des pompes ayant une
capacilé

i
|
!
g
:

Décaper Aleclde ou nu]eid’ahml( la bélon lsse, émaillé ou taché de laltance, L
Appréler avec I'époxy DEVRAAN® 224HS, BAR-RUST® 235 ou BAR-RUST® 233 —
diiué & 25% avec le diuant recommands, ou utlliser 'endult pénéirant PRE-

PRIME" 167. Clolsons séches — appréler avec un apprét vaporifuge au latex /
acryllque, Acler galvanisé el lIllanhlm enlever la salslé el les hulles avec un

solvant ou avec ls netloyeur DEVPREP® 88, puls rincer & grande eau. Appréler

avec ['apprél époxy DEVAAN® 201 ou 205, Pour une applicallon direcle sur le

mélal, décaper lgarement conformément & la nome SSPC-SP-7 pour créer un

profil en surlace,

Surfaces défd peinturées : snlever la pelniure cloquée st écalllée. Poncer
légérement les surfaces briflantes. Viérifler sl Il y a décollement ou salgnement
des anclens revélemenls. Sl oul, les enlever. Appriler las surlaces nues avec
I'apprél spécifié & 'arlicle Surfaces neuves.

MODE D’EMPLOI

adéquale. Pour une pulvérisation & ['alr, utliser un pistolet DeVilblss MBC-510, une
busa « E » ou « D = el un chapaau d'alr 704 ou I'équivalent. Ajuster la pression du
fiquide et de I'alr pour obtenir une bonne lorme de jel. L'application au pinceau et
au rouleau peut nécessiler plusteurs couches pour cblenls I'épalsseur de feull
el/ou Fopacitd requise,

Nole : S'assurer que loul I'équipemeni de pulvérisallon et les luyaux de liquide
sont propres el exempls d'eau ou de solvants non compalibles, Pour une
application au pinceau, ulliser des pinceaux secs, propres el de bonne quallié,
Paur una applcalion au rovleau, ullisar des rouleaux neufs & polis courls, Ne pas
appliquer sur das surfaces mouflides ou par lemps trés humide alors qu'une
condensafion ou un brouflard pourrail se déposer sur le revélement pendant le
durclssement.

Rendemenl superflclel spécifique : couvre 160-241 plfgal (3,9-5,8 m¥7)
dépendani da Ia lexture de la surface el de la porosiié. Prévolr des perles dues &
Ia surpulvérisation ou aux aspérilds des surfaces,

Temps de séchage : & 70°F (21°C) el 50% HR, prél & recouviir en 5 heures el
sec en profondaur en 7 heures.

Neltoyage ; utiliser lo diluant T-9

Accéléralion du durclssement : on peul uliBser le calalyseur urthane
070A0000 pour accélérer e durcissemenl sl la lempéralure est & 40°F 4
(5°C) ou molns. L'sjout de 1 (28,8 mi) ou 2 oz (59.12 mi) par gallon (3,785)
réduira le temps de séchage en prolondeur d'environ un tiers ou da mollié
respectivement & 40°F (5°C), La durée de vie en pol sera rédulle de moilié ou des
trofs quaris.

PRECAUTIONS

| DANGERI LIQUIDE ET VAPEUR INFLAMMABLES. CAUSE DES BROLURES AUX YEUX ET A LA PEAU. NOCIF OU MORTEL EN CAS D'INGESTION, RISQUE D'ASPIRATION ~ PEUT
PEN ETRER DANS LES POUMONS ET CAUSER DES DOMMAGES. NOCIF EN CAS D'INHALATION, PEUT AVOIR DES EFFETS SUR LE SYSTEME NERVEUX CENTRAL, CAUSANT

| NOTAMMENT DES ETOURDISSEMENTS, MAUX DE TETE OU NAUSEES. CAUSE L'IRRITATION DES VOIES RESPIRATOIRES. PEUT CAUSER DES REACTIONS ALLERGIQUES CUTANEES

il ET PULMONAIRES. DANGEREUX S| iﬂSORBt PAR LA PEAU. UNE SUREXPOSITION PEUT CAUSER DES DOMMAGES AU SANG, AU FOIE ET AUX REINS. UTILISER UNIQUEMENT AVEC

| UNE VENTILATION ADEQUATE, GAROER HORS DE LA PORTEE DES ENFANTS. AVIS ; lea produlls de celle sérle contlennent du solvanls. Des rapporis onl étabil un llen enlre une

i suraxposition prolessionnelia répélée et profongde eux solvanis, el des dommages parmananis su cerveau el au systbma nerveu. Un usage bush Inlentlonned, en concentrant ef en Inhalan|

i volontalremant le conlenu, peut &lre dangereux ou mortel, Pour loute Information urgants, composer le 1 800 545-2843. Pour plus d'informalions refalives & la sécurllé, consuller la fiche sipnalélique de
ce produil. Garder loln da la chaleur, des étincalles el das lammes. Ne pas fumer. Les vapeurs pourralent s'enflammer. Elelndre toules les flammes, brideurs, podies, agparelis da chaullage el becs
brileur el débrancher lous les moleurs el spparells électiques aven! d uiliser e jusqu's ce que les vepeurs elent dispary, En cas de pongage, porter un masque entipoussiére pour éviter de
resplrer la pousstire de pongage, Ne pas resplrer les vapours ou brumes de pulvérisation, S| vous éprouvez des larmelements, des mau da 1&le cu des élourdissements, quitiez I'endroll. Un
respirateur bien ulllisd peud offrr une protection addifionnelie, Demandsr 'evis d'un professionnel avani son ulfiisalion. Refarmer te conlenant aprds chaque usage. PREMIERS SOINS : en cas de

] contacl avec la peau, blen laver rapidement & I'eau ol au savon, el enlever les vétements conlaminds. En cas da conlact avec les yeus, rincer Immédtatement & granda eaw, pendant au molns 15
minutes. Consufler un médacin de louls urgence. En cas d'ingestion, consuller immédiatement un médecin. 8! Inhalafion enlralne un malalss, eller dans un endroll oi 'alr es! frals. Si le mefelse

i porsisie ou que 1a respiralion devient difffcile, consuller un médacin. Nola : ces mises en garde s'appliquent & I'ensemble des produlls de catte adrle, Avant d'ullfiser, lire ol sulvre les

recommandations sur la FS el sur 'stiquelte,

1 EXPEDITION

Classification : peinture, 3 PG [Il, UN1263 (liquide Inflammable)
Polnt d'éclalr : 80°F (27°C)
Emballage : ensemble d'un gallon (3,785 [)

0,8 gallon (3,04 [) de base 4 gallons (15,14 |) de base

0,2 gallon (0,76 1) de converlisseur 1 gallon (3,785 I) de convertisseur

ensemble de 5 gallons (18,6251)

Polds & l'expédition :
ensemblede 4 — 1 gallon (15,14) — 60 Ibs (27,2 kg)
ensemble de 5 gallons (18,925) — 66 Ibs (29,9 kg)

8200, rue Keele
Concord ON L4K 2A5
(905) 669-1020

DEVOE

HIGH PERFORMANCE

Devoe Coalings #st mambre du groups mondis! IC]

35BKHHXNX (08/01)
Farmulalre n* 886568
LIMITATION DE RESPONSABILITE: A nolrs connalssance, les donndes mmm conlenuos dans lo présent document e
¢ macles au momenl de la publication, mais ‘peuvant changer ; ns que nolre produll est co! fa
cifications Indiquées dans le présent dnmmlnL HIN.IS NE FAISONS AUCUNE AUTRE GARANTIE RESSE ﬂ'l*
DTAMMENT NDI.IS NE FMSDHS AUCUNE GARANTIE RELATME LA QUALITE MMEHIWIJE 0U A L"ADAPTATION
PAATICULIER. ru&on , la cas dchdanl, sa Imite au acement du produkt ou au ramboursement um‘kdwﬂlu
MAIN-D'OEUVRE ET DE MAIN-DOEUVRE, NIISI LES AUTRES IJUHMGF_S 1NDIR£CTS SONT EXCLUS.




PROCEDURE POUR PEINTURE GOTE] 2048
COMP. | GROUPE PROMEC | ATE[  1-Jun17 [ w.o. Weooss
DESCRIPTION| PEINTURER STRUCTURE
COMPLETE PAR:
NETTOYAGE QUA.
SANDBLAST SABLE QUA.
SANDBLAST GRENAILLE D'ACIER SSPC-5P6
DELAIS POUR APPLIQUER LE PRIMER OU LA PEINTURE APRES LE SANDBLAST
DEGRE D'HUMIDITE| TEMPS/HEURES DEGRE D'HUMIDITE | TEMPS/HEURES
85A 90 % 1 60 A 89% 8
80 A84% 2 50 A 59% 10
70 A79% 4 50 ET MOINS 24
PRIMER EPOXY
COMPAGNIE: DEVIE COULEUR
PRODUIT BAR-RUST 235 2973 LIGHT GREY
MILS PARCOUCHE HUMIDE | 2.2 A 17.65 PAR COUCHE
MILS PAR COUCHE SEC 20 A 1z PARCOUCHE [ TAUXDE SOLIDE% | 68 |
NOMBRE DE COUCHE | Z |
BASE DURCISSEUR DILUANT
IRATIO £ Z 04 10%
BAR-RUST 235 23500910 (LENT) XVLENE QU T-10
TEMPS DE SECHAGE MANIPULATION | ZZ|'F | HRS |
DELAI DE RECOUVREMENT 6.00A 720.00 |HRS
TEMPS D'INCORPORATION 2.Z5 [MIN.]| SURFACE 1900
DUREEDEVIEENPOT[ 400 A Z7 F | PERTE 40
NOMBRE DE GALLONS
1QUANTITE DE PRIMER MELANGE: e
PEINTURE EPOXY
COMPAGNIE: DEVIE COULEUR
PRODUIT DEVIHANE 359 RAL 7030 57
MILS PAR COUCHE HUMIDE 500 A 667 PARCOUCHE
MILS PAR COUCHE SEC 3 A 4  PAR COUCHE | TAUXDESOLIDE% | 60 |
NOMBRE DE COUCHE | F |
BASE DURCISSEUR DILUANT
RATIO £ I 04 5%
[ DEVIHANE3SY DEVTHANE 359 CONVERTISSEUR -9
TEMPS DE SECHAGE MANIPULATION | 82 |°F | 5.00 HRS |
|[DELAI DE RECOUVREMENT 3.00 |HRS
TEMPS D'INCORPORATION MIN. SURFACE 1900
DUREE DE VIE EN POT | .00 Al 727 F | PERTE 40
QUANTITE DE PEINTURE MELANGE: NOMBRﬁ ?;C;A"LONS
NOMBRE DE MILS DE PRIMER ET DE PEINTURE SEC LA JOB TERMINE. | 13 A 16_|

EPOXY




PROCEDURE POUR PEINTURE COTE| 4048
COMP. GROUPE PROMEC DATE | 1-Jun-17 | w.0. WE0055
DESCRIPTION| PEINTURER HANDRAIL
COMPLETE PAR:
NETTOYAGE QUA.
SANDBLAST SABLE QUA.

[ISANDBLAST GRENAILLE D'ACIER

SSPC-5P6

DELAIS POUR APPLIQUER LE PRIMER OU LA PEINTURE APRES LE SANDBLAST

DEGRE DHUMIDITE| TEMPS/HEURES DEGRE DHUMIDITE | TEMPS/HEURES
85A 00 % 1 60 A 69% 8
80 A 84% 2 50 A 59% 10
70 A 79% 4 50 ET MOINS 24
PRIMER EPOXY
COMPAGNIE: DEVOE COULEUR
PRODUIT BAR-RUST 235 2973 X LIGHT GREY
MILS PAR COUCHE HUMIDE | Z4.71 A 17.65 PARCOUCHE
MILS PAR COUCHE SEC 0 A 1z PARCOUCHE [ TAUXDESOLIDE% | 68 |
IINOMBRE DE COUCHE | Z |
BASE DURCISSEUR DILUANT
[rATIO 2 F 0AI0%
BAR-RUST 235 2350910 (LENT) XYLENE OU T-10
TEMPS DE SECHAGE MANIPULATION [ 77 [°F | 2.00 HRS |
[IDELAI DE RECOUVREMENT 6.004 720.00 |HRS
TEMPS D'INCORPORATION 0.15 [MIN.| SURFACE 2450
DUREE DE VIE EN POT [ 400 A 77 F | PERTE 200
NOMBRE DE GALLONS
QUANTITE DE PRIMER MELANGE: 5
PEINTURE EPOXY
COMPAGNIE: DEVIE COULEUR
PRODUIT DEVTHANE 359 RAL 1023 SAFETY YELLOW
MILS PARCOUCHEHUMIDE | 5.00 A4 6.6/ PARCOUCHE
MILS PAR COUCHE SEC 2 A 4  PARCOUCHE [ TAUXDESOLIDE% | 60 |
NOMBRE DE COUCHE | F |
BASE DURCISSEUR DILUANT
RATIO E ] Z OASE
DEVIHANE 359 DEVIHANE 359 CONVERTISSEUR I-9
TEMPS DE SECHAGE MANIPULATION | &2 |'F | 5.00 HRS
DELAI DE RECOUVREMENT 3.00 [HRS
TEMPS D'INCORPORATION MIN. SURFACE 1450
DUREE DE VIE EN POT| 8.00 Al zz F | PERTE 200
_ NOMBRE DE GALLONS
QUANTITE DE PEINTURE MELANGE: —
NOMBRE DE MILS DE PRIMER ET DE PEINTURE SEC LA JOB TERMINE. | 13 A 16 |

[EPOXY




NORME x A ErRecoWRENENT | 1 Heo s |
Client: _(OVT Ay P14z /9 Ronze P.O#:
Project : So¥s Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
| SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (matérlel): __ (7.7 enr NmaLs: 45 gt/ DATE: /2 =06 ~ /7

SANDBLAST PROFILE(Add PRESS-CI FILM below) (profil du jet de sahle) (aouter PRESS-O-FILM dans le ractangle)

 Tostex Pness~o-|=||.m'" Hr
wew teslexiaps.com -

Tesl‘ex PRESS-O FILM““ HT
ot desiaxiape.com

PRODUCT :@'/4" frewd 235

(produit)

DRYING TEMP :
(temp. de séchaga)

1 g4t
AVG MILS/COAT (DFT) :2¢ 77 &

W

X-Coarse
i 3{51‘15‘,?-:-"1 $ 73 - ) b
0.5 a 022012 4, &- 116 jm ln}-\. qfori2 g __ S R m‘:uul
5 '!_. i Y S — :";... _E__‘____il_ s t.l.nl
PRIMER (couche primaire)

COLOUR: ﬁg}

DRYING TIME (hrs): __2 ¥

(temps de séchage)

INITIALS : ,6 L

(mils par couche sec) 5

prRODUCT: [ 1 i Ave 359

TOP COAT {peinture)

.COLOUR:; § s gAase

(produt)
21

DRYING TEMP. :
Temp. de séchage)

AVG MILSICOAT (DFT): /2u¥~ o

NO. OF COATS: 7~ A
(nombre de couches)

% HUMIDITY: __ X2

Jo-od - /7
-ct —-17

DATE :

NO. OF COATS : /
(nombre de couches)

DRYING TIME (rs): _2¥ %HUMIDITY : ___ 2.5~

(temps de séchage)

INITIALS : __ 227>

(mlls par couche sec)

FINAL INSPECTION:

DATE: /R ~al-/)
3

DATE :

Remarks:

SIGNATURE

aZatn e
b TGS

N:\13 - Quality ControhQuality Contro\Reporisipaint reparts\sandbiasting and coaling report - NORMEX.docx




Y7.Y, N RAPPORT DE JET DE SABLE
NORME X ET RECOUVREMENT W Becos S
Client: _ Cow /R e Jrow  PRomsc P.O:
Project : Yoifp - Quote No.:
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)

SANDBLAST MATERIAL (matériel) : __ OCax, IN!TIIALS: Aw DATE: /2~ 2¢ (

SANDBLAST PROFILE(add press-o-FILM below) (profil du jet de sable) (ajouter PRESS-0-FILM dans Is rectangle)

.,._..._,.

™
Tastex PRESS O FILM x.Cuarse

gf ‘| : !“Fgll!l‘gﬁl
Au‘c*ﬂ" P b=
F

| Testex PRESS-O-FILM™ 1y

X-Coarse
10 4.5 mil

‘)’/' "M“) gi'mrsm
m

PRIMER (couche primaire)

prRODUCT: D244 - H05/” 235 colow: D1 NO. OF COATS: _/ =2

(produit) i (nombre de cauches)
DRYING TEMP : XY DRYING TIME (hrs): __ o2 & % HUMIDITY: __ 2 2
(temp. de séchage) (temps de séchage)

2279 A i 7
AVG MILSICOAT (DFT) %2 7 ey INITIALS ; L DATE: _(2-¢& - -
(mils par couche sec) P-v6 - 72
TOP COAT (peinture) ¥

PRODUCT: _[o /2 [4@ 4wz 35 T COLOUR: 9272 247~ no.oF coats: (.

(produit) (nombre de couches)
DRYING TEMP. : LY DRYING TIME (hrs): __ 2% % HUMIDITY ; __ 25~
Temp. de séchage) (temps de séchage)
AVG MILSICOAT (OFT): 2 Oz INITIALS : __ 27— DATE: /2 -2/
(mils par couche seg) :

FINAL INSPECTION: DATE :
SIGNATURE

Remarks:

N:A13 - Quality ControfQuality ControliReporisipaint reports\sandblasting and cosling report - NORMEX.docx

P



N ?ém X RAPE?QL&EUJ\ERTE%EE?&#BLE W Geo 5§ 1
Client: _ (o5 Roe fivv Ay ape. P.O#:
Project : Yo g Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (matériel) : __ £G4, INITIALS : 77 2 DATE: /3wé-/7

SANDBLAST PROFILE a4 pozoe ~ g p below) (proﬂl du jet de sahle] (ajouter PRESS-O-FILM dans Is rectangle)

' %Sfﬂ" PRESS- o'f'm”;c C}g-grse { Testox FFIEss O-FILM™ HT
2o . ) - aeEE T ") XCoaree
H -y 02 o R i PO | ©+x0/2 i 3‘ ita
e s —_ === il o
PRIMER (couche primaire)
PRODUCT : fhr 4~ 235~ COLOUR: 4k mgi, NO.OF COATS : _/ & 2
(produit) e (nombre de couches)
DRYING TEMP: ___ A Y- DRYING TIME (hrs): ___ 2 ¢ % HUMIDITY: _= 2
{temp. de séchage) (temps de séchage)
[+ 7% /3~ 17
AVG MILS/COAT (DFT) : INITIALS : __ 2%~ DATE :
(mlls par couche sec) /¢ /o 4 77~ - 77
TOP COAT (peinture)
PRODUCT: [Ascllee 359 COLOUR: wi.  NO.OFCOATS: _ [
(produit) (nombre de couches)
DRYING TEMP. : ALY DRYING TIME (irs): __ 2%~ %HumDITY: __/8

Temp. de séchage)
AVG MILSICOAT (DFT): (2.8 /¢

(temps de séchage)

INITIALS : __ £ ’ X

(mlls par couche sec)

FINAL INSPECTION:
Remarks:

SIGNATURE

DATE: _ /S =2t -1/

DATE :

N:\13 - Quality ContrahQuality ControfiReporisipaint

reporis\sandblasting and coating report - NORMEX docx




TR RAPPORT DE JET DE SABLE ) 1
NORME X ET RECOUVREMENT W 6o 52" il
Client: _ Garructs e o Fogec P.O#:
Project : YoV g Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (maténai) Qlair_ INITIALS : P2 — DATE : cb ~

| Testex PRESS-O-FILM™ HT

g R e X-Coarse
’ 3 4 * ] galuuerﬁ :
0 2 u O 3& o | 3y
| ",_-... el
PRIMER (couche primaire)
PRODUCT : et ’Zw 235 COLOUR: 494 ot NO. OF COATS: __ /- 2
(produit) (nombre de couches)
DRYING TEMP : 2Y DRYING TIME (hrs): ___ 2~ Y " HUMIDITY: __ 2 3
(temp. de séchage) . (temps de séchage)
e 7% ] '
AVG MILS/COAT (DFT): 2 . o o INITIALS: ____ 2 — DATE: /3~et - /7
(mils par couche sec) [l I -ve (7
TOP COAT (peinture)
PRODUCT ; m@ 359 COLOUR: _ Sz GAd)  NO.OF COATS: __/
(produit) (nombre de couches)
DRYING TEMP. 2y DRYING TIME (hrs): _o2¢ wHumorry: _ /&
Temp. de séchage) (temps de séchage)
AVG MILSICOAT (DFT): /2.4~ /7 NTIALS : __ 62 DATE: [§ —e & - (7
(mils par couche sec)
FINAL INSPECTION: DATE ;
SIGNATURE

Remarks:

N:A13 - Quality Control\Quality ControlReports\paln! reporistsandblasting and coating report - NORMEX.doc



Vi Y/ a¥4 ¥ RAPPORT DE JET DE SABLE
NORME X ET RECOUVREMENT ¥ Bo §°5
Client: _ fows 7R uz Fiers Phomic, P.O#:
Project : Y298 Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (matériel): _ Ceim INITIALS : ___ 2> DATE; _/é-27-/7

SANDBLAST PROFILEadd PRess-0-FILM below) (profil du jet de sable) (sjouter PRESS-0-FILM dans le rectangle)

z ESS-O-FILM™ HT
L E R g™ 11 Testex PRESS-O-FILM™ 1 |
l '3 ’ ‘ a‘umwm ; 1 X-Coarse '{
ncgau / xg vedslUmA | 4 ) - iesEm
‘Fu 3 .'3 et in.. L. Ao 0L o OLO2 I%'mn
e e T A i IF.F_..-."._T-—:' -
PRIMER (couche primaire)
PRODUCT: /2 A0 235 COLOUR: __ 94 NO. OF COATS: _ /> 2
(prodult) (nombre de couches)
DRYINGTEMP: ____AY¥ DRYING TIME (hrs): 0 - % HUMIDITY: _3a
(temp. de séchage) (temps de séchage)
2
AVG MILS/COAT (DFT) : (944 INITIALS ; ___ /2y DATE: /& -¢& ~ 77
(mlls par couche sec) i T
2744 TOP COAT (peinture) ERusgh 47
prRODUCT: _Bpredoae P57 COLOUR: 54T _SAg~  No.OF COATS: __/
(produtt) (nombre de couches)
DRYING TEMP. : Dl DRYING TIME (hrs): _ 2% % HUMIDITY : 24
Temp. de séchage) (temps de séchage)
AVG MILSICOAT (DFT): _(2 & 7§~ INITIALS; ___#2\_~ DATE: /P-20 &7 7
(mlls par couche sec)
FINAL INSPECTION: DATE :
SIGNATURE

Remarks:

N:\13 - Quality ControfQuality Control\Reporisipaint reporis\sandblasfing and coating report - NORMEX.docx
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RAPPORT DE JET DE SABLE

NORME X ET RECOUVREMENT v Go0 5K
Client: _ (2w 378 e #iov fz{a el P.O#:
Project : Yo ¥ & Quote No. :
Inspected by : Date :
EQUIPMENT :
SANDBLAST (jet de sable)
SANDBLAST MATERIAL (matérlel) : __ @ Lewy INITIALS : 2 DATE: /6 ~47-1%

SANDBLAST PRQFILE(Md PRESS-0-FILM below) (profil du jet de sable) ajouter PRESS-Q-FILM rane - -5ctangle)

™ FI.I.M HT
Testex PRESS O-FILM crﬂmj \Tastex PaEss-o- xCoarse [
R 5 7 7 - P
n}\ 3 ”ﬁ” —"1 :1::-'- l \ Gl -i_.;.‘..f—--g,lnml_
PRIMER (couche primaire)

PRODUCT: _ Bt st 238~ COLOUR: __ e NO.OF COATS: _/— 2

(produit) L (nombre de couches)
DRYING TEMP : 2y DRYING TIME (hrs): ___ Y %HUMIDITY; __ 3
(temp. de séchage) (temps de séchage)

4
AVG MILS/COAT (DFT): /- e INITIALS: __ /22— DATE: /€-c8 -/ 7
(mils par couche sec) J“  Z.og 17-o%-17
TOP COAT (peinture)

proouCT: Denlloee 275 COLOWR: JJasune au...)t"rqo oF conts: _J

(produit) {nombre de couches)
DRYING TEMP., : 2y DRYING TIME (rs): __ 2 ¥ % HUMIDITY : __ 2 &
Temp. de séchage) (temps de séchage)
AVG MILS/COAT (OFT): Jo & /S INTIALS: __ Dy DATE: (F-ef ~17
(mils par couche sec)

FINAL INSPECTION: DATE ;

Remarks:

SIGNATURE

N:\13 - Quality ControGualily GonlroReportsipaint reports\sandblasiing and coating report - NORMEX.docx




i , O NORME.X

e

Wark Order Check List

Client: TRICTIOA) | ¢ Quoter _L0OYE Work Order; _£004G __

Part Description: (/ ’) COANTANMNIER _ CATUWALIK

N/A YES _
| {H/ \-!alldata Materlal & Preparation '
E/ Visual Inspactlon complete. (Sharp edges, spatter, welding as per drawlng..,]'., :
M @ Pimenslonal Report. | '
(| l-_'J}/ Weld Map.
El IZ/ NDT (LRI, MPI, UT, X-Ray and Visual) refer to ITP & quality assurance prograrn
I |3/ All parts fit as an assembly if required by production manager, [Revlse packing list7)
(] !:-I/ Shop bolts required? If yes tightenad, (How?)
= J a E/Sandblastlng & Coatlng Repert.
h Img P ictures..
Ol Bﬂ/ _ Allitems on W.0, a;:-;uumed for, (Work order screening) _
o = Com;:;onants packagad for shipping. (Includas ship logse ltems, belts, seals, mofﬂrs....)
E/ 7  Areall extra materlals and-consumables entered ofi W.0?
&"m0  Areall error reports fllled and attached?
@’ T  Areall non conformance documented?

Note: Once aie and slgried, returned to Project Manager. '

Project Leadﬂri%m&nﬁr—'_ : - Date;ﬂ%%é@/ ¥
> = / V4

/Y B —
Quauwmmml 1 ctmtrand (S “Date /OG0 /201 F

}rod uction Manager' ; Date; -

e



@ Qualification pour soudeur

pagl e par le CWB
Transférable Soudeur
Hom: MARCELUN PAUL Date d'exp: mal 03, 2019
Empbyeur.  Normex Métal, La Sarre, QC ¥
Gammaedépalsseur.  3mm ef plus Malésiar Acler aucarbone
Procédé: FCAWIMCAW
Mode: Semi-Autpmalique MNome: CSA W4T
Mécanlsé avec élecirode unique Calégorie: s
Automallque avec électrode unlque

Classe: PLATIHORIZONTALEVERTICALE(M)IPLAFOND

__ Yolrles condllions au verso

.
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_ . NORMEX

Work Order Check List

Cltent- /1 OAIST ; LT Ieon) rDﬁ::m;f Quote-. (el i d Worlg Ordar._ZQQ(a_s:_
Part Description: Ms F-/A,m;?ma.g //A + // raj

N/A YES

III EJ/ Validlate Materlal & Preparation

IB/ Visual inspaction complete. {Sharp edges, spatter, welding as per drawlng )

O m/ Dimenslonal Report.
0 EI/F Weld Map.
O E/N‘DT (LPI, MPI, UT, X-Ray and Visual) refer éu TP & quality assurance program.
O m/ All parts fit as an assembly If required by production manager. {Revl_sé packing list?)
[Z/EI Shop bolts required? If yes tightenad. (How?)
j i E/ Sandblasting & Coating Report,
| [E/ Pictures.
| m/ All items on W.0, aﬁmunted for. (Work order sereening)
. 19/ Components packaged for shipping. (Includas ship loose ltems, belts, seals, motmrs....}
IZ/ [ Are all extra matetlals and-consumables entered ofi W. Q.
7 O Areall error reports fllled and attached?

EZ/EI Are gll non conformance documented?

@1 Once complats and signed, returned to Project Manager, '

. Y e .
Ramﬂrk: — e, QAANLNLAD -~ At LAl WL LA A A A ] AL ) At e St AA A

' » f 4 . - , 3 ' ¥ = J - /
_,_‘%;k ave‘ﬂflc.a- . A L A AAAN LA LN L R e N A e oA A A 4 —
T Y
Project Leadaruézm@mﬂaélk_._ -Date: £ & J(Xo 2O F
pes e

y o I — N N D),
“Quality Control:_Zarmeemak (fle IO - Date: S E

J' jroductlan Manager: : _ Date:




*

@ Qualification pour soudeur
Vafide uni i lprsqu'pmploris dans tne ye cerfiide par e CH

Transferable Soudeur

Hom: SAMUEL GOULET Datedexp:  mars 15, 2012
Emplyeur:  Normex Mélal, La Sarre, QC ,
Gammadépalsseur.  3mm el plus . Maléraw Acler ay carbone

Procédé SMAW
Mode MANUEL Norme:  CSA WiT.4

' Calégorie: s
Elecirode; F4

Classe. PLAT/HORIZONTALEVERTICALE(M)/IPLAFOND

Valr les conditlons au vefso

Qualification pour soudeur

Vaide uniquement lorsqu'emplayé dans une compagrie cerlfiée par la CWE

Transférable Soudeur
Hom: ~SAMUEL GOULET Do d'exp.  mars 15, 201§
Emplysur  Normex Métal, La Sarre, QC
Gammedépalsseur  3mm el plus Malérau: Acler au carbone
Procédi;  FCAWIMCAW
Moda: Seml-Automalique Nomg:  CSAWATA
Mécanisé avec élecirode unique Calégoie: S
Automallgue avec élecirode uplque

Classe; PLAT/HORIZONTALEIVERTICALE(M)/PLAFOND

Yo bes condRone w1 versa

¥

1"‘\-“.
Sy =
N



quaNﬁ % on upcsuur ouq,gur

. Trans] rlhi Soido

Fipbysur o Wi, L3 Surre,
n ,d&pd‘grﬂ" ;;“;'1131;1 ni‘p::l:gu

‘1 ".3""5 :r Y ;




A Qusiificglion poyrsougeur

Transferable Boudeur

Nom,  ALEXANORE JULIGH
Empripur.  Norrex Molal, [.a Rayte, RO
camme ddaelsseyr  Imm of plus

Modn, Baml-Autematigie
Mbcanlsg aven klogirede unique
* Autematique aves dlestrede uplqye
Clag: PLAT ¥

" Volriss canditions st yoreo

Noim: -&EMNDRE JULIER
Empbyeur:  Normex Mital, La Sume, QC
Gammod'bpglasqur:  $mm et plyg

Moge MANUEL

Classa: PLAT

Prodoxg  nov. 17, 240

Matérlay: Agleraucarbone
Progdda: FCAWMCAW
MNome:  OBAWATA
Colégode: %

N RouUrsougeur

Dmiadexp:  nov. 17, 2018

- 'Malddal Acler aueartione
Prooddd;  SHAW
Nomme;  CSAWAT
Galégorle: 8
Hectiode: F4

Volr os eonsifitons ay vorso

' e )
SR



\| |
W' - 05 -0V - - TONN'

0 X

moog—v-oxrexieT (OT —]¥e MO0E—+'oXTax1eT (B— )Xz MO00E—v'9XTexXigT (B—)*2

%MN = 07 AT T
R [y

B0V
2700 1 D7 1 _J¢ 3va

|

GZ0BP000 - TONN' s epmprmagary] 2 00H000E = o ]
v w v n_ 0ISLIE _ B0 3HOMD OV "Bu1 E3HONVA NVILL i o i
o) :imq < e pussag + Jed panaaidy’ NG IS VT
SVA3A UVHANYH X3WNaION
TVYHNLONHLS
MTYMLYD HINIVINOD AL
NOLLNEIHLSIA 13Nd - NOISIAIG SNIOYNEW - 31DV 0DINDY : ploid

3k @
noog—v'gx1gx1e1 (L)%

[
i I

——
Bnuﬂ Hm_-msn
| X W©

INEAIONVEAY TIVIANVH TTEVAONIH O,08d d1/T1

i S ML
| SR SIS Y 310345
£ 3INHOZNOD (L s.nu.m.
QHNOD 7
]
1 x g X S\© W o ' ﬁm
#oog—v'ox1ex1eT (=X Moos-v'ox1axX1eT (G—)Xe  MOOE—¥ oxISXIST (¥ —PX2 o | I8
‘B, b w | [0 M st
= %ﬁ S QMT
vz NJ
|4 ohl %
5 25 osZ]
o i S, .FN _TE =
- 22

sim

N Bup-g\sioiaghnoasmsg nod Jegoosl — dd-3L0BF000—666\UONCRIORY 09\ A0amm ) oaeF\ euse\EUSION\ 4G PUTHD SMeR\ 2D RIIW 'TTIETIE LIOZ 10W S



VYN
L  ONORME.X

Work Order Check List }
Client: TRUCT ( ; ; Quote; __ 48" Work Ordar;_SOOSD
) DIk

N/A YES . |

Part Description: SECTI
O E/ ’\.!alidate Material & Preparation
O ]g/ Visual Inspactlon complete, (Sharp edges, spatter, weldlng as per drawlng...)'l, .
O Ei/ .Dimenslonal Report. ' :
| E/ Waeld Map.
| B/NIDT (LPI, MPI, UT, X-Ray and Vlsual) refer 'ch ITP & quality assurance program. .
O @~ Allpartsfit as an assembly if required by praduction manager. (Revise packing list?)
O & Shopbolts required? If yes tightenad. (How?)

L J ! =g Sandblasting & Coating Report.

N [} E-a/ Plctures.

1 53/ _ All items on W.0, accaunted for., (Work order screening) ‘
0 @ Com pﬁnents packagad for shipping. {Includes ship loosa Items, belts, seals, mm‘:ors....)
g/g Are all extra materlals and consumables entered ori W.0.? |
gl [ Areall error reports fllled and attached?

E'(E] Are all non conformanca documented?

Note: Once complata and signed, returned to Project Manager. )

o N TR - | "
Quallty COI‘It.l'Dh'%:.‘ i W g Date: T F

' jroductinn Manager: : Date: :
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: | - NORMEX

(e .
Woark Order Check List

Client: @M Quote: _ LIOHE Work Order;_ $005.7

Part Description: TAL {TR HCE T <
N/A YES ’)_-j.-L - (i) 1<~ C-j—) Pl = (l) 2R

| IE/ Valldate Material & Preparation

[E/ Visual Inspectlon complete. (Sharp edges, spatter, welding as per drawing...) ..
E/ ‘Dlmenslona[ Report. .

& WeldMap.

E/ NDT (LPI, MP1, UT, X-Ray and Visual) refer -tn ITP & quality assurance program. .
z~  Allpartsfitasan asserptily If required by production manager. (Revl_se. packing list?)
[a/ Shop bolts required? If yes tightenad, (How?)

B'/ Sandblasting & Coating Report.

E'/ Plctures,

E&/ _ All items on W.0, accounted for. (Work order screening)

OO0 0O oo o ooo g

¥~ Companents packaged for shipping. (Includes ship loose Items, balts, seals, mators...)
El/ [;j Are all extra materlals and-coﬁsumables enfered onW.0.7
21/ 0 Areallerror reports fllled and attached?

Z/I_'_'I Are gll non conformance documented?

Note: Once complete and slgned, returned to Project Manager, )

Remark: : ; AP _ ;
e — ’ ' e aop——

Project LeaderLé‘,mﬁm@&«_____ ; - Date: *

; v KT /N T . S VAR

Quality Control: Lorrgena L (M7 adin ' Date: F

i

f}roductlun Manager: : Date: -




r

@ Wwsitisglion pov souseur
Trtntﬁﬂb!vn Spudour

Nom;  ALBXANORE JULIEN Pow dag:.  pov. 47, 2010
Emphyour: - Normox Métal, ba Farre, G0
Gammedéalssaur  Imm ¢ plus Maldriaw; Agleraucarbong
Procddd:  FCAWIMCAW
Modg, SemiAiematiqie . Nommo:  QBA WAT.{
Mbcanis# aveq élaciredq unlque Colégodies. ®
* Autemalique ayae tleelrode unique :
Clarwe: PLAT LY

Volrdes candlllons su ygree

Quallication pour soudeur

N Transfirale Roudeur
Noim:  ALEXANPRE JULEN Dalad'exp:  nov. 17, 2018
Empbyou  Normex W, La Sarre, QC :
Gammad'opalssanr  $mm et plyg * Maldrlau: Acler auearbone
Prooddd; BMAW
Modde: MANUEL , . HNorme;  OSAWAT.
Caldgoria: §
* Hectrode! Fd
Claime: PLAT
Volr fes condiione ay yorso
/28
=




-

@ Quulificaﬂon péur soudéur

Vafide uniquemert lorsquiemplayé dans Lne compagnie certifiée par le GWE

Trangferable Soudeur
Nom: SAMUEL GOULET Daledexp:  mars 15, 2018
Empbyeur:  Normex Métal, La Same, QC i
Gammedépalssew:  3mm el plus . Malérdaw Acleray carbone
Procédd  SMAW
Mode: MANUEL Norme:  GSA W47.1
Calégorle: s
Blecrode: F4

Classe. PLATIHORIZONTALEVERTICALE(M)IPLAFOND

Volr les conditlons au verso

Qualification pour soudeur

Vaide uriquercerd lorsqemgloyk dans une compagria cerlién pac ls CAB

Transferable Soudeur
Nom:  SAMUEL GOULET Datedexp,  mars 15, 201¢
Empbyeur.  Normex Métal, La Sarre, QC
Gammedépaisseur:  3mm el plus Malériaw Acler au carbone
Procéda: FCAWIMCAW
Idods: Seml-Automatlque Norme:  CSA WAT.A
Mécanisé avec élecirode unlque Calégorie: 8

Aulomatique avec élecirode uplque
Classe: PLATIHORIZONTALEVERTICALE(M)IPLAFOND !

Volr les conditions au verso

J

'g“\-..
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PV
_ _ NORME X

Waork Order Check List )
Client: C TRUCT I = UEC Quote: _ O Work Ordar:_KCXOLR

Part Description:

N/A YES _ :

O E]/ Qal!data Materlal & Preparation _

| [a/ Visual Inspection complete, (Sharp edges, spatter, welding as per drawlng...)'., ,

| E/ .Dlmenslona] Report. o "_:__': ;. ©

(| E/ Weld Map. . ‘ '

O E’/ NDT (LPI, MPI, UT, X-Ray and Visual) refer .to ITP & quality assurance program. |

t] [3/ All parts fit as an assembly If required by production manager. (Hevljse; packing list?)
E_I/El Shop bolts reqlllred? If yes tightened. (How?)

: J | Er Sandblasting & Coating Report.

o E/ -Pictures.

| Eﬂ/ All items on W.0, accaunled for, (Work order scresning)’ s
| E.’f/ Components packagad for shipping. (Includas ship laose itams, belts, seals, moters....)
E/Lj Are all extra materlals and consumables entered or W.0.? .

g0 Areall error reports filled and attached? '

E/[Zl Are gll nen conformancae documented?

Project Leadars_. il e i ; : Date:_&@é@f F
L0 er—— : / /

" Qualtty controimimw - "'pate-.gfgz%' J2OTF

Jroducthn Manager; : Date:




F3

a Qualification pour soudeur

Viide iriguement lonquempiajé dans une compagrie cerffibe par le GWE

Transferable Soudeur

Wom: SAMUEL GOULET Dale d'exp; mars 15, ZQII‘I!
Empbyeur: Nomex Métal, La Sarre, QC .
Gammedépalsseu.  3mm el plus . Malédau; Acler aucarbone

Procids, SMAW
Mode: MANUEL Nomme:  CSA Wd7.A

' Calégorie: s
Eleclrode: FA

Classe: PLATIHORIZONTALEVERTICALE(M)PLAEOND

Volrles conditlons au vefso
Qualification pour soudeur
Vaide uniy lorsqulemployé dans une compageia certifibe par le CWE
Transferable Soudeur
Hom:  SAMUEL GOULET Daled'axp:  mars 15, 2018
Employeur:  Normex Métal, La Sare, QC
Gammedépaissevr;  3mm el plus Malérau: Acler aucarbone
Procédé; FCAWIMCAW
Mode: Seml-Aulomalique Nome:  GSA W4T
Mécanlséavec électrode ynique Calégorier S

Aulomallque avec élecirode unigue
Classe; PLAT/HORIZONTALEVERTICALE(M)/PLAFOND *

B L
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- _ O NORMEX

Work Order Check List

Client: Qg%&?‘ﬁ'bt:?’ rOn) ’{DKQMEC, Quota:. “SHOHE Work Qrder;_SOOS |
Part Description: 55“;) QP_@T OAT WAL

N/A YES

N & Validata Materlal & Preparation

B Visual Inspaction complete. (Sharp edges, spatter, welding as per drawlng i

E/ Pimenslonal Report. S
& WeldMep. | ' |
@ NDT (LPI, MP1, UT, X-Ray and Visual) refer%u ITP & quality assurance program.
[_a_/ All parts fit as an asserf'ubh,r if required by production manager. {Revlse. packing list?)
E’/. Shop bolts required? If yes tightened. (How?)

IE/ Sandblasting & Coating Report.

E/ Plctures.

3. Allitemson W.0, accounted for. (Work order screening)

DﬂDﬂﬂD'DDDD

Q/ Components packagad for shipping. (Includes ship loose Items, belts, seals, motors,..)
g/[:] Are all extra materlals and-consumables entered onWw.a.?
B/ ] Are all error reports fllled and attached?

=2 Are 8ll non conformance documented?

Note: Once gomg;g g Bnd slgned, returned to Project Manager, \

Project Leadénw____' : . I;"mte: i%écz{ F

'W-ﬂ”mm : o ey b7
Quality Contrc_:l: : DateiR& 20[ ¢

i )roductlnn Manager: . Date;_:




@ Qualification pour soudeur

pagnia certile par le CAB

Transfémble Soudeur
Hom:  MARCELLIN PAUL Daled'exp:  mal 03, 2019
Empbyeu:  Normex Métal, La Sarre, QC .
Gammedépaissesr.  3mm el plus Maléral: Acleraucarbone
Procédé: FCAWIMCAW
Mode: Seml-Aulpmalique Norme:  GSA WAT.1
Mécanisé avec élecirode unlque Calégorie: g
Automatique avec électrode unique

Classe: PLAT/HORZONTALE/VERTICALE(M)/PLAFOND



@ st

Transférable Soudeur

Transferable Soudeur -

Qualification pour spudgur

Mom: JOEL GIRARD

. Empbyur.  SMG SOUDURE INC, Duparquel, QC

Gommodépalssaur.  Smm el pius
Mode: Seml-Aulomaliqua

‘Mbcanlsé eve bleciroda unlqup
Automaljile svec électrode unlgue 3

Nom:  JOEL GIRARD ‘
‘Empbyour.  SMG SQUOURE INC, Duparquet, QC
Gamme dépalssour:  Smm &l plus

Moda: MANUEL

Olasse: PLATMHORZONTALEVERTIOALE(H)PLAFOND

. Cotégone; 8
Classe: PLATHORIZONTALENVERTICALE(M)/PLAFOND

Yolr les conditions &y vamo N J

. Voltlngonditons auverso

v

Dalodonp:  sepl. 26,2017

Malériau. Aclerluurb-ona i
Proctdd:  FCAWIMCAY
Nomme,  CBA W4T .4

4. skl

.

Delodaw:  déc. 10, 2017

Malédai Aclar au carbone
Procidé. BMAW ]
Nomc:  CSA WAT.1
Calogule. 8
Hochrods. F4
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s T

L .  NORME X
Waoark Order Check List )
Client; TRUCT I, il Quqte:. LIOYE Work Ordar:_KcmL__

Part Description;

N/A YES .

D EI/ \..’alidata Material & Preparation

O @ Visual Inspection complete. (Sharp edges, spatter, welding as per drawlng )

O E/ Dimensional Report.

O & WeldMap.

O Ei/ NDT (LPl, MPI, UT, X-Ray and Visual) refer '.cn ITP & quality assurance program.

L—_| g/ All parts fit as an assembly if required by production manager. (Revl_sé packing list?)

E]/I:I Shop bolts required? If yes tightened, (How?)

- }'D ol Sandblasting & Coating Report.
T

[T @& Pictures.

O Eﬂ/ All items on W.0, a;ccounted for. (Work order screening) ‘

a e Cump;onents packaged for shipping. (Includes ship loose items, balts, seals, motars,...)
Ef 0 Are all extra materlals and consumables entered orf W.0.? -

@0 Areall error reports filled and attached?

B Are gll non conformance documented?

Note: Once complete and signed, returngd to Project Manager. '

Project Leadar‘_.ébméﬂmj L ,Q.‘/(/-’v i ; : D.atgg s 2 ;Zé' )_%4 ;_Q/ _f

gr—m——- : 7 d 7

. ‘_ Qualltv Control' M &J«.u’b(/‘-—‘ . s Date: ?

| jroducﬂun Manager: - Dates
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e %’M»&«J?“ PoRLAGsgeur

Tnnmrlble Soudeur
Mom;  ALEXANDRE JULIGH Paladoxs  nov. 17,2010
Employour:  Norriex Mefal, |a §iarre, QG :
cammedépalssar  Imm ¢l plus Maldrley: Agleraucarbone

Prockdd; FCAWMCAW
Moda; SamiAutomatiquo : Nome:  OBA W4T
Mocanlskayeq élacirede uniqye Cildgodie: @
: Mﬂonu.lqumvtlntmdu unlque .
Clagsa. PLAT
H Valrigw candlllons su yarse

‘ %ﬁlmmﬂnmmmﬁw

i Transtirable Boudeur
Nom hLEMNDRE .IULIEH Dadoxp:  nov. 17, 2018
Empbyour:  Homex étal, La Gamre, QC !
Gammadépalsser:  Smim el plua -~ ‘Matéra: Aoleraucarbond
Procddd; SHAW
htode: MANUEL A - Nome:  OSAWAL!
Calégoria: §
Fadtrode: Fé
Classe: PLAT
Volr te condHione au vemo
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- ‘|m| ' COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,
‘ =)

SUBJECT T0 ALL TERIS, CONOITIONS AN LINITATIONS INCORPORATED BY REFERENCE AS SHOWH O1f THE BACK OF THIS BILL,
FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT DEXPEDITION PAR
MESSAGERIE ASSUJETTI A TOUTES LES MODALITES, CoNDrioe EY KMITATONS Ol Y ST IRTEDREES PAR RENVOI, AMSI

Oil)( ' DEB936G0639-R6661 QU'IL EST INDIGUE AU VERSD OU PRESENT CONNAISSEME
1VISION OF AUSSEL METALS INC.
"iS1ON de METAUX RUSSEL INC.

ACIER LEROUX

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE.......: 05/31/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
FHE!BHTEEIIMS
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 05/29/17 MODALITES DE TRANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL " onBQRT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. TRANSPORTEURRTH 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.0O. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST . EARLTON ON POJ 1EO TR RO e Mevmeie #
LA SARRE QC J9Z 2X2 ) (819) 333-1200
ID
#BCC PLA06074 RELACHE# ) GENTIRGATIN ou vessouLe
INSTRUCTIONS CLIENT: NIR:R-527158-1
ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT /
khkkkkhkhhkhthxhhhhhhhdhhhhhdhhhbhhbhhrhhhrhhhhdtd d//lz/qc_‘

LIVRAISON 31 MAT 17

FERME A 13HR0O0 LE VENDREDI W
COMMENT . : / /é

LN#03 38700 CORNISRE ACIER L.a.C. , 2 X2X1/4 aew l-—»/' QTE COMM
#PIEC v ) X 201 28 EA 1786 LB

OTR ‘expBdiBe. iy aneims susyais ¥ (AW IaGEEEnss JEeas i SRR
ETQ 9063529 COUL: 5207B255 2B EA 1786 LB PAYS CANADA

|- 2409

commﬂmf/f 1

Y /’\

WA
do0R ___MOIS _ . ANNEIf .

1

’

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiquement envoyé&s par email

PAGE: 1 ' TOTALS PALETTES > 28 EA 1786 LB
& = /
LB B | LR A R B R _B_ & B _B&_§ 9 — =
GTEEL, GTAINLESS BTEEL, ALUMNNUM, BRAS! ACTER, ACIER [N ALY ITON,
I:DLI"PHI Mcma}m EBPECIALYY STEEL . 5&““; ?ﬁmﬁm% . .
Tha abora i mstured slade, o Ingasiion :_wmm;mmun-mmmummmﬁmwuulmm '
m»alnmmm mm mndlm-uumh Uns surexpastion aue poeastires ou i §mailions dursn 13 boudus, b coupe wts chalemss, s rasdage o

ln\oﬁn dissass. UEE ADEQUATE . ‘una frfuson " ’
i R A &
Fu!mawcappu iy Dbirats Pamemabis and explaalys hydiogen gas. f haated, o qud sl 3 0 n = T '] - D
= %dﬂ;ﬁﬂ&uﬁndﬁm@hhﬂhﬂlm[hmm E 7 oaiow soleul o Wcsniay, B AL s Sl &wmuwm nu--n-ua\-n-l

ou
Wmmmﬂ#mm B e LES PRODUTIS DOWVENT ETRE 3] “lﬂlm.l L ﬂmu.
md.uwup-mmmm.p-mﬁmﬂmmaubhmmmmc p
hmn_jmmnkul*ﬁnﬂnmmmwwwm IaCiez ooy et rsphet da i bols, STy @ e — &
w Mﬂh.llmmhlnw mﬂnﬂ-m L

SEE MATERIAL BAFETY nmmumn LIORE DETAILED MFORMATION. DHIFORMATION, COIIRULTEZ LA FEUILLE

!------------------------------------
IRCHASER'S DROER IS FILLED IN ACCORDANGE WITH THE ABOVE TEAMS AND GONDITIONS OF SALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREOF, ALL OF WHICH TEALIS AND CONDITIONS SUPERSEDE THE T

m l:l'.lhl:lm grm OFHJRWE!S maﬂrm

LVERY OF ALL OR PART OF THE ADOVE-DESCAIBED DOODS (HEREINAFTER CALLED THE ‘GO0DS’] OR BY PAYING FOR BAME IN WHOLE OR i PART PURCHASER AGREES TD ALL THE TEAME AND NTHE
. COMMANDE DE UACHETEUR EST EXECUTEE EN CONFORIATE DES CONDIMONS DE VENTE CHDERBUS ET AU VERSO DEB PAEEENTES, TOUTES C 8 REMPLAGANT CELLES {LE C/ Hﬁm'% AL BON DE eouwnu: meu
RAISON DE TOUT DU PARTIE DES MARCHANDISES DECRITES C-DESSUS (CIAPAES APPELEES LER *MARCHANDISES?) OU EN LES PAYANT | OU PARTIELLEMENT, TOUTES LES CONDITIONS mul.ﬁss CLOESBUB E

JCEPTANT LA LIVI
TODEBIIESETES. ©  OFFICE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR " CUSTOMER/CLIENT asL e



6/01/17 B:04:33

EMAIL PAGE COUVERTURE

Société: Acier Leroux - Amos

6/01/17 8:04:33 Document Sommaire

Page couverture
Objet: MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE +B9340439
No.Be Du Client :PLAO0G074
City t LA SARRE State/Province . QC
Séguence correspondant au(x) MTR imprimé(s): -
Lnd Description item: Coulée MTR

3 2 X 2 X 1/4 CORN. LiC 444 52078255 094131988
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\
COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,

SUBJECT TO ALL TERMS, CONDITIONS AKD LIMITATIONS INCORPORATED BY REFERENCE AS SHOWN ON THE BACK OF THIS BILL.
T e e M
MESSM'-EHJE us smrm l TOUTES LES munnulés. CONDITIONS ET LIMITATIONS QUI Y SONT INTEGREES PAR RENVOI, AINSI
OE89340438-56467 50 DU PRESEHT CONNAISSEMENT.

ey A
ERDUX
OVISION OF AUSSEL METALS INC,
'NSION de METAUX RUSSEL INC.

ACIER LEROUX

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE.......: 05/26/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (B19)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
- [neT
EXPEDIE: 00 VENDU: BS10165 05/25/17 IDAATEE DETRANSFORT
NORMEX METAL NORMEX METAL cwbRT PAYE
90886615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. TRMNSFORTEURR T4 00 6
11 BOUL. INDUSTRIEL P.0O., BOX 565 ION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO Mﬁﬂ
LA SARRE QC J9% 2X2 (3191333~12;10
E IDENT.
$#BCC PLA06074 RELACHE# IGERTHICATEN oo vencuns
INSTRUCTIONS CLIENT: NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT
L E R R R R R RS R R R R R R R R R T R /‘
FERME A 13HROO LE VENDREDT 4// //L/M/ JUE-
COMMENT . : ("‘
LIVRAISON 26 MAT 17 47/1#/%/(

LN#02 32222 CORNIERE ACIER L. 2 1/2 X 2 1/2 X 1/4 44w L/ OTE CcoMM
HPIEC ,.-&LIS X 200 14 EA 1148 LB
QrE expédiée............ dree LX L. W B
BTQ 9062666 COUL 52077203 1148 LB PAYS CANADA
LNH#04 67628 CARRE PROFILE TUBULATRE 2 1/2 X 2 1/2 X .188 A500C QTE COMM
#PTEC — 8 X 24 1 EA 135 LB
JTE expédiée...........[ G I O R o ;

ETQ 9058058 COUL 824913 1 EA 135 LB PAYS CANADA

{a,omopwe’//, R ;
SIGN | ///(

[ DA é{!//( /;L”

ChouUR  mois ANNEE”S

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatigquement envoyés par email

PAGE: 1 TOTALS PALETTES . 15 EAa 1283 LB

m--'mtmﬁ-“m e =

STEEL, STAINLESS STEEL, ALUMINUM, BRASS ACIER, ACIER (HDXYDAS Mgy H
I COPPER, NICKEL AND BPECIALTY ’ I e Rt L o [ ] :
| 1o n hlmﬂlmnbdmlﬁmmmmudmd-uu-rmﬂ,muulﬂduhlmql.mTE %
o dust o derlng wekding, buséng. Sopaten # S -
iwmmm-msmumm%%nm%m Neage fourat mmwunﬂmunh nummml
I Pour o8 gul est d m‘g“&wq%w“ dhnr
For Brasa and Copper Il hazled, o8 3 k3 T , Ut aven cavtabr
o) itarsmables, 8 chas®h, & mmdumd

Iwmnm mmmm.«.mmmmumm N’*ﬂ:‘ﬁﬂ‘?ﬁ e Fpl.‘lh!lu: s M“H.

g ODUCTS HUST EE BECURED FORNAWOLNG O TRINSPORTATION. 0 o muimmmmhmawmmmwmnwu'

da s cougs, les courdles duchr petvant robondie ol mauser dey blasuss, MANPULEZ AVED
En cas du sevous ol de e fras. STy & cortact Evea Lt
kb "mgmunumun' ooy “m—’-"nnunn ”-" SIGNED
POUT TEZ LA FEVHLLE DE DOMH| ] SIBNE
h---‘--------------------------------- et
JRCHABER'S ORDER 18 FILLED N ACCOADANCE WITH THE ABOVE TERMS AND CONDITIONS OF SALE AND THOSE OM THE REVERSE HEREOR ALL OF WHICH TERMS AND CONDITIONS SUPERSEDE THE TENMS AND CONDITHY OF PURCHASER'S omgn BY ACCEF
ELIVERY OF ALL OR PART OF THE ABOVE-DEECFIOED GOODS mmmmmnmwmmmmwmmmrmmwmmmmmmummmm AND ON THE REVEREE HEREDF,
\ GOMMANDE DE UACHETEUR EST EXECUTEE EN CONFORMITE DES CONOITIONS DE VENTE msmtssusnmmonmmkmrﬂ.mammsn CAB ECH ENOACEES AU BON DE COMIANDE DE LACHETEL]

LA LIVILUSON nEmmmmmclﬂmesnécmmmuusm»nesm *HUARCHANDISES OU EN LES PAYANT INTEGRALEMENT OU PARTI Ml’ ETEUR ACCEPTE TOUTES LES CONDITIONS STIPULEES CLOESSUS E

TSOCESPRESENTES.  (ypE|CE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT AL €

|ﬁamuu—ﬂmmh leeaty ale. Far shdn condect, waah (amughly with soes omd vales




5/26/17 8:41:58

EMAIL PAGE COUVERTURE

Société:

5/26/17 8:41:58 Document Sommaire

Page couverture
Objet: MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE : 89340438
No.Bc Du Client :PLA06074
City : LA SARRE State/Province . QC
Séquence correspondant au(x) MTR imprimé(s):
Lnd Description item; Coulée MTR
2 21/2X21/2 X 1/4 CORN. LAC 44W 52077203 094128583

4 2 1/2X2 1/2X.188PROF.TUB.CAR. A500C 824913 094119175
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£+ agiEr Acier Fali Steel, Inc. RAPPORT DE TEST MATERIEL

- = 1445 Boul. Lionel-Boulet
AT

Varennes, J3X 1P7
Québec, CANADA
Tél.: 450-929-1812

iz
i

LI

RS Télécop. : 450-929-1798 \
www.latisteel.com %
Vendu ' Expédier
a: ACIER LERQUX BOUCHERVILLE a: ACIER LEROUX BOUCHERVILLE
Chantal Boisvert Chantal Boisvert
1300 Graham Bell 1300 Graham Bell
Boucherville, QC Boucherville, QC
J4B 6A1 J4B 6A1
Canada Canada
N° bon de livraison BL16-02681 . Votre n° de commande M 94036779
Date de document 5/16/2016 Notre n°® de vente S016-00897
Description 2,500 x 2.500 x 288.000 x 0.188 HR A500 B/C
Heat Number 6096B4 - : Made In . .|Canada -
;R Mn ‘P .| S Si ! Al . Cu cb | Mo | Ni Cr v
0.170 0650 | 0010 0005 0020 0.030 0.020 0.000 0.000 0.010 0.020 0.000
Yield (Psi) - Tensile (Psi) ELNL.2IN (%) Certification ’
57,500 © 66,100.00 26.5 ASTM AS00 B/C
Description ° 2,500 x 2,500 x 288,000 x 0,188 HR A500 B/C
Heat Number 646284 g Made [n Canada
C Mn P s sil | A | ‘cu Cb. Mo Ni cr v
0.160 0.650 0.008 0.006 0.020 0.029 0.020 0.000 0.000 0.010 0020 0.000
Yield (Psi) Tensile (Psi) ELN.2IN (%)  |Certification .
57,400 68,200,00 26.1 ASTM A500 B/C
Description 2,500 x 2.500 x 288.000 x 0,188 HR A500 B/C
Heat Number 724584 Made In Canada
C Mn P s . Si Al . Cu cb Mo Ni « v
0.170 0.690 0.009 0.008 0.020 0029 | 0030 0:000 0.000 0.020 0030 0.000
Yield (Psi) Tensile (Psi) ELN.2IN (%) |Certification ’
56,000 68,700.00 24 ASTM A500 B/C
|
Description 2.500 x 2.500 x 288.000 x 0.188 HR AS00 B/C
Heat Number 724784 . Made In Canada
c Mn P . s si: ‘Al .| cu Cb. | Mo. N |. cr v
0170 0.670 0.012 0.006 0.020 0.026 0.040 0.000 0.000 0.020 0,030 0.000
Vield (Psi) Tensile (Psi) ‘ELN.2IN (%) | Certification
54,800 69,500.00 28 ASTM AS00 B/C
Les résultats repartés sur ce document représentent les altributs actuels du matériel fouml et Indique~* '=-=— """ -

spécificatiohs applicables et les conditions contractuelles. @ @

= VORI
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- J;\GIEH Acier Fati.SteeI, Inc.

1445 Boul, Lione!-Boulet

= B [Som2m=  Verennes, 3x1e7
== A== Québeq canaDA
STEEL Tél. : 450-929-1812

Télécop. : 450-920-1798
www.[atisteel.com

Vendu

a; ACIER LEROUX BOUCHERVILLE
Chantal Boisvert
1300 Graham Bell
Boucherville, QC

RAPPORT DE TEST MATERIEL

Expédier

a: ACIER LEROUX BOUCHERVILLE

Chantal Boisvert
1300 Graham Bell
Boucherville, QC

NV

J4B 6A1 J4B 6A1
Canada Canada
N° bon de livraison BL16-02681 Votre n° de commande M 94036779
Date de document 5/16/2016 Notre n° de vente S016-00837
|Description 2.500 x 2.500 x 288.000 x 0.188 HR AS00 B/C
Heat Number 824913 : ~ .|MadeIn Canada
c .| Mn ‘p | s i ! Al | .cu b Mo Ni Cr v
0170 | 0790 | 0014 | 0008 | 0021 | 0000 | 0029 | 0002 | 0003 0003 | 0027 | 0003
' Yield (Psi) Tensile (Psi) ELN.2IN (%) | Certification ' "
57,000 65,800.00 © 26 ASTM A500 B/C

Les résultals reportés sur ce document représentent |es atiributs actuels du matériel foumni et Indiquent la cor_l{om'lhé compléete avec toutes les
spécifications applicables et les conditions contractuelles.

Page 2



. N SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,
@| sunsacmuu TEAMS, CONDITIONS AHD LIMITATIONS [NCORPORATED BY REFERENCE AS SHOWN ON THE BACK OF THIS B
FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT D'EXPEDITION PAR
- u:smmz I.SSU.IETH A wum LES mowr&s. cmmuus ET LIMITATIONS QUL Y SONT INTEGREES PAR RENVOI, AIlISI
0E893406640-56797 PRESENT CONNABSEHENT.

i'ISIOH oF nusBEL METALS INC,
PMHSION de METAUX RUSSEL INC,

ACIER LEROUX

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE.......: 05/31/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
EXPEDIE: 00 VENDU: BS10165 05/31/17 NOONLITES OF
NORMEX METAL NORMEX METAL onbQRT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. WRRTH# 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.O. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO TR RN e ewreee »
LA SARRE QOC JS2 2X2 (819)333-1200
LE IDENT.
#BCC PLA06074 RELACHE# FIGKTIOH 0U VEHIGULE

INSTRUCTIONS CLIENT: ‘ NIR:R-527158-1
ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT
hkkkhhhhrhhhhh kb hhhkhhdhhhkkhdhthhdhkbrbhhhtrhhkdd %/{ﬁfc_ (““W{%{k
FERME A 13HRO0 LE VENDREDI .

COMMENT . : W‘Z‘;"’Lﬂ”

LIVRAISON 31 MAI 17

LN#01 28862 PROFILE EN U : 8 X 13.75 50w QTE COMM
#PIEC X 20 11 EA 3025 LB
Commentaire A COUPER

11 FOIS 20'
hhkhkkkrk ok ok kK

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiquement envoyés par email

PAGE: 1 TOTALS PALETTES 11 EA 3025 1.B

B L B 8 8 8 8 B B B 8 B &8 &8 & &R _3_ B & &8 B |

L. 8 8 B 8 8 B B 8 B B B B B B
STEEL, STAINLESS STEEL, ALUMINUM, BRAS ACIER, ACIER INGXYOABLE, ALUNINIH LAITON,
COPPER, ICKEL AD SPECIALTY STEEL ¥ (e MR B AG e EPiEn 1]

d produgiy, 11 Irgeition o Ly prodeits meeionnds chat, b s bad, ne camvenl suoun danger sy coslict 80 cad dinhalallon ou DATE
shknged ovimpars la dul tuting %\ﬁh Unw swraspesiion dres dImaratons durnd fa sevders, la cospa “"“"'ﬁ
W”m“mmm m"‘h‘m Wuﬂmn o Itaton San vates vales mploker oo s 12 pe HUJ wulrl NE .
wep'orhe bydiog, 1 haatnd, anwmmuw:fmmm“m-u-m 7 dan
 Rreas and Copper contact with sckdy ierate farsmabls and a0 gAl.
o s ables. B chadl, d e che, e sno, de rickal, dilain,
m“‘.‘.‘r%“m"‘“m'”“"”":r"" i m%ﬁm PoTiers PlchipgaL Lo¥ procats dAAFmI PAUEE gorsa ot 54 e
“yETe ST BE 0 FORIAKDUNG AND TANSPORTATION. 1 hose newy, EXERCISE mmrmmm«emzmmmmmwmmnuu
ahmu:mmmmmnmmwm;mmm
o matal henw ta freah els, For 3kin conlert, wash wih sexp and walas
i oot b ‘of sk oo Ty WA seep &mmml o dmunar, eseases ) sl do b bl 1y  conact v a1
lzmu!mmﬂlu:mmmnnﬂm|mxnnn, mmmw,mmmnufml DO DL
-------‘---_-------------‘-----------
SHASER'S ORDER |3 FLLED [N ACCORDANGE WITH THE ABOVE TERMS AND CONDITIONS OF BALE AND ALL OF WH:CH TERMS AND CONDITIONS SUPERSEDE THE TERM 3 F PUACHASER'S ORDER, BY ACCEFTIN
VERY OF ALL O PART OF THE ABOVE-DESCRAIBED GOODS HEREINAFTER GALLED THE *GO00S? OR BY PAYING FOR BAME [N WHOLE OR IN PART PURCHABER AGREES TO ALL THE TERMS AND sEEpF ABOVE AND ON THE HEREOF.
OMMANDE DE UACHETEUR EST EXECUTEE EN CONFORMITE DES NS DE VENTE a7 ES CI-DESSUS ET AU VERSO DES P.vemms.‘rou‘rzu CONDITIONS REMFLAGANT CELLES [LE CAY E( ENOMCEES AU BON DE DE L'ACHETEUR E

EPTANT LA LIVAAISON DE YOUT OU PARTIE DES MARCHANDISES DECRITES CDESSUS (CHAPRES APPELEES LES ‘MARCHANDISEST) OU EN LES PAYANT RALEMENT OU PARTIELLEMENT, LACHETEUR ACCEPTE TOUTES LEB COMODITIONS 8T B CI-DEBBUS ETA
JODESPRESINTES. o CE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION . DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT AL 04
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EMAIL PAGE COUVERTURE

Société:
6/02/17 9:02:40 Document Sommaire
Page couverture 1
Objet: MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE :85340440
No.Bc Du Client :PLADGO74
City ¢ LA SARRE State/Province ., QC
Séquence correspondant au(x) MIR imprimé(s):
Lnd Description item; Coulée MTR

1 8 X 13.75 PROFILE EN U 50W 52077454 094130101
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m T COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,
'ﬂ|%m| SUBJECT TO ALL TERMS, CONDITIONS AND LIKITATIONS INCORPORATED BY REFERENCE AS SHOWN ON THE BACK OF THIS EFLL
FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT D'EXPEDITION PAR
A [

MESSAQERIE ASSUJETTI A TOUTES LES MODALITES, CONDITIONS ET LIMITATIONS QUI Y SONT INTEQREES PAR REKVOL, AINS!
DEB89340907-56883 GU'IL EST INOIQUE AU VERSD DU PRESENT COMHAISSEMENT, .
IVISION OF RUSSEL METALS INC.
== nS|ON da METAUX RUSSEL INC,

ACIER LEROUX

1675 ROUTE DE L'ABROPORT PROMISE...,...: 06/02/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
EXPEDIE: 00 _ VENDU: 8910165 06/01/17 S —
NORMEX METAL NORMEX METAL PORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. , 9088-6615 QUEBEC INC. AR R RTH 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.O. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON PO0J 1EO GUSTOMEN PHONE 8t riie
LA SARRE QC JSZ 2X2 - (819)333-1200
#BCC PLA06103 RELACHE# M . GENSIFCRRON ou veicuLe
INSTRUCTIONS CLIENT: 7( ( NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT
hkhkkhhk kb hh kR Ak R R A AR R AR A AN R R AR AR IR AR KA AN LK

FERME A 13HR00 LE VENDREDI

COMMENT , : . . & .
LIVRAISON 2 JUIN 17 | f /} JZ’/VWQ‘ / /ff/‘— CWL{/{/W

LN#01 28862 PROFILE EN U ! . 8 X 13.75 50W QTE COoMM
HPIEC X 20! 1. EA 275 LB
Commentaire A COUPER
1 FOIS 20'

khkdkkthdhkhd i

-24G7

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiguement envoyés par email
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SEE MATERIAL SAFETY DATA GHEETS FOR IAORE DETAILED [NFORHATION, vE sia :
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SCHASER ORDER I3 FILLED 1N ACCORDANCE WITH THE ABOVE TEMS ANO CONOITIONS OF BALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREOF, ALL OF WHICH TERHS AND CONDITIONS SUPERGEDE THE TERWS AND GARDmofS OF PURCHASER'S ORUER, Y ACCEFTY
m-fonuonmemammmmammmmmmmwnmnmummsmmsanmmmmmmmmmm1msmnmm AND ON THE REVERSE HEREOR,
COMMANDE DE LACHETEUR EST EXECUTEE EN CONFORMTE DES CONDITIONS DE VENTE 871 aumsusermvmnmpn!smmmmumusﬂm!w:mmumtwmmﬁssmmnzmumunummﬁ
SEPTANT LA LIVAASON DE TOUT OU PARTIE DES MARCHANDISES DECRITES CI-DEBSUS (T 'PELEES LES AUACHANDISES? OU EN LES PAYANT INTEGRALEMENT OU PARTIELLEMENT, LACHETEY LES CONDITIONS BTIPULEES C1.DEBSUS ET

BOBESPRESENTES. ok r|OE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT ALBL 04
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EMAIL PAGE COUVERTURE
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6/02/17 9:03:43 Document Sommaire
Page couverture
Objet;  MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE :89340907
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City § LA SARRE State/Province ., QC

Séquence correspondant au(x) MTR imprimé(s):
In§  Description item: Coulée MIR

1 8 X 13.75 PROFILE EN U 50W 52077454 094130101
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Lm COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING GONTRACT,
‘| SUBJECT TO ALL TERMS, CONDITIONS AND LIMITATIONS IMCORPORATED BY REFERENCE AS SHOWN ON THE BACK OF THIS Hlll..

m ”"”"I““" |” | mm""”"“l "”“l””" I|| FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT DEXPEDITION PAR

MESSAGERIE \f
O0EB9340908-56915 aU'IL EsT mnﬁﬂ'ﬁunﬁﬂgmﬁgiﬂﬂnmmﬁgﬂnms PRI R e
\ﬂsnu OF nussa. Mermmc
*SION de METAUYX AUSSEL INC.
ACIER LEROUX

1675 ROUTE DE L'ABROPORT PROMISE.......: 06/02/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 06/01/17 8 L A
NORMEX METAL ' NORMEX METAL PORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC, . 908B8-6615 QUEBEC INC. e s RT# 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.O. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON P0J 1E0 CUSTOUER PHONE & - 121¢ &
LA SARRE QC J92Z 2X2 . (819)333-1200
#BCC PLA06103 RELACHE# : YSHICRAER ou vewcute
INSTRUCTIONS CLIENT: NIR:R-527158-1

ECRIRE {i DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT 8
R R R R ,ﬁ/(_é— M"ﬂf——c

FERME A 13HR00 LE VENDREDI

Coﬂgg;iéow 2 JUIN 17 2‘ C o m ff‘.r"f—’l/‘f/l' < ’; / W’ﬂ,{

LN#02 38700 CORNIERE ACIER L.a.C. 2 X 2 X 1/4 44w QTE COMM
#pIiec ___2‘487 X 20 3 EA 191 LB

QTE expédiée........... : vl finse visimimne v wiwmomse e

ETQ 9063529  COUL 52078255 3 EA 191 LB PAYS CANADA

LN#03 32222 CORNIERE ACIER L.&.C 2 1/2 X 2 1/2 X 1/4 44W - QTE COMM
#pIEC : X 20 2 EA 164 LB

OTE expédiée.......... ... . T AT T KRR P SN

ETQ 9063603  COUL 52077203 2 EA 164 ‘LB PAYS CANADA

CONFORME/ [@L sk V.
SIGHE / e

0')/ [/[/ / ).—
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Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiguement envoyés par email
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ICHASER'S ORDERA 1S FILLED [N ACCORDANCE WITH THE ABOVE TERMS AND CONDITIONS OF BALE ANO THOSE DN THE REVERSE HERECF, ALL O H TERMS AND OF PURCHASER'S ORDEN. BY AGGEFTIM

IVERY OF ALL O PART OF THE TER GALLED THE " nmunms\*mrmmmwDﬂnmrumammmmm&mmmmsm Nm:nm!u EOR,
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Page couyerture 1
Objet: MNILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE :89340808
No.Bc Du Client :PLA06103
City g LA SARRE State/Province . QC
Séquence correspondant au(x) MIR imprimé(s):
Ln Description item: Coulée MTR
2 2X2X1/4 CORN. LAC 44% 52078255 094131988
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3 21/2X21/2 X 1/4 CORN. LAC 44W 52077203 094128583
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- Wil COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,
.‘“ﬁb\ SUBJECT TO ALL TERMS, CONOJTIONS AHD LIKITATIONS INCORPORATED BY REFERENCE AS SHOWN OM THE BACK OF THIS HI.L
s DVRTMRI AR e
MESSAGERIE ASSUJETTI A TOUTES LES MODALITES, CONOITIONS ET I.IHI'IATICNS 0UA Y SONT INTEOREES PAR RENVOI, AINSH
E.(OUX OEB89340478-56711 QUL EST IHDIQUE AU VERSD DU PRESENT CONNAISSEMENT.

JIVISION OF RUSSEL METALS INC,
Foivsiofidh METAUX RUSSEL INC,

ACIER LEROUX

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE.......: 05/31/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT J LALANCETTE
= | rmeeHr

EXPEDIE : 00 VENDU: 8910165 05/30/17 HODALITEE DE TRANSPORY

NORMEX METAL NORMEX METAL P%I‘RT PAYE

9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. TRANSPORTEUR T# 006

11. BOUL. INDUSTRIEL P.0O. BOX 565 NOTRE CAMION

ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO B A AT

LA SARRE QC J9z 2X2 (819)333-1200

|

#BCC PLA06076 RELACHE# EHTRCRRE pu vemoue
INSTRUCTIONS CLIENT: NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT . )

e R R R R Y E R R S R AR A S S RS S S S R R RS SR R R R RS R R SRS S o2

f /Zﬁ c::/q/f WK

FERME A 13HR00 LE VENDREDI

LN#01 3B642 CORNIERE ACIER L.a.C 11/2 X1 1/2 X 3/16 44W QTE COMM
X 20" 1 EA 36 LB

QTE expédiée c 5 oy A R R e e

BETQ 9061831 COUL 5207 556 : 1 EA 36 LB PAYS cmmnnz_/'
LN#02 15889 PROFILE EN U 10 X 15.3 50W ' QTE coMM

#PIEC E L{ 7/[ X 40! ) 7 EA 4284 LB

OTR iexpldite o in waidisasiE e Bra ol s e T gEeRR e e VAR L

ETQ 9063112 COUL 613252 EA 4284 LB PAYS POLOGN

e

I;FJAITE_ : _/_,_
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Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiquement envoyés par email
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RCHASER'S ORDER 18 FILLED I ACCORDANGE WITH THE ABCVE TERMS AND CONDITIONS OF SALE ANO THOSE ON THE REVERSE HEREOF, ALL OF WHICH TERMS AND CONDTIONS SUPERSEDE THE TERMS Mmérmv} PURCHASER'S ORCER. BY ACCEF]
UVERY OF ALL OR PART OF THE ABOVE-DESCRIBED 60003 (HEREINAFTER CALLED THE "G00DS"] OR BY FOR BAME [N WHOLE OR I3l PART PURCHASER AGREES TO ALL THE TERMS AND GONDITIONS AND ON THE REVERSE HEREDR,
COMMANDE mnmn&cméxmwmmﬁnmmmuanﬂm Gl S ET Al VERSQ DES PRESENTES. TOUTER anmtm&m ENONCEES AU BON DE COMMANDE DE UAGHETEUF
CEPTANT LA LIVFAISON DE TOUT QU MARCHANDISES DECTITES CLUEBSUB LES “MARCHANDISES? OU EH LES PAYANT OU PARTMELLEMENT, LACHETELIR EPTE TOUTES LES CONDIMONS ETPULEES CI

WL DN PRRENTER, OFFIGEIADMlNISTRATWE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT nsLo
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Société: Acier Leroux - Amos

6/01/17 8:05:46 Document Sommaire

Page couverture
Objet; MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE :893404.78
No.Bc Du Client :PLA0G076
City C LA SARRE state/Province . QC
Séquence correspondant au(x) MTR imprimé(s):
Ln¥ Description item: Coulée MTR
1 1172 X1 1/2 X 3/16 CORN. LiC 44W 52077556 094129587

2 10 X 15.3 PROFILE EN U 50W 613252 094124694
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ArcelorMittal Poland S.A.
Oddziat w Dgbrowie Gdmicze]
al. J. Pilsudsklego 92

41308 Dgbrowa Gomicza

MILL TEST REPORT

ASTH AG/ASH Nr

1001876000

2084
Dahrows Gérnleza, 12,09.2018

o~

ArcelorMiilal

ADE1
Purchaser: ARCELORMITTAL COMMERCIAL SECTIONS 5 A
4221 ESCH-SUR-ALZETTE Luksemburg / | baurg J L g
68 RUE DE LUXEMBOURG 68 RUE DE LUXEMBOURG
A0E2
Addroess: Acler Leroux div. of Russef Metals 401687

JAB 6A1 BOUCHERVILLE HKanada / Canada | Kunada
1331, GRAHAM BELL :

No of purchase order Conirzel No Manul. Order NolPos Dellvery Note Number of Lransperi
AD7
134037300 PLI277839663116-10685468 20014545/000007 62452828 316139455689
ORDER: _M354037300 LOT; SOREL : PREBON: 170002342817
Bl . Actondng Csalticxtian elandardy Teleraca slanderdy
ASTM AG/AGM-14 CSA G40.21-04 ASTM AG/AGM-14
02801 0581

Heavy channels C 10 X 15,3 length: 12192,00 mm steel grade: 350W

Haat

807 Bundles/Fioces sla Weight .
613252 B I 128 35,536
" ]
Total 04:33:02 ORYGINAL/ORIGINAL BB I 6
a |/ 128 35,536 t
eric2  Chemical composition [%]
BO7 C Mn 8§ P S8 Cu Cr Ni Al N: Mo Nb V Ti Sn Pb As B O H2 CEV
vl ;
6513252 0.8 071 0,4P85 0,013 0,010 0§03 0,04 0015 0."_? 0,0087 0,008 0001 0%2) 0,001 0004 0,901 D901 00002 0,28
Mechanical propertles
B7 cn ci2 c13 . 073 (=] cA4, €42 - Wank of Instim
TENSILE TEST GHARPY [MPACT TEST [J]
Het Y& Y502 urs a B YSIUTS YSO2/UTE  Prwldth Temp, Tert 4 Ted 2 Teri 2 ez ey
Mps  Paps)  [Mpo]  [mm] (%] wimmg % .
613252 a17.0 508,0 200 20,1 0,82
613252 433,0 508.0 200 20,2 0,85

ZD1 Sislement of eomplinnce; The producer gusraniess lhal dollvesed goods are in accordance with tha eandillons of the arder.

ADS, 202.2

Specjifny
- m‘“_ﬂ“-olh.m ) '
il "

Pl Ce——— .

Wystowit Anfon] Crechowshl

< N

094124694

Strona 11 1




COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRAGT,
SUBJECT TO ALL TEAUS, CONOJTIONS AND LIITATIONS INCORPORATED BY REFEREHCE AS SHOWH ON THE BAGK OF THIS BILL.
L UMMMV TIDOTANIO i et i s
MESSAQERIE ASSUETT! A YOUTES LES HODALITES, CONDITIONS ET LIWTATIONS OUI Y SONT INTEGREES PAR RENVOI, AISI
HOUX DEB934D478-56711 QUL EST IHOIQUE AU VERSD 0U PRESENT CONNAISSEMENT.

NTSION RUSSEL METALS NG,
= wngyotte METALX RUSSEL INC,

ACIER LEROUX

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE.......: 05/31/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT J LALANCETTE
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 05/30/17 HEOALITES BE rANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL PORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. TRNSFUMEURTH 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.0. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO TR A S ferece o
LA SARRE QC J9Z 2X2 (819)333-1200
#BCC PLAO6076 RELACHE# GEHFH RN ou verecue
INSTRUCTIONS CLIENT: NIR:R-527158-1

ECRIRE {## DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT A . ?
e s I I / W (ﬂ{% WK
FERME A 13HR00 LE VENDREDI

LN#01 38642 CORNIERE ACIER L. 11/2 X1 1/2 X 3/16 44w QTE CoMM

#PIEC X 20° 1 EA 36 LB
OTE expEdite.zivaass sl coeETP T LN snnin sweie s svve s 53
7 556 .

ETQ 8061831 COUL 5207 36 LB PAYS C}-\NRDA[/“

LN$#02 15889 PROFILE EN U 10 X 15.3 50W g QTE CcoMM

_____ 9 .
#pIEC ZL{ ,/( X 40" 7 BA 4284 LB
QTE expédiée........... L

BETQ 9063112 COUL 613252 7 EA 4284 LB PAYS POLOGN

Mt T PRI,

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiquement envoyés par email

PAGE: 1 ‘ TOTALS PALETTES 8 EA 4320 LB

Ll B B8 8 8 B 8 8 & &8 B &8 B & B &8 &8 & & I

-’-‘-'-'-_'-'-'-‘-’“-mm
STEEL, STAINLESS STEEL, ALUMINUMY, BRAS ACIER INOXYDABLE, ALUM imol
COFPER, KICKEL AND BPECIALIY STEEL " e AR e Ay o '] s i
o Ingeriion of conlad haards. mmmmlmﬂh&m—n—lmmuw-m-mmﬁnmlm\m g f
prcpeis (s del ot hawes M!l ) skl aving. (fiitiog. or mactising Doy euit b Ung sormaparton suxe peusilicns eu s dmazatons drand It ssudure, | chaluznas, s
mnu\mmu \TION AND APPROFAATE e | et Ty R g bay, jo matiagh s X
m Vet AR e 57 e sk ‘"m%ﬂmﬁ%ﬁ"m%' ““l

AM5| OLUN £

Fnrhumdﬁwwh mnnﬂw espimirs hydogen paz. [ heated, Pour en qul ual day 8 ele cubre ol ga lafion, un contact aves carlaing 'mn\
topper calde, sino m““‘. odds enor L wobred Murmders aopioads ol infammables. 51 chacfih, o Tosyda da cubme, da zha de
Sl Pk ey Ue5 vigeirs s planb péumiiant SeiSppes. Lss presiohs dubricium prllullI-'dalﬂr

B AT SR TN M TUOTORTATON e e ToUE 158" PnoES Dover Emme ATGHS ons. o wsron &7 s

% e s wupl. lon coverelnn dfucder povvend isbordi ol come dis blesnewn BANPULEZ AVEQ

Puummmlhmmmhmﬁ*ﬁmmmmﬂmnwﬁﬂn = . 2 oot areei .
ERENE. In-m M-mmmqmumum "ﬁh&*mf‘uzmm e I SIf

EE MATERIAL SAFETY DATASI1EETS FOR MONE DETAILED WFDRNA PFOUN PLUS CHFOIIAATION, CONSULTER BE: {

|--------H---ﬂ------------&-H--------'

I3 FLLED IV vﬂmmum OF SALE ANO ALL OF WHICH AN THE TERMS ANJ o OF PURCHASER'S ORDER. BY AGCEPT
WE"J'OFMLD!IPAM’DF""‘ l m-EDmE'ﬂmmonmmmlqlFunwzanmuuwwrmummemmmmw»&nmnun 59 E HEREOR
mwwnmnﬂﬁm FORMITE DES CONDITIONS D vﬂrrsmmtamuserauvznsonzsrﬁums.wummmmmmum O34 DE LAGHETEUF
CEPTANT LA UVRAISON DE TOUT OU PARTIE DES MARCHANDISES DECRITES CI-DESSUS {THAPRES APPELEES LES *MARCHANDISES) OU EN LES PAYANT INTEGRALEMENT 5 nmesws B

WODESFAESENTES, O EE[CE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR cus*romen;cuenr FLOL 0
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Société: Acier Leroux - Amos

6/01/17 8:05:46 Document Sommaire

Page couverture 1
Objet: MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE :89340478
No.Bec Du Client :PLA06076
City 3 LA SARRE State/Province . QC
Séquence correspondant au(x) MIR imprimé(s):
Lngt Description item: Coulée MTR
1 11/2X11/2 X 3/16 CORN. LAC 44W 52077556 094129587

uuuuuu

2 10 X 15.3 PROFILE EN U 50W 613252 094124694
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COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,
SUBJECT TO ALL TERMS, CONQIIONS AND LIHITATINS IHCORPORATED BY REFEREHCE AS SHOWN ON THE BACK OF THIS DILL

- m ““ “ ||l’ mlmml ‘““I"”"I "" "l““lm ||| FORULARE COMBIE DE CONNAISSEWEAT DIRECT - ET D CONTRAT DEKPEDITION PAR

ExOUX 0E94853576-21170 QUL ESTIIQOE A VERSO 0 PREEAT COMMAISSEUEAT KLY PN DN R

IVISION OF RUSSEL METALS INC.
™ ="4510Nds METAUX RUSSEL INC.

ACIER LEROUX

.

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE.......: 05/31/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT J LALANCETTE
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 05/29/17 L —
NORMEX METAL, NORMEX METAT, PORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC, 9088-6615 QUEBEC INC. SR T# 006
11 BOUL. INDUSTRIEL \ P.0. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST . EARLTON ON P0J 1EO IO RHONE  ThiE &
_ LA SARRE QC J9Z 2X2 ‘ z (819)333-1200
#BCC PLA06076 RELACHE# WHSECROE ou vescuLe
INSTRUCTIONS CLIENT: NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE.COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT

Fekdkkhhkhkdkhkh kb kb khhkhhhh bbbk dh bk hhrkdkhhdk ﬂ M/C— WL/W
FERME A 13HR00 LE VENDREDI . ,[\)1 a 15.‘ C‘/q’% ﬁ

LN#03 32222 CORNIERE ACIER L.a.C 2 1/2 X 2 1/2 X 1/4 44w QTE CcomM
#PI&C ¢ X 20! 43 EA 3526 LB
QTE expédiée...........! 4 e AT W T S e W
ETQ 1411627 COUL 52076443 10 EA 820 LB PAYS CANARDA
BETQ 1413890 COUL 52077202 33 EA 2706 LB PAYS CANADA
£ Totale Expé&d 43 EA 3526 LB . o

Acier Leroux Amos
DIVISION DE METAUX RUSSEL INC,
SUIET A INSPECTION QUANT A LA QUAHTITE ET LA QUALITE

Regu le ; 3 0 MA[ 2817 Par

Inspecté le Par:

u-l'/
TLes certificats d'analyse (MTR) seront automatiguement envoyés par em
PAGE: 1 TOTALS PALETTES 43 EA 3526 LB
ln n 8 8 | L 8 8 8 B B B B 8 8 F 8 B B B B 8 B 0 § T
STEEL, FSE GTEEL, ALU AA i IHOXYDABLE, ALUA LATTON,
cwmcm. AND SPECIALIY ErEeL A e, HIGKEL £ ACIER SPECIALISE |
ek ¥ Lay precluty manisnals ebhaut, & Ttal Bnd, ne causant sucun danger s conlacd, an cas dlduliton ov ID.RTE .
ovuepou o duyl of Rames i , b L el by Hipackan, ! chakemaay, lo.
T i B s e E s R AR e e |
For Braxs and Coppes haated, mnduﬁmm -mmn\nuhn.mm ackies pa n&u 1, '-?_—— 0 e
fwumhmmlmﬁmmmmnmwm«mhmm m 2 “éuﬁrm chauti, ﬂWlmmumﬂﬂﬂﬂ-tmhﬁ . e \ '
.Iflkm "%m‘hnwﬂw mmm#mw- R— Tﬁm%ﬂmﬁlwmwmmawul : ;-".‘" FLT;;. q'l
- mumhﬂmmmmﬂuﬂdmlnlﬂnmnmm -
hmlmhmﬂ&uum!uluﬂﬂfnﬂhﬂﬂﬂ.hﬂlhﬂ“ﬂmmm E\mm "mm‘nwu*,ﬂmn'.w“ i
Intrlnrw mnmullmmﬁ ' mbdecin SIGNED | 3
SEE MATERIAL EAFETY DATA SHEETS FON MORE DETAMLED IHFORMATION, DM, CONSULTER LA FEUILLE Dl pOHI| DES SIGNE W .,
:------------n-----n------n-—---u-----

FILLED W WMMWMDGUWW!GFBMMM&EM EVERSE HEREDR ALL OF WHICH TEAMS AND CONDITIONS smmm&nmmmmmswwrpmmnmw
e e o o e o e e
COMMANDE DE LACHETEUR EST CONFt DE DE DE LACH|

RAISON DE TOUT OU PARTIE DES MAR! uma(cl -APRES AFPELEES LES "MARGHANDISEE? OU EN LES PAYANT OU PARTIELLEMENT, LACHETELUR ACCEPTE TOUTES LES CONDITIONS STIPULEES CHDESSUS ET

GEPTANT
AR PRSI OFFICE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVEH,-’GHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT ALBL O¢



5/29/17 10:30:07

EMAIL PAGE COUVERTURE

Société;
5/29/17 10:30:07 Document Sommaire
Page couverture
Objet: MILL TEST CERTIFICATE
* NO.COMMANDE 194853576
No.Be¢ Du Client :PLA06076
City : LA SARRE State/Province . QC

Séquence correspondant au(x) MIR imprimé(s):
Lni Description item; Coulée MTR
3 21/2X21/2 X 1/4 CORN. LAC 44W 52076443 094128168

——————

3 21/2X21/2 X 1/4 CORN. LAC 44W 52077202 094128768
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COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,

['I“%B SUBJECT TO ALL TERMS, COMOMTIONS AND LIINTATIONS INCORPORATED BY REFERENCE AS SHOWN ON THE BACK OF THIS DILL.
o & 0 A FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT D'EXPEDITION PAR

MESSAGERIE ASSUJETTI A TOUTES LES MODALITES, CONDITIONS ET LIKITATIONS QUI Y SONT [NTEGREES PAR RENVOI, AINSI

DEB9340988-57208 « QUL EST INDIQUE AU VERSO OU PRESENT COMIAISSEMENT,
JVISION OF RUSSEL METALS |
JENNISION da MEI'M RUSSELINC.

\ ACIER LEROUX

1675 ROUTE DE L'AEROPORT PROMISE.......: 06/14/17
C.P. 550 AMOS OC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 06/06/17 iy e—
NORMEX METAL NORMEX METAL PORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. PERmURTH 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.0. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO0 O N e riie
LA SARRE QC J9% 2x2 (819)333-1200
L T = DU 32 r— - g . v
#BCC PLA06104 RELACHE# {ORITHORRON DU VEHICULE
INSTRUCTIONS CLIENT: NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT
Fhkk ok kkkk kR kAR AR IR R A F AR Ak hhh Ak hhkkhhhkh bk hk

FERME A 13HR00 LE VENDREDI /gé//‘?,ﬁ" &
COMMENT .
LIV"{A].SON la JUIN 17

{

IN#03 04188 GRIP SPAN ANCHOR AVEC VIS AUTO-PERC “OTE CoMM
#PIEC &SCJ"# X 1.0000 10 EA -1 LB
OTE expédiée............. L.- ............ ' / .......
ETQ 9063939 COUL LETTRE CONFORME 1 LB PAYS CANADA
LN{i04 04188 GRIP SPAN CLIP S-CLIP ) ; . QTE COMM
#HPIEC }t L/ X 1.0000 20 EA e
ITE expédiée......... ... &SO ................. :
£T0 9063540 COUL LETTRE CONFORME 2 LB PAYS CANADA

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiguement envoyé€s par email

PAGE: 1 ‘ TOTALS PALETTES 30 EA 3 LB

R e R R s B R R B E B B B S 8 85 8 8 B 8 8 B 8 B B B 8 B B B W B B W 5

STEEL, STANILESS STEEL, ALUMINUM, BRASS, ATIER, ACIER INOXYD,
COPPER, MICKEL AND SPECIALTY BTEEL e O B e e Srdeinsse T H
Thea sbeve Futed de fingestic hazady R mwmmamnnumumﬂmmnnmgwwmw IDATE
wmumlummmWamm mad i
sunpleniny brkifos, sk ltaiion or dieass, USE ADEQUATE 11 AeiD APPROPRIATE PERSOHAL e .m'.g""'“"“"m"“"mu
riesen [}
FROTEGTE COUbBHT ) e s e L o RS S .:“.:a'.;;z*"
Iﬁ"'"" ey, " , oy 1 hstedd, Pour ca g vl day i de mddlliuz ﬂlwlrmg
coppe s, Tng e, ickel 010, in e, cadmia ciid andfor nad hume iy be eveived, At :;;-;u;gmm anmib gl W-dlmnﬂm ummh*w [ |
o
wmm %I“hﬂﬂmmim l'““ o~ . 'I'I:Ilg LER FAD DoVENT ETRE Amlmb GOUDEMENT LOAS DU TRAMSPORT ET DE LA I
Gx*hmqlnwdudﬂumﬂwimwmmnrmmm

I"" hmnmlm-.mnnmzm-mmo,nmwwﬂnw-dm €11 Cas Sume: 2w M'“w"mm“r.w‘“ o
SEE MATEAIAL BAFETY DATA BHEETS FOR LORE DETAILED IFORMATION, ol P B onLTIon, “"“m“m‘ ot T T e . SIGNED
h---------------------------—--------- SIGNE -+
JACHASERS ORDEA 1S A I ACCORDANCE WITH THE ABOVE TERIAS AND CONDITIONS OF SALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREDF, ALL OF WHICH TERAIS AHD COMNOTTIONS SUPERSEDE THE TERMS | IF] AN ORDER. BY ACCER
IUVERY OF ALL Of PART OF THE ABOVE-DESCHIBED GOODS mmm&nmgwnﬂm mmmm\'ﬂlﬂmOHNWMMMETDMWEMMMWMMNM ‘ON THE REVERSE HEREOR.
| COMMANDE DE L'ACHETEUR EST EXEGUTEE EN mn'éoes&:mo mws ET MJ VERSO DES PRESENTES. TOUTES CES CONDITIONS AU BON DE E DE LACHETEU
ﬁ'lnm ::!Emsuu DE TOUT QU PARTIE DES MARCHANDISES DECRITES m-mm» APPELEES LE 8 "WARCHANDISES?) OU EN LES PAYANT GRALEMENT DU I.\K&EE‘IWI‘»\CCEP‘I TOUTES LES cmum CHDESSUS E

OFFIGE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRIVER/CHAUFFEUR CUSTOMER/CLIENT fleL s



6/06/17 14:48:33

EMAIL COVER PAGE

Company :
6/06/17 14:48:33 Document. Summary;
Cover Page:
Subject: MILL TEST CERTIFICATE
Order Number :89340988
Customer PO# :PLAOGLO4
City : LA SARRE State/Province : QC
The order of the printed MTRs is as follows:
PO Lnj Item Description: Heat MIR

3  INDUSTRIAL FASTENERS LETTRE CONFORME 089022989



ACCURATE
SCREEN*GRATING

Products with holes, backed with solid service

10905-48 Street S.E, Unit #147, Calgary, AB T2C 1G8

To whom it may concern,

Accurate Screen and Grating certifies all bar grating materials conform to applicable NAAM specifications MBG
531-00 and that all expanded metal conforms to the expanded metal manual EMMA 557-99.

Compliance specification

Expanded Metal Specificatlon
Carbon Steel ASTM A366 (alloy C1008)
Aluminum 3003 H-14 aluminum

Channel Grating Diamond and Round Hole

Galvanized ASTM A36 GS0 coating
Aluminum 5052 H-32 aluminum
Ladder Rungs

Galv ASTM A36 G90 Coating
Aluminum 5052 H-32 aluminum
Bar Grating

Bare and Painted ASTM A36

Galv ASTM A36 GSO coating
Aluminum 6063-T6

Materials Manager

Todd Bigelow

i IR

08380

LEIIWK




6/06/17 14:48:34

EMAIL COVER PAGE

ittt e e S Sl e S g

Company :
6/06/17 14:48;34 Document Summary;
Cover Page: 1
subject: MILL TEST CERTIFICATE
Order Number :89340988
Customer PO# :PLAOGLO4
City : LA SARRE State/Province : QC
The order of the printed MIRs is as follows:
PO Ln# Item Description: Heat MIR

4  INDUSTRIAL FASTENERS LETTRE CONFORME 0890229869



ACCURATE
SCREEN+GRATING

Products with holes, backed with salid service

10905-48 Street S.E, Unit #147, Calgary, AB T2C 1G8

To whom it may concern,

Accurate Screen and Grating certifies all bar grating materials conform to applicable NAAM specifications MBG

531-00 and that all expanded metal conforms to the expanded

Compliance specification

metal manual EMMA 557-98,

Specification

Expanded Metal
Carbon Steel ASTM A366 (alloy C1008)
Aluminum 3003 H-14 aluminum

Channel Grating Diamond and Round Hole

Galvanized
Aluminum
Ladder Rungs
Galv
Aluminum

Bar Grating
Bare and Painted
Galv

Aluminum

Materials Manager

Todd Bigelow

LA

089022989

d
LEROUX

ASTM A36 G90 coating

5052 H-32 aluminum

ASTM A36 GSO0 Coating

5052 H-32 aluminum

ASTM A36
ASTM A36 G90 coating

6063-T6



‘ -llrm COMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,

SUBJECT T0 ALL TERIS, COHDITIONS AND LIMITATIONS HICORPORATED BY REFERENCE AS SHOWN ON THE DACK OF THIS DILL.
IH H" " "l"l‘ |”m|||“""l|m“ || |||“[”I“| "I FORMULAIRE COMBINE DE CONNAISSEMENT DIRECT - ET DE CONTRAT D'EXPEDITION PAR

MESSAGERIE ASSUJETTI A TOUTES LES MODALITES, CONDITIONS ET LIMITATIONS QUI Y SONT INTEGREES PAR RENVDI, AINSI
0EB9340822-57211 QUL EST INDIQUE AU VERSO DU PRESENT COMNAISSEMENT,
JVISION OF RUSSEL METALS INC.
" 1510N de METAUX RUSBEL ING.

ACIER LEROUX

1675 ROUTE DE L'AKROPORT PROMISE.......: 06/07/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL$#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 06/06/17 JAOOALITES DE TRANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL PORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. FASPOATEURTH 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.O. BOX 565 _ NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON PO0J 1EO MR O S ereve
LA SARRE QC J9Z 2X2 (819)333-1200
#BCC P0O055281 RELACHE# T ECRRON ou vessoune
INSTRUCTIONS CLIENT: : NIR:R-527158-1
ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT
khh kb kE bk k kR AT A A bbbk kbbb h bbb h bbb hbbhddd
FERME A 13HROO LE VENDREDI s /ﬂ

COMMENT . : c/

LIVRAISON 7 JUIN 17

LN#03 04188 GRIP SPAN ANCHOR AVEC VIS AUTO-PERC Q'I'fj COMM
#pIéC L & X .0394 188 EA 19 1B
OTE expédiée. .............. SO ................
ETQ 9063941 COUL LETTRE CONFORME 188 19 LB PAYS CANADA
Commentaire GRIP SPAN ANCHORS AVEC VIS AUTO- ‘

PERCANTE 1/4" STAINLESS AVEC WASHER
& RUBBER GASKET.

LN§i06 04188 GRIP SPAN CLIPS ASS'Y [S CLIP! QTE COMM
HPIEC - C_Q X .0394 492 ER 49 LB
QTE expbdiée. . .:ii-iaiess o] aanes MM Mt Nlii v iin vuvna
ETQ 9063942 COUL LETTRE CONFORME l'192 49 LB PAYS CANADA
Commentaire GRIP S5PAN CLIP ASSEMBLIES “S—CLIP“

AVEC 5/16" HEX.HEAD BOLT & ANCHOR

O 5.
[conrorme” [ [ b

- L %
lSlf.}i-J'..? Ll ,
\orre DX b1

i JOUA iA0IS ANNEE

L}
L T L L X s

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiquement envoyés par email

PAGE: 1 X TOTALS PALETTES 680 EA 68 LB
s B 8 B B B 8 R -8B R & & & &8 & LB Y —— =
STEEL, STANLESS STEEL, ALULINUM, BRASS,
" COPFER, HKEL AND SPECALTY $TEel R e MIHaL B Ae R IR o [ |
Tngeasen I;;mmmulmmnmmmmmmmﬁmwlmTE
nammuwnummmm 1 i D I o
:%m TE nmnmr:ymwm. n tinas ot e syt b ek "“‘"“"-. .“""‘"I""
:D:mw . mﬂg:rmmm:ﬁmnelﬂnmm FhoTeD m b |
w,l “ﬂ-w hesled, m [
cappa oxida, tlac cide, mmwmmmmmudm=n;hm':m ml:w-‘imlummamama ﬁ.mctm mmﬂl
. o
DU T B D PO AN MO g e sty Erzncs A LSE RBBiRe conmr e amacnt tons ou rwwisront €1 o¢ a ff
O, » mﬂhmlnmﬁum’wlwnmnlnmlmm
';Mn:l_llngﬂ_llllhmlﬂﬂ.lmhhﬂllhfwlﬁlmwlmmmmﬂmlt &::"m" Mt-h.llvcudaﬂmohpw
SEB MATIRIAL SAFETY DATA SHEITS FONt 4ORT DETAILED HFORILATION. e s e B SRR m: 5 [ SIGNED
’lnc---u--m---;“:--- --:--------------nnnnnﬁ5“3”"5
HABETS FILLED IN AGCORDANGE ADOWVE TERMS AND CONDITIONS OF SALE AND THOSE ON THE REVERSE HEREDF, ALL OF WHICH TERMS ONDITI SUPERSEDE TERMS DITIONS HASERS Lo
:Jmtuﬁm.mmarmemmmumsummnmmmun Y PAYIIG PR SAME N, WHIGLE G 4 PAFY PURCHASER AGAEES 0 ALL THE TERM AND CONDTIONS SET FORTH AB duD ON T NEVERSE HEREOR

1 COMMANDE DE UACHETEUR EST EXECUTEE EN CONFORMITE DI cwnousnevemz -DES5US ET
be CHETEL & e e DEs. Fm‘.&:q s mmmmjm 'roures s:wmnm% ummmm.mnmnsmmmtzz” mmei:ié

FEOUESPRESENTES.  OEFICE/ADMINISTRATIVE SHIPPING/EXPEDITION DRNEH!CHAUFFEUH CUSTOMER/CLIENT pLeL |
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EMAIL COVER PAGE
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Comipany :
6/06/17 14:56:45 Document Summary:
Cover Page:
Subject: MILL TEST CERTIFICATE
Order Number : 89340822
Customer PO# : P0055281
City : LA SARRE State/Province : QC
The order of the printed MTRs is as follows:
PO Lni Item Description: Heat MTR

3  INDUSTRIAL FASTENERS LETTRE CONEORME 085022989



ACCURATE

SCREEN+GRATING

Products with holes, backed with solid service

10905-48 Street S.E, Unit #147, Calgary, AB T2C 168

To whom it may concern,

Accurate Screen and Grating certlfies all bar grating materials conform to applicable NAAM specifications MBG
531-00 and that all expanded metal conforms to the expanded metal manual EMMA 557-99.

Compliance specification

Expanded Metal Specificatlon
Carbon Steel ASTM A366 (alloy C1008)
Aluminum 3003 H-14 aluminum

Channel Grating Dlamond and Round Haole

Galvanized ASTM A36 GS0coating -
Aluminum _ 5052 H-32 aluminum
Ladder Rungs

Galv ASTM A36 GSD Coating
Aluminum 5052 H-32 aluminum

Bar Grating

Bare and Painted ASTM A36

Galv ASTM A36 GY0 coating
Aluminum ’ 6063-T6

Materials Manager

Todd Bigelow

HRLTANII

089022989

d
LERDUX m



6/06/17 14:56:45

EMAIL COVER PAGE

Company:
6/06/17 14:56:45 Document Summary:
Cover Page: 1
Subject: NILL TEST CERTIFICATE
Order Number :89340822
Customer PO# :PD055281
City : LA SARRE State/Province : QC
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ACCURATE
SCREEN +GRATING

Products with holes, backed with solid service

10905-48 Street S.E, Unit #147, Calgary, ABT2C 1G8

To whom it may concern,

Accurate Screen and Grating certlfles all bar grating materials conform to applicable NAAM specifications MBG
531-00 and that all expanded metal conforms to the expanded metal manual EMMA 557-99.

Compliance specification

Expanded Metal Specification
Carbon Steel ASTM A366 (alloy C1008)
Aluminum 3003 H-14 aluminum

Channel Grating Diamond and Roupd Hole

Galvanized ASTM A36 GI0 coating

Aluminum 5052 H-32 aluminum

Ladder Rungs

Galv ASTM A36 GS0 Coating
Aluminum 5052 H-32 aluminum
Bar Grating

Bare and Painted ASTM A36

Galv ASTM A36 G90 coating
Aluminum 6063-T6

Materials Manager

Todd Bigelow

£ i

089022989



% COMBINATION SHORT FORN OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,
i e jﬂﬁ" SUBJECT TO ALL TERMS, CONDJTIONS AND LINITATIONS ICORPORATED BY REFEREIICE AS SHOWH ON THE BACK OF THIS BILL.
¢ DALCRGHCIDODRIOANII i more s i e

ESSAOEAIEASSUJETT A TOES LES HODALTES, CONOIONS ET IATRTONS QI8 ¥ SONT TEGREES PAR RO, ANS!

¢ DEB9340354~-57185 QUL EST IHOIQUE AU VERSD DU PRESENT COIIAISSERENT, )  hek &

IVISION OF AUSSEL METALS INC.
1S10Nde METAUX AUSSEL INC.

ACIER LEROUX

{

1675 ROUTE DE L'ABROPORT PROMISE. ...... . 06/02/17
C.P. 550 BMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 06/06/17 FOALITES BETRANSPORT
NORMEX METAL NORMEX METAL PORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. : SR TS 006
11 BOUL. INDUSTRIEL “P.0. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON POJ 1EO | R e o
LA SARRE QC J9Z 2X2 (819) 333-1200
#BCC P0055281 — RELACHE# WEHEHTRAEN ou vemoue
INSTRUCTIONS CLIENT: _ NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT
dhhkbhkhhhhhkhkhkhkhhhhrhkbhdhkrhhrrhd bk hrrhrhrohdrhd
FERME A 13HRO00 LE VENDREDI

COMMENT . : .

LIVRAISON PARTIELLE: 2 JUIN 17 Cd ”ﬁ(}.,l/;,/“

LIVRALSON FINALE: 7 JUIN 17

= e

o

LN#01 54306 GRILLE & 1/2 X1 1/2 XCALIBREL2 SECURITE MOTIF DIAMANT GALV QTE COMM
#p1ec 1 - = ' X da) 41 EA 2460 LB

QTE expédiée.......... S0, P N, T [ P

£TQ 9063943 COUL LETTRE CONFORME 2460 LB PAYS c{n::ann
: 7 '.

LN#02 54328 GRILLE 11 3/4X1 /2 xanxBREMCtJRITE MOTIF DIAMANT GALV QTE COMM
ipréc X 1 L 50 EA 3540 LB

QTE expédiéx D R TR ok SEE R

ETQ 9063884 .CNUL LETTRE CONFORME 3540 LB 50 EA PAVS  CANADA

k'?% :
‘ \{."1
M.
/

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiquement envoyés par email

PAGE: 1 ' TOTALS PALETTES . 91 EA 6000 LB
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EMAIL PAGE COUVERTURE

Société;

Document Sommaire

6/07/17 9:22:54
6/07/17  9:22:54
Objet: MILL TEST CERTIFICATE

NO.COMMANDE

189340354

No.Bc¢ Du Client :P0055281

City

H LA SARRE

Séquence correspondant au(x) MIR imprimé(s):

Lnd Description item:

Coulée

Page couverture 1

State/Province . QC

MIR

1 91/2X1 1/2 XK12CAL GR.SEC DIA GAL LETTRE CONFORME 089022989

2 11 3/4X 1 1/2 X12CAL G.SEC DIA GALV LETTRE CONFORME 089026958



ACCURATE
SCREEN*GRATING

Products with holes, backed with solld service

10905-48 Street S.E, Unit #147, Calgary, AB T2C 1G8

To whom it may concern,

Accurate Screen and Grating certifies all bar grating materials conform to applicable NAAM specificatlons MBG
531-00 and that all expanded metal conforms to the expanded metal manual EMIMA 557-99.

Compliance specification

Expanded Metal Speclfication

Carbon Steel : ASTM A366 (alloy C1008)
Aluminum 3003 H-14 aluminum

Channel Grating Diamond and Round Hole

Galvanized ASTM A36 G90 coating
Aluminum 5052 H-32 aluminum

Ladder Rungs

Galv ASTM A36 G90 Coating
Aluminum 5052 H-32 aluminum
Bar Grating

Bare and Painted ASTM A36

Galv ASTM A36 GS0 coating
Aluminum 6063-T6

Materials Manager

Todd Bigelow
LEROUX

AR

089022989




3 janvier 2017

Client : ACIER LEROUX AMOS

Bon de Commande: VALIDE POUR 2017

La présente certifie qu’ AMICO DRAMEX a expédié ou expédiera un ou plusieurs produits
décrits ci-dessous, et que ces derniers répondent aux normes correspondantes,

PRODUIT PAYS D’ORIGINE | SPECIFICATIONS

Métal déployé Canada EMMA-557

Acier: ASTM A1011 CS-T-B/A1008
Aluminium : ASTM B209

Galvanisé & chaud : ASTM A123
Inoxydable : T-304, T-316

Caillebotis a barre soudé Etats-Unis NAAMM MGB-531

Acier : ASTM A1011/A1011M
Galvanisé 2 chaud ;: ASTM A123
Inoxydable : T-304, T-316

Caillebotis "Swage Locked" | Etats-Unis NAAMM MGB-531

Aluminium ; ASTM B-221, 6063-T6
Profilés Diamond Grip, Safety | Canada Acier : ASTM 1011
Grip, Safety Tread Acier Pré-galvanisé : G 90, ASTM A653
Planchers et Barreaux Safety Aluminium ! 5052-H32
Tread Inoxydable : T-304, T-316

L

-EROUX

AR A

AMICO DRAMEX 089026958

62 rue Kelly, St-Jean-sur-Richelieu, Québec, Tel. 800.463.3255, Fax 450,347,0541, amica-online.com

R " A'GIBRA TAR-INDUSTRIES COMPANY f‘-‘-x




MESSAGERIE ASSUJETTI A TOUTES LES MODALITES, CONDITIONS ET LIMITATIONS QUI Y SONT INTEQREES PAR RENVDI, AINSI
OE89360983-576G9 -+ OUILESTINDIQUE AU VERSD OU PRESENT CONUAISSENENT.

ﬁ I GCOMBINATION SHORT FORM OF STRAIGHT BILL OF LADING - EXPRESS SHIPPING CONTRACT,
VG ‘!%k SUBJECT TO ALL TERMS, CO| WS AND LIMITATIONS INCORPORATED DY REFERENCE AS SHOWN ON THE BACK DF THIS BILL.
C. & I s
EROUX

HVISION OF RUSSEL METALS INC.

“SION ds METAUX RUSSEL INC.
ACIER LEROUX

i _a B B B B &8 B B _8 & §B_&B_ & & 8§ |

mm-—-—‘
’ STEEL, TMINLESS STEEL, ALUMINUM, BRASS, ACIER, Hhon,
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Tha above L leraleton, :I*mmﬂmiﬂmhmumwhwuwﬁanmw.mrE
Ficlonged dhud R ey 2
clonged overesposues fo dust or humes :mm,ﬂmwmm resil Une &

1675 ROUTE DE IL'ABROPORT PROMISE.......: 06/14/17
C.P. 550 AMOS QC J9T3 TEL#: (819)732-8381 REPRESENTANT Yvan Bégin
EXPEDIE: 00 VENDU: 8910165 06/13/17 HT R R
NORMEX METAL NORMEX METAL PORT PAYE
9088-6615 QUEBEC INC. 9088-6615 QUEBEC INC. ASbreuRTE 006
11 BOUL. INDUSTRIEL P.0. BOX 565 NOTRE CAMION
ROUTE 111 EST EARLTON ON P0J 1EO TN W A Eferrere o
LA SARRE QC J9Z 2X2 (819)333-1200
#BCC PLA06104 ' RELACHE# WEHSHSCRRN ou vemcuLe

INSTRUCTIONS CLIENT: NIR:R-527158-1

ECRIRE # DE COULEE SUR LA COPIE ROSE DU CLIENT /’
khhkhkhk kb kA h A Ak kAR AR AR R AR T A A I ARk Ak rk b kT hhhkddd "
FERME A 13HRO0 LE VENDREDI

COMMENT . :
LIVRAISON 14 JUIN 17

LN#01 54306 GRILLE 9 1/2 X1 1/2 XCALIBRElz SECURITE MOTIF DIAMANT GALV' V QTE coMM
#PIEC % 12! . 2 EA 120 LB

QPR axpBATER: .o wwinrs e s sidiis am s o sie s s R A AR e AR e

ETQ 9063943 COUL: LETTRE CONFORME 120 LB 2 EA PAYS CANADA L ;\,Sl\

LN#02 54328 GRILLE 11 3/4X1 1/2 XCALIBRE12 SECURITE MOTIF DIAMANT GALV .- Q'I‘E COMM
#PIEC ’ X 121 354 LB

DTE expedifie: ;oo in oimaios S@nirani Sa o i i sl SRaiedate el 2

ETQ 9064010 COUL LETTRE CONFORME 354 LB 5 EA PAYS CANADA L_ 5.2,2,

r‘.@ﬁfﬁgﬂé
i St uNE_/

%Q&TE “ydum mms Lo it

Les certificats d'analyse (MTR) seront automatiguement envoyés par email
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Société:
6/14/17  9:05:39 Document Sommaire
Page couverture 1
Objet: MILL TEST CERTIFICATE
NO.COMMANDE : 89340983
No.Bc Du Client :PLA06104
City % LA SARRE State/Province . QC
Séquence correspondant au(x) MIR imprimé(s):
Ln# Description item: Coulée MTR

1 9 1/2 X 1 1/2 X12CAL GR.SEC DIA GAL LETTRE CONFORME 089022989

______

2 11 3/4% 1 1/2 X12CAL G.SEC DIA GALV LETTRE CONFORME 089026958



ACCURATE
SCREEN+GRATING
Products with holes, backed with solid service

10905-48 Street S.E, Unit #147, Calgary, AB T2C 1G8

To whom it may concern,

Accurate Screen and Grating certifies all bar grating materials conform to applicable NAAM specificatlons MBG
531-00 and that all expanded metal conforms to the expanded metal manual EMMA 557-99.

Compliance specification

Expanded Metal Speclfication
Carbon Steel ASTM A366 (alloy C1008)
Aluminum 3003 H-14 aluminum

Channel Grating Diamond and Round Hole

Galvanized ASTM A36 G90 coating

Aluminum 5052 H-32 aluminum

Ladder Rungs

Galv ASTM A36 GS0 Coating
Aluminum 5052 H-32 aluminum
Bar Grating

Bare and Painted ASTM A36

Galv ASTM A36 G90 coating
Aluminum 6063-T6

Materials Manager

Todd Bigelow

BT

089022989
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