Essais a la traction/ Tenslle test IRéférence

Dimensions Nature et endrolt
Eprouvette Dimenslons Surface Charge limite Contrainte limite de Ia rupture
Specimen Largeur Epalsseur : Area Ultimate total load | Ultimate unlt stress{ Character and Incation
Width Thickness or fallure
2;1T PT1 0,410" 0,750" 0,308 po2 |67 8541bs/po2! 20900 Ibs Base Metal
5:4T PT1 0,418" 0,749" 0,313 po2 |68690Ibs/po2| 21500 !bs Base Metal
Essais de pllage guide/ Gulded bendtests )2...,.5/.p 2 |Référence 13 e plol
Eprouvetle | Face | Racine | Coté Résultat ! _| Eprouvette | face | Racne | Coté @ Résult_a%
Specimen Face Root Side Result Specimen Face Root Side Result
L ASPI7 X S fis facbyy | [4i55Pr> X S 7‘% vt
4. 35077 >< 29 Jrs Fadévy 6 :65PT7 i Se it cfory
' 512 i |Référence V ’
Température Expansion latérale Essal en chute libre
Eprouvette Endrolt de Forme de | de I'éprouvette | Energle de Lateral Expansion Drop weight
Specimen F'entallle I'entaille Specimen rupture % clsaillement Miliémes Cassé Non cassé
Notch location | Notch type | temperature |}impact value Shear Mils Break No break
Essai de soudure d'angle/ Fillet weld tést R i IRéférenca
Résultat sastisfaisant Oui Non Pénétration dans le métal adjacent Qul Non
Resuit satisfactory Yes No Penetration Into parent metal Yes No
Résultat macroscopiques
Marra-results
Autre
Other 2003-11-04 Changement de nom de I'entreprise. Voir Révision 3
Nom du soudeur Dave Lagacé Symbole PT-1
Welder's name Stamp No.
Essais effectués par  Eric Gosselin X-PER-X INC, Essai de laboratoire No.

Test conducted by

Laboratory test No. 96001-43

Nous certifions que les renselgnements concernant ce résultat sont exacts et que les essais de soudage ont été préparés, soudés et

exécutés conformément aux exigences de la section IX du code ASME,

We certlfy that the statement In this record are correct and that the test welds were prepared, welded and tested in accordance with the

requirement of sectlon IX of the ASME code.

Signature du représentant P
de I'entreprise t P Dale ,52()(](, 96“
Q

Compagny representative's Date
Signature du rcpresentant

.. “Réservé'a la Réglel.Board usaoply (X« /70
Plece soudéle /5. vo /2 76 lnspecteu(a_v, 7] /7)
Résultat vérifiés le /O ./~ 76 Inspector 22 —~ [

REGIE DU BATIMENT
JONQUIERE

APPROUVE

Selon 1a loi sur les appareils
sous pression ch A.20:

VERIFIE PAR
DATELS -l - F¢

E.T.00-02-02 - O/ u page 2 de 2



Les titres désignent également les hommes et les femmes

RESULTAT DE LA METHODE
DE SOUDAGE (RMS)

(2) Enregistrement provincial |MS JQ 2216.6

1 Entreprise.
Nom Unies-Fab (3) Désignation du résultat
Adresse 2380, de la Métallurgie RMS No  GMAW-001
Ville Jonquiére (Québec) DMS No PT-GMAW-AC-001 fRev &

Code Postal G7X 9H2

4) Procédé(s) de soudage

®) Veic O&J&(LL 2-0

2 Type

3 Type

6)  Meétaux de base
PNo 1 GrNo1 a4 Pno 1 GINO 1 . U
Spécification  Tension Croquis détaillé du joint utilisé
A516 gr 50 65 000PSI (10)Traitement thermique postsoudage (QW-407)
Epaisseur du coupon 1.5” PLAQUE Température N/A
Epaisseur de la plus épaissc des passes de soudage 172" Durée N/A

7) . Métaux d'appont (QW-404. .- Autre N/A
Classification SFA-No A-No | Epaisseur.du dépét (11) Gaz (QW-408)
E70C 6M 5.18 |6 | 1% Composition du gaz de protection 83% ar 17% C02

Débit du gaz 30

Combustion du gaz de soutien NON

Autre

Débit du gaz

NON

8 Positions (QW-406) -

Autre

NON

Position(s) du joint HOR. 2G

(12) . Technique (QW-409)+-(QW-410)

Progression du soudage Montant O Descendant O

Cordon droit ou oscillant

Droit ou oscillant

Autre N/A

Qscillation oui

(9) - Préchauffage (QW-406) Passe unique ou multiple - Multiple
Tcmpérature de préchauffage 200 IF Electrode unique ou multiple Unique
Température de l'interpasse Mode de transfert du métal pour gmaw  cc et pluie
Autre N/A Autre N/A
(13) ' Caractel lsthues électriques et techmques (QW-409) + (QW—41(})
: i " Métal d'apport Courant )
Couche(s) de [ Procédé | Classification | Diamétre | Type | Polarité Ampérage Voitage V,tesse Energie
soudure absorbée
1 court- GMAW |ER 70C- |0.045 {DC |EN 145 19
circuit 6M
2-72 pluie  |GMAW |ER 70C- [0.045" |DC [EP (245 29 ; , ;
6M

-----




VERSO DE JQ2216.6

(14) Essais 2 Ia traction | Référence QW 150, Section IX
Eprouvetie Dimensions Surface | Charge limite |Contrainte limite] Nature et endroit
Largeur | Epaisseur de la rupture
T2 OIS/, 441" 1/,0 FXp0c| X4 020 /bs | 77 /00 5) | mbZed dle Jooe
QTS5 G.2IF N A4S |, 40300 ¥ 7 2FOL/bS| 1T 6006 Pri | na/elody brse |
(15) Essais ée pliage guidé Référence QW 160,Section IX
Eprouvette | Face [ Racine | Coté Résultat | Eprouvette | Face | Racine | Cotd] Résuitat
SI X |zeenli- |OS4 X |frwpl ™
Qs3 X 4(52/56! QS6 X d -
(16) Essais de résilience Référence
Eprouvette | Endroit de lentaille | Forme do | Température de | Fnergie de ‘Expansion latérale | Essai en chute
l'entaille éprouvette q
rupture libre
% - ’ Non
cisafllement | Milliémes | Cass¢ cassé
(17) Essai de soudure d'angle Référence
Résultat satisfaisant Oui O Non [ [ |Pénétration dans le métal adjacent Oui  Non

Reésultats Macroscopiques
18) Autre - B ) =i

(19) Nom du soudeur Jean-Frangois Roberge Symbole 31

ESS&IS effect}lées par /O{ ;‘; ; % )'39[ // 71 Essai de laboratoire no 2 ,z o) ﬁ ZZ CO /

Nous cemﬁons que les renseignenientls concemant ce résultat sont exacts el que fes essais de souduge ont élé prépards,
Soudés et exécutés conformément ; aux exlgences de a section IX du Code ASME . gt;c, 13- BU Ll FIMENY

(20)  Signature du représentant de lentreprise /{% Date w/j‘:(;/. /3

N

Selatn i lai wyriles ﬂ"u'ﬁﬂs

sous pression ch A 2001

G RéservéalaRégic €N

Pi¢ces soudées le /& M}H Inspectenyy” —yp VBR!F!IF. PAR, o

Résultats vérifiss e /& S Jer)5” Inspecteur / < 4 a)
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LISTE DES SOUDEURS

UNIES-FAB INC.



LISTE DES SOUDEURS

NOM DU SOUDEUR | NO. DE POINCON REMARQUES
Antonio Déry 6
Benoit Tremblay 21
Christian Michaud 24
Cédric Villeneuve 36
Jean Francois Roberge 31
Christopher Lagacé 38

UNIES-FAB INC.




RAPPORTS DES TESTS DE
QUALIFICATIONS DES SOUDEURS

UNIES-FAB INC.




g
" ndgid
du batiment

EPREUVE DE SOUDEUR OU D’OPERATEUR

Québec Apparelis sous pression WELDER OR WELDING OPERATOR QUALIFICATION TEST
{ Entreprise / Organisation Déslgnatlon de Ia méthode / Using WPS NO
Nome UNIES-FAB DMS/WPS PT-GMAW-AC-001 REV.7
Adresse Enreglstrement provinclal
Adresse 2380 DE LA METALLURGIE Prow%cial reglsr?atlon
T ] A e
JONQUIERE , QC o ors ™ | msswe J022168
Nom du soudeur ou opérateur . Symbol
Welder or welding opeprglor’s name Cédric Villeneuve S?am;:J /30 30
Varlables / Varfables Reg:;i‘gg:tz:}a\gﬁms ' Gamme qualifiée / Quallfication range
Soudeur / Welder @ ou/or  Opérateur/ Operator Q SOUDEUR
Procédé / Process: GMAW Type: SEMI-AUTO GMAW SEMI AUTO
P1@P15F,P34 ETP41@P49
Mat'l (P.-No): P1@ P1
QW-403
Métaux | . 1" DIA.EXT. MINIMUM ET PLUS
de base | pjametre / Diameter: 2" SCH 160
Base
Metals |Chanfrein / Groove: Epaisseur / Thickness: .344 AUCUNE LIMITE
Angle / Fillet: Epalsseur / Thickness: AUCUNE LIMITE
QW-408 | Gaz de soutien / Backing gas: NON Type/ Type: N/A AVEC OU SANS
QW-409 | Courant / Current: D.C. Polarlté / Polarity. INVERSEE TOUT COURANT, TOUTE POLARITE
C. Elect. -
Elec. C. | Mode fransfert/ Transfer mode COURT CIRCUIT /ﬂ,u@ Ly(3¢ £aet gCOURT CIRCUIT /GLOBULAIRE, PLUIE
QW-404 | Classe / Class (AWS): E-70C6M Fno: 6 F6
Mét
n_:p:lg,(.t Dépot soudure / Weld deposit: 1ére ;0,125%2¢:0,219" 1ére:0,1375"/ 2iéme:0.436"
Nb. de couche / Nb layer: N/A N/A
Filler
métals | Place insérée / Insert; N/IA N/A
Qﬂ#‘(t)z Soutien / Backing: SANS AVEC OU SANS SOUTIEN
QW-405 | Position: 26 Progression: N/A PILAT ,HORIZONTALE
Contrble visuel diracl ou & dist
Birect o romate visusl conirol . NIA N/A
Contrdle de voll tomatk
N N/A
Suiveur de jolnt automall
Rutomatis gt tocking - NIA N/A
P I itp!
Single pass o mupis. . N/A N/A
Résultats de pliage ou radiographie / Guided bend or radiographic result
E tle |Pliagedectls] Pllaget ] Pllage longltudinal | Radiographt
Spécimen | Sido bond | _Tramsverse beng | _Lompivainalbend | Radooreonie Resulats / Resuts
1R X o~/ /4
2F X / /5! & ;D_/)/d .
A/
/
Résultats examen visuel / Visual examination results (QW-302.4)( 44~
Résultats de soudage d’angle: (voir verso) / For fillet weld test result : (see over)
Essals effectués par Date Laboratotre-Essai N°
Test conducted by | Date | {.aboratory-Tes! No ]
Nous certifions que las renseignements cl-dessus sont exacts et qua les essals de soudage ont 616 préparés at exécutés conformément aux exigences de la section X du Code ASME
Wo certily that the statemants in this record are comect and the test weld were propared, welded and tested in accordance with the requirements of Section IX of the ASME Code
Entreprise Signature Date
Organisation | Date |
o ~a Réservé a la Régle / Board use only_
] Y . N [4
§ Pléces soudées Ie:z‘U ,DEC. 2[]15 Inspec ! N Accepté: é G @ N° faclure:
g
5] Essais vernes 10'1.) DEC, 2016 Inspecéy; Refusé: N° dossler:




QB[R‘]UE@olF&I

EPREUVE DE SOUDEUR OU D'OPERATEUR

WELDER OR WELDING OPERATOR QUALIFICA TION TEST

Ny ir.. NOTE: Les tiives doslgnent &g tins b etles
PR “E‘ECQF‘ I RERtRaprsed O janiZAtoHET ) BT .mir- &fxDaslgnation ds [amidthodeé [ UshiigiWps NO: ¥
N .

INama ___ UNIES-FAB, OMS / WS PT-GMAW-AC-001 REV 4
Adresse Enregistrement provinclal
2380, de la Métallurgle Provincia! redistralion - JQ-2216,8

Cado postal? pastol cods MS 7 WP

Jonqulére QC 7 ,X (9 H,2
Nom du soudeurou operaleur BENOIT TREMBLAY: © '°
e e e i umnag, /,,du" m;' o
Soudeur/ Waider aou !l or Operateur [ Opsralor ' SOUDEUR
Procéds ] Process: GMAW Type: MANUEL GMAW-MANUEL
. ' o, P1A P11, P34, P41 A P47 ETTOUS
Mat! (P.-No): P1@P1 -
Qw-103 , MATERIAUX DE COMPOSITION GHIMIQUE
Metaux 5 o
de base |Diametre / Diamglor;- 2" 1" DIA. EXT.MINIMUM ET PLUS
Base . )
Metals (ehantreln / Groove Epaissour / Thickness: 0,344 AUCUNE LIMITE
R ‘|Anglé§ / Filet™ Epals&éut! Thichiiess: T T TAUCUNE LIMITETT T .
QW-408 |Gaz de soutien / Backing gas: NIA Typeli Type: N/A . . . 5
gw;‘m: Courant / Current: C.C,  Polaritd / Polarily: INVERSE TOUS COURANTS, TOUTES POLARITES
. elec 5
Elec. C. | Mode transfert/ Transfer mode: ~ COURT-GIRCUIT f PLUIE COURT-CIRCUIT,'/GLOBULAIRE, PLUIE
Q_M:, 404 |No spec. ! Spec No (SFA); 518 . * TOUTES :
dMebw: Classe / Class (AWS): E-70C6M FNo:  F§ "F6
’a D -
F;;lr;, Dép6t soudure / Weld depasit: C-CIRCUITO,125 PLUIE 0,219 (COURT-CIRGUIT ©,13765) (PLUIE 0,438)
metals |place inséree / insert: . NON o ~ AVEC OU SANS -
Q\'N:M)Z Soutlen/ Backing:  NON . AVEL OU SANS
QW-405 | Posltion: 2@ Progresslan; N/A PLAT ET HORIZONTAL
Conirsle visuel direct ou 4 disfance N ) A_ ° 5t N/A
Contréie de voltage eutomaligtie N/A R NIA
Qw-360 Sulveur de Jolnt uulu_m:llque N/A . N/A
Machine [Passe unique ou mulllpie NiA N/A
Ninalenassacaudine 2
W ";r;‘;‘]!“Resu[tats\de‘pllagé‘Gu’lradlographw"/.'-é‘1Idedbend‘orradlojriﬁhlc,ia‘si:l(s]m«r. TERaE ]
Eprouvatie Plinpe de c818 Plinpe {ransversat Piage longltudinat Radloumphlo Résultels  Resulls
Specimen Side bend Transverse hopd - Lenglivdinal bend |, grap
ZYRA X fece z -
R2RA Xwes ] ﬁ,-ﬂa{r-nzl‘ b - l/n"’"/[/
v
Résullals examen visuel / Visual examination resulls (QW -302.4); 4
S R Ré?zultats’da'soudui—'e‘e‘" 'Si‘ﬁﬁle..(voln VErSOIEEGE fillEE Weld 85T TeSUltS T (SEBIOV DN i%&,‘é{.;"aﬁu
Essals effectués par ., ] Dale . 23a0hlid Lahoraloire-Essals N*
! Date | .. . Laboratory-last Mo
[Nowa cantifions que les rerseighements ci-dessus sont oxacls ol que I:: nuh de soudage ont 414 p épards al axd formément sux exdj de la section IX du code ASME,  ©
Wo coeriily thel the statements In ités record are comec! s the lasl welds prep and tesiod In with the & of Seciion IX of lthSME:ndl

i

N' {aclure:

|Essals vérifigs le: avy’f/o 8 2 3 Inspacteu

ﬁafusé: ‘N* dossier;

DAVE(D1- 2003) c /




EPREUVE DE SOUDEUR OU D'OPERATEUR

UNDES-FAR
b T} WELDER OR WELDING OPERATOR QUALIFICATION TEST
Ny Ing. NOTE° Lea mres déslgnent également les hommes ot los remmes
Norm UNIES-FAB. DMS 1 WPS PT-GMAW-AC~001 REV 4
Adresse Enregistrement provincial
Addess 2380, de la Métallurgie Provincial reaistration JQ-2216,6
. Coda postal / postal coda 2
Jonguidre QC G ,7 ,X (8 ,H 2 |MS/WP
Nom du soudeur ou opsrateur CHRISTIAN MICHAUD Symbole 24 N.A.S.
Soudeur / Welder g ou [ or Operateur/ Operator i) SOUDEUR
Procédé / Process: GMAW Type:  MANUEL GMAW-MANUEL
P1AP11, P34,P41 A P47 ET TOUS
Mat'l (P.-No): P1@ Pt -
Qw-403 MATERIAUX DE COMPOSITION CHIMIQUE
Metaux
de base |Diametre / Diameter: 2" 1" DIA. EXT.MINIMUM ET PLUS
Base
Metals |chanfrein / Groove Epalsseur/ Thickness: 0,344 AUCUNE LIMITE
Angle / Fillet Epaisseur | Thickness: AUCUNE LIMITE
QW-408 |Gaz de soutien / Backing gas: N/A Type!/ Type: NIA
gw;“: Courant / Current: C.C,  Polarité / Polarity: INVERSER TOUS COURANTS, TOUTES POLARITES
. elec
Elec. ¢, | Mode transfert/ Transfer mode: COURT-CIRCUIT ET PLUIE COURT-CIRCUIT, GLOBULAIRE, PLUIE
Qw-404 |No spec./ Spec No (SFA): 5,18 TOUTES
dMth:(t Classe / Class (AWS): E-70C6M FNo: F6 F6
‘appo
Fi,z,, Dépdt soudure / Weld deposit: C-CIRCUITO,125 PLUIE 0,219 (COURT-CIRCUIT 0,1375) (PLUIE 0,436)
metals |pigce insérée / Insert: NON AVEC OU SANS
QW-402 | soutien / Baoling: ~ NON ' AVEC OU SANS
QW-405 |Position: 2G Progression: N/A PLAT ET HORIZONTAL
Contrals visuel direct ou & distance N/A Na 7
\Dirnot ar mmate visual cantml
Contréle de voitage automatique N/A N/A
lAtdomatic voltage contmi
QW-360 Sulveur de Joint aut:;v:taque N/A N/A
Machine [Passs unique ou multiple N/A N/A
|Sinale nass or multinle
Eprouvette | Pliage de c616]  Pliae tra ] Pliage longlludinal | _Radiographi . Ba—
s’:::/:en Sice dand Transverse bond Loigmfa/"bon; ra wogﬁiﬁmi LR eSS
QO1F X a7z
QO2R X T oo ie POA
y4
Dt o i aborato o- Essa:s N"
onductad b I 02-sept-10 Latipratiiru:hiek N
Nous certifions qua les renseighemants cl-dessus sont exacts el que les ascais do soudage ont &8 prop ot oxaclité formé aux de la seclion X ducode ASME.  ©
Wa certily that the statements in this record are corroct and tha test welds wereprepared.weldeds and tested in rds with the req oI Section (X of the ASME cods.
Piéces soudées le: 0 2 SEP. 2010 Inspecteyf: [ W jésvg Accelé: £6 N° facture:
Essais vérifiés le: u 9 SEP ZUW lnspecteur/) K oy, M Refusé: N° dossier:

DAVE(01-2003)




Régie
du batiment

QUEbEC ll - Apparells sous pression

EPREUVE DE SOUDEUR OU D'OPERATEUR

WELDER OR WELDING OPERATOR QUALIFICATION TEST

Entreprise / Organisation

Désignation de la méthode / Using WPS NO

Nom

DMS/WPS PT-GMAW-AC-001-REV 4

Nome  UNIES-FAB Inc.
Adresse 2380, de la METALLURGIE Enregistrement provincial
Adresse . dela Provinclal reglstration
Tode postal ] Postal
JONQUIERE, QUEBEC GTXOHZ | MS/wP JQ:2216,6
Nom du soudeur ou opérateur Symbol
Welder or welding op;ratars name JEAN"FRANCOIS‘BEGB‘EWWE S?;Tn; I?Io I 3
Inscrire valeurs 5
Varlables / Varjables Record aotual values @o % AVR. 2011 Gamme qualifiée / Qualificatlon range
Soudeur / Welder ou/or  Opérateur/ Operator|_] SOUDEUR

Procédé / Process: GMAW Type: SEMI-AUTO

GMAW  SEMI- AUTO

Résultats examen visusl / Visual examinalion results (QW-302.4): ZIQJ/

P1 A P15F, P34 ET P41 A P49 ET TOUS
Mat'l (P-No). P1@P1
QW-403 MATERIAUX DE COMPOSITION CHIMIQUE
Métaux | 1"DIA. EXT. MINIMUM ET PLUS
de base | Diametre / Diameter: 2"
Base
Metals {Chanfrein/ Groove: Epalsseur / Thickness: 0.344 AUCUNE LIMITE
Angle / Flllet: Epalsseur / Thickness: AUCUNE LIMITE
QW-408 | Gaz de soutien / Backing gas: N/A Type / Type: N/A
gvzros Courant/ Current: GG Polarité / Polarity: INVERSEE TOUS COURANTS, TOUTES POLARITES
. Elect.
Elec. C. | Mode transfert / Transfertr_nogg COURT-CIRCUIT ET PLUIE COURT-CIRCUIT, GLOBULAIRE ET PLUIE
o =T/
Qw-404 | Classe / Class (AWS): {B-23=300kF4-4- EJoc (g 6 [O7) | Fs
dhp:ptzg’:t Dépot soudure / Weld deposit: C-CIRCUIT 0.125 PLUIE 0.21 (COUR-CIRCUIT 0.1375) (PLUIE 0.436)
Nb. do couche / Nb layer: N/A
Filler
métals | Pidce Insérée / Insert: NON 1 | AVEC OU SANS
Q\\,fmgz Soutien / Backing: COURT-CIRCUIT SANS / PLUIE.AVEC COURT-CIRCUIT AVEC OU SANS / PLUIE AVEC
Qw-405 | Positlon: 6G Progresslon: N/A TOUTES POSITIONS MONTANTES
Contréla visusl direct ou a dist
D;:gcrl 07' ),:nl;:{e ‘a,"asuac;t;on"glanoo NIA N/A
Contrdle de voltage automatl
e N/A
Sulveur de JoInt automali
Aglz:;llcejgnTt:chEga NIA N/A
P ] itip!
Singla pass or mutgie. . N/A N/A
Résultats de pllage ou radiographie / Guided bend or radjographic resuit
£ tt Pllage da cotd]  Pllage tr: | Pliage longitudinal Radi hie
Spécimen _| St bond | _Transvorse bend | Longtudiuel bond | Rediograpnie Résulsts | Resulls
X
" f//JM
2F X < B pern
I
F X A(IAZL cttruls & 3mm
4F X Qc:féz 5552 2!< 3mm

Résultats de soudage d'angle: (voir verso) / For fillet veld test result : (see over)

807(20L. )

Essals effectués par Date Laboratolre-Essal N®
Test conducted by 1 Date Laboratory-Test No !
Naus certiflons que les renseignements ci-dessus sont exacts et que {es essals de soudage ont 618 préparés et exdculé é aux exig de la section IX du Code ASME
Wa carlify that the statements In this record are comrect and the test weld were prepared, welded and tesled in J with the requ of Saclion IX of the ASME Code
Entreprise Sigv& ﬁ( Date R
e W Ve O . P pate | 2011-04-14
Réservé a la Régle / Board use only
pocessoutton s 1 R, W00bspecont L o o0 I° [ sorne 6G(0)
~
Refusé: N° dossler:

Essals vérifiés le: 1 ‘ AVR zn“nspac‘ellradzg@ (s, Iﬁ 7




EPREUVE DE SOUDEUR OU D'OPERATEUR

UNNES-[FAB
[ = i WELDER OR WELDING OPERATOR QUALIFICATION TEST
N e NOTE: Les titres déslgnent égelemen! les hommas et les femmes.
SN SO : : = : S :
Nom UNIES-FAB. DMS / WPS PT.GMAW-AC-001 REV 4
Adresse Enregistrement provincial
|Address 2380, de la Métallurgie Provincial reaistration JQ.-2216,6
Code posial / postal code
Jonquiére QC G 7;X| 9, H, 2|[MS/WP

Symbole
2

B MAXIME BOULIANNE-TREMBLAY

i By
Soudeur / Welder ([;ou/or Operateur/ Operator SOUDEUR
Procédé / Process: GMAW Type: pMANUEL GMAW-MANUEL
5 P1 A P15F, P34, P41 A P49 ET TOUS
Mat'l (P.-No): P1 A P1 5
QW-403 METAUX DE COMPOSITION CHIMIQUE
Metaux
de base |Diametre / Diameter: 2" SCH 160 1" DIA. EXT.MINIMUM ET PLUS
Base
Metals lchanfrein / Groove Epaisseur / Thickness: 0,344 AUCUNE LIMITE
Angle / Fillet Epalsseur / Thickness: AUCUNE LIMITE
QW-408 |Gaz de soutien / Backing gas: N/A Type!/ Type: NIA
gW;40t9 Courant/ Current: C.C,  Polarlté / Polarity: INVERSEE TOUS COURANT, TOUTES POLARITE
. elect, - :
Elec. C. | Mode transfert / Transfer mode:  COURT-CIRCUIT ET PLUIE COURT-CIRCUIT/GLOBULAIRE ET PLUIE
Qw-404 |No spec./ Spec No (SFA): 5,18
dMetaux Classe / Class (AWS); E70C6M  F No: Fé F6
'a ort PU
FZ}:, Dépdt soudure I Weld deposit: C,C=0,125 ET PLUIE 0,219 {COURT-CIRCUIT 0,1375) {PLUIE 0,438)
metals |pigce insérée / Insert: NON AVEC OU SANS
QYV;*QZ Soutien / Backing:  C-C SANS / PLUIE AVEC C-C AVEC OU SANS/ PLUIE AVEC
QW-405 |Position: 2G Progression: N/A PLAT ET HORIZONTAL
Contrdle visue! direct ou a distance NIA N/A
 Direct or remote visual cantrol
Contrble de valtage automatique N/A N/A
 Automatic vollage cootrol
QW-360 Sulveurc'Je jolnt automalique NIA N/A
Machine |Passe unique ou multiple N/A NIA
|Sinale nass or multinle

fage de ge transversal - llendial ] .
ecimen Side bend Transverse bend Longitudinal band . Résullats | Resulls
{DiF3 FACE ‘
£7
{ 2R3 RACINE
N4

de le seclion IX du code ASME.
de with the requi { of Section IX of the ASME code.

Nous csnlrons qus ias renselgnemen(s.eid
We certify that the statements Ip

N* facture:

v 7 3
Essalsvenﬁes le: )3 AcneS /c?w /5 Inspecteur: Z_‘r:' ? ) ~ g Refusé: N° dossler:
DAVE(01-2003) NS/




Régie
Sapstimert EPREUVE DE SOUDEUR OU D’OPERATEUR
WELDER OR WELDING OPERATOR QUALIFICATION TEST

’
Quebec K2 BB Apparalis sous prassfon

Entreprise / Organisation Déslgnation de la méthode / Using WPS NO

Nom  UNIES-FAB INC DMS/WPS PT-GMAW-AC-001 REV. &S

Name
Adresse Enregistrement provincial
Adresse 2380 DE LA METALLURGIE Provincial regis!?alion
Co TTBaaal
JONQUIERE ,QC GrXoHz | Ms/wp J02216.6
Nom du soudeur ou apérateur Symbol
Welder or welding opepraior's name CHRISTOPHER LAGACE s?lampD ISo ‘ 38
Variables / Varlables Re::':wsrgg:txglle;::::es Gamme quallfiée /| Quallfication range
Soudeur / Welder &  oulor  Opérateur / Operator O SOUDEUR

Procédé / Process: GMAW Type: SEMI-AUTO GMAW SEMI AUTO

P1@P15F , P34 ET P41@P49

Mat'l (P.-No): P1@P1

Qw-403
Métaux 1" DIA.EXT. MINIMUM ET PLUS
de base | Diametre / Diameter. 2" SCH 160
Base
Metals | Chanfreln / Groove: Epalsseur / Thickness: .344 AUCUNE LIMITE
Angle / Flllet; Epalsseur / Thickness: AUCUNE LIMITE

QW-408 | Gaz de soutlen / Backing gas: NON Type/ Type: N/A AVEC QU SANS

Qvgro? Courant / Current. D,GC, Polarité / Polarity: INVERSEE TOUT COURANT , TOUTE POLARITE
C. Elect.

Elec. €, | Mode transfert / Transfer mode COURT CIRCUIT /PLUIE COURT CIRCUIT / GLOBULAIRE ,PLUIE

QW-404 | Classe / Class (AWS). E-70C 6M Fno: & F6

é 10
. | Dépot soudure / Weld deposit. 1ere:0,125% 20 0.219" 1ere:0,1375" / 2Iéme (0,436
Nb. de couche / Nb layer: N/A N/A
Flller
métals | Piace insérée / Insert; N/A N/A
Q.‘,g]‘:‘?z Soutien / Backing: SANS avec ou sans soutien
Qw-405 | Position: 2G Progresslon: N/A plat,horizontale
Contréle visuel direct ou & distan
D;,r:cl or remole visuaj coanfr;l “ N/A N/A
Contrle de voitage automatiqu
QwW-350 Automatlc voitage c:nlml 3 N/A N/A
Sulveur de Joint automatique
A:fomstic jlolnt trackln; K N/A N/A
Passe unique ou multiple
Singls pa:s ormulllplep N/A N/A
Résultats de pilage ou radlographle / Gu/ded bend or radlographic result
E tte |Pllage de cotd|  Pliage ¢ ] Pllage longltudinal Radl hi
Spécimen | ‘Sitebond | _Tamsemesend | reromnsunel | Redoarphie _ Reaultats/ Resuls
- ’ 2/ v
1R X abpept, Xereul <%
[4
2F X

4.1&%0 £ P4

Résultats examen visuel / Visual examination results (QW-302.4):

>
Résultats de soudage d'angle: (volr verso) I For fillet weld test result : {see over)

Essuls effectuds par Date Laboratolre-Essal N°

Test conducted by 1 Dale J Laboratory-Test No |
IX du Code ASME

Nous certifions que [es renseignements cl<lessus sont axacls et que les assals de soudage ont 416 prépards et exﬁcuw 4 aux exig de la sact
Wa cerlily that the statements in this record are correct and the tast wald ware prepared, welded and tested in d t)(h the requif ts of Section IX of the ASME Code

807(2003-01)

'gr";.:rep’ris?' ‘519"5“"‘9 Qb Qs P gww g::: I 0 8 NOV. 016
. o g Réservé alaRégle/ Boarduseonly ~ '
Piéces soudédes Ieo 8 NUV. Zmﬁ lnspectq(& m; W' Accepté: 2 &D)’ Ne facture:
Essals vérifiés le: 0 8 NOV. zmﬁlnapeq(r .D{ /ﬁ‘/”)’)‘) ; Yy 4_) Refusé: Ne dossler:




LISTE DES JOINTS DE SOUDURE
INSPECTES (E.N.D)

UNIES-FAB INC.
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AGNICO EAGLE

1 |:| Proceed to next submission and status.

Vendor Document Status

2 D Proceed with exceptions as noted to next submission and status.

3 Do not proceed.
Revise as noted and resubmit next submission and status.

4 momplete, no further submission required.

By: JEAN-FRANCOIS TREM JG  pae:2017-05-16

Review and authorization to Tabfic are only for general conformance with the
design concept of the j as/ expressed in the Contract Documents. Sole
responsibility for the accuracy and fompleteness of this document, including but not
limited to dimensions and quantities, remains with the Supplier/Contractor. Agnico
Eagle does not warrant the accuracy or completeness of any of the information
contained herein, nor does Agnico Eagle authorize or approve any construction
means, methods, techniques, sequences or any safety precautions or procedures.

Agnico Eagle

No. 6515-C-270-007-141-TES-0044 & Sub001

DOCUMENT FOR INFORMATION




4 Agnico-Eagle Mines Ltd.
== Check List for Pipe Systems

ITR Number : AEM-PI-ITR-002

-
Nuasnnﬁi"n'm‘é"g MINING

e
e

Contract no. : C22466T

AGNICO EAGLE

SYSTEM: , DRAWING No.(s):
LocaTion: FbrTal 1
P&ID REFERENCE:
GENERAL YES NIA GASKETS & BOLTS YES NI/A
Correct Origin & Destination 0 0 Correct Number of Bolts 0 0
Line Size Correct 0 (8] Correct Bolting Material o] 0
Material Correct 0 0 Correct Bolt Length 4] 0
Schedule Correct o] o Nuts Tight o o}
Flange Rating & Facing Correct 0 (o] Correct Gasket Type & Thickness (o] 0
Line Slopes per Drawing 0 o] Stud Ends Machine and Stamped o] (o]
Branches Located Correctly 0 ] Studs Cleaned and Lubricated 4] ]
Weep Holes in Reinforcing Pad 0 0
High Point Vents Installed 0 0 PIPE SUPPORTS
Low Point Drains Installed 0 0 Supports in accordance with Drawings o (o]
Reducers Correct 0] o Anchors Installed o 0
Blinds Installed o] 0 Guides Installed (o] (o]
Cold Spring or Pre-Spring Per Drawing o] o Proper Shoes Installed & Welded o 4]
Strainers Installed 0 0 Spring Hanger Type & Setling (o] 0
Seal Welding Complete (o} o] Field Supports Installed (Small Bore) o] 0
Flange Face Checked o 0 Temporary Supports Removed o] o
Painting / Insulation Complete B/ 0 Lines Properly Supported for Hydrotest o 0
Identification / Tagging Complete 0 0

INSTRUMENTS
WORKMANSHIP PSV's Tested (Correct Item Number) 0 0
Fit-Up 0 0 Correct Control Valves Installed 0 0
Cleanliness o] 0 Meter Runs Properly Installed 0 0
Installation Straight & Plumb 0 Jacking Screws Included 0 o

Valves at Meter Runs Installed 0 0o
VALVES Pressure Gauge Valves Installed 0 0
Flow Direction Correct 0 0 Temperature Connections Properly Oriented 0 o
Correct Tag Number, Description & Trim 0 0 Sample Connections Installed 0 o
By-Pass Installed (if required) o] 0] Orifice Taps Correctly Installed o] 0
Chain Wheel Installed 0 0 Spec. Changes Occur at Point Specified 0 o]
Extension Installed 0 0
Stem Oriented Properly o] o NON-DESTRUCTIVE EXAMINATION
Drain, Flush, Connections Installed 0 (o] Welding Complete (]
Special Packing 0 [} Stress Relieving Complete 0 0
Check Valve Flappers Removed 6] o NDE Complete & Signed-Off 0 0
é‘fE‘*PHﬂME %% 20\t-1-p03F

Verified by (Print) J " Verified by (Sign) Date
€ NC 2,‘,&)0
/ ~ Approved by (Print) “—Approved by (Sign) Date

Rev. 0 AEM-PI-ITR-002 / Page 1 of | 2013-06-17



2380 de la Métallurgie Bon de livraison: UF-2106-2

nmﬁ 7 é(;l;(qgriiézre (Quebee! Exp. Par:  BRIAN SAVARD

v G, Tel:(418) 546-0044 # contrat:  UF-2106
Fax:(418) 546-0074
Exp. A: Groupe Promec inc. 1300 rue Saguenay,  EXP A:
Rouyn-Noranda, Québec, JOX7C3
DATE: 2017-06-05 DATE: e
[Transport: TRANSCOL Transport:
COMMANDE 21065-19445 I
AP | LIVR Pitee de tuyauteric
1 10 Thread-o-let su 6 #30000 1f2 A350 (1")
2 20 Thread-o-let su 6 #30000 12 A350 (14"
3 10 Sockolet #3000 FS A350 Gr.LF2 sur 6 (1")
4 10 _ Sockolet #3000 FS A350 Gr.LF2 (4")
5 6 Sockolet #3000 FS A350 Gr.LF2 sur 6 (2")
6 20 Union SW 3000# FS A350 Gr.LF2 (4")
7 1 Weld-o-let Sch.40 A420 Gr.WPL6 sur 6 (2")
Heure d'amrivée -
Heure de départ -[PIECES DE BOIS 4" x 4" |
__[Total 77 pitces ]
Remarques:

RECU PAR:

SIGNATURE DU TRANSPORT

Veuillez faxer ce document une fois signé S.V.P

SIGNATURE BU CLIENT

Page 1 de 1
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BOTH-WELL STEEL FITTINGS CO,, LTD,

NO,303, JEN-HSIN ROAD JEN-WU HSIANG
® KAOHSIUNG HSIEN, TAIWAN R.0.C.(81460)

An IS0 9001:2000 Registered Manufacturer

TEL: 886-7-371-0497, 371-15386, 372-0260 FAX: 886-7-871- 3864 371-8882
web site http:/Avww.bothwell.conrtw  e-malil:bothwell@wasw.bothwell.com.tw or box@rmail, boﬂw_.eﬂ com.tw

MILL TEST & INSPECTION CERTIFICATE

CUSTOMER :WETFANG STEEl, CANADA LTD.

ACCORDING TO ENI10204/DIN50049/3.1.B
INVOICE NO:BW08S706095

ORIGIN:TAIWAN
DATE: 12/10/08

CERT NO:83363-5 ORDER NO: AG0031-LF2 LIC NO: PAGE: 1
el | raw saTERIAL SLECIETCATION:
WELL HEAT NO. DESCRIPTION QUANTTTY [AHE SAJ0 04
HT.(D. DIMENSICN:
045 | Y025 83523 UNION 1/2" 3000# NPT 700 PC [MSS SP-83 - 2006
091 | Y025 83523 UNTON 1/2* 30004 S/% 259 PC
SURFACE:
BY ViSUAL...GOOD
ITEM { BoTH CHEMICAL COMPOSITION (B
WELL C Si Mn P S Cu Cr Ni Mo V Ch{Nb) N
Min | yr.op - 0.150 T 0.600 - - - - p ) N N -
Max 0.300 § 0.300 | 1.350 § 0.035 | 0.040 | 0.400 | 0.300 | 0.400 | 0.120 | 0.080 | 0.020 .
045 |Y025 | 0.210 | 0.210 | 0.970 | 0.013 | ¢.007 | 0.010 | 0.040 | 0.020 | 0.000 | 0.000 { 0.010 -
090} Y025 | 0.210 } 0.210 | 0.970 | 0.013 | 0.007 | 0.010 § 0.040 | 0.020 | 0.600 { 0.000 § 0.O1O } - - ¢
MECHANICAL TEST Remark:
1: T : : CONFORK TO NACE MRO175-2003/MR0103
Tensile Yieid Elon- R of A {Hardness {STEEL MAKING PROCESS : ELECTRIC FURNACE
WELL | Strength | Strength | Gation (AVG.) |HEAT TREATED('C) MORMALIZED:900°C TEMPERRD:620°C
(KST) (KST) @) %) (HB) | IMPACT VALUE(CHARPY) = -50°F(-46.07C)
- | HILOD - HEAT NO.  HT.CD. JOULE(D) AVG.(1)
Min 0.0 36.0 22.0 30.0 - 183605 Y024 182.0 189.0 188.0 186.3
Max 95.0 - - . 197 183523 Y025 32.0 31.0 71.0 35.6
045 {7025 70.4 44.6 32.8 67.4 137 CERTIFY THE ABOVE MENTICNED FITTINGS HAVE BEEN
091 Y025 . 70.4 44 6 32.8 67.4 137 U MANUFACTURED AND TESTED IN ACCORDANCE WITH THE
SPECIFTCATIONS SHOWN ‘
C.C Mo
c.C ) |
0.C. MANAGER INSPECTOR
CHIN CHENG HSIEH CHUN CHIEH YUANG

BW-D083% REV:0

\e®




a&;n.&iw
INSPECTION CERTIFICATE E—
m m Certificato d'ispezione fsﬂ&
‘Mmuoa.z. TC-018188-16-0gg2 | Ssued on 22/11/2016 Customer  ALLIED FITTING CANADA Jobn./ Corn.n, 13188 | Page n/ Pagina n._ 22 of 30
Rappsria N. Revised on Cliente Purchase order and project/Ordine & progetto
Revision 9 According to EN 10204:2004 Type a1 172 TURBQ DRIVE 62216AMG
Revisione in accardo a URIEN 16204:2005 Tipe ' SHERWOOD PARK, ALBERTA T8H 216 - CANADA
DESCRIPTION / DESCRIZIONE
Test ltem Qty Customer code Materlal Heat Praduct
Prova Pos. Qi Cedice cliente Materiale Colata Prodotto
BZBC | 288 10 A/SA350-15 LF2 CL1 13/77052 ELBOMEGALET S. 6000 NPT A/SA5D LF2 CLL 1.1/2%1.1/2.5¢
ZNSD 138 100 T . A/SA350-15 LEZ CL1 14/79164 MEGALET Sch.STD AfSA350 LF2 CLL 2x3.1/2.6 ———
yxey | 191 5 ) J AJSAS0-15 LF2 CL1 15/75954 MEGALET $ch.STD A/SA350 LFZ €11 3x6-8 . .
ko | 1o 20 A/SA350-15 (F2 CL1 16/78363 MEGALET $ch,STD A/SA35C LF2 CL3 3x6.8 o
YXCA | 152 10 T . A/SAZS0-15 LF2 CL1 15/75954 MEGALET Sch.STO A/SA350 LF2 13 35302
Test . L o RAW AND FOR3ING MATERIAL CERTIFICATES
brova HEAT TREATMIENT DATA AND REFERENCES TO OTHER CERTIFICATES / Dettaglt di trattamento termico 2 riferimentt ad altri certificat [ Certificati d acciaierts fiorg a
BZ8C MATERIAL PRODUCED BY ELECT. FURNACE-NORMALTEED AT 900 C COOLED IN STILL AIR, CIRT.43359.RIVA* o
“znsp MATERIAL vxgausmﬂmmﬂ.mc»%nm.zo_%»:wmo AT 500 € CODLED IN STEL AIR, CERT.FC-005611-26-0020. MEGA/CERT. 2895, MEGA .
Yxcy i MATERIAL PRODUCED BY =LECT.FURNACE-NORMALIZED AT 930 C COOLED 1N STILLAIR nmﬂ.mn,oomaﬂ.m.oaa.gmminma..mﬁ SORBIT*H=0,00017
" ZnxD gaﬂa,@aﬂrmﬂacmz\,nmzomg»:ﬁo ATS20CCOOLED INSTILL AR, T nmmﬁR.Smmt.mm.cowm.ammb\nmﬁ.ﬂm\m.u TR
= T T MATERIALPROSUCED. BY ELECT. FURNACE-NORMALIZED AT530 ¢ Co5.25 INSTIZAR, . T _CERT.FC005463-15 0003 MEGAJCERT 57 SHRme
Test Test | Orient r TENSILE TEST AT ROOM TEMPERATURE / Trazione a tempertura ambiente CVN {X\) / Provadi resilienza Bend [B} Hardness
ioe, Specimen / Frovino Yield strength | Tensiio strangth| Elongation Red. Qf Area Dimens, T Abs. Energy Shear A tat Exp Flatt, [f]
Prova | Presoa| Direz. Shape A{mmYy L fmm} Snerv. {Mpa] | Rottura {Mpa] Alung, [%) Contraz. {%) Dimens, Temp. Energia ass, Aread Esp. Lat, Piega Durezza
Forma | Seziona | iungh. Min: . Min: | Min: | Min: | fmmj rc) 13 {9 [mm] Schiace.
BZBC | T/2 | LOWG | Round | 122.300 i 50.000 363,500 528.400 32.500 72.300 10X10X55 -46 £6-30-73 - - HaW 157-159
M e e il a0 | e | | s —| — e s B LT e e
YXCU | Tz | Lows | meund 30400 | 25000 | 382800 | sasso0 | 33500 T 500 20a0kss | s 86156102 | - U — | rewinin |
20 | 172 [ TioNg Round | 30.800 | 25000 | 344200 | 536355 34.700 77106 | Tox1oKss 46 | 929273 | 4sagan  115-0.63.0.8 [ Fewtec-15s
WKCA |_T/2 | ONG | zound | 30700 | 25000 386400 | 555800 31.900 75.700 00065 | 45 | sewars | - e T haweast T
Test C Si Mn S P Cr Ni | Me | T Cu v Al H Nb N Sn s] B PREN® ' Xfact." | 1¢act?
Prova | [%) %] (2] [#} (%) B | ) | () | pe | o 9 | [ | 8 ) el | (%) (%] %] [%] [%]
| B28C | 0.1500 | 0.2400 | 22000 | 0.0100 | | 00150 | 0.1100| 0.0700{ 0.0100 | 6.0260! 0.1500 0.0628| 0.0260 8.0020 | 0.0116 | 0.0100
\ A 2050 | 02000 02800 | 09500 | 00030 | 00356 | oasoo ] | 2.0800] 00200 | 0.0150 | 5,200 '0.0030] 6.0290 0.0020 | 0.0087] 00110 00020 T D e V4
VAU | 01950 | 0.2000 | 1.0300 0.0069 | 20150 | 01400 ] 2.0608] 00100 0.0250] 5,170 | 0.0070] 0.0360 00010 | 00085 | 557301 0,501 09,0003 N
| 2¥%0 | 03500 | 0.2100 | "< 050 D060 | 00240 [0.1400 0.0600] 5000 | 0,0225] 0, 7500 0.0020] 0.0200 ] 0.0502! 06030 | 50303 | G.0050 ooola | — ]
¥XCA | 03950 | 02000 10306 | o.0060 0.0150 " 0.3400 | 0.0600] 0,010 | laﬂlcwﬂow | 0.0010] 0.0260 0.0301] 60010 | 0.0083 | oo35] oooss| — oam— — AI ———— ]
REMARKS / Note
2 MATERIAL ASCORDING TO NACE MRO175/750 +5156-1-2-3 Fci.2003. MATERIAL ACCORDING T5 NACE MRO103 £4.2012. ALCE=C+ Mn/6 + (CreMorVi/5 5 {Cu*NIY/L5 | B2 PREN = Cr 4 3,30 7 168
M “Mmmmmh_.. Monm,wwmh”_ﬂmz an “mb”_”_m MMMM.M Mmﬁ. A 2015 Edition. { C X factor={10pP + 5Sb+4Sn+As)/100 - efements expressed in ppm
: . . D; ) factor = {{ Min + 53 HP+5n)ix 1064
Quality inspector representative Emmanuel Centemeri
rhnaausm_ elsments; 'ZNSD': Ca 0,0013 | Ispettore controlla quality
This cattificate is issueg by & computerized System and it Is valid with electrenle signaturp, On the original certificate the trademark M.E.G.A. is printed in green color, Form QC-03-01 Rev. 02913-03-15
.E.m.m.b. 5.p.A. - Via Dalla Chiesa, 3 - 24020 Scanzorasdate {Bergamo) - Italy - VAT IT 00210060166 - Ph, +39 035 661280/ 661199 - Fax +39 035 665535 - E-

mail mnwwmn:os@Emmm-mﬁnmm.noa
o !




RAPPORTS D’INSPECTION &
D’ESSAI

UNIES-FAB INC.



19/07 /2077

Rapport d'inspection

proiet. ) f- /06

Quent:  (Jar/E5 - A3
Sablage
sp-1 Sp-2 SP-3 SP-5 SP-6 sp-7 SP-8 5p-10 5p-11
Profil: ./ ML S
Peinture
primer. _ppppn.cont B 7E L)-& _|mis
Temp Ambiante  Temp Morceau Humidité Point de rosée
— 2
NN 222 STSZ e
Moyenne: 3.9 M;L <
M o ded DT 2~ % Mits
Terap Ambiante _ Temp Marceal Humidite point de rosce
23 I 5Z§ /V?
R <
Moyenne: o, @ IS
MILS

Tem Ambiante

Temp Morceau Hurnidité

Point de rosée

I

I |

Moyenne:

Couleur:

S audl pPinte AE T

Remargque:

o ERiE

MR =44 6

sk e

LB, Peintuse selon devis

£000/2000A

RS HININIAL-TLIOR

CCEESPERTY XVA WV 98390. LT02/92/80




Rapport d'inspection

i . - ol
Client: )L/ &% FrI3 Projet: (S /- d/06
Sablage
SP-1 Sp-2 5P-3 SP-5 SP-6 sP-7 SP-B SP-10 SP-11
Profil: q. J NS
Peinture
primer: g Argncept D TO Y-& Jmis
Temp Ambiante  Temp Morceau Humidite Point de rosée
20.72. k- /54
Movenne; % 6 ,M;L S
MILS
Temp Ambiante  Temp Marceau Humidite Point de rosee
Moyenne!
MILS
Tem Ambiante Temp Morceau Humidité Point de rosée
Movenne;

Couleur: PPig)tesly O

Remargue: 91;]1 V¥ A~ - (o ETL AV \’LO\

N.8. Painture seton devis

£000/5000[F NS HHIINTHI - TLHHN CELESTSRIP XV NV 9€:80 LT08/92/80




DECLARATION DU CLIENT

UNIES-FAB INC.




v

MEANMIUEL (D €:0)

DECLARATION DU CLIENT

e es S Nom :_\ C. Ve . ) ¥
Identification du client : Adres sé::‘ﬁ%m‘m%@\.% téléphane : &)1 J
TAN X

- No télécopieur : £4(9- 393350

No contrat : (rS15-0-130-007.

Lieu de ("installation : !LZ‘ FY O YAY g['s.z’\ H g(;e km Q. (Q/\u };,e ¢ h\ .

Test Hydrostatique [d~

Test Pneumatique [d~ au Chantier {71 en Atelier [JN/A
Responsabilité : du test hydrostatique [E/CLIENT [J UNIES-FAB
Dimension et Type de tuyauterie : ATD 60m Aaid 3 - N NN
Pression de soupape de siireté ou de conception : Al ,/ PAYR
Température : conception : 1o a \S©
Type de fluide : Diss el
Méthode de soudage 4 MAW  [CJGTAW  [SMAW e VQ‘\*'L'“--
Types d'essais a effectuer
[ Liquide Pénétrant o,
[@-Radiographie Pourcentage : __i_éz
[1 Particule magnétique
ltrason
[ Autres Lequel :
Code a respecter pour la Fabrication
O B 31.1 [q/531.3 ] 8315
[ Autre Lequel :
Conception de la tuyauterie effectuée par : (.)L 'Y . wi . 3\ A rv-'(udui.(x

Je reconnais que les informations sur ¢ éclaration sonf exactes.

= date : G o .

=

Approbation du client :

A

Section Unies-Fab : projet : _ AN 22N

Responsable du projet : L@).FL‘ [T , [

REV.: 3

Unies-Fab (9127-8754 Québec Inc.)



DECLARATION DE CONFORMITE
DU CONSTRUCTEUR

UNIES-FAB INC.



F 14.1

DECLARATION DE CONFORMITE

UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.)

DU CONSTRUCTEUR DE

Contrat No. : UF -2135%

1. Construit par UNIES-FAB (9127-8754 Québec inc.), 2380 de la Métallurgie, Jonquiére, Québec, G7X 9H2

2, Construit pour : GROUPE PMROMEC 1300 RUL SAGUENAY ROUYN- NORANDA QU.BEC

Nom et adresse
3. Utilisateur : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

4, No. C.R.N. : N/A

5. No. Enreg. Programme provincial de contréle de la qualité et date d’expiration : QQP 468 25 FEV 2019

6. Code - ANSI/ASME B31.1 O B31.3 X B31.5 [ Autre [
I_’rocédé Pression maximale Temperature Pression | Dia. | Médium Essais non
(i VBRI opération (S.V. permise) = d'essais | tuyau | d'essais CLAIG S
etc.) e conception (E.N.D.)
N/A 10A 15°C N/A 5%
RADIOGRPHIE
DIESEL
Identification
Lieu d'essais Chantier [ Atelier 5% RADIOGRAPHIE
Essais effectués par le client Qui []__Non

CERTIFICAT DE CONFORMITE

Nous certifions que les données de cette déclaration de conformité sont correctes et que les tuyauteries
décrites dans cette déclaration sont conformes & la loi et aux réglements provinciaux régissant les

chaudiéres
et appareils sous pression.

Date : \‘5{505\\ fZort UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.)

Parﬁv}w PN Y10 Gérant contrdle qualité
CERTIFICAT D’INSPECTION

Je, soussigné, employé par ai inspecté la tuyauterie décrite dans cette

déclaration
de conformité et, autant que je le sache, la construction de cette tuyauterie est conforme aux sections

pertinentes du Code ANSI/ASME ainsi qu’a la loi et aux réglements provinciaux régissant les chaudiéres et
appareils sous pression.

Date : Date :

Inspecteur du propriétaire Inspecteur autorisé

UNIES-FAB INC.




FEUILLE DE ROUTE DE LA
TUYAUTERIE

UNIES-FAB INC.



MANVEL DiE CONTIROLE D= LA QUALITE

Fé6.1

FEUILLE DE ROUTE DE TUYAUTERIE

UNIES-FAB (9127-8754 Québecinc.) | CLIENT :GROUPE PROMEC

PROJET : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

CONTRAT # :UF2106 | P.O.#: 61284 DESSIN # :MK-1@MK-46 | FEUILLE DE ROUTE#01
APPROBATION | PREPARE PAR :B. SAVARD | DATE :2017-06-23
UNIES-FAB CLIENT l.A.

PAR : PAR PAR :

DATE : DATE : DATE :

DESCRIPTION DE LA TUYAUTERIE Dia. Sch.  Longueur appr. | Dia. Sch. Longueur appr.
Année de Construction : 2017 8" 405 3 PIED

Code Const. :  B31.3 6" 40S 420 PIED

Pression Conception : N/A 4" 405 6 PIED

Temp. Conception :10 A 15°C 3" 408 1 PIED

C.R.N.#: N/A

Longueur Total Appr. 430 PIED

LIEU D’INSTALLATION : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

POLITIQUE D’UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.) LORS DE LA FABRICATION, EN 8 POINTS

DATE : PAR iCQ
1 - Rédiger la déclaration du client 21-06-2017 fﬁ
2 - Réception du. Ta_térlel {MILL test) 12-06-2017 (){3
3 - Coupe des matériaux 16-06-2017 B
4 - Assemblage 21-06-2017 §
5 - Soudage (poingonnage) 26-06-2017 @
6 - Inspection de la soudure (et essais non-destructif s’il y a lieu) 15-06-2017 (H%
7 - Inspection dimensionnelle et identification 26-06-2017 (Pj§
8 - Expédition 29-06-2017 55

NOTES : L’1.C.Q. doit initialer et dater chaque étape qui est complétée.

Lorsqu’un point d’arrét est indiqué par le contréle de la qualité, aucun autre travail
ne peut étre entrepris avant que 'inspection n’est signifié son acceptation en
initialant et datant la feuille de route.

Lorsqu’un point d’arrét est indiqué par Ul.A., aucun travail ne peut étre entrepris
avant que [’Inspecteur Autorisé n’est signifié son acceptation en initialant et datant
la feuille de route.

REV.:3

UNIES-FAB INC.



Fé6.1

FEUILLE DE ROUTE DE TUYAUTERIE

UNIES-FAB (9127-8754 Québecinc.) | CLIENT :GROUPE PROMEC

PROJET : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

CONTRAT # :UF2106 l P.0.# : 61284 DESSIN # : , FEUILLE DE ROUTE#01
APPROBATION l PREPARE PAR :B. SAVARD | DATE :2017-06-15
UNIES-FAB CLIENT LA,

PAR : PAR PAR :

DATE : DATE : DATE :

DESCRIPTION DE LA TUYAUTERIE Dia. Sch.  Longueur appr. | Dia. Longueur appr.
Année de Construction : 2017

Code Const. :  B31.3 6" 408 2 PIED

Pression Conception : N/A 4" 40S 325 PIED

Temp. Conception ;10 A 15°C 3" 408 465 PIED

C.RNH:N/A

Longueur Total Appr. 792 PIED

LIEU D'INSTALLATION : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

POLITIQUE D’UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.) LORS DE LA FABRICATION, EN 8 POINTS

DATE : PAR ICQ
1 - Rédiger la déclaration du client 21-06-2017 %
2 - Réception du matériel (Mill test) 29-06-2017 Z%s
3 - Coupe des matériaux 07-07-2017 (,)DC‘
4 - Assemblage 14-07-2017 NA
5 - Soudage (poingonnage) 14-07-2017 Oj’j
6 - Inspection de la soudure (et essais non-destructif s’il y a lieu) 10-07-2017 ?)3
7 - Inspection dimensionnelle et identification 14-07-2017 {})g
8 - Expédition 20-07-2017 ..‘C)

NOTES : L'I.C.Q. doit initialer et dater chaque étape qui est complétée.

Lorsqu’un point d’arrét est indiqué par le contrdle de la qualité, aucun autre travail

ne peut étre entrepris avant que l'inspection n’est signifié son acceptation en
p P P

initialant et datant la feuille de route.

Lorsqu’un point d’arrét est indiqué par U'l.A., aucun travail ne peut étre entrepris
avant que U'Inspecteur Autorisé n’est signifié son acceptation en initialant et datant

la feuille de route.

REV.: 3

UNIES-FAB INC.



IMANUEL DE CONTROLE D2 LA QUALITE

Feé6.1

UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.)

FEUILLE DE ROUTE DE TUYAUTERIE

CLIENT :GROUPE PROMEC

PROJET : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

CONTRAT # :UF2135 l P.O.#: 61284

DESSIN # :

l FEUILLE DE ROUTE#01

APPROBATION | PREPARE PAR :B. SAVARD , DATE :2017-08-14
UNIES-FAB CLIENT l.A.

PAR : PAR PAR :

DATE : DATE : DATE :

DESCRIPTION DE LA TUYAUTERIE Dia. Sch.  Longueur appr. | Dia. Sch. Longueur appr.
Année de Construction : 2017 4" 40S 305

Code Const. : B31.3 3" 40S 155

Pression Conception : N/A
Temp. Conception :10A 15°C
C.R.IN.#: N/A

Longueur Total Appr, 460 PIED

LIEU D’INSTALLATION : NUNAVUT MELIADINE PROJECT

POLITIQUE D’UNIES-FAB (9127-8754 Québec Inc.) LORS DE LA FABRICATION, EN 8 POINTS

DATE : PAR ICQ
1 - Rédiger la déclaration du client 21-06-2017 IL&’“,
2 - Réception du matériel (Mill test) 12-06-2017 [l’)ng
3 - Coupe des matériaux 14-08-2017 [5/)
4 - Assemblage 31-08-2017 Bc)
5 - Soudage {poingonnage) 05-09-2017 ")c
6 - Inspection de la soudure (et essais non-destructif s'il y a lieu) 31-08-2017 Qf\
7 - Inspection dimensionnelle et identification 05-09-2017 tsf)
8 - Expédition 06-09-2017 (;,)f p
NOTES : L'1.C.Q. doit initialer et dater chaque étape qui est complétée.

Lorsqu’un point d’arrét est indiqué par le contréle de la qualité, aucun autre travail

ne peut étre entrepris avant que l'inspection n’est signifié son acceptation en

initialant et datant la feuille de route,

Lorsqu'un point d’arrét est indiqué par U'l.A., aucun travail ne peut étre entrepris

avant que U'Inspecteur Autorisé n’est signifié son acceptation en initialant et datant

la feuille de route,
REV.: 3

UNIES-FAB INC.
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AGNICO EAGLE

Vendor Document Status

1 D Proceed to next submission and status.

2 D Proceed with exceptions as noted to next submission and status.

3 D Do not proceed
?vise as noted and resubmit next submission and status.

4dComplete, no further submission required.
L

By: JEAN-FRANCOIS TREM 2017-05-02

design concept of the Project pressed in the Contract Documents. Sole
responsibility for the accuracy and completéness of this document, including but not
limited to dimensions and quantities, remains with the Supplier/Contractor, Agnico
Eagle does not warrant the accuracy or completeness of any of the information
contained herein, nor does Agnico Eagle authorize or approve any construction
means, methods, techniques, sequences or any safety precautions or procedures.

Review and authorization to fabricate gﬂy for general conformance with the

Agnico Eagle

No. 6515-C-270-007-141-TES-0048 & Sub001

DOCUMENT FOR INFORMATION
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Agnico-Eagle Mines Ltd.
Pump Alignment Report

\

| a——y et = Se———
NUQSANA'PRONEC MINING
ey ITR Number : AEM-ME-ITR-001
e Contract no. : C22466T AGNICO EAGLE
SYSTEM : UNIT : 65POD41603A

LOCATION : PUMPING STATION - PORTAL #1

SPECIFICATION :

Instrument :

Serial :

File number :

Rotalign configuration

RPM

W -

Feel

[=2]

Prisim

Coupling Diameter
Sensor to Center

Center to First Foot
Distance Between

Distance Between

7 Sensor to first foot

COUPLING RESULTS

Vertical Offset

Horizontal Gap

Harizontal Offset

)

MIEA OFE Y

Vortical Gap

CIal) | CHD | CHal)

[OF FEOMW MIEA dk Y ®H: Ok

!
FEETRE SU].TS

i “-“w.._.
) CRhe) ) ()

Pl st

Vertical Hear linot

Q)

Harizonial Rear Font ?

Vertical Front Fum

Horizontal Front Fogt

Rev. 0

AEM-ME-ITR-001 / Page 1 of 2

2013-06-17




a Agnico-Eagle Mines Ltd. ' \
: Pump Alignment Report

. e
NUQSANA'EROHEC MINING
[ e ITR Number : AEM-ME-ITR-001

S mt— Contract no. : C22466T AGNICO EAGLE

SOFT FOOT
["""'—1 Py = [—-—"*"]
) Right machine
Rusaal Bl
[ ] [ ]
Comments :

PROMEC DESIGNATE - SIGNATURE TITLE DATE
CLIENT DESIGNATE - SIGNATURE TITLE DATE

Rev. 0 AEM-ME-ITR-001 / Page 2 of 2 2013-06-17



W FORMULAIRE No doc: F174-33
pnmlMEc y Version : 01
A I‘ - RAPPORT D’ALIGNEMENT AU LASER - MOTEUR SEvsona
Equipement:
Numéro équipement: 65VSD41603A
-‘J, k‘—
SCIEN 41 o |RTE
RN +7.3 o JRIW 454 +127.9
Relevé des lectures
Verticale angulaire +0.0041”
Verticale parallele +0.0073"
Horizontale angulaire -0.0088"
Horizontale paralléle +0.0054"
Désalignement maximale - angulaire : 014"
Désalignement maximale en paralléle : 087"
Note : Coupling Lovejoy
Fait par : Jérémie Lecompte Cie: Nugsana Promec 2017-11-12
Approuvé par
(PROMEC) : Jérémie Lecompte Signature ! Date : : 2 ; s -—_?\
Approuvé par
(CLIENT) : Signature :
Préparé par : Teresa Punys Approuvé par : Sophia-Lyse Capkun | Date : 03-09-2017 ’

Ce document peut-étre une version/révision périmée.
Si vous devez l'imprimer S.V.P. Référez-vous au site PROMEC officiel afin de déterminer si celte version/révision est celle en vigueur.
1\Site-NOR\Processus Promec 9001-2015\174




W FORMULAIRE No doc: F174-33
P_hn_o;]!v&c_ RAPPORT D’ALIGNEMENT AU LASER - MOTEUR i

Equipement:

Numéro équipement: 65VSD41603B

RN +6.1 o Jgld 91 || +439 || +945 |
LGN 14 - Gl 488 | 208 | +323

Relevé des lectures

Verticale angulaire +0.0061"
Verticale parallele +0.0014"
Horizontale angulaire -0.0091"
Horizontale paralléle +0.0088"
Désalignement maximale - angulaire : 014"
Désalignement maximale en paralléle : 087"

Note : Coupling Lovejoy

Fait par : Jérémie Lecompte Cie: Nugsana Promec Date: 2017-11-12

Approuvé par

(PROMEC) : Jérémie Lecompte Signature= ¥ Date : t? o Jiji= r)S
a ) i

Approuvé par

(CLIENT) : Signature : Date :

Préparé par : Teresa Punys Approuvé par : Sophia-Lyse Capkun I Date : 03-09-2017 |

Ce document peut-&tre une version/révision périmée.
Si vous devez l'imprimer S.V.P. Référez-vous au site PROMEC officiel afin de déterminer si cette version/révision est celle en vigueur.
1\Site-NOR\Processus Promec 9001-2015\174
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"W FORMULAIRE No doc: F174-33
pnl EM| EC | RAPPORT D'ALIGNEMENT AU LASER - MOTEUR Yerson: o1
R .
Equipement:
Numéro équipement: 65VSD41604A
RN +1.7 o Jgld 467
RN 92 o JRIE 107
Relevé des lectures
Verticale angulaire +0.0017"
Verticale paralléle +0.0092”
Horizontale angulaire +0.0067"
Horizontale paralléle -0.0107”
Désalignement maximale - angulaire : 014"
Désalignement maximale en paralléle : 087"
Note : Coupling Lovejoy
Fait par : Jérémie Lecompte Cie : Nugsana Promec : 2017-11-11

Approuvé par

(PROMEC) : Jérémie Lecompte Signature : %"
Approuvé par
(CLIENT) : Signature :

Date : 9‘3” ) L_DO (’?

Préparé par : Teresa Punys

Approuvé par : Sophia-Lyse Capkun Date : 03-09-2017

Ce document peut-&tre une version/révision périmée.
Si vous devez I'imprimer S.V.P. Référez-vous au site PROMEC officiel afin de déterminer si cette version/révision est celle en vigueur.
I:\Site-NOR\Processus Promec 9001-2015\174




PROMEC

s vy

FORMULAIRE

No doc: F174-33

RAPPORT D’ALIGNEMENT AU LASER - MOTEUR

Version : 01
Révision : a

Equipement:

Numéro équipement: 65VSD41604B

A

e

(=)

RN 489 o fglll +59 || +77.3 | +1504 |
RN 11 o i 08 ]

Relevé des lectures
Verticale angulaire +0.0089"
Verticale paralléle +0.0011"
Horizontale angulaire +0.0059"
Horizontale parallele +0.0008"
Désalignement maximale - angulaire : 014"
Désalignement maximale en paralléle : 087"
Note : Coupling Lovejoy
Fait par : Jérémie Lecompte Cie: Nugsana Promec Date: 2017-11-11
Approuvé par .
(PROMEC) : Jérémie Lecompte Signature < ( Date :

Dz~ Al

Approuvé par r
(CLIENT) : Signature : Date :
Préparé par : Teresa Punys Approuvé par : Sophia-Lyse Capkun Date : 03-09-2017

Ce document peut-&tre une version/révision périmée.
Si vous devez I'imprimer S.V.P. Référez-vous au site PROMEC officiel afin de déterminer si cette version/révision est celle en vigueur,
I\Site-NOR\Processus Promec 9001-2015\174
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RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE
5389-02 Promec

Projet / Project #: Client / Customer :

Description : _Pipe Support — HSS 10"

Référence spécification de peinture/
Paint specifications ref :

Inspection visuei du sablage/
Visual Sandblast inspection

P

AE Méliadine

TYPE INTTIAL
Instruction spécial/ /U/ i
Special instructions : A Teitﬂen)“(mPgﬂESS-O-FlLM“’ HT
1 M Id X-Coarse
Quantité sable utilisé/ Profile de sabl /‘“?ﬂf)z :) 'S'MEA "
uantité sable utilisé rofile de sablage !
Quantity sand used: /C Sandblast profil : m}\ s OLQ12 o Jg Mg
ll \5 -2 45 mk |

#1

#2

#3

Quantité d'apprét utiiisée/
Quantity primer used:

Temps de séchage/
Drying time

Z L,.gs

Quantité de peinture utiiisée/

Quantity paint used:

Temps de séchage/
Drying time

Quantité de peinture utilisée/

(0 hes

spdl

# de lot d’appret primer/
Lot # of primer:

5 Température piéce/

Room Temperature

# de ot de peinture/

Lot # of palnt:

Température piéce/

£a/ -
Diluant/ Thinner :

TELRM VY

Taux d’humidité/
Humidity Level

Taux d’humidité/

Room Temperature 3 Humidity Level

# de lot de peinture/

20.3

Dlluang ThlnneE ,

2%

; D“ﬂ;ﬁ Thgmer :

Quantity paint used: Lot # of paint:

Doy S el 10 bipt R e 24 % i _22.6%
No de piéces/ l Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average

Peintre/ Painter | Control Qualité/

7| Quality control

(1) 5389-01 (4.3 A4 A+
(2) 5389-01 Ic.d ey )/
(3) 5389-01] T 4
(4) 5389-01 49 // [
(5) 5389-01 /e o 0 |
(6) 5389-01 /¢ 9 / |
(7) 5389-01 /en 2 / |
(8) 5389-01 [ $.R )
(9) 5389-01 lef & 11
(10) 5389-01 t L8kl F
(11) 5389-01 - A AN A AR
(12) 5389-01 /. BE \

Peintre / Painter:

Peinture rencontre/les s

i 2 s / Paint meets specs NON / NO
Contrdleur de quaiité / Quality Controller : % G M
ate

Slignature D

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27
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-

No de piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : ©  Dft Average Peint? pa,'ntj- CQL,;rhchggla]gtsl/

(13) 5389-01 14 € /ﬂ’/ﬁ"@c

(14) 5389-01 (6 ¢ /& ]

(15) 5389-01 *.D [

(16) 5389-01 \S.1 [

(17) 5389-01 15.% [

(18) 5389-01 T [

(19) 5389-01 L. |

(20) 5389-01 13 [

(21) 5389-01 4.4 /

(22) 5389-01 1 4. ¥ |

(23) 5389-01 |4.¢

(24) 5389-01 [t€.2

(25) 5389-01 14.8

(26) 5389-01 14.9

(27) 5389-01 {62

(28) 5389-01 /6.3

(29) 5389-01 _l&o

(30) 5389-01 2 I |

(31) 5389-01 X % |

(32) 5389-01 99

(33) 5389-01 le 2 /

(34) 5389-01 \C 8 /

(35) 5389-01 1\ 2 [ B

(36) 5389-01 1£5 [

(37) 5389-01 b2 [

(38) 5389-01 R Al
| (39) 5389-01 5.9 |
" (40) 5389-01 13 AT

(41) 5389-01 Bl 1) |
" (42) 5389-01 14 | |
| (43) 5389-01 1 o2
. (44) 5389-01 ld.g

(45) 5389-01 lia-€ ;

(46) 5389-01 il L

(47) 5389-01 4.5 oA [ \|/ i/

(48) 5389-01 NEIWJ I/ Vi

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Leclerc

2017-03-27
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#1

#2

#3

whr

-

RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02 Client / Customer : Promec

Description : Pipe Support —~ HSS 10"

Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sabiage/ ;

Paint specifications ref : _AE Méliadine Visual Sandblast inspection g é CE

INTTIAL

Instruction spéciai/ -

Special instructions : /&’ /f-l}‘\ Testex PRESS-O FlLM x-c‘-grse i
L T

“". 15w4sm

Quantité sable utilisé/ Profile de sablageA 380.8 2 “ X 3“,::,‘,‘,5{,’5"; i
Quantity sand used: /0 Qﬂa{:‘ < __ Sandblast profil : | s 2 _s i i ©1XQ12 4 AT

o8 !s - 5 £ '
Quantité d‘apprét utilisée/ # de lot d’appret primer/ Je-c. DIy aq:l hinner :
Quantity primer used: s ?4 £ Lot # of primer: w&w
Temps de séchage/ Tempeérature pléce/ Taux d’humidité/
Drying time 2~ é oS Room Temperature Z: E Humidity Level ”
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Dilyant/ Thinner fec
Quantity paint used: S ﬁ@a Lot # of paint: SM23282 U TA 4/ 5
Temps de séchage/ Température piéce/ Taux d’humidité/ 5 ?
Drying time L Room Temperature E é Humidity Level 24 a (4
Quantité de peinture utiliséef # de lot de peinture/ Djlugnt/ Thinner :
Quantity paint used: Lot # of paint: _S ﬁ 22, H &'f
Temps de séchage/ Température piéce/ Taux d’humidité/ )
Drying time Room Temperature 2./, 2 Humidity Level / - o

No de piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average

Peintre/ Painter | Control Qualité/
A 7 | Quality control

(49) 5389-01 /(¢ N h| 2=/ A

(50) 5389-01| |/ § i i I I i |

(51) 5389-01 193 /

(52) 5389-01 6.7
l

(54) 538901 ;= 3

/
(53) 5389-01 (< [/ {l /
[

/
(55) 5389-01 13 /
/-

(56) 5389-01 .2

|
(57) 5389-01 e g i |
f

(58) 5389-01  ((.0 / [
(59) 5389-01] 6.} P / [
(60) 5389-01 lh .2 % é %’6\ / P
(61) 5389-014 (@A ‘ & za&,&gp@,
nei - ﬁ-I /
einfre / Painter:
Peinture rencontre‘les spéci Paint meets specs @/ YE: NON / NO
Contréleur de qualité / Quality Controller : .S'

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Lecierc
2017-03-27
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#2

AP
A
-
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

5389-02

Projet / Project #: Ciient / Customer : Promec

Description : Pipe Support - HSS 10"

Référence spécification de peinture/

Paint specifications ref : AE Méliadine

Inspection visuel du sablage/ &
Visual Sandblast inspection __-S;_' z
TYPE INITIAL

A/r/.h- Testex PRESS-O FILM™ HT |

LT "“"B"” é" 2. X-Coarse
Profiie de sablage

151045mi |
38to 115um |
Sandblast profil : mJL p X912 . aca ot |
oy |
# de lot d'appret primer/ F Eimner
Lot # of primer: i I éi i f({
Température piéce/ Taux d'humidité/
ﬂg:&‘ Room Temperature 22 e Humidity Level
# de lot de peinture/ Dijuant/ Thinner, :
Lot # of paint: Séz Zﬁ .; f/!y é ] A "_"! l S'
Temps de séchage/ Température piéce/ o Taux d’humidité/
Drying time g Ia < Room Temperature 22.< Humidity Level
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Dilyant/ Thinner
Quantity paint used: Lot # of paint: ,SﬁLM# g TA ©5a
Temps de séchage/ Température piece/ B Taux d’humidité/ 9
2 Room Temperature _ZL_LQ Humidity Level —&- %"

Instruction spéciai/
Special instructions :

Quantité sabie utilisé/
Quantity sand used:

Quantité d‘apprét utilisée/
Quantity primer used:

Temps de séchage/
Drying time

Quantité de peinture utilisée/
Quantity paint used: .;-

Drying time
Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
No de piéces/ Dft Average
Part Number : Peintre/ Paintey | Controi Qualité/
e 2 / / Quality control
(97) 5389-01| yg o V280 Ze
(98) 5389-01| &9 72

(99) 5389-01
(100) 5389-01

] / —7

~ (101)5389-01 |
(102) 5389-01 |

3
¢T3 / / /
2 / / /

__A?-f / /
i
|
{

(103) 5389- 01|

(104)5389-01| (Y .

/
/ / /
/

i

(105)5389-01|
(106) 5389-01 /

g o 12

P T ™ /
/(.// [£aV))

'

(107)5389-01| |

xR

(108) 5389-01/] i VAV

3

Pt "

Peintre / Painter.

Peinture rencontre les spéci g / Paint meets specs / YES NON / NO
Controleur de qualité / Quality Controller : m
ignature Date

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27
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-

No de piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : ' Dft Average Peint?/ Pal”’er Control Qualité/
A Quality control )
(109) 5389-01 3 .3 217 = Zﬂ%
(110) 5389-01 le 3 7<] ]
(111)5389-01 | ~ [ | /
(112)5389-01 5.9 | /
(113)5389-01 [ | /
(114)5389-01 .S | /
(115)5389-01 | 1.8
(116)5389-01 | UES
(117)5389-01 _ yu.g
(118) 5389-01 1 6.2 |
(119) 5389-01 1S58 ]
(120) 5389-01 T8k | |
(121)5389-01 f & Ped |
(122)5389-01 [T > |
(123)5389-01 7 [
(124) 5389-01 [3.D° |
(125) 5389-01 .S |
(126) 5389-01 /L2 | f
(127)5389-01 V.7 |
(128) 5389-01 /e 2 |
(129) 5389-01 e & I | ]
(130) 5389-01 (6 - [ | |
(131)5389-01 irg! / ] /
| (132)5389-01 /6.2 [ I [
| (133)5389-01 yq.x J | /
| (134)5389-01 fef) / [ [
| (135)5389-01 | (& <0 / | [
_ (136)5389-01 | 14.% L | /
_ (137)5389-01 | §7. [ / B
(138)5389-01 | J\:&j ,T []
. A f I '
fi 1P :
# L'_// -

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27
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#1

#2

#3

e
-
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02 ' Client / Customer : Promec
Description : Pipe Support - HSS 10"
Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sabiage/
Paint specifications ref : AE Méliadine _ Visual Sandblast inspection .%Z[@ dr B
INTTIAL
Instruction spécial/ /
Special instructions : 4/! A mﬁ%“”’?"gss'oﬂ;\ '“x-c}g
. . 151045 mil
Quantité sable utilisé/ profile de sablage/ 30" s o Eensm
Quantity sand used: _/ [ pO (&é Sandblast profil : &ELTPH #m
45 mi
Quantité d'apprét utilisée/ # de iot d'appret primer/ -

Dilyant/ Thinner :
Quantity primer used: _‘Z aé Lot # of primer: { E Q Ei‘( Q# é ! fff‘ ﬂ f 2 Bl
Temps de séchage/ Température piéce/ Taux d’humidité/ 3
Drying time Z Room Temperature f 2 »i & Humidity Level Z 2!
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ iﬂgﬂi[.}'ginni%:
Quantity paint used: Lot # of paint: ﬂt 2 ;ﬁz [V ff =
Temps de séchage/ Température piéce/ o Taux d‘humidité/
Drying time - / 9 Lq Room Temperature 25 (/__ Humidity Levei 5 I Z

oty palbt o “Hiese!  DESsere o h 9o gt "G A Es%

Pops tescha0l 4 (AR oo empente 24 4 °C Fumity tevei . _23Da -
"No de piéces/ [ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average i i <

- | _ Pelnt;;l fa/n/?f' COS;ZPI %32?:3//

(139) 5389-01 7el b VW Za&#.’iﬁl

(140) 5389-01 Lk fille=— |

(141) 5389-01 | Je.) / / /
| (142)5389-01 | /4,9 / / /|

" (143)5389-01 (5.0 / / /[

T (144)5389-01 A% / / J
(145)5389-01 A} / / ¥ |
(146)5389-01| 4.2 / / f
(147)5389-01 /%3 £ o F
(148) 5389-01 142 1L /
(149)5389-01|, 1§9 AA% A :5) / |
(150) 5389-01 [/ 16-2. W/ /J[ Zo\3]osl2

Peintre / Painter: / 7/ /{[. ¥ i— iaans

Peinture rencontre | setfitations / Paint meets specs

NON / NO
Contréleur de quaiité / Quality Controller : Z
Date
F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur : 1.P. Leclerc
2017-03-27
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No de piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Nun:ber. Dft Average pe]ntrybz,tfy ,%)3510' %ﬂﬁ't',tg,’ . )
(193)5389-01 (.73 S L7 [ o) Hes[2
(194) 5389-01 [c.3 T =—7] "’é(
(195) 5389-01 13 / |
(196) 5389-01 (1.2 [ |
(197)5389-01 \6. S |
(198) 5389-01 (6o |
(199) 5389-01 (-8 |
(200)5389-01 | s3.p | | |
(201)5389-01 | (4p [ | I
(202) 5389-01 (¢ € | |
(203)5389-01 | [/ 32.K [ |
(204)5389-01 (8.2 o ) |
(205)5389-01 | (3. | |
(206) 5389-01 74 % | [ ]
(207) 5389-01 233 / /
(208) 5389-01 |
(209)5389-01 | 7 4.{ [ |
(210)5389-01 | , .4 | [
(211)5389-01 <y | [
(212)5389-01 prald J |
(213)5389-01 | /4.2 [ |
(214)5389-01 | A 9 [
(215) 5389-01 Lifig /
(216)5389-01 /e o |
(217)5389-01 /&M / |
(218)5389-01 [$. 8 // [[ |
(219)5389-01 Jig, KU |
(220)5389-01 | 1 fo. | A [
(221)5389-01 I ‘,L | Jy
(222)5389-01 1.4 | ]
i g
i =
S 5
JNA 2= - (2o
127 E e/

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : ).P. Leclerc
2017-03-27
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#1

#2

#3

RIP
A
L=
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02 Client / Customer : Promec
Description : Pipe Support - HSS 10" )
Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sablage/
Paint specifications ref : ~ AE Mélladine Visual Sandblast Inspection
PE INITIAL
Instruction spécial/ / .
Special instructions /f/ A | Testex PRESS-O-FIL%
* L] 1 mlnslux\npezom
Quantité sabie utilisé/ Profile de sablage/ t\-‘ﬁ ' éemﬁéansni
Quantity sand used: Sandblast profil 1 0.5 = €292 4 13
1 & I mi

‘] m
Quantité d'‘apprét utilisée/ # de lot d‘appret primer/ Diluang Thinner :
Quantity primer used: P ;\,Qé Lot # of primer: Wﬂu T4 gff o
Temps de séchage/ Température piéce/ @ Taux d’humidité/
Drying time 7l L o~ Room Temperature 2-? . §'*C Humidity Level 22 zo
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Dil Thmner
Quantity paint used: Lot # of paint: 5,4 z Qﬁ‘- g
Temps de séchage/ Température piéce/ 2 sC Taux d’humidité/
Drying time i 2 g L Room Temperature f Humidity Level Z[ Z
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Diant/ Thinner :
Quantity paint used: Lot # of paint: Mﬁ gdfﬁ‘ osés
Temps de séchage/ Température pléce/ &g~ Taux d’humidité/
Drying time é L, #.5  Room Temperature 2 1 . ﬂ Humidity Level éz Z

No de piéces/ ] Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average

I Peintre/ Painter. | Control Qualité/

| X j Quality control
(223)5389-01 [/ .4 /LT 252 2012 /oy /2 €
(224) 5389-01 I$.% s Aoas Fi T
(225)5389-01 | “ 2 / / /
(226) 5389-01 1< b / [ /
(227) 5389-01 | & / | /
(228) 5389-01 1. 1, / Fi /
(229) 5389-01 Is. / / [
(230) 5389-01 %) / / /
(231)5389-01| /e~ / / /
(232)5389-01 /o & [ / /
(233) 5389-01 1S4 [ N N Vi /
(234) 5389-01 (6L L2 A Z%g) Lig [
(235) 5389-01 1E1E SN TI A D) j@if[g#z&

- / L] / !,
Peintre / Painter: _ i M "/ O
Peinture rencontre-l%ca?;\ls / Paint meets specs YES

Contréieur de qualité / Quality Controller :

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Lecierc
2017-03-27
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#1

#2

#3

“tr

e
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90

CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02 Client / Customer : Promec

Description : Pipe Support ~ HSS 10" e !J - BQ (—'f‘

Inspection visuel du sablage/
Visual Sandblast inspection

Référence speécification de peinture/

Paint specifications ref : AE Méiladine

Instruction spécial/

E I L

ons " ESS-O-FILM ™
Speclal instructions : Aj / T L%ﬁﬁﬁ‘m l'-‘efll“ O-FILM .c}-‘l,'gm
Quantité sable utilisé/ Profile de sablage/ 2.2 o1 m
uantité sable utilisé rofile de sabiage/
Quantity sand used: Sandblast profil . Lo i S S )
[ 15 % 40 -08- mi
Quantité d’apprét utilisée/ # de lot d'appret primer/ Dilua& Thinner ; =
Quantity primer used: Lot # of primer: (Ve A H[S
Temps de séchage/ Température piéce/ 90 _Taux d’humidité/

Zm_._
£sull

Température pléce/

Drying time Room Temperature

Quantité de peinture utilisée/
Quantity paint used:

# de lot de peinture/
Lot # of paint:

Temps de séchage/

Humidity Level

23 7%

E /90 ( Dilint#'hfnner: -

a Taux d’humidité/

.&.?0_ -

Drying time Zz éﬂ‘ Room Temperature _& _G_C Humidity Level
oty pamEuses: ! 8 ;gé. Lot dorpane " (HU2IYUH _GTA O%a
TernS pesichee  F hroe miheeone 2o B XD ity el z% r
No de piéces/ ‘ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average :
Peintre/ Painter | Control Qualité/
{ Quality control K
(1) 5389-01A | 9.9 2T 2 zrklie
(2) 5389-01A (¢.5 7 i B o
(3) 5389-01A (2.6 J
'(4) 5389-01A | 9431 / |
'(5) 5389-01A 1% 3 / / /
(6) 5389-01A | Y / P /
(7) 5389-01A (1.4 / / /
(8) 5389-01A Y / /
(©) 5389-01A | \y.0 7 7
(10) 5389-01A | 9.7 / I} /
(11) 5389-01A | ¢.X /
(12) 5389-01A |, |2 2 nyans L., ;
(13) 5389-01A 8. € A7 a—= Y [2e(H o5/
: 74t .

Peintre / Painter: /7

Peinture rencontre. ﬂz cifications / Paint meets specs NON / NO
Contrdieur de qualité / Quality Controller : &Z %{ 'Qﬁi{ S{

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27



- @
Signature Date

No de piéces/

Esp Moyenne/

Vérifié par/ Verified by:

DATE

Part Number ; Dft Average Peintre/ Pa/nl% Control Qualité/
. . Qualitycontrol .

(14) 5385-01A 73 T 2 [leersiest2t
15) 5389-01A I3 -t '

(16) 5389-01A | / | |
(17) 5389-01A (o II ]L |
(18) 5389-01A R L2

(19) 5389-01A 1 IL % [ ] |
(20) 5389-01A 170 | | &
(21) 5389-01A ReTaY N ] ||
(22) 5389-01A 6. I I |
(23) 5389-01A 75?,:‘ l [ |
(24) 5389-01A /LA JI ]I
(25) 5389-01A 729

26) 5389-01A | ‘/?i 2 [
(27) 5389-01A |, 7% [
(28) 5389-01A | ,3.7 I
(29) 5389-01A 4 T
(30) 5389-01A "% [ [
(31) 5389-01A 769 / /
(32) 5389-01A /5 / /
(33) 5389-01A Y'f-? / |
(34) 5389-01A ”% 4 / |
(35) 5389-01A 3.2 / |
(36) 5389-01A /2T ] I
(37) 5389-01A | /2.2 [

(38) 5389-01A /310 [

(39) 5389-01A /6. 9 [

(40) 5389-01A /6.8 | [ /

(41) 5389-01A [t G I [ / |
(42) 5389-01A (1.9 | [ [ ]
(43) 5389-01A r-? 9 l [ / |
(44) 5389-01A 7 | / /

(45) 5389-01A (&3 | /] / B
(46) 5389-01A [oF | | /
(47) 5389-01A (.Y | /

(48) 5389-01A l?

(49) 5389-01A iGN

(50) 5389-01A AR. 1 / ~Z7T)

(51) 5389-01A i) iy /L /Q,Jté’ z
(52) 5389-01A Bg ﬂ%l/ iy za‘*;/m;/gh

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : 1.P. Lecierc
2017-03-27



' uy /
(53) 5389-01A /8- A [ gé Za(?%ﬁ
(54) 5389-01A - 777 Y=
(55) 5389-01A /2 { ST A7 1T = -1

/A, £ £
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Reviseur : J.P. Leclerc
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No de piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : ' Dft Average Peintre/ Painter Colr};ll'pl Qualtlrtsll ,
(13) 5389-02A /39 /el /| 20/2/05/2
(14) 5389-02A el 7 Ar<yA st e
(15) 5389-02A /(. G / / ]
(16) 5389-02A 15 ( / / /
(17) 5389-02A 4.3 / / /
(18) 5389-02A ;¢ ¢ / / /
(19) 5389-02A | ;4. § / / /
(20) 5389-02A |, /.4 / / /
(21) 5389-02A 147 / / /
(22) 5389-02A (S / / /
(23) 5389-02A (42 / f —~1 /
(24) 5389-02A 1{.¢ A W e i
(25) 5389-02A 14.G. |/ ) — a2y LK
/—r__<1 T r |
|
1

F-90 Rapport inspection de peinture / Pairt Inspection Report
Reviseur : 1.P. Leclerc
2017-03-27
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No de piéces/

Esp Moyenne/

Vérifié par/ Verified by:

DATE

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27

Part Number : Dft Average Peintre/ Painter %nt;%l: Qua;itél/

(13) 5389-03A (e.l 20306/

(14) 5389-03A A >S5 ' @/f

(15) 5389-03A A

(16) 5389-03A (¥.4

(17) 5389-03A EW4 |

(18) 5389-03A 164

(19) 5389-03A LG /

(20) 5389-03A [$.€ |

(21) 5389-03A ,'4.% ] |

(22) 5389-03A (8. / |

(23) 5389-03A L5 2 l b

(24) 5389-03A < [

(25) 5389-03A b | J ]

(26) 5389-03A [3.L l |

(27) 5389-03A 15.% l /

(28) 5389-03A L2 I l 7

(29) 5389-03A k- / | /

(30) 5389-03A 725 | | /

(31) 5389-03A /8.2 [ | /

(32) 5389-03A (G -§& I | |

(33) 5389-03A FE W i [ /

(34) 5389-03A (4.9 [ I /

(35) 5389-03A Vivak il | | /

(36) 5389-03A /(5 6 | | [ /

(37) 5389-03A (X [ | |

(38) 5389-03A /6 .4 / | /

(39) 5389-03A (5 R / | B

(40) 5389-03A /82 | | [

(41) 5389-03A -y / J /

(42) 5389-03A (2. it | N/

(43) 5389-03A /6.3 [ - [

(44) 5389-03A [S& e |

(45) 5389-03A /S |

(46) 5389-03A (k- ;

(47) 5389-03A Ll A iz, / 4

48) 5389-03A Ll - | L7 28 a,l0
= ,




#1

#2

o

_AIP
oA
-
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTRﬁLE DE QUALITé / QUALITY CONTR6LE

Projet / Project #: 53895-02 Client / Customer : Promec
Description : Pipe Support — Smaii « T »
Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sabiage/ SP
Paint specifications ref : AE Méliadine Visual Sandblast inspection G @
TYPE INITIAL

Instruction spéciai/ X /
Special Instructions : 4/ Tﬂ— Testex PRESS-O-FILM“‘ HT

' -~ 391}; 8 X-Coarse
Quantité sable utilisé/ Profile de sabiage/ * T © g
Quantity sand used: Sandblast profil : m}\ s G2 o X | [Madslnusy
Quantité d’apprét utiiisée/ # de lot d’appret primer/ lJ|Iuant/"r'r'ffnrn-_-E PP ™
Quantity primer used: Lot # of primer: ZE_G_MV s

Temps de séchage/ Température pléce/ o Taux d'humidité/

Drying time 3 h f‘s Room Temperature 2-& C/ Humidity Level f .Z"?‘ Z

Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Diiuant/ Thinner :

Quantity paint used. Lot # of paint: Sﬁ 233 3 fo (i I'jﬂ ;ﬁ {;

Temps de séchage/ Température piéce/ - Taux d’humidité/

Drying time /[ 2 Q o8  Room Temperature LE €~ Humidity Level 2 / t z'g
Diluant/ Thinner :

Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ ;
Quantity paint used: Lot # of paint: M CTA o5

Temps de séchage/ Température piéce/ QL Taux d‘humidité/
Drying time z Q "\. Vg Room Temperature 2 Humidity Level 2 g EJ o

No de piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
part Number : bit Ayergge Peinty /Pailer Control Qualité/
uality.gontrol

(49) 5389-03A (32 N LE 5 1 |28
(50) 5389-03A (2.9 =
(51) 5389-03A (.8 / /
(52) 5389-03A | lg.2 / / /
(53) 5389-03A | (g3 / / /
| (54) 5389-03A [& .9 / 4 /
(55) 5389-03A | /5t e / / /
(56) 5389-03A |  [s.% / | [
(57) 5389-03A | (4.5 / i /
(58) 5389-03A /S8 / | /
(59) 5389-03A /5. nm | o~ i
"(60) 5389-03A _ 7 Y- VA WAl e
"(61) 5389-03A/ (4 /AR N 29704

~

v
Peinture rencontre/fes spéeii Paint meets specs @ Yi NON / NO
T —— r

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Lecierc
2017-03-27

Peintre / Painter:

Contrdieur de qualité / Quality Controller :



#1

#2

#3

_RIP
Hoa s
£
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-20
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02 Ciient / Customer Promgc
Description : Pipe Support - Smaii « T »
Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sabiage/
Paint specifications ref : AE Méliadine Visual Sandblast inspection 57) G @
TYPE INITIAL
Instruction spécial/
Special instructions A/ ./ A Testex PRESS-O-FILM™ HT
Quantité sable utilisé/ Profile de sabiage/ ° :191,3 Q ; : Z%:::ﬁg
Quantity sand used: £ (%) QO(A‘ S Sandblast profil : w5 s C2X/2 Xe Mmg;w;gmﬂ
» . o ) HT/}“ -
Quantité d'apprét utilisée/ # de lot d‘appret primer/ Duuanq"’l'fifn
Quantity primer used: Lot # of primer: ZE_GMH /s
Temps de séchage/ Température piéce/ Taux d'humidité/
Drying time 3 éz f‘s, Room Temperature Z-EOC/ Humidity Level f Z'V z
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Diiuant/ Thinner :
Quantity paint used: ,s 3 aé Lot # of paint: 5[1 232'3 Qﬁ [&) Zf,q 4 {;
Temps de séchage/ Température piéce/ Py Taux d'humidité/
Drying time ( Q fA W € Room Temperature L !f Q Humidity Level 2 [ k ZFE
Quantité de peinture utliisée/ # de lot de peinture/ Diiuant/ Thinner :
Quantity paint used: Lot # of paint: ,S;g 2 Z iﬂyff eTA o5
Temps de séchage/ Température piéce/ QL Taux d’humidité/
Drying time { Q 6\. g:t_; Room Temperature 2 Humidity Level 2 EE! [~
[ Node piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average P 2 I ]
eintpe/ Painter ontrol Qualité
e /;e ﬁt Quality_control N y
(49) 5389-03A | (3} IA LA 20 13/06/5T
(50) 5389-03A (2.4 il i | ‘
(51) 5389-03A (5.8 / / /
(52) 5389-03A lg.2 / Ji
(53) 5389-03A (.3 / / [ ]
! |
| (54) 5389-03A | (6.9 4 / |/
(55) 5389-03A (5.3 / / /
| (56) 5389-03A [S.7 / [ /
(57) 5389-03A (5 / | /
(58) 5389-03A /5.8 / | /
(59) 5389-03A | /s'.% in! | ~ /[
(60) 5389-03A , tX- A LA/ =X B e el
(61) 5389-03A/'] (8 T/ 2N [207/06e

Peintre / Painter:

Peinture rencontre,

Y, NON / NO / &/
’-‘—
Contrdieur de qualité / Quality Controller : 2 w 1 ?: g - 4 7

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Leclerc
2017-03-27




{
oyl
=

Signature

Date

No de pieces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average Peintre/ Painter | Control Qualité/
/ // L Quality gontrol,

(62) 5389-03A H3 iy %m
(63) 5389-03A P VAR @I ;
(64) 5389-03A LS. / / /
(65) 5389-03A L2 [ /
(66) 5389-03A 1< / /
(67) 5389-03A (.2 / /
(68) 5389-03A : [ /
(69) 5389-03A mg é / /
(70) 5389-03A V2.9 / [
(71) 5389-03A 159 [ /
(72) 5389-03A 33 / [
(73) 5389-03A G- 3 / [
(74) 5389-03A 1Y [ |
(75) 5389-03A (4.9 [ j
(76) 5389-03A S,k i |
(77) 5389-03A 1 R / ]
(78) 5389-03A T |
(79) 5389-03A (e
(80) 5389-03A /.Y
(81) 5389-03A (4
(82) 5389-03A [S.2 [
(83) 5389-03A 12.4 |
(84) 5389-03A kb T |
(85) 5389-03A lb- |
(86) 5389-03A 14.% |
(87) 5389-03A .6 |
(88) 5389-03A (2.7 |
(89) 5389-03A (5.7 ]
(90) 5389-03A 20-F |
(91) 5389-03A [aile |
(92) 5389-03A 3.8 |
(93) 5389-03A (6.2 | I
| (94) 5389-03A 18/ | > %))
(95) 5389-03A ez U ASR /
| (96) 5389-03A 17K AL =7V [ zo(7/s56cs

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur : 1.P. Leclerc
2017-03-27



AP
)~ 4
]
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

®

Projet / Project #: 5389-02 Client / Customer : Promec

Description : Pipe Support - Smali « T »

Inspection visuel du sablage/ .

Référence spécification de peinture/
Visual Sandblast inspection

Paint specifications ref : AE Méliadine

s _

/@ ’poal-e&

TYPE INITIAL

tL%?feX PRESS-O-F“;?;;;»CHT
i " ALl , COMm garse

Profile de sabiage/ 533 iz;i i, ":"::T"' !
e

Sandblast profif : | = S s CHP9/2 o
1 :

Instruction spéciai/ v

Speciaf instructions :

Quantité sable utiiisé/
Quantity sand used:

#1

#2

Quantité d'apprét utilisée/
Quantity primer used:

b 2289

Température piéce/
Room Temperature

Temps de séchage/
Drying time

# de lot d'appret primer/ .
Lot # of primer: TELE P{oK

Taux d'humidité/
Humidity Level

32/

Diluant/ Thinner :

Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/

Quantity paint used: ,S j - ,Q Lot # of paint: ng’ Z.’ﬂ U !f
Température piéce/ o Taux d’humidité/

ﬁ—&é— Room Temperature

29,4 Humidity Level
Quantité de peinture utilisée/ # de iot de peinture/
Quantity paint used; SK V27N

- Lot # of paint:
23 <

Vérifié par/ Verified by:

Temps de séchage/
Drying time

'&'22,;

Diiuvant/ Thinner :

Taux d’humidité/
Humidity Level

Température piéce/
Room Temperature

Temps de séchage/ L

Drying time S 'S S

[ i Esp Moyenne/
No de piéces/ 1 Dft Average
Part Number :

(97) 5389-03A

(DATE

Control Qualité/
Quality control

Peintre/ Painter

y %

A\
<

198) 5389-03A |  Jg ¢ /7N 7D
1(99) 5389-03A R o / /
' (100) 5389-03A o ¢ / /

(101) 5389-03A
(102) 5389-03A
(103) 5389-03A

VYN

a1

N

]
[
[
[

(104) 5389-03A Z23.¢ /
(105) 5389-03A 20-% / /
(106) 5389-03A 1~ % / /
[(107) 5389-03A (. F VA ﬁ Iy ¢
(108)5389-03A/ |  [% -O Yun /1 06/0

Peintre / Painter: // /{q )
o/
Peinture rencontre }es spéck ior(s / Paint meets specs @ YES NON / NO
Contrbleur de quaiité / Quality Controller : @ Z-t?/:}z Oﬁ[ﬂ
Signature Date

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Lecierc
2017-03-27
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#1

#2

#3

{

A

-
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #: 5389-02 Client / Customer : Promec
Description : Pipe Support - Small « T »
Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sablage/ .
Paint specifications ref : AE Mélladine Visual Sandblast inspection éﬂ_@
P! INITIAL
Instruction spécial/ ‘ t 3 = :
Special instructions : ‘A/ [ /4' i Testex PRESS-O-FILM™ HT
4 { www.tostextape.com y X-Coarse
LY 3 T¥, T151045mit
Quantité sabie utiiisé/ Profile de sablage/ 'SM Z 8 o %“'g:l‘;&"g |
Quantity sand used: 10 #OG»(-@S Sandblast profil : n 8 u CUQ2 22 -
o8 15 LI | -
Quantité d'apprét utilisée/ # de lot d'appret primer/ ' vnuanty ihmner ©
Quantity primer used: Lot # of primer: Z Eéz i'_—ﬂ’” -
Temps de séchage/ Température piéce/ o Taux d’humidité/
Drying time 2 L rS Room Temperature 2 i 3: Humidity Level Z[ Z o
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Diagnt/ Thinner : _.
Quantity paint used: Lot # of paint: MH TA _HLS

Temps de séchage/ Température piéce/ 2 ‘C.... Taux d’humidité/

Drying time ZQ ‘a s s ~ Room Temperature 3-/ Humidity Levei Z E 2
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ DiiyantL Thinner
Quantity paint used: Lot # of paint: é._,’f z 2 }Q 0 lf 3 y_ﬁ' é;‘—@

Temps de séchage/ Température piéce/ ° Taux d'humidité/

Drying time @ L\d Room Temperature 21 C’__ Humidity Level ..g & 2;
[ No de piéces/ | Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
[ Part Number : Dft Average
|
|

Peintre/ Painter | Control Qualité/

» Vi Quality control
se0A | 2 | LD Jrafale
(140)5389-03A | 193 ) e il
(141) 5389-03A 19.0 / / 7L
(142) 5389-03A /6.5 / / /
"(143) 5389-03A i / / P
(144) 5389-03A (.| T / /
(145)5389-03A .5 / / i
(146) 5389-03A 14.3 / /
(147) 5389-03A (.3 il / #

(148) 5389-03A .G / S o L
(149)5389-03A |  [S-S LA oA 7% LLg »)
(150)5389-03A A~ p A7 L Zm@@fm

Peintre / Painter:

Peinture rencontre fes spécifi int meets spe NON / NO
) 4
Contrdieur de qualité / Quality Controller : e
Date

Signature

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : J.P. Lecierc
2017-03-27



-

No de piéces/ Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average Peintre/ Paln?r Control Qualité/
Vd Quality.control A L
(151) 5389-03A 20,1 V/ /4B /
(152) 5389-03A 23.6 [ Z ]S
(153) 5389-03A {lo-F / /
(154) 5389-03A (.4 / /
(155) 5389-03A [S.0 / [
(156) 5389-03A ZE&) J /
(157) 5389-03A LY / /
(158) 5389-03A | (-3 Ji [ |
(159)5389-03A |  |¢ Z [ |
(160)5389-03A | 1S9 [ |
(161)5389-03A | 20.F |
(162) 5389-03A 14-9 |
(163) 5389-03A 4.5 |
(164) 5389-03A (34 1 [ l
(165) 5389-03A 142 I [ |
(166) 5389-03A (Y G [ [ |
(167) 5389-03A 1.5 ] I
(168) 5389-03A 2.1\ I /
(169)5389-03A | (s ¢ Ji 1
' (170)5389-03A Zo. |l /
(171)5389-03A | e Wi | [
(172)5389-03A | _9p.2 } }
| (173)5389-03A L €.73 |
(174) 5389-03A 2423 [ | J
(175) 5389-03A 5.8 | I [
(176) 5389-03A 19 .2 / | [ |
(177) 5389-03A LD ] [
(178) 5389-03A kN | | |
(179) 5389-03A LB 2l 4 @ J
(180) 5389-03A o8 [ . 12207

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report

Reviseur : 1.P. Leclerc
2017-03-27
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#1

#2

#3

AJP
ek
-
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

Projet / Project #. 5389-02 Client / Customer : Promec
Description : Pipe Support — Small « T »
Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sablage/ -
Paint specifications ref : AE Méiiadine Visual Sandblast inspection SP é - &
TYPE INITIAL
Instruction spéciai/
Special instructions : /y( /;4 Testex _PRESS-O-FiLM™ HT
53893 3 nP ¥ Coarse
Profile de sablage/ St 1amm

Quantité sable utilisé/ ' Ao
Quantity sand used:  _ [/ M_S Sandblast profil : mk ;, ©1xg/2 Hadein USA
Quantité d’apprét utilisée/ # de lot d'appret primer/ D|Iu =
Quantity primer used: __ Lot # of primer: w, é 'Egz Q (5 B
Temps de séchage/ Température piéce/ {-/ Taux d’humidité/

Drying time 2 Q ,[:Q Room Temperature Zf:‘ .; Humidity Level Z E i o
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Diluant/ Th/nn s
Quantity paint used: Lot # of paint: ; [M Z 3& SQﬂ (g tﬁ;

Temps de séchage/ (A Température piéce/ ar_ Taux d’humidité/

Drying time [ 2 /5 Room Temperature 22 -2 Humidity Level ,E Z 2;
Quantité de peinture utiliséef # de lot de peinture/ Dlluant/ Thinner :
Quantity paint used. + Lot # of paint; S };t 1 Zz z:ﬂ U H [ ]’: ﬁ (A é
Temps de séchage/ Température piéce/ ac- Taux d’humidité/

Drying time { 9] “ .{‘_‘.S. Room Temperature fo Humidity Level E Q Z

r No de piéces/ 1 Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average
Peintre/ Painter | Control Qualité/

| Pl 7 Quality control
(223) 5389-03A 14.% Vi =21 [ 3507/p¢ (
(224) 5389-03A sl i sl s sl e .
(225) 5389-03A (62 / ] /
(226) 5389-03A 1S / / /
(227)5389-03A /g 9 / /

(228) 5389-03A 19.3

(230)5389-03A | /4.4

/
A / / Fi
(229) 5389-03A 13.4 / JIF /
/ / /
r’

(231)5389-03A | /34 / /
(232) 5389-03A (.2 / /

(233) 5389-03A 28 k- JL

(234) 5389-03A EN o S f i'#
(235)5389-03A/ q I L 20(H o4l

Peintre / Painter:

ON/NO

Peinture rencontr S aint meets specs PYES
QUL
Contrdieur de qualité / Quality Controller:: C"‘-"—‘

F-90 Rapport inspection de peinture / Paint Inspection Report
Reviseur : 1.P, Leclerc
2017-03-27



-t

Signature

Date

No de piéces/ * Esp Moyenne/ Vérifié par/ Verified by: DATE
Part Number : Dft Average Peintr/e/ Painter %)3;7101 QualltéI/

(236) 5389-03A 1€ 4 /I ﬁ 200 ey/dt
(237) 5389-03A Lol /=— Il r
(238) 5389-03A 134 |
(239) 5389-03A 142 |
(240) 5389-03A :7@4, [ 1
(241) 5389-03A 1% I [
(242) 5389-03A (RE [
(243) 5389-03A jeb 3 | [
(244) 5389-03A <. [ ||
(245) 5389-03A 162 [ /
(246) 5389-03A 15 .1 [ | |

247) 5389-03A 14.€ ] / /
(248) 5389-03A ek 7. f | [
(249) 5389-03A 15.3 [ ] |
(250) 5389-03A 1G-& | | [
(251) 5389-03A (U Z | | [
(252) 5389-03A Tk} [ | !

253) 5389-03A 14.2 l I [
(254) 5389-03A 163 ! ] i
(255) 5389-03A o l [ |
(256) 5389-03A 1642 | | |
(257) 5389-03A /4.2 ] /
(258) 5389-03A 163 |
(259) 5389-03A 5% !
(260) 5389-03A Xz |
(261) 5389-03A o5 |
(262) 5389-03A /4.2 [
(263) 5389-03A (6.3 [
(264) 5389-03A 152
(265) 5389-03A s > |
(266) 5389-03A 1212 4
(267) 5389-03A 123 |
(268) 5389-03A 1)‘,% | |

(269) 5389-03A LS, il | J
(270) 5389-03A IS.% [ 1 o

(271) 5389-03A (6.7 / [ 4747
(272) 5389-03A 70.% [/, £

(273) 5389-03A A 7. /] ﬁ 2

L\ T A /W
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#2

#3

)
e
RAPPORT INSPECTION DE PEINTURE F-90 / PAINT INSPECTION REPORT F-90
CONTROLE DE QUALITE / QUALITY CONTROLE

o

Projet / Project #: 5389-02 Client / Customer : Promec
Description : Pipe Support ~ Pipe Shoe o
Référence spécification de peinture/ Inspection visuel du sablage/
Paint specifications ref : AE Méliadine Visual Sandblast inspection _;’ £ (; g&i
PE INITIAL

Instructlon spécial/
Special instructions : A/ / [; 2 Testex PRESS-O-FILM™ HT

7 t _ wm.lcslnxun:geom A oa
Quantité sable utilisé/ Profile de sat:ulage?fh'B A : 5@5’:?1"1‘?3‘5
Quantity sand used: : dﬂd Sandblast profil : x5, « Q12 4 o Meglobl

pp—

! !5 - ' 45 mil
Dilﬁ!nt/ Thinner :

Quantité d'apprét utilisée/ # de lot dappret primer/

Quantity primer used: Lot # of primer: w& Q Z d: “Hy .
Temps de séchage/ Température piece/ o(_ Taux d'humidité/

Dryling time 2 : [tﬁs ~ Room Temperature LZ 3 Humidity Level 2 Z 25
Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ =~ Dil Thinner :
Quantity paint used: ,S Lot # of paint: Mﬁl_ﬂ

Temps de séchage/ Température piéce/ z OC Taux d’humidité/

Drying time “2 h i< Room Temperature 5. Humidity Level : a 1 L

Quantité de peinture utilisée/ # de lot de peinture/ Diluanty Thinper _:
Quantity paint used: . Lot # of paint: JH 22. a4 5%

Temps de séchage/ Température piéce/ °C Taux d'humidité/ 2 3
Drying time . 8 hf 5 Room Temperature ! Humidity Level .

No de piéces/ ‘ Esp Moyenne/ veérifié par/ Verified by: DATE f
Part Number : I Oft Avarage Peintre/ Painter | Control Qualité/ | |
__,|__ / i j Quality control " o
(1) 5389-04A | /(.8 ML ZD P ei/s2
(2) 5389-04A | e dinnlll = > ¥ IV
(3) 5389-04A |  jc.§ / / /-
(4) 5389-04A | /g2 / / /
| (5) 5389-04A /(8 / / /
(6) 5389-04A £V 9 £ E /
(7) 5389-04A | g2 / Wl /
' (8) 5389-04A > / |/ /
(9) 5389-04A | 159 [ NiF [
(10) 5389-04A | 19 /. f A~ |
(11) 5389-04A (4.7 71 D ;. /
(12) 5389-044/ 152 ,ﬂy/( / =6 [20( W@»

Peintre / Painter:

Signature Date
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