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Olympus Omniscan MX, 16/64M
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 Pour l'idendification des joints inspectés se conférer au tableau de la page 2.
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Echogel Grade-20
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Responsable / Responsible

Fabricant / Manufacturer

Groupe Promec Inc.

UT sur des joints 4''  et 3'' SCH 40
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100714

Matériau / Material

Joint 3'' # 5

Responsable / Responsible

1

Client / Customer

Groupe Promec Inc.

 Commande no / P.O. Number

Description

Éric Poulin

Division Estrie
Rapport / Report

26447A-010

Page 2de/of

22466T

Éric Poulin
No d'ouvrage / Job no
WO-40383761

Une inspection par ultrasons a été réalisée sur 5% des joints à pleine pénétration.

Projet / Project

Technisonic
IIW type 2 +Bloc ASME
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Joint 3'' # 6
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Joint 4'' # 1

F-Ultrasons_ASME.xlsx Rév.10

Pape Arago Bodian
KF

2017-07-12 Pape Arago Bodian 2ONGC / CGSB
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SCH 40 0° 42

SCH 40 70° 53

SCH 40 0° 42

SCH 40 70° 53

 Surf. :     Surface / Surface L.O.P. :  Manque de pénétration / Lack of Penetration B.T. ;      Traversée /  Burn Through

 C. :        Concavité / Concavity L.O.F. :  Manque de Fusion / Lack of Fusion H.L. :      Alignement défecteux / Misalignment

 C.K. :     Fissure / Crack I.U.C. :   Caniveau intérieur / Inside Undercut S.I. :       Inclusion de Laitier / Slag Inclusion

 P. :         Porosité / Porosity O.U.C. :  Caniveau Extérieur / Outside Undercut F/A. :      Défaut du film / Film Artefact
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AGNICO EAGLE-MELIADINE DIVISION 103-COMBUSTIBLE UT sur des joints 4''  et 3'' SCH 40
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Pape Arago Bodian 2017-07-12 2ONGC / CGSB

Joint inspectée N°  DESSIN N° SOUDURE SOUDEUR
Joint 4'' # 1 403-100-PDI-CC10-002 page (3/12) #7 AO
Joint 4'' # 2 403-100-PDI-CC10-002 page (2/12) #2 AO
Joint 4'' # 3 403-100-PDI-CC10-002 page (2/12) #4 I
Joint 4'' # 4 403-100-PDI-CC10-002 page (2/12) #1 AO
Joint 3'' # 5 403-80-PDI-CC10-029 page (1/10) #2 AR
Joint 3'' # 6 403-80-PDI-CC10-029 page (3/10) #3 AO
Joint 3'' # 7 403-80-PDI-CC10-029 page (3/10) #6 AO
Joint 3'' # 8 403-80-PDI-CC10-029 page (3/10) #7 AO
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NDE Will be perform next summer. Temperature was too cold to be done.
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